O COMITE EXECUTIVO DE GESTAO GECEX DA CAMARA DE COMERCIO
EXTERIOR - CAMEX, tendo em vista a deliberagdo de sua 153* reunido, ocorrida em 21 de fevereiro
de 2018, no uso da atribui¢do que lhe confere o art. 5°, § 4°, inciso II do Decreto n°4.732, de 10 de junho
de 2003, e com fundamento no art. 2°, inciso XIV do mesmo diploma legal,

Considerando as Decisdes n* 34/03, 40/05, 58/08, 59/08, 56/10, 57/10, 35/14 e 25/15 do Conselho
do Mercado Comum do MERCOSUL CMC, os Decretos n° 5.078, de 11 de maio de 2004, e n° 5.901, de
20 de setembro de 2006, e a Resolu¢io CAMEX n° 66, de 14 de agosto de 2014, resolve, ad referendum
do Conselho:

Art. 1° Alterar para 0% (zero por cento) até 31 de dezembro de 2019, as aliquotas ad valorem do
Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes Bens de Capital, na condi¢do de Ex-Tarifarios:

NCM DESCRICAO

8207.30.00 | Ex 008 - Ferramentas para estampar tampas, copos ou corpos de latas de aluminio, com
capacidade de saida igual ou superior a 12 tampas, copos ou corpos de latas de
aluminio, com ou sem sistema de alimentagdo.

8207.30.00 | Ex 035 - Ferramentas para estampar tampas, anéis de tampas, copos ou corpos de latas
de aluminio, com capacidade de saida igual ou superior a 3 unidades de tampas, de
anéis de tampas, copos ou corpos de latas de aluminio, com ou sem sistema de
alimentagdo.

8407.21.10 | Ex 001 - Motores maritimos de pistdo, de igni¢do por centelha, 2 ou 4 tempos, de
fixa¢@o externa na popa do casco, com 1 cilindro, de poténcia igual ou inferior a 8HP,
com rabeta.




8407.21.90

Ex 051 - Motores maritimos de pistdo, de igni¢do por centelha, 2 ou 4 tempos, de
fixagdo externa na popa do casco, com 2 ou mais cilindros, de poténcia igual ou inferior
a 10HP, com rabeta.

8407.21.90

Ex 052- Motores maritimos de pistdo, de igni¢do por centelha, 2 ou 4 tempos, de
fixagdo externa na popa do casco, com 2 ou mais cilindros, de poténcia igual ou
superior a 100HP, com rabeta.

8414.80.22

Ex 002 - Turbocompressores de ar, com poténcia de 1.000 a 4.200kW, constituidos por
uma turbina com temperatura maxima na entrada de 700°C, conectada a um compressor
de ar centrifugo com temperatura maxima na saida de 250°C, acionados pelo fluxo de
gases de escapamento de motor diesel, com eficiéncia de até¢ 74% em regime de menor
consumo de combustivel, com pressdo de operagdo de 4.5bar e peso de 320 a 450kg.

8407.29.90

Ex 036 - Motores maritimos de pistdo, igni¢do por centelha, 2 ou mais cilindros, de
fixag@o interna ao casco, de poténcia igual ou superior a 200HP, rota¢do igual ou
superior a 3.000rpm, com ou sem reversor de transmissdo para pé de galinha, com ou
sem rabeta, com ou sem sistema de refrigeragdo a agua de captagdo externa, com ou
sem sistema de descarga de gases molhados, com ou sem trocador de calor, com ou sem
pistdo e bomba de diregdo hidraulica, com ou sem reservatorio de 6leo da rabeta, com
ou sem bomba do

trim, com ou sem conjunto do espelho de popa, com ou sem sistema de monitoramento
local ou remoto, com ou sem sistema de monitoramento analdgico ou digital, com ou
sem sistema de comando eletrénico multiestagdes.

8414.80.32

Ex 001 - Compressores tipo parafuso para compressdo de gases de processo, exceto
gases refrigerantes com finalidade de troca de calor, com deslocamento volumétrico
superior a 400m*/h.

8408.10.90

Ex 037 - Motores maritimos de pistdo, de ignigdo por compressdo, diesel, 4 tempos, de
fixagdo interna ao casco, com sistema de refrigera¢do a agua com captacdo externa, com
injecdo eletronica, com 6 cilindros em linha e poténcia de 800 a 900HP a 2.300rpm,
com capacidade volumétrica de 12,8 litros, com reversor de transmissdo tipo azimu-
tal.

8414.80.90

Ex 019 - Recompressores mecanicos de vapor (MVR), utilizados em unidades de
evaporag¢do, de multiplos ou simples estagios, acionados por mancais amortecidos por
oleo pressurizado, com vazdes até 350.000Nkg/h, capacidade at¢é SMW, aumento de
temperatura até 10K estagio tinico, velocidade até 320m/s, pressdes de trabalho de 0,05
a Sbar, contendo sistema de injecdo de agua, unidade de selagem com retentores
flutuantes tipo labirinto de anel de carbono, equipados com instrumentos de controle de
seguranga

montados sobre base unica para controle de temperaturas, vibragdes, nivel, fluxo e
pressdo de oleo e nivel de condensados na carcaga, painel de controle para mon-
itoramento e ajuste do processo operacional com controlador loégico programavel
(CLP).

8408.10.90

Ex 044 - Motores maritimos de pistdo, de igni¢ao por compressio, diesel, para propul-
sdo de embarcagdes, de fixagdo interna ao casco, com sistema de refrigeracdo a agua,
com 4 cilindros, com poténcia de 260HP, rotagdo maxima do motor de 3.500rpm, e
deslocamento volumétrico de 3,7 litros.

8416.20.10

Ex 001 - Queimadores verticais de gas combustivel, com baixa emissdo atmosférica
(baixo NOx, baixo CO e particulados), constituidos de: sistema acessorio de ignigdo
(pilotos), bicos de gas, sensores de chama de piloto, painel de controle e suporte para
fotocélula, com maxima vazdo de operagdo de 267.000 a 400.000kg/h e volume de
vazdo de gas de purga estimado em 20Nm?3/h, para ser utilizado no flare (tocha).

8408.10.90

Ex 045 - Motores maritimos de pistdo, de igni¢do por compressdo, diesel, para propul-
sao de embarcagdes, de fixacdo interna ao casco, com 4 cilindros, com poténcia de
225HP, rotagdo maxima do motor de 3.500rpm, e deslocamento volumétrico de 3,7
litros.

8408.10.90

Ex 047 - Motores maritimos de pistdo, de igni¢ao por compressdo, diesel, para propul-
sdo de embarcagdes, de fixagdo interna ao casco, com 5 cilindros, com poténcia de
220HP, velocidade do motor de 4.000rpm, e deslocamento volumétrico de 2.4 litros.

8408.10.90

Ex 048 - Motores maritimos de pistdo, de igni¢do por compressao, diesel, para propul-
sao de embarcacdes, de fixagdo interna ao casco, com 6 cilindros e poténcia de 370HP,
rotagdo maxima do motor de 3.500rpm e deslocamento volumétrico de 5,5 litros.

8408.10.90

Ex 049 - Motores maritimos de pistdo, de igni¢do por compressdo, diesel, para propul-
sd0 de embarcagdes, de fixag@o interna ao casco, com 6 cilindros e poténcia de 400HP
a 3.500rpm e deslocamento volumétrico de 5.5 litros.

8408.10.90

Ex 052 - Motores maritimos de pistdo, de igni¢ao por compressio, diesel, para propul-
sdo de embarcagdes, de fixagdo interna ao casco, com 4 cilindros e poténcia de 300HP,
rotacdo maxima do motor de 3.500rpm e deslocamento volumétrico de 3.7 litros

8408.10.90

Ex 055 - Motores maritimos de pistdo, de igni¢do por compressdo, diesel, para propul-
530 de embarcacdes, de fixagdo interna ao casco, com 5 cilindros e poténcia de 200HP,
velocidade do motor de 4.000rpm e deslocamento volumétrico de 2.4 litros.

8408.10.90

Ex 080 - Motores maritimos de pistdo, de ignigdo por compressdo (ciclo diesel), 4
tempos, refrigerados a agua, turboalimentados, injegdo direta, poténcia nominal igual ou
superior a 55,2kW, mas igual ou inferior a 353,0kW a rotacdo igual ou superior a
3.000rpm, mas igual ou inferior a 3.800rpm, com ou sem transmissao do tipo reversor

8416.20.90

Ex 001 - Queimadores horizontais para queima suplementar de gas natural e 6leo diesel,
utilizando os gases de exaustdo de uma turbina a gas (TEG) como ar de combustdo
durante a queima e para uso exclusivo em ciclo combinado de recuperagdo de calor de
centrais termelétricas, fabricados em aco inoxidavel resistente a temperatura de
operagdo de 545°C, com comprimento maximo de chama inferior ou igual a 5,6m,
perda méaxima de carga (pressao) inferior ou igual a 150Pa e emissdes inferior ou igual
a 50mg/Nm? de NOx
e inferior ou igual a 10mg/Nm? de CO, dotados de: dispositivos de igni¢do; fotocélulas
de verificagdo da chama para monitoramento e controle do processo de combustio;
cavaletes ("racks") para controle do fornecimento de gas natural, 0leo diesel, ar de purga
e ar dos instrumentos para o queimador; ventiladores de fornecimento de ar auxiliar
para resfriamento do queimador, com vazdo de ar de 0,136m%/s para queima com gas
natural e de 0,351m?/s para queima com oleo diesel, e pressdo de descarga de ar de
4,62kPa para

queima com gas natural e de 13,23kPa para queima com oleo diesel; painel de
comando e controle com controlador 16gico programavel (CLP) e painel de interface
homem-maquina (IHM).

8408.10.90

ou rabeta, com ou sem espelho de popa.

Ex 084 - Motores maritimos de pistdo, de igni¢do por compressdo (ciclo diesel), 4
tempos, refrigerados a agua, injecdo direta, poténcia nominal igual ou superior a
28,7kW, mas igual ou inferior a 41,9kW a rotagdo igual a 3.000rpm, com ou sem
transmissdo do tipo reversor ou rabeta.

8417.20.00

Ex 021 - Fornos de radiacdo por chama direta a gas para industria de panificacdo, com
capacidade produtiva de 185.340unidades/h, tempo de cozimento nominal de 6,35
minutos, 4 zonas de cozimento, 58 queimadores de chama direta com largura nominal
de 3.000mm, 8 queimadores trizonais, 4 janelas de inspecdo com luzes, camara de
cozimento em ago anticorrosivo, 4 escotilhas de explosdo no topo do forno, 16 portas
de limpeza, 4 sopradores de ar, um ventilador de ar por zona, sistema de carga e
descarga de bandejas,

painel "touchscreen", isolamento de la mineral, alimentagdo elétrica de 440V, trifasico
com 60Hz.

8408.10.90

Ex 085 - Motores maritimos de pistdo, de igni¢cdo por compressdo, diesel, 4 tempos,
refrigerados a agua, injec¢do indireta, poténcia nominal igual ou superior a 10,0kW, mas
igual ou inferior a 21,3kW a rotacdo igual ou superior a 3.200rpm, mas igual ou inferior
a 3.600rpm, com ou sem transmissdo do tipo reversor ou rabeta.

8417.20.00

Ex 022 - Maquinas para cocgdo automatica, capacidade produtiva méaxima maior ou
igual a 32kg/m%h, a gas, com convecgdo direta largura de trabalho igual ou superior a
2.000mm e comprimento de 15.600mm, revestimento interno com tratamento em "al-
ludip" (aluminio-silicio), dispositivo de controle e regulagdes da temperatura.

8417.80.90

Ex 009 - Fornos industriais de corrente de pinos, para secagem de rotulos em latas
metalicas, com capacidade de até 2.400latas/minuto.

8408.10.90

Ex 092 - Motores maritimos de pistdo, ignigdo por compressdo, diesel, 4 tempos,
injecdo direta, 12 cilindros em "V", capacidade volumétrica de 32,1 litros, poténcia
igual ou superior a 492bkW com ou sem reversor de transmissdo para pé de galinha,
com ou sem sistema de descarga de gases molhado, com ou sem sistema de mon-
itoramento local ou remoto, com ou sem sistema de comando eletronico multies-
tagdes.

8417.90.00

Ex 034 - Anéis de rolamento para forno rotativo para produgdo de clinquer, con-
feccionados em ago fundido, com didmetro externo igual ou maior que 4.000mm,
diametro interno igual ou maior que 3.500mm, largura igual ou maior que 500mm.

8408.10.90

Ex 096 - Motores maritimos de pistdo, igni¢do por compressdo, diesel, de fixagdo
interna ao casco, com sistema de refrigeragdo a agua com captagdo externa, com injegao
eletronica, com 6 cilindros em linha, poténcia no eixo de 501 a 751HP, a 1.800 a
1.900rpm, de acordo com ISO 3046, com capacidade volumétrica de 16,1 litros e com
reversor de transmissao.

8417.90.00

Ex 063 - Carros de grelha para aplicagdo em forno industrial com grelha movel, de peso
igual ou superior a 4.000kg, constituidos basicamente por uma estrutura em acgo fundido
dotados pelo corpo do carro (parte central), pelas extremidades do carro contendo um
conjunto de rodas com rolamentos, pelas paredes laterais (parte superior e inferior) e
podendo conter ou ndo barras de grelha.

8408.10.90

Ex 097 - Motores maritimos de pistdo, de igni¢do por compressdo, diesel, para propul-
sa0 de embarcagdes, de fixag@o interna ao casco, com 6 cilindros e poténcia de 435HP
a 3.500rpm e deslocamento volumétrico de 5.5 litros.

8408.10.90

Ex 099 - Motores maritimos de pistdo, de igni¢do por compressdo, diesel, para propul-
s30 de embarcagdes, de fixagdo interna ao casco, com 6 cilindros e poténcia de 243kW
(330HP) a 3.500rpm e deslocamento volumétrico de 5.5 litros.

8418.69.10

Ex 001 - Combinagdes de maquinas industriais de congelamento para preparagdo de
sorvetes, formando corpo unico, compostas de sistemas de extrusdo, congelamento,
coleta e posicionamento de sorvetes, atuando por meio de tunel de congelamento (-
40°C), com fungdes complementares de aplicagdo de palito e imersdo em tanque de
chocolate ou de outro produto, nos formatos: picolés/fatias/cones/copos/minibombons,
com capacidade de 24.000unid/hora; sanduiches/pequenos bolos, com capacidade de
18.000unid/hora; barras,

com capacidade de 12.000unid/hora; ¢ bolos, com capacidade de 1.000unid/hora.

8408.10.90

Ex 100 - Motores maritimos de pistdo, de igni¢do por compressdo, diesel, acoplados
com ou sem reversores, 4 tempos, 8 a 16 cilindros em V, cilindrada total entre 17,9 ¢
35,7 litros, refrigerados a agua, sistema de injegdo eletronica "common rail" com turbo-
compressores e pos-arrefecedores do ar de admissdo, com poténcia maxima entre 1.200
e 2.600HP a 2.450rpm.

8419.20.00

Ex 005 - Esterilizadores de liquidos em recipientes, abertos, semifechados ou fechados
mediante processo de mistura vapor/ar para a industria farmacéutica, dotados de: filtro
estéril com esterilizagdo em linha e conexdes para teste de intrusdo de dgua com pressao
de até 4bar(g) para esterilizagao de 110 a 130°C, controlado com sistema de comando
PLC ¢ HMIL.

8413.50.90

Ex 069 - Bombas de deslocamento volumétrico alternativo, acionadas pneumaticamente,
construidas em plastico, com vazdo maxima igual ou superior a 15L/min, mas inferior
ou igual a 900L/min e pressdo maxima igual ou superior a 6,5bar, mas inferior ou igual
a 8.6bar.

8419.32.00

Ex 035 - Mesas de secagem ("Double Facer") automatica para papelao ondulado, com
velocidade de até 400m/min, largura maxima do papeldo ondulado de até¢ 2.500mm, até
3 secdes de secagem através de sapatas, pressdo de trabalho de até 15bar, uma secdo de
tragdo e sistema que se comunica com os demais equipamentos da linha de pro-
ducdo.

8413.60.11

Ex 002 - Bombas hidraulicas de engrenamento interno, de baixo ruido, com pressiao
maxima de trabalho de 350bar e vazdo compreendida entre 7,5 e 359,6 litros por
minuto.

8413.70.80

Ex 002 - Bombas centrifugas portateis para 6leo hidraulico, automaticas, para aciona-
mento de ferramentas de torque, com 2 ou mais saidas, pressdio maxima igual ou
superior a 10.000psi e vazdo maxima compreendida entre 3 a 12 litros por minuto.

8413.82.00

Ex 002 - Bombas hidraulicas diretas ou reversas a jato, utilizadas em pogos de elevacao
artificial de petrdleo, teste de producdo e "workover", por meio do principio de Venturi,
com pressdo maxima de trabalho de 100.000psi e comprimento de 35,15 polegadas.

8414.10.00

Ex 033 - Bombas de vacuo tipo hélice, de lubrificagdo pelo esgoto succionado si-
multaneamente com o ar, com triturador interno, com ou sem motor, com capacidade
nominal de ar igual ou superior a 10m*h e inferior ou igual a 240m3h, vacuo final
inferior ou igual a 1.000hPa (mbar ou 0% vacuo) e igual ou superior a 150hPa (mbar
ou 85% véacuo).

8419.39.00

Ex 116 - Maquinas com 2 ou mais mesas paralelas para secar couros a baixa tem-
peratura através do vacuo obtido por meio de uma tinica bomba de anel liquido a agua
associada a um ou 2 sopradores, com comando CLP, com as mesas construidas com
chapas planas de aco inox com 6mm de espessura, com os circuitos de vacuo, de agua
quente e fria construidos inteiramente em ago inox, equipadas com camaras dedicadas
de ruptura de vacuo.

8419.39.00

Ex 117 - Secadoras de cabegotes automotivos, com controle CNC, suportando peso de
até 20kg, com suporte a transportador tipo gantry, com sistema de posicionamento e
travamento das pecas, com ciclo de tempo de 1,8min/pega, com movimento em X de
650mm, em Y de 500mm e em Z de 400mm, com velocidade de 48m/min, com sistema
de rotagdo de 100min-!, com precisdo de posicionamento de 0,08mm, com precisdo de
repetibilidade de 0,05mm, com inclinagdo da mesa, com coletor de névoa, com luxo de
ar

de 10m3/min e pressdo de 80kPa.




8419.40.90

Ex 002 - Equipamentos de reutilizagdo de agua de processo por meio da alteragdo da
temperatura e do estado agregado da agua, com capacidade de processamento da agua
de processo de até 1.250litros/h, com evaporador dotado de PLC, 1 unidade de in-
tercambio de calor, 1 unidade de depuracdo de vapor, 1 unidade de compressdo, 1
unidade de recuperagdo de energia, e sistema de dosagem, antiespumante e de lavagem
basica e acida, com reaproveitamento de agua de até 94%.

8419.50.10

Ex 033 - Trocadores de calor de placas de aluminio brasado para uso no sistema de
turboexpansdo, usados na troca térmica do gas natural com a finalidade de separar o
metano do etano, com calor trocado de 9.320kW, com temperatura de projeto de 65°C,
pressdo de projeto de 34.2 a 88kgf/cm?, com casco externo com perlitas expandidas.

8419.50.10

Ex 034 - Trocadores de calor de placas de aluminio brasado para uso no sistema de
turboexpansao, usados na troca térmica do gas natural (etano) e géas natural (propano),
com calor trocado de 9.320kW, com temperatura de projeto de 65°C, pressdo de projeto
19 a 88kgf/cm?, com casco externo com perlitas expandidas.

8419.89.30

Ex 001 - Torradores continuos para amendoim crocante, construidos em ago inoxidavel,
com capacidade de torra de 2.000 a 9.000kg/h, com 3 passos e 6 zonas de torrefagdo,
com ajuste de espessura, fluxo de ar e temperatura das camadas de produto, com 2
insufladores de ar natural, 2 queimadores de gas natural para aquecimento do ar com
capacidade superior a 170°C, instalados externamente as zonas de torrefagdo em dupla
caixa plena de aquecimento do ar, 2 eixos homogenizadores com dedos mecanicos
instalados na

transferéncia dos estagios, bomba de 4dgua para o sistema automatico de limpeza de
alergénicos das esteiras, com valvulas de controle e filtros, e sistema de instrumentagio
para controle do torrador.

8419.50.21

Ex 073 - Trocadores de calor (resfriadores evaporativos), tipo tubular, metalico, para
resfriamento de gas liquefeito de petroleo (GLP) e/ou propano, com capacidade de carga
térmica entre 905 e 1.294kW, com pressdo de projeto do tubo de 10,2 a 19,1kgf/cm?g
¢ temperatura de projeto do tubo de 65 a 150°C.

8419.89.99

Ex 154 - Resfriadores de clinquer de grelhas dotados de: vigas longitudinais para
transporte e placas de aeracdo de clinquer, a serem montados horizontalmente em
modulos com dimensdes minimas de 1,5m de largura e 4,8m de comprimento; sistema
hidraulico para movimentagdo do sistema de transporte de clinquer composto por
cilindros hidraulicos, bombas e acessorios? britador de clinquer de martelos ou rolos,
com acionamento e acessorios.

8419.50.21

Ex 074 - Trocadores de calor (condensadores evaporativos), tipo tubular, metalico, para
condensagdo de gas liquefeito de petroleo (GLP) e/ou propano, com capacidade de
carga térmica entre 15 e 26kW, com pressdo de projeto do tubo de 14,5 a 26kgf/cm’g
e temperatura de projeto do tubo de 80 a 150°C.

8419.50.21

Ex 086 - Trocadores de calor, do tipo casco-tubo, para pré-aquecimento de ar de
combustdo para reator de negro de fumo a temperatura nominal de 900°C e resfriamento
dos gases de reagdo a temperatura maxima de 1.000°C a temperatura nominal de 735°C,
em condigdes normais de operagdo, dotado de 120 tubos internos de diametro interno de
88,9mm, altura igual ou inferior a 15m, didmetro igual ou superior a 2,3m, vazdo
nominal de ar de 18.000Nm*h (casco) e vazdo maxima de 20.000Nm’h e vazdo
maxima de negro

de fumo igual ou superior a 34.200Nm?h (tubos) e pressdo absoluta maxima de
trabalho igual ou superior a 1,9bar, com 4rea de troca térmica aproximada em 430m?,
com duplo espelho de fundo resfriado, conexdes tubo-espelhos em solda e com com-
pensadores metalicos de expansdo térmica conectada individualmente a cada tubo.

8419.89.99

Ex 155 - Unidades de resfriamento, aquecimento, conservagdo ¢ distribuicao de al-
imentos para até 60 pacientes, de uso hospitalar ou similar, compostas de: esta¢do fixa,
confeccionadas por ago inoxidavel, dotadas de sistema de acoplagem e 2 carrinhos de
distribuigdo, confeccionados em ago inoxidével contendo 2 compartimentos isotérmicos,
um quente e outro frio, com 24 bandejas de policarbonato especiais bipartidas ou 30
bandejas (metade quente, metade fria) e sistema de acoplagem com placas magnét-
icas.

8419.89.99

Ex 186 - Reatores para secagem, descontaminagdo e policondensacdo em estado solido
(SSP) visando ao aumento de viscosidade e a eliminag@o de substancias quimicas, para
"flakes" e/ou peletes de PET (polietileno tereftalato), em ago inoxidavel, operando por
meio de processo "first in, first out", garantindo rastreabilidade e tratamento homogéneo
do material produzido, com aplicagdo de vacuo e controle de tempo e temperatura do
processo, com capacidade maxima de producdo igual ou superior a 500kg/h, volume

interno liquido do reator igual ou superior a 2,6m? e umidade final inferior a
50ppm.

8419.81.10

Ex 002 - Autoclaves, tubulares, construidos em ago inoxidavel, com didmetro igual a
1.300mm e trilhos internos, dotados de: 1 unica porta; 1 trocador de calor, com placas
de ago inoxidavel 316L sem gaxetas, montado na parte posterior do autoclave; 6 cestos;
1 transportador por correntes; 1 painel de controle; 1 medidor de nivel de dgua com
autodreno; 1 bomba; e 1 conjunto de valvulas.

8419.81.90

Ex 033 - Grelhadores automaticos por jato de ar combinados por radiagdo de calor,
conveccdo natural e convecgdo forcada e dirigida de ar, para preparagdo de sanduiches,
para linha profissional, energia elétrica e/ou gas, alimentador de pilha automatizado por
alimentador de produto automatizado e/ou continuo e controles digitais.

8419.81.90

Ex 053 - Chapas para o preparo de carne de hamburguer, com resisténcias elétricas,
dispositivo de compressdo eletromecanica, cozimento simultdneo das 2 faces da carne,
1 platens com controles individuais para o cozimento do produto, capacidade maxima
para cozimento de 8 carnes de hamburguer por platen, com poténcia elétrica 7kW +/-1,0
de tolerancia, reconhecimento automatico de espessuras, temperatura de operagdo com-
preendida de 65 a 232°C com tolerancia de 1°C.

8419.81.90

Ex 054 - Chapas para o preparo de carne de hamburguer, com resisténcias elétricas,
dispositivo de compressdo eletromecanica, cozimento simultdneo das 2 faces da carne,
2 platens com controles individuais para o cozimento do produto, capacidade maxima
para cozimento de 8 carnes de hamburguer por platen, com poténcia elétrica 15kW +/-
1,0kW, reconhecimento automatico de espessuras, temperatura de operagdo compreen-
dida de 65 a 232°C com tolerancia de 1°C.

8419.89.99

Ex 218 - Combinagdes de maquinas para resfriamento e recozimento controlado de
laminas de vidro plano, com capacidade de produgdo de aproximadamente 850t de
vidro/dia, através do processo de recozimento térmico continuo da lamina de vidro com
temperatura de entrada de 600°C +/-10°C e saida de 58 a 72°C, compostas de: estrutura
modular em ago isolada termicamente, com largura interna do tinel de 4.600mm e
comprimento total de 170.100mm; transportador de vidro em ago especial polido ou
em

aco revestido com anéis espagados de material resistente ao calor e de dureza especifica;
ventiladores e bancos de resisténcias elétricas, divididos em 11 zonas, com poténcia
instalada total de 1.326kW para resfriar/aquecer controladamente a lamina continua de
vidro durante o processo de recozimento, termopares para monitoramento e controle da
temperatura, valvulas de regulagem e direcionadoras do ar de resfriamento; dispositivo
de inje¢do de SO»; sensores eletro-oOpticos para monitoramento das propriedades fisicas
da

lamina; cameras para medi¢do da largura, espessura e posicionamento da lamina de
vidro; centro de controle de motores; controlador 16gico programavel e sistema su-
pervisorio.

8419.81.90

Ex 055 - Equipamentos de coc¢do rapida, multifuncionais, de alta eficiéncia, elétricos,
tipo industrial, utilizados para cozinhar, fritar, refogar ou escaldar, com ou sem fungao
de cozimento sob pressdo, dotados de sistemas inteligentes atualizaveis por "pen-drive"
ou conexdo remota via sistema de gerenciamento dedicado, com: cuba de cocgdo com
volume de 100 ou 150 litros; controle térmico inteligente com range de temperatura de
30 a 250°C, com sistema de aquecimento rapido e preciso (>200°C em 2 minutos),
capacidade de
manuten¢do da homogeneidade térmica entre todas as placas independentes de
aquecimento, equalizando em tempo real variagdes de temperatura entre diferentes
zonas da superficie das cubas; sensor de temperatura de nucleo; sistema inteligente de
alimentagdo de agua com controle volumétrico; sistema de elevagdo automatica das
tampas e dos reservatorios, com fungdo de escoamento automatico sem risco de
queimaduras ao operador; bordas antiqueimaduras; sistema de diagnostico preventivo
de

possiveis problemas técnicos; possibilidade de impressdo de relatorios gerenciais,
APPCC e diagndstico técnico para manutencio.

8419.81.90

Ex 056 - Equipamentos de cocgdo rapida, multifuncionais, de alta eficiéncia, elétricos,
tipo industrial, utilizados para cozinhar, fritar, refogar ou escaldar, com ou sem fungdo
de cozimento sob pressdo, dotados de sistemas inteligentes atualizaveis por pen-drive ou
conexdo remota via sistema de gerenciamento dedicado, com: 2 cubas de cocgdo
independentes com volumes individuais de 14 ou 25 litros; utilizagdo simultanea das 2
cubas em funcionalidades distintas e independentes; controle térmico inteligente com
range de temperatura de 30 a 250°C, com sistema de aquecimento rapido e preciso
(>200°C em 2 minutos), capacidade de manutengdo da homogeneidade térmica entre
todas as placas independentes de aquecimento, equalizando em tempo real variagdes de
temperatura entre diferentes zonas da superficie das cubas; sensor de temperatura de
nucleo; sistema inteligente de alimentacdo de dgua com controle volumétrico; sistema
de elevagdo automatica das tampas e dos reservatorios, com func¢do de escoamento
automatico sem risco de queimaduras ao operador; bordas antiqueimaduras; sistema de
diagndstico preventivo de possiveis problemas técnicos; possibilidade de impressdo de
relatorios gerenciais, APPCC e diagndstico técnico para manuten¢do; com ou sem base
de montagem, movel ou fixa.

8419.89.99

Ex 219 - Combinagdes de maquinas proprias para utilizagdo na redugdo significativa do
consumo de agua e energia, no processo produtivo de preformas de PET, compostas de:
2 sistemas interconectados, sendo um para refrigeragdo de agua gelada (circuito LTC
com saida de agua de 5 a 25°C) e resfriada (circuito HTC com saida de agua de 25 a
35°C) para uso industrial e por um sistema para desumidificacdo de ar; o sistema para
refrigeracdo de agua gelada e resfriada possui em cada um de seus circuitos (LTC e
HTC), 3 "chillers"

adaptados para condensag@o a ar em temperaturas ambientes até 50°, sendo os "chillers"
com capacidade frigorifica de 1.196kW cada para agua de saida a 9°C para o circuito
LTC e os "chillers" com capacidade frigorifica de 504,2kW cada para saida de agua a
32°C, utilizando gas refrigerante ecologico R134a, completo com bombas e ventiladores
regulados por meio de inversores, incluindo kit de filtros, reservatorio pressurizado em
aco inox de S5000L e "software" para supervisdo e controle de processo Imaster,
grupo

com 4 bombas de alta eficiéncia pré-montadas de 75kW e vazdo de 963m?*/h a 6,6bar de
pressdo para o circuito LTC e 3 bombas pré-montadas de 7,5kW, 2 "free-coolers" de
754kW completos com doze ventiladores "Brushless" de 2,87kW, filtros de ar e valvulas
3-vias ON/OFF para o circuito HTC; o sistema de desumidificagdo ¢ composto por 2
desumidificadores de alta eficiéncia com capacidade de gerar 25.000m*/h de ar
desumidificado e filtrado a uma pressdo de 300 Pascal e "dew-point" entre 0 e 9°C,

bombas de calor de alta eficiéncia para regeneragdo do meio absorvente com ca-
pacidade de aquecimento de 200kW, com 3 bombas em inox de 64m*h a 3bar para
refrigeragdo do ar de processo, tubula¢des para interligagdo da combinagdo, com conex-
des e valvulas de controle.

8419.89.19

Ex 035 - Autoclaves de baixa temperatura, para esterilizagdo completa em até 55
minutos para ciclos de baixa temperatura de até 55°C, por plasma de peroxido de
hidrogénio (H»0,), volume interno util de 110 litros ou 160 litros, porta tinica ou porta
dupla com deslizamento vertical e sistema completo de monitoramento para os ciclos de
lavagem.

8419.89.99

Ex 220 - Equipamentos industriais para tratamento térmico de produtos alimenticios
com capacidades de processamento variadas, compreendidas na faixa de 25 a 500kg por
ciclo, com fungdes programaveis de resfriamento e congelamento rapido,
descongelamento, conservagdo, regeneragdo, coc¢do a baixa temperatura com
resfriamento ou ultracongelamento direto apds a cocgdo, fermentagdo e pasteurizagdo
combinada com processos de resfriamento ou congelamento, equipados com sistema
"multirack" para

otimizag@o do espago interno ou preparados para carregamento de produtos em carros
gastronomicos, sistema de higienizacdo por meio de ions ativos e painel de controle
"touch-screen".

8419.89.19

Ex 036 - Esterilizadores basculantes de cacho de fruto fresco (CFF), de capacidade de
até 30 toneladas e rendimento de até 23t/h, com ciclos de trabalho de até 80 minutos,
em posi¢do horizontal para processos de desearagdo e vaporizagdo pressurizado de 3,5
a 4,0bar, e descarte pela gravidade e armazenamento de novos frutos na posigio
inclinada, equipados com um sistema de controle 1dégico programdvel (CLP).

8419.89.99

Ex 221 - Resfriadores pendulares de clinquer, capacidade operacional de projeto de
2.800t/dia, intervalo de resfriamento de 1.450°C na estrada a 65°C + temperatura
ambiente, superficie aerada de 70m?, primeira grelha fixa com 2,80m de largura x 6
fileiras e inclinagdo de 15°, primeira se¢do do péndulo com 2.80m de largura x 71
fileiras e inclina¢do de 2°.

8419.90.39

Ex 008 - Conjuntos de placas corrugadas para trocadores de calor de placas, soldadas e
montadas em bloco, com area de troca térmica total compreendida entre 0,69 e 840m?,
dotados de 4 colunas-guia e 2 suportes.




8419.90.39

Ex 010 - Conjuntos de placas de transferéncia de calor circulares e soldadas para
trocadores de calor casco e placas, trabalhando com pressdo igual ou inferior a 40bar,
e temperaturas variaveis compreendidas entre -60 e +150°C, dotados de: cantoneiras de
sustentagdo alojadas internamente sob pressdo em involucro/casco de ago (sem juntas),
e area de troca de térmica inferior ou igual 2.000m?, utilizado em processos industriais
de aquecimento, arrefecimento, condensagdo, evaporagdo e recuperagdo de calor.

8419.90.90

Ex 007 - Bandejas produzidas em liga de aluminio tipo AIMg0,5Si medindo no maximo
1.288 x 530mm, planicidade de 4mm em seu comprimento ¢ 2,4mm em sua largura,
superficie anodizada com 25 microns de espessura sendo o painel aletado, soldado por
fricgdo (FSW "Friction Stir Welding"), especialmente concebidas para secadores por
sublimacio.

8419.90.90

Ex 008 - Conjuntos de componentes do secador de bagago de cana para servir de
combustivel na fabrica¢do de clinquer, com produgdo nominal de 20t/h, compostos de:
2 valvulas rotativas com didmetro nominal igual ou superior a 800mm, carcagas
fabricadas em ago e rotores fabricados em aco inoxidavel e dotados de 8 aletas tipo
facas; pistas de rolagem do tambor fabricadas em ago com dimensdes iguais ou
superiores a 4.292mm de diametro e 279mm de largura; rodas de rolagem do tambor
com dimensdes iguais ou

superiores a 1.016mm de didmetro e 368mm de largura, fundidas e usinadas em ago
nodular com eixos apoiados sobre mancais de rolamentos de rolos; e vedagdes do
tambor fabricadas em fibra de vidro.

8421.29.90

Ex 121 - Equipamentos de filtragem de 6leo soltivel por gravidade, montados em uma
Unica estrutura, com capacidade total de filtragem entre 2.000 a 3.000galdes/min,
compostos de: 1 ou 2 tanques sujos com placa magnética e 3 a 4 filtros tambores de
midia permanente com grau de filtragem de 70 microns e éarea filtrante de 3,48m? 1
tanque limpo autolimpante por meio de arrastador por corrente com 14m de
comprimento ¢ 2,Im de altura, 1 tanque de filtragem a vacuo com midia filtrante de
papel descartavel gramatura

80g/m? e 4area filtrante de 8,9m?, 1 conjunto de filtros secundérios de retrolavagem
automaticos com grau filtragem de 30 microns e capacidade de filtragem de 330m?/h,
trocador de calor a placas com capacidade de troca entre 462.000 ¢ 561.700kcal/h, um
conjunto de bombas com vazdo méaxima de 4,7m’h e tubulagdes, painel elétrico prin-
cipal com ar condicionado, tela de operacdo "touch screen" de 12 polegadas e painéis
elétricos de bombas.

8420.10.90

Ex 049 - Combinagdes de maquinas para enrugamento de laminados sintéticos de
poliuretano, com capacidade de até 20m/min, compostas de: 1 desbobinadeira, 1 tanque
para mergulho, 1 sistema de jateamento de agua, 2 cilindros espremedores, 1 ten-
sionador, 1 alimentador, 1 estufa de secagem a ar quente com tambor giratorio, 1
esticador, 1 rebobinadeira.

8421.29.90

Ex 122 - Filtros secadores utilizados para separagdo de solidos e liquidos através de
filtragem, do tipo "nutsche", por meio de processos de compressdo por pressurizagao
com nitrogénio e vacuo, de agitacdo com movimentos ascendentes, descendentes ¢ de
rotacdo nos sentidos horario e anti-horario, e secagem por aquecimento e vacuo, com
meio filtrante constituido por tela sinterizada "multilayer" (5 camadas) com abertura de
20 micrémetros, com camara com capacidade de 5.400 litros, com area de filtragem de
4 metros quadrados,

com valvula de descarga lateral para extracdo do solido, com controlador logico
programavel (CLP).

8420.91.00

Ex 006 - Cilindros em ago, com acabamento em borracha e/ou teflon com refrigeradores
para circulacao de agua gelada, com didmetro igual ou superior a 350mm e largura igual
ou superior a 1.800mm, para resfriamento do polietileno aquecido, aplicados sobre a
superficie de papel cartdo, utilizados em calandras, de aproximadamente 300°C para
15°C.

8421.11.90

Ex 001 - Clarificadores sem selos mecanicos hidro-herméticos, centrifugos, para
eliminac@o de esporos e bactérias de leite, com recirculacdo de concentrado de bactéria,
descarga  automatica  de  sedimentos,  dispositivo  para  redugdo  da
precipitagao/desestabilizagdo das proteinas localizado na periferia do prato de separagao
e frequéncia de descarga minima a cada 45 minutos, 3 fases de descarga
(leve/pesada/solidos), capacidade méaxima igual ou superior a 7.500L/h e temperatura
compreendida de 50 a 60°C, eficiéncia em redugdo minima de 95% de esporos
anaerobicos, 90% de esporos aerdbicos, 92% de esporos termorresistentes, poténcia
minima de 15kW, acionamento por variador de frequéncia direto ou por correia plana,
velocidade minima do rotor de 4.800rpm e vazdo de agua de operagdo de até
0,05L/s.

8421.19.10

Ex 008 - Centrifugas de bancada, de alta velocidade, com capacidade minima de 200
frascos 0.5/1.5/2.0ml, 4 garrafas de 1.000ml e 204 tubos de coleta de sangue e placas
(MTP, "deepwell" e de PCR), rotagdo maxima de 13.400rpm, forca centrifuga maxima
de 25.062¢, nivel de ruido maximo de 60dB(A), rotores autoclavaveis, com sistema de
detecgdo de desbalanceamento dos frascos no rotor e identificagdo automatica do rotor,
armazenar 99 programas, utilizadas em laboratdrio para separagdo de misturas de
diferentes densidades, refrigeradas, podendo operar entre -11 ¢ 40°C, func@o de acel-
erar a refrigeracdo se necessario e desligamento automatico da refrigeragdo apds certo
periodo.

8421.19.10

Ex 009 - Microcentrifugas clinicas, de alta velocidade, capacidade maxima de 48
frascos de 0.5/1.5/2.0ml com possibilidade de rodar tubos conicos de 5ml e opgao
basculante para 24 tubos de 0.5/1.5/2.0ml, rotacdo maxima de 16.220rpm, forca
centrifuga maxima de 25.000x g, nivel de ruido maximo de 46dB (A), 9 opgdes de
rotores autoclavaveis, identificagdo automatica do rotor, utilizada em laboratorio para
separacdo de misturas de diferentes densidades, aplicavel a preparagdo e tratamento de
amostras de origem animal

e/ou vegetal, podendo ser refrigerada operando entre -11 e 40°C, func@o de acelerar a
refrigeracdo se necessario e desligamento automatico da refrigeragdo apos certo pe-
riodo.

8421.19.10

Ex 010 - Microcentrifugas, de alta velocidade, capacidade maxima de 48 tubos de
1.5/2ml, 16 tubos de 5ml, 6 tubos de 50ml, 2 tubos de MTP, rotagdo maxima de
17.500rpm, for¢a centrifuga maxima de 30.000xg, nivel de ruido maximo de 58dB
versdo ndo refrigerada e 54dB versdo refrigerada, 12 opgdes rotores autoclavaveis,
identificacdo automatica do rotor, "software" que armazena até 50 programas, utilizada
em laboratorio para preparagdo de amostras, podendo ser refrigerada operando entre -11
e 40°C, fungdo de acelerar a

refrigeragdo se necessario e desligamento automatico da refrigeragao apos certo periodo
(versdes refrigeradas).

8421.39.90

Ex 067 - Combinagdes de maquinas para dessulfurizagdo biologica de biogas, através do
principio microbiologico com adigdo de ar e absor¢do e oxidagdo ocorrendo no mesmo
reator/tanque, com capacidade de carga de enxofre de até 2.500kgH>S/h, vazdo de
biogas (0°C e lbar) compreendida entre 100 e 3.000Nm?/h, temperatura do biogas na
admissdo de até 65°C e pressdo na admissdo de biogas compreendida entre -100 e
1.000mbar, compostas de: 1 unidade técnica de processamento (PTU) montada em
"skid" de plastico

reforgado com fibra de vidro (ou ago) ou em involucro de plastico reforgado com fibra
de vidro ou aco ou ainda em container maritimo de 20 ou 40 pés, equipada com 1
sistema de circulagdo e drenagem contendo uma ou mais bombas de capacidade maxima
150m?*h e poténcia méaxima de 45kW, valvulas manuais, valvulas atuadas
automaticamente (preferencialmente elétricas), valvulas de retengdo, medidor(es) e/ou
totalizadores de vazdo, tubulagdes, conexdes, flanges de conexdo do sistema a outros
componentes ¢

sistemas, filtros, material plastico (PP, PEAD ou PVC), 1 sistema de inje¢do ar
atmosférico contendo 1 ou mais sopradores com capacidade maxima de 800Nm3/h e
poténcia maxima de até 15kW com velocidade controlada por inversor de frequéncia,
valvulas manuais, valvulas atuadas automaticamente (preferencialmente elétricas),
valvulas de retengdo, medidor(es) e/ou totalizadores de vazdo, tubulagdes, conexdes,
flanges de conexdo do sistema a outros componentes e sistemas, filtros, material
plastico

(PP, PEAD ou PVC), 1 sistema de abastecimento de liquido contendo uma ou mais
bombas de abastecimento de liquido com capacidade maxima de 20m*h e poténcia
maxima de até¢ 7,5kW, valvulas manuais, valvulas atuadas automaticamente
(preferencialmente elétricas), valvulas de retengdo, medidor(es) e/ou totalizadores de
vazao, tubulagdes, conexdes, flanges de conexdo do sistema a outros componentes e
sistemas, filtros, material plastico (PP, PEAD ou PVC), 1 sistema de protegdo a
explosdo

conectado ao painel externo, dotado de detector de gas, alarme sonoro e mecanismo de
corte de energia; 1 painel elétrico de controle com finalidade de receber e processar
sinais de entrada da operagdo de producdo e dessulfurizagdo de biogas e comandar a
operagdo do sistema de dessulfurizagdo pelo acionamento de bombas, sopradores,
valvulas e demais componentes contendo gabinete, disjuntores, contatores, "soft
starters", variadores de velocidade (inversores de frequéncia), CLP (Controlador Logico
Programavel), IHM

(Interface Homem Maquina), médulos de entrada e saida digitais e analogicos, bornes
de conexdo, fusiveis, fios, cabos, botdes, seletores, indicadores, sirenes e dispositivos de
montagem dos componentes; 1 painel elétrico remoto dotado de gabinete, disjuntores,
multiplicadores de sinais, contadores, fusiveis, fios, cabos, botdes, seletores, indicadores
e dispositivos de montagem dos componentes; material de enchimento dos tanques de
dessulfurizagdo especificos para proliferagdo das colonia de bactérias afetas ao
processo,

constituido de polipropileno, com volume equivalente entre 8 a 2.000m?; 1 ou mais
tanques de reposicao de liquido (MUW), usualmente cilindricos, constituidos de
polipropileno (PP), polietileno de alta densidade (PEAD) ou fibra de vidro, com ca-
pacidade de 2m? a 60m3 e 1 ou mais sopradores de biogds por tanque de dessul-
furizagao.

8421.19.10

Ex 011 - Microcentrifugas, de alta velocidade, com capacidade maxima de até 12
frascos de 0.5/1.5/2.0mL, com possibilidade para centrifugar 2 tiras de tubos de 0,2ml
para PCR, rotagdo méaxima entre 13.400 e 14.500rpm, forca centrifuga maxima entre
12.100xg e 14.100xg, nivel de ruido maximo de 52dB(A), com opgao de 2 rotores
autoclavaveis, identificagdo automatica do rotor, utilizadas em laboratorio para sep-
aracdo de amostras, ndo refrigeradas, selegdo de tempo de centrifugagdo, velocidade e
para uso rapido.

8421.21.00

Ex 031 - Modulos de filtragdo submergiveis para tratamento de efluentes, dotados de
estrutura em ago inoxidavel e divididos por um compartimento inferior, constituidos por
difusores de bolha grossa tipo "centopeia" com furos de 4mm de didmetro e com-
partimento superior, dotados de cartuchos plasticos ABS montados paralelamente a uma
distancia de 7,5 a 8mm cada e altura de 1,02 ou 1,56m, com area de filtragdo efetiva de
0,8 ou 1,45m? e pressdo transmembrana de 0 a 0,2bar cada cartucho, conectados
independentemente a um coletor feito de plastico ABS e PVC por tubos transparentes
de poliuretano de didametro 10,5mm, compondo cada cartucho membranas de polietileno
clorado com poros médios de 0,2 a 0,4um.

8421.21.00

Ex 073 - Modulos de membrana para ultrafiltragdo continua de liquidos em regime
submerso, através de membranas de placas planas em polietersulfona (PES), com
camada suporte em poliéster, estrutura do modulo construida em policloroeteno (PVC),
ou polietileno (PE), ou ago inoxidavel, area de filtragdo compreendida de 10 a 1.920m?,
pressdo maxima na retrolavagem de 150mbar e poros de 0,04um.

8421.29.90

Ex 099 - Desidratadores para eliminagdo de vestigios de agua e outros contaminantes
liquidos no fluxo de propano liquido, fabricados em ago carbono acalmado contendo
cartuchos de alumino-silicato com pressdo de operagdo de 16,2 a 17,3kgf/cm? e tem-
peratura de operacdo de 44 a 48°C para serem utilizados no sistema de propano
refrigerante.

8421.39.90

Ex 068 - Combinagdes de maquinas para dessulfurizacdo bioldgica de biogas, através do
principio microbiologico com adigdo de ar e absor¢ao e oxidagdo ocorrendo no mesmo
reator/tanque, com capacidade de carga de enxofre de até 2.500kgH,S/h, vazdo de
biogas (0°C e lbar) compreendida entre 100 ¢ 3.000Nm?/h, temperatura do biogés na
admissao de até 65°C e pressdo na admissdo de biogas compreendida entre -100 e
1.000mBar, compostas de: 1 unidade técnica de processamento (PTU) montada em
"skid" de plastico

reforcado com fibra de vidro (ou ago) ou em involucro de plastico reforgado com fibra
de vidro ou ago ou ainda em container maritimo de 20 ou 40 pés, equipada com 1
sistema de circulagdo e drenagem contendo uma ou mais bombas de capacidade maxima
150m*h e poténcia méaxima de 45kW, valvulas manuais, valvulas atuadas
automaticamente (preferencialmente elétricas), valvulas de retengdo, medidor(es) e/ou
totalizadores de vazdo, tubulagdes, conexdes, flanges de conexdo do sistema a outros
componentes e

sistemas, filtros, material plastico (PP, PEAD ou PVC), 1 sistema de inje¢do ar
atmosférico contendo 1 ou mais sopradores com capacidade maxima de 800Nm’/h e
poténcia méaxima de at¢ 15kW com velocidade controlada por inversor de frequéncia,
valvulas manuais, valvulas atuadas automaticamente (preferencialmente elétricas),
valvulas de retengdo, medidor(es) e/ou totalizadores de vazdo, tubulagdes, conexdes,
flanges de conexdo do sistema a outros componentes e sistemas, filtros, material
plastico

(PP, PEAD ou PVC), 1 sistema de abastecimento de liquido contendo uma ou mais
bombas de abastecimento de liquido com capacidade maxima de 20m3h e poténcia
maxima de até 7,5kW, valvulas manuais, valvulas atuadas automaticamente
(preferencialmente elétricas), valvulas de retengdo, medidor(es) e/ou totalizadores de
vazao, tubulagdes, conexdes, flanges de conexdo do sistema a outros componentes e
sistemas, filtros, material plastico (PP, PEAD ou PVC), 1 sistema de protegdo a
explosdo




conectado ao painel externo, dotado de detector de gas, alarme sonoro e mecanismo de
corte de energia; 1 painel elétrico de controle com finalidade de receber e processar
sinais de entrada da operacdo de produgdo e dessulfurizagdo de biogds e comandar a
operagdo do sistema de dessulfurizagdo pelo acionamento de bombas, sopradores,
valvulas e demais componentes contendo gabinete, disjuntores, contatores, "soft
starters", variadores de velocidade (inversores de frequéncia), CLP (Controlador Logico
Programavel), IHM

(Interface Homem Maquina), modulos de entrada e saida digitais e analdgicos, bornes
de conexao, fusiveis, fios, cabos, botdes, seletores, indicadores, sirenes e dispositivos de
montagem dos componentes; 1 painel elétrico remoto dotado de gabinete, disjuntores,
multiplicadores de sinais, contadores, fusiveis, fios, cabos, botdes, seletores, indicadores
e dispositivos de montagem dos componentes; 1 ou mais tanques de dessulfurizagao,
constituido de plastico reforcado com fibra de vidro ou ago carbono com revestimento
a

prova de acido, com dimensdes entre 1.500mm a 12.000mm de didmetro e, 4.500mm a
17.000mm de altura, com volumes de 8 a 2.000m?, contendo conexdes para tubulagdes
de biogas (entrada e saida) com didmetro compreendido entre 50 a 750mm, outros
bocais, valvulas, escadas e acessoOrios; material de enchimento dos tanques de
dessulfurizagao especificos para proliferagdo das colonia de bactérias afetas ao processo,
constituido de polipropileno, com volume equivalente aos tanques (de 8 a 2.000m?); 1
ou mais tanques

de reposigdo de liquido (MUW), usualmente cilindricos, constituidos de polipropileno
(PP), polietileno de alta densidade (PEAD) ou fibra de vidro, com capacidade de 2m? a
60m’; e 1 ou mais sopradores de biogas por tanque de dessulfurizagio.

8421.39.90

Ex 069 - Filtros para limpeza de ar proveniente de processo de fabricacdo de fraldas
contendo fibras de celulose pulverizadas misturadas com particulas de gel absorvente a
base de poliacrilato de sodio, com vazdo méaxima de 700m3/min em 5 estagios de
filtragem, com sistema de controle de pressdo e vazao de ar por meio de malha fechada
de controle, tambor estruturado de filtragem com manta filtrante de alta densidade,
sistema de aspiracdo para limpeza da manta filtrante contendo bocais de aspiracdo
montados

proximos ao tambor interligados ao ventilador de alto vacuo e valvula de desvio
rotativa, ventilador principal e de alto vacuo com variacdo automatica de velocidade
garantindo balancgo de pressdo e vazao, enclausuramento com camara "limpa", sistema
de protegdo contra incéndio e painel de controle com CLP (Controlador Logico
Programavel), painel IHM (Integragdo Homem Maquina) do tipo "touch screen",
inversores de frequéncia, sensores e sistema de comunicagdo interligado em rede, e
sistema de assisténcia técnica

remota.

8422.30.10

Ex 060 - Combinagdes de maquinas para fabricagdo de frascos e envase asséptico de
alimentos liquidos, com PH de baixa e alta acidez em garrafas PET, com capacidade de
producdo de 10.000 a mais de 60.000frascos/h para frascos de 0,25 até 3 litros, com
monitoramento via CLP e painel de comando centralizado, compostas de: 1 sopradora de
6 até 34 estagdes de sopro, com alimentador de pré-formas com esterilizagdo a seco das
pré-formas (Predis) por meio de vapor de H,O, (peroxido de hidrogénio) injetado por
meio

de um carrossel com 20 bicos injetores posicionado antes do forno da sopradora, roda de
transferéncia das pré-formas para o forno de aquecimento, pré-acondicionamento estéril
de toda a sopradora por meio de um sistema de ventilagdo para geracdo de ar estéril via
fluxo laminar, dotado de filtragdo refor¢ada de ar via filtro ULPA classe 10.000 e
circulagdo do ar sob pressdo positiva, roda de sopro em ambiente estéril via fluxo
laminar para fabricagdo de garrafa, transferéncia das garrafas via rodas com pingas para
a

enchedora asséptica tipo isolador (cabine isolada); 1 enchedora de 24 até 160 valvulas,
com dosagem volumétrica por medidor de vazdo eletronico, mesa de transferéncia via
roda com pingas para o carrossel de fechamento de 10 até 35 cabecotes, unidade de
alimentagdo e distribuicdo automatica das tampas com esterilizagdo a seco (Capdis), por
meio de injegdo de vapor H,O, (peroxido de hidrogénio) e secagem via ar pulsado
aquecido, pré-acondicionamento estéril de todo o conjunto enchedora/tampadora por
meio de um sistema

de ventilagdo para geracdo de ar estéril via fluxo laminar, dotado de filtragao reforgada
de ar via filtro ULPA classe 10.000 e circula¢do do ar sob pressao positiva, transportador
de saida com controle das garrafas via camera 360°, plataforma completa de limpeza e
esterilizagdo CIP/SIP/COP/SOP para todo o conjunto de maquina sopro/enchedora, com
capacidade de descontaminacdo com garantia de até 165h de producdo continua.

8422.30.10

Ex 074 - Maquinas automaticas, tipo monobloco, para diversos tipos de garrafas ou latas
ou potes ou "bag in box", controladas por um controlador logico programavel (CLP),
dotadas de formadora de caixas com fechamento inferior, encaixotadora de garrafas em
pé ou deitadas, com velocidade para garrafas em pé de até 4.000 e até 2.000gf/h para
garrafas deitadas, com dispositivo de fechamento superior.

8422.30.29

Ex 227 - Maquinas automaticas, rotativas para aplicagdo de rotulos pré-cortados com
adesdo por cola fria em garrafas de vidro, controlado por sistema légico programavel
(CLP) com interface de operagdo através de painel "touch screen" colorido com sistema
de seguranga de acesso, com sistema de orientagdo de garrafas mecanico, sensor ou
camera, com sistemas de calefagdo de cola fria, com ou sem alimenta¢do automatica de
rotulos, com ou sem sistema de inspe¢do de aplicagdo dos rotulos, com capacidade
menor

ou igual a 72.000g/h.

8421.99.99

Ex 012 - Cartuchos de membranas cerdmicas instaladas em carcagas de ago inoxidavel,
com suporte em alumina, com porosidade de 12 microns, com formato de secgdo
hexagonal, com canais multiplos, pressio maxima de operagdo de 10bar(g) e tem-
peratura maxima de operagdo de 95°C.

8422.30.29

Ex 337 - Méquinas automaticas rotativas para envase e capsulamento de liquidos em
frascos plasticos entre 100 e 3.000ml com controle de enchimento ponderal por meio de
célula de carga, abertura e fechamento da valvula por sistema eletropneumatico, con-
troladas por controlador logico programavel (CLP), com interface por meio de painel
"touch screen" colorido com capacidade de até 60.000 frascos.

8421.99.99

Ex 013 - Cartuchos de membranas de fibras ocas em fluoreto de polivinilideno (PVDF)
com carcaga em polisulfona (PS) translicida, com suporte das membranas em resina
epoxi, para operagdo de filtragdo tangencial, com porosidade de 0,1 a 0,2 microns, area
de filtragdo de 21,5m?, pressdo maxima de operagdo de 3bar(g) e temperatura maxima
de operagdo de 50°C.

8421.99.99

Ex 014 - Cartuchos de membranas ocas em poliestersulfona (PES), com extremidades
de suporte em resina epoxi, para operagdo de filtragdo tangencial, com porosidade de
0,65 microns, area de filtragdo de 12m?, pressdo maxima de operagdo de 10bar(g) e
temperatura maxima de operagdo de 80°C.

8422.30.29

Ex 338 - Maquinas ensacadoras rotativas automaticas, para encher e fechar com
produtos diversos (liquidos, pastosos, pos, granulados), embalagens pré-formadas, com
largura entre 100 e 240mm, com altura de até 350mm, com fundo chato e ziper, com 7
estagdes duplas para enchimento de 2 embalagens ao mesmo tempo, sendo a 1® para
carregamento das embalagens na ensacadora, a 2% para abertura dos ziperes, a 3% para
abertura dos fundos das embalagens, a 4% para enchimento, a 5 para a acomodagao e
retirada do po, a 6* para

adicdo de gas nitrogénio e selagem, a 7¢ para resfriamento e descarga das embalagens,
com capacidade de projeto de 60 a 90ciclos/min de acordo com o produto, tipo de
embalagem e outras condi¢des operacionais.

8421.99.99

Ex 027 - Modulos de membranas em fluoreto de polivinilideno (PVDF) de fibra oca de
ultrafiltragdo em carcaga PVC com vedagdes em EPDM e colagem com resina epoxi,
utilizados para tratamento de agua, com sentido de vazdo de fora para dentro, area
superficial da membrana de 20 a 72m?, didmetro maximo de 216mm e pressio maxima
de entrada de 300kPa.

8421.99.99

Ex 033 - Membranas de elastomero "thermoset" ou termoplastico de dimensdes entre
3.300 x 2.300mm e 3.500 x 2.500mm para placas de polipropileno de dimensodes de
3.500 x 2.500mm a serem aplicadas em filtros tipo prensa com pressdo maxima de
operacdo de 12bar.

8421.99.99

Ex 034 - Mantas filtrantes de polipropileno e/ou poliamida para filtro tipo prensa, com
dimensdes de 3.880 x 2.420mm com tolerdncia de mais ou menos 120mm, espessura
entre 0,6 e 1,3mm, resisténcia a tracdo entre 78 e 185N/mm (urdidura) e entre 39 e
125N/mm (trama) e permeabilidade do ar entre 0,3 e 1,8m*/m?min (200PA).

8422.30.29

Ex 351 - Combinagdes de maquinas para montagem, envase ¢ fechamento de capsulas
formadas em 6 linhas de dosagem para café torrado e moido, cha em folhas e bebidas
instantaneas, com capacidade de produgdo de até 420capsulas/minuto, especificadas em
voltagem de 380V/60Hz com um consumo médio de 20kW e pressdo operacional
maximo de 6bar, compostas de: 1 unidade de alimentagdo, orientagdo, controlador de
capsulas vazias por meio de inspe¢do de peso, sistema de aplicagdo de filtros, limpeza
de bodas de

capsulas para fechamento, sensor de presenga de céapsulas e filtros, controlador de
capsulas ndo fechadas, coletor de cépsulas ndo abertas ou fora de peso, equipamento
para extragdo de oxigénio e aplicagdo de gas inerte, transportador para agrupamento e
posicionamento de capsulas para transferéncia de linha e sistema de controle estatistico
de peso das capsulas.

8421.99.99

Ex 047 - Modulos para ultrafiltragdo de 4dgua, através de membranas de fibra oca em
poliacrilonitrila modificada (PAN) com material da carcaga em polipropileno reforcado
(PP), policloreto de vinila ndo plastificado (uPVC) ou acrilonitrila butadieno estireno
reforgado (ABS) e fixac@o das fibras ocas (potting) com resina em epoxi, com area da
superficie da membrana compreendida de 6 a 60m? e poros com didmetro de
0,025um.

8422.30.29

Ex 408 - Camaras de envase e fechamento de liquidos em escala piloto, com sistema de
limpeza e esterilizagdo CIP/SIP, sensor de monitoramento de temperatura com painel
"touch screen", valvulas de controle asséptico automaticas com volume total de ar
900m?/h, filtro de ar HEPA 14H, controle de fluxo de enchimento por volumetria.

8422.30.29

Ex 409 - Classificadoras para selecdo, empilhamento e encaixotamento de revestimentos
ceramicos nos formatos de até 1.200 x 1.800mm e espessuras de até 25mm, dotadas de
dispositivo automatico de controle e planicidade, esteiras transportadoras até 18 pontos
de extracdo composto por até 9 eixos com extrator duplo, e paletizacdo automatica.

8422.30.10

Ex 056 - Maquinas automaticas, rotativas, para aplicacdo de rotulos com cola fria e/ou
quente e/ou autoadesivo, por meio de agregados de rotulagem, em garrafas ou frascos
de vidro e/ou plastico, controladas por sistema logico programavel (CLP), com interface
de operagao por meio de painel "touchscreen" colorido, com sistema de seguranga de
acesso, com sistema de orientagdo de garrafas por servomotor, com ou sem alimentagio
automatica de rotulos, com ou sem sistema de inspe¢do de aplicagdo dos rotulos,
com

diametro de carrossel de 600 ou 720 ou 960 ou 1.200 ou 1.800 ou 2.400mm e
capacidade compreendida de 6.000 a 72.000frascos/h.

8422.30.29

Ex 410 - Combinagdes de maquinas para alimentar, organizar, colocar batoque de
borracha, envasar e recravar frascos plasticos com volumes entre 50ml e 1.000ml, e
velocidade de até 160frascos/min, compostas de: maquina alimentadora de frasco com
mesa rotativa, sincronizada com a maquina de envase, colocadora de batoque de
borracha e seladora dos frascos por meio de selos com sistema "flip off", com unidade
de filtracao de ar por meio de fluxo laminar com filtro tipo HEPA de alta eficiéncia,
contador de

particula, com barreiras de acesso restrito (RABS) através de luvas capazes de pro-
porcionar um nivel de qualidade asséptica durante os processos de alimentagdo e se-
lagem dos frascos.

8422.30.10

Ex 059 - Combinacgdes de maquinas para fabricagdo de frascos, de 0,25 até 3 litros e
envase de bebidas, com ou sem gas, em garrafas PET com capacidade de produgdo de
22.000 até 60.000frascos/h com monitoramento via CLP e painel de comando
centralizado, compostas de: sopradora para moldar garrafas PET (politereftalato de
etileno), por meio de 6 até 34 estagdes de sopro, com alimentador de pré-formas; roda
de transferéncia das pré-formas para o forno de aquecimento em tinel fechado;
transferéncia das garrafas via

rodas com pingas a maquina de envase (enchedora) de 24 até 160 valvulas, dosagem

volumétrica por medidor de vazao eletronico, mesa de transferéncia via roda com pingas
para o carrossel de fechamento de 10 até 35 cabegotes, unidade de alimentagdo au-
tomatica das tampas.

8422.30.29

Ex 411 - Maquinas automaticas para aplicar tampas plasticas em embalagens cartonadas
(composit can tipo Safetop) com alturas de 87 a 2.400mm e com velocidade para até
400peg¢as/minuto, dotadas de: esteira transportadora de tampas; tambor seletor de tam-
pas; transportador aéreo que utiliza ar soprado por turbinas; cabegote aplicador rotativo
de tampas com esteira plataforma de 8.900mm de comprimento com controlador 16gico
programavel (CLP) e tela IHM.

8422.30.29

Ex 412 - Maquinas automaticas para encher e recravar latas de aluminio, com enchedora
com 21 valvulas de enchimento, blocada com recravadora de 3 cabegotes recravadores;
para produc@o de até 19.000 latas/h, para volumes compreendidos de 250 até 1.000ml;
para diametro das latas compreendido de 50 a 73mm; para altura das latas
compreendidos de 28 a 250mm e para tampas de 200 a 206; para enchimento de bebidas
carbonatadas e/ou nao carbonatadas; com sistema de enchimento volumétrico com
medidores de vazao




controlado eletronicamente; acionamento por servo-motores independentes; controlada
por CLP (controlador Logico Programavel); com mesa inclinada com construgdo
higiénica para evitar acimulo de produto e meios de limpeza; com troca rapida de
formatos sem a necessidade de ferramentas; com tanque de produto tubular fixo
instalado na parte superior da maquina; com quadro de valvula compacto instalado na
propria estrutura da maquina; com sistema de limpeza CIP ("clean in place") com
aplicagdo manual das canecas de

limpeza; com painel de controle (IHM - Interface Homem Maquina) com sistema
touch-screen de 15 polegadas.

8422.30.29

Ex 413 - Maquinas encapsuladoras automaticas rotativas para abertura, enchimento e
fechamento de capsulas de gelatina dura com produtos farmacéuticos em forma de po,
granulos ou "pellets", com capacidade produtiva maxima de até 48.000 capsulas/h,
dotadas de: dispositivo de controle e ajuste de vacuo para abertura de capsulas; estagao
de alimentagdo, orientagdo e abertura de capsulas; dispositivo de controle de presenga de
capsulas; estacdo para transferir os corpos de capsulas para as unidades de dosagem e

fechamento; estacdo para transferir as tampas de capsulas da unidade de alimentagao
para a unidade de fechamento; estacdo de sele¢do automatica e rejeicdo de capsulas nao
abertas; estagdo de enchimento e ejecdo de capsulas cheias; dispositivo de limpeza de
capsulas por aspiragdo; contador de capsulas produzidas; dispositivo de amostragem de
capsulas; aspirador de p6; bomba de vacuo para abertura de capsulas; unidade de
dosagem de po em capsulas de gelatina dura baseada no principio volumétrico, com
adaptador e carrinho;

bancada de apoio; sistema de controle e inspe¢do de peso de capsulas cheias; im-
pressora para impressdo de relatorios; detector de metais; maquina polidora de capsulas;
1 jogo de ferramental; controlador 16gico programéavel com programas para controle das
fungdes; gabinete de controle em ago inox 304 com computador industrial, controlador
logico programavel e monitor grafico colorido com tela sensivel ao toque, integrados a
maquina.

de empacotamento; sistema de amortecimento dotado de um ber¢o que faz com que o
fardo embalado seja suavemente depositado no solo a0 mesmo tempo em que elimina o
estresse sobre o chassis da maquina; painel de controle eletronico para controlar e
monitorar todas as opera¢des do equipamento, como funcdo de carregamento automatico
do fardo, de inclinago automatica para descarregar o fardo, sele¢do de ntmero de
camadas de filme aplicadas sobre o fardo e fungdo de utilizagdo de um s6 rolo de filme;
sensores

que detectam o término ou rompimento de filme e automaticamente alteram o modo de
operagdo da maquina para um s6 dispensador de modo que o niimero correto de camadas
de filme seja aplicado sobre o fardo para o término do ciclo de empacotamento.

8422.40.90

Ex 627 - Maquinas embaladoras de cdmara, com esteira transportadora automatica, para
embalagem a vacuo de produtos alimenticios diversos, como carnes frescas ou
processadas, linguigas, salsichas e queijos industrializados, com distancia entre barras de
selagem de 800mm, comprimento util da barra de selagem de 1.500mm e altura util da
camara de 160, 220, 300 ou 360mm, utilizando unidade controladora de solda
individual, com sistema de vacuo com dupla valvula combinada, com remogdo de
aparas, sensor de

presenga e sistema de segurancga, com controlador légico programavel (CLP), com
tampa de movimentagdo vertical.

8422.30.29

Ex 414 - Maquinas encapsuladoras automaticas rotativas para abertura, enchimento e
fechamento de capsulas de gelatina dura com produtos farmacéuticos em forma de po,
granulos ou "pellets", com capacidade produtiva maxima de até 6.000capsulas/h, dotadas
de: dispositivo de controle e ajuste de vacuo para abertura de capsulas; estacdo de
alimentagdo, orientagdo e abertura de céapsulas; dispositivo de controle de presenga de
capsulas; estacdo para transferir os corpos de capsulas para as unidades de dosagem e

fechamento; esta¢@o para transferir as tampas de cépsulas da unidade de alimentagio

para a unidade de fechamento; estacdo de sele¢do automatica e rejeicdo de capsulas ndo
abertas; dispositivo de limpeza de capsulas por aspiragdo; estagdo de fechamento e
ejecao de capsulas cheias; 1 jogo de ferramental; gabinete de controle em aco inox 304,
computador industrial, controlador l6gico programavel (CLP) e monitor grafico col-
orido, sensivel ao toque, integrados a maquina.

8422.40.90

Ex 637 - Maquinas automaticas de alta velocidade para embalar fardos de forragem
cilindricos grandes, tracionadas por trator, com uso simultaneo 2 dispensadores de filme
plastico de 750mm fixados em um anel de empacotamento vertical que gira em torno do
fardo; possui sensores de rompimento de filme, brago de carregamento do fardo na parte
frontal da maquina, plataforma de empacotamento dotada de 2 rolos que giram o fardo
durante o processo de empacotamento, sistema hidraulico de corte e fixacao do filme,
deixando-o em posicdo inicial correta a cada ciclo de empacotamento; sistema de
descarregamento com abaixamento do rolo traseiro da plataforma, que deposita suave-
mente o fardo empacotado no solo apds o término do processo; painel de controle
eletronico que controla e monitora todas as operagdes do equipamento e permite ajustar
parametros tais como sele¢do do nimero de camadas de filme a serem aplicadas sobre
o fardo, didmetro do fardo e descarregamento manual ou automatico.

8422.40.90

Ex 638 - Maquinas automaticas para embalagem a vacuo, para carnes vermelhas frescas
ou processadas e queijos industrializados, dotadas de barras de selagem de 1.500mm de
comprimento, distancia entre as barras de 765mm, utilizando unidade controladora de
solda individual, para produtos de dimensdes maximas de 745mm de comprimento e
225mm de altura, com sistema de vacuo com dupla valvula combinada, com remogao de
aparas, sensor de presenga e sistema de seguranca por cortina de luz, transportador de

alimentagdo com ou sem fungdo de agrupamento e Controlador Logico Programavel
(CLP).

8422.30.29

Ex 415 - Maquinas semiautomaticas de envase e fechamento de seringas a vacuo, com
capacidade de até 600seringas/h, dotadas de: 1 maquina semi-automatica de envase,
contendo componentes elétricos, 1 bomba de pistdo giratoria com cabegote tnico, 1
bomba de pistdo giratoria com faixa de dosagem de 0,2 a 1,5ml e um curso de bomba
de 53mm com pistdo de ago inoxidavel e cilindro, 1 tanque com volume de alimentagio
de 10 litros, fungdo de movimento de agulha para o preenchimento a vacuo; 1 maquina
semi-

automatica de fechamento a vacuo contendo 1 armario elétrico com caixa terminal com
navegador tatil no envase a vacuo, 1 armario elétrico com caixa terminal com navegador
tatil para inser¢do de tampa a vacuo.

8422.40.90

Ex 716 - Combinagdes de maquinas automaticas para encaixotar produtos alimenticios
com dimensoes entre (C) 30 x (L) 30mm a (C) 200 x (L) 200mm, compostas de: 1 ou
mais robds de manipulagdo tipo "delta", 1 ou mais estrutura de sustentagdo mecanica dos
robds, dispositivo taliscado de movimentagdo cadenciado para caixas ou bandeja com
dimensdes entre (C) 30 x (L) 30mm a (C) 400 x (L) 600mm, esteira para movimentagao
dos produtos, cameras de video para inspegdo e leitura do posicionamento dos produtos
para orientagao

do robd, painel de interface de operagdo e controle integrado a controlador logico,

dispositivo de seguranga, computador integrado com "software" de controle, dispositivos
de controle e sinalizacdo audiovisual e interruptores de sobrecarga dos motores, com
quadro elétrico com tensdo de alimentagdo trifasica de 380vac, por 60Hz; com ca-
pacidade de producdo entre 80 ¢ 720produtos/min.

8422.30.29

Ex 416 - Rotuladoras automaticas para aplicagdo em linha de produgdo, de etiquetas
autoadesivas em embalagens primarias (caixas e fardos) e secundarias ("pallets"),
largura maxima das etiquetas de 178mm, didmetro méaximo do rolo de etiquetas de
350mm, "ribbon" com face de contato para transferéncia térmica interna de
comprimento até 660mm, sistema eletro-eletronico de termo-impressdo com largura de
impressdo de 54 a 168mm, velocidade maxima de impressdo de 300mm/s, com
aplicadores pneumaticos

intercambiaveis, em versdes opcionais de "TAMP" (pistdo), "BLOW" (sopro), "EN-

HANCED WIPE" (brago pneumatico), "TAMP BLOW" (pistdo e sopro), "CORNER
WRAP" (etiquetas em cantos) e "PALLET" (brago pneumatico com 3 articulagdes),
interface com o usuario em tela grafica, "softwares" operacionais e de rastreabilidade
podendo conter pedestais industriais e estacdo de fixagdo, alarme luminoso em 3 cores
e leitor de codigos de barras.

8422.40.90

Ex 296 - Combina¢des de maquinas com controle 16gico programavel, para embalar
tampas de aluminio, compostas de: 1 sincronizador formado de laminas para separagdo
de tampas, 1 estacdo de transferéncia para alimenta¢ao de tampas, 1 mesa de descarga e
inspegao de tampas, 1 transportador de rolos duplos e 1 maquina ensacadora semi-
automatica com dispositivo de contagem, separagdo e transporte de tampas acabadas.

8422.40.90

Ex 717 - Combinagdes de maquinas para embalar massas longas, automatizadas, com
controles baseados em PC industrial e "software" dedicado, compostas de: 1
carregador/dosador de canecas transportadoras de massas longas, com velocidade maior
ou igual a 40 descargas/min; 1 transportador de canecas, com capacidade méaxima maior
ou igual a 200kg/min; 1 sistema de recolhimento de fragmentos; 2 balangas dosadoras
eletronicas, com cabecote de pesagem unico, velocidade maxima igual a 90
pesagens/min

processando pacotes com peso igual a 500g; 2 embaladoras horizontais tipo "flow pack"
para pacotes com pesos individuais maiores ou iguais a 120g, velocidade maxima maior
ou igual a 70 pacotes/min (varidvel conforme produto, peso e dimensdes dos pacotes,
material da embalagem e demais caracteristicas de embalo), com dispositivo de
eliminacao de pedagos de massa na area de solda dos pacotes, dispositivo de retirada de
ar dos pacotes; 2 controladores de peso integrados com detectores de metais e
dispositivos de rejeite de

pacotes ndo conforme, com velocidade maxima maior ou igual a 150pesagens/min;
transportadores gerais de pacotes.

8422.40.90

Ex 426 - Maquinas de embalagem horizontais, automaticas, de alta velocidade, para
alinhar e acondicionar bolsas de salgadinhos de embalagem flexivel em caixas de
papeldo novas ou reutilizdveis, com dimensdo minima de 400 x 300 x 125mm
(comprimento x largura x altura), com velocidade nominal de absor¢do de até
150bolsas/min, dotadas de sistema de alimentagdo continuo, abastecido por meio de
esteira; contador e orientador de bolsas; armadora de caixas acoplada; dispositivo
mecanico para fechamento da caixa com

ou sem fita; painel de controle com tela tipo "touch screen" e controlador logico
programavel (CLP).

8422.40.90

Ex 522 - Maquinas para embalar de cdmara com esteira automatica para embalagem a
vacuo para, por exemplo, carnes vermelhas frescas ou processadas, linguicas e salsichas
e queijos industrializados, com largura de esteira de transporte at¢ 750mm, dimensdes
internas da camara de até 1.500mm de comprimento, até 800mm de largura e até 280mm
de altura, utilizando unidade controladora de solda individual, com sistema de vacuo
com dupla valvula combinada, com remogao de aparas, sensor de presenga e sistema
de

seguranga, com controlador l6gico programavel (CLP), com tampa basculante para uma
facil e segura manutengao.

8422.40.90

Ex 718 - Combinagdes de maquinas para embalar pizzas em embalagens conformadas a
partir de filmes termoplésticos ou termo retrateis com barreira (tipo BDF) ou similares,
perfeitamente herméticas, sob atmosfera modificada, com nivel de oxigénio residual
<1% no momento do condicionamento e nos 10 minutos seguintes a embalagem, taxa de
vazamento maxima de 1% (controle-teste pelo medidor de fugas a 400mbar durante 30
segundos), com capacidade maxima de embalar de forma automatica, unitaria e

sequenciada entre 50 e 60ppm, com 4 estagdes de trabalho, todas integradas; estacao de
trabalho de alimentagdo automatica com fasor integrado, que garante a fungdo de
sincronizagdo dos produtos em fungdo dos calgos de alimentacdo; estagao de trabalho de
desempilhar embalagens de papeldo, que desempilha e coloca a embalagem no local
determinado; estagdo de trabalho de colocagdo a vacuo e reinjecdo, dotada de
transportadores, para as 9 camaras do carrossel, para aplicagdo do vacuo ao produto

(<15mbar absolutos) e preenchimento do volume vazio da camara (e do produto) por
nova mistura gasosa (CO, N>), e transporte por tunel injetado com gas em menos de 30
segundos para a area de selagem com filme; estagdo de trabalho de ensacar
horizontalmente, constituida por uma base, suportes para as bobinas de filme injegdo de
gas, soldas longitudinais e transversais, banco de alimentagdo para o transporte do
produto a ser condicionado e transportador para evacuagao dos produtos embalados;
acompanhadas pelos sistemas de vacuo, sistema pneumatico, painéis elétricos de po-
téncia.

8422.40.90

Ex 525 - Maquinas automaticas de alta velocidade para embalar fardos de forragem
cilindricos grandes, tracionadas por trator, com uso simultaneo de 2 bobinas de filmes
plasticos instaladas em 2 dispensadores de aluminio de 750mm, constituidas de brago de
levantamento/carregamento de fardo com capacidade de levantar até 1.100kg, mesa de
empacotamento do fardo constituida por 4 correias sem fim de alta resisténcia, sistema
hidraulico de corte e fixacdo do filme, deixando-o em posi¢do inicial correta a cada
ciclo

8422.40.90

Ex 719 - Combinagdes de maquinas para formar, embalar e paletizar rolos de fios ou
cabos elétricos, com capacidade maxima igual ou superior a 5 rolos por minuto, com-
postas de: desbobinador, maquina formadora e embaladora de rolos e maquina pale-
tizadora.

8422.40.90

Ex 720 - Envolvedoras de filme termo retrateis, para paletes de rolos de membrana
asfaltica, com dimensdes maximas de 1.200 x 1.000mm, altura maxima de 1.500mm,
temperatura de trabalho de 0 a 40°C, capacidade de producdo de 25paletes/h e poténcia
de 18kW.




8422.40.90

Ex 721 - Maquinas automaticas de empacotamento vertical e continuo, de alta
velocidade, para envaze de ketchup, mostarda e maionese, com dosagem por medidor de
fluxo ("flowmetter") de 7 e 8g, aptas a formar, encher e selar embalagem "tipo saché 4
soldas" em material termosselavel, com largura de 37mm e altura variavel entre 70 e
90mm, com 16 pistas de producdo e velocidade minima de 100ciclos/pista/min,
totalizando uma capacidade de producao igual ou superior a 1.600 sachés por minuto,
partindo de bobina
unica de material de embalagem com largura de 1.188mm; com fungdes basicas
realizadas por meio da utilizacdo de 4 servomotores (movimentagdo de "impressora-
inkjet", mordentes de selagem vertical e horizontal, faca de corte vertical), centralizador
automatico de bobina, predisposicdo para instalagdo de impressora "inkjet"
(movimentador), elevador automatico dos tubos de alimentagdo, eliminador de estatica,
gabinete elétrico lacrado construido em aco inoxidavel e com ar condicionado acoplado
a
porta a fim de evitar contaminagao, unidade de controle de movimento (motion control)
com fungdes de PLC integradas, total controle dos movimentos por meio do painel de
controle; dotadas de sistema dosador por tanque pressurizado, com controle de pressdo
e medidor de fluxo de saida mais valvulas de membranas para dosagem com 16 pistas
de

producdo e acoplado a sistema de limpeza e higienizacdo CIP ("clean in place");
esteira de saida e agrupamento dos saches.

das embalagens e controle simultdneo do desbobinamento do filme, formagdo de 2
"pouches" simultaneamente com soldagem das laterais e fundo, capacidade de
processamento de 8.400 "pouches"/hora (70 ciclos/min com "pouchs" de 120g), com
bomba de vacuo e pingas para, simultaneamente, ocorrer as operagdes de abertura de 2
"pouches", dosagem com sistema de balanga multicabegote com alimentador para
encher 2 "pouches" simultaneamente, termoselagem para fechamento de 2 "pouches" e
corte ¢

separacdo dos "pouches", com esteira transportadora de saida até o encaixotamento.

8422.40.90

Ex 731 - Maquinas para arqueagdo de carga, com fitas de arquear de largura maxima
igual ou inferior a 9mm, tensdo maxima de arqueagdo igual ou inferior a 350N,
velocidade maxima de operagdo igual ou inferior a 65 arqueagdes por minuto, com ou
sem dispositivo de prensagem, capazes de arquear volumes com dimensdes maximas
iguais ou inferiores a 1.250mm de largura ¢ 500mm de altura.

8424.30.10

Ex 047 - Lavadoras de caixa de eixos de comando de valvulas de veiculos automotores,
com 2 tanques com capacidade de 750 e 375 litros, com ciclo de 1,8 minutos por peca,
com carregamento ¢ descarregamento de pegas manual, com pressdo de lavagem de
0,5MPa, com bocal flexivel tipo chuveiro, com sistema de filtragem com capacidade
290i, com separador de 6leo, com sistema de exaustdo, com janela de inspegdo; com
sistema de seguranga com barreira contra a interven¢ao humana (cortina de luz).

8422.40.90

Ex 722 - Maquinas automaticas horizontais para formar, encher e selar "stand-up
pouches" com produtos liquidos e pastosos a partir de bobinas de filmes flexiveis
multicamadas laminadas termosselaveis, formam simultaneamente até 3 embalagens
individuais por ciclo mecénico, dosam o produto e fecham as embalagens, comandadas
por CLP (controlador logico programavel) e tela "touchscreen", com capacidade para
produgdo de até 180embalagens/min para embalagens com largura maxima de 120mm
e altura maxima

de 310mm, equipadas com desbobinador de filme independente para bobina dupla e
troca automatica, estagdo de formagdo da embalagem, unidade de envase do produto,
estacdo de selagem, estagdo de rejeicdo, painel elétrico independente, lubrificagdo au-
tomatica comandada por PLC e limpeza automatica tipo CIP ("clean in place").

8424.30.10

Ex 048 - Lavadoras de caixa de eixos de comando de vélvulas de veiculos automotores,
com um tanque para agua limpa com capacidade de 490L e um para agua suja com
capacidade para 740L, com ciclo de 1,8 minutos por peca, com carregamento e
descarregamento de pecas manual, com pressdo de lavagem de 1,9 até 2,1MPa, com ou
sem dispositivo de apoio de peca, com sistema de filtragem, com separador de 6leo,
com ou sem coletor de cavaco, com sistema de exaustdo e coletor de névoa com
capacidade de

14,2m*/min, com janela de inspe¢do; com sistema de seguranca com barreira contra a
interven¢do humana (cortina de luz).

8422.40.90

Ex 723 - Maquinas automaticas para agrupar, contar, empilhar, empacotar e selar
absorventes ou protetores didrios femininos descartaveis em sacos de polietileno, com
capacidade para 18 tipos de configuragdo do produto no pacote, sendo "pilha simples",
"multiplas pilhas", "camada simples", "camada dupla", "com ou sem giro 90 graus",
com capacidade minima de 4 até 200 absorventes ou protetores didrios por pacote
(dependendo da espessura), com unidade de alimentagdo e giro com capacidade de
recebimento de até

1.800 absorventes ou protetores didrios para empilhamento, agrupamento com acu-
muladores de entrada e saida, se¢do de compressdo servo-motorizada com forga maxima
de 200N, 4 bragos empurradores rotativos, abridor/empacotador, selagem e corte das
bolsas plasticas, sistema de succdo a vacuo de residuos, com controladores de ser-
vomotores e controlador 16gico programavel (CLP).

8424.30.10

Ex 049 - Maquinas de lavagem de bloco de motor automotivo, ciclo de 1,8min/unidade,
valvulas automaticas de mudanga de lavagem, bocais oscilantes para lavagem da pega,
jato tipo raiz, bocais oscilantes para secagem da pega, precisdo de lavagem de residuos
nos furos do 6leo de 5mg ou menos, precisio de lavagem de residuos nas capas do
virabrequim de 25mg ou menos, precisao de lavagem de residuos nos tubos de agua de
70mg ou menos, sistema de filtragem, pressao de lavagem entre 0,4 e 0,8MPa, pressido
de secagem entre 40

e 85KPa, coletor de névoa, painel de controle, painel operacional.

8424.30.90

Ex 068 - Lavadoras de pecas industriais com solvente, com tempo de ciclo de
1,7min/pega, através de aplicagdo por bicos de "spray", com vazao do solvente de 9ml/s.
podendo variar em + ou - 2ml/s., com secadora acoplada ao mesmo bocal da lavagem,
com sistema de seguranga a prova de explosdo, com painel de operagio.

8422.40.90

Ex 724 - Maquinas automaticas para embalar refrigeradores, com peso maximo de
200kg, em filme "shrink hood", com capacidade produtiva com maxima de 250re-
frigeradores/h, dotadas de controlador 16gico programavel (CLP).

8422.40.90

Ex 725 - Maquinas embaladoras automaticas para acondicionar pacotes de paes em
cestos plasticos ou caixas, com capacidade maxima de entrada igual ou inferior a
65pacotes/min, capacidade maxima de saida igual ou inferior a 20cestos/min e ca-
pacidade para operar com cestos/caixas de dimensdes maximas iguais ou inferiores a
600 x 800mm.

8422.40.90

Ex 726 - Maquinas embaladoras e seladoras por calor, de embalagens tipo celofanada,
pelo processo de sobreembalagem ("overwrapping"), para "display" cartonado de
dimensdes 67 x 72 x 52mm (C x L x A) com 10 infusores de cha por "display", a partir
de bobinas de filme de celofane de didmetro maximo de 28cm, com ou sem bobina de
fita para a facil abertura do "display" sobreembalado ("tear tape reel"), com producao
maxima de 30"displays"/minuto, consumo de ar comprimido de 6bar, com sistema de
tombamento/inclinagdo na esteira de entrada de 2.500 x 380mm que permite uma
alimentagdo livre de falhas, dotadas de servomotor, com dispositivo de corte de filme,
de sistema "quick change" para troca rapida de ferramentais, com contadores numéricos
em cada estagdo para a facilitagdo do "setup" das maquinas, com 2 dispositivos
sequenciais de selagem por calor (selagem longitudinal e lateral), com controlador
logico programavel para controle de fungdes e diagnostico de falhas, controles de
seguranca e esteira central

para transporte do "display" sobreembalado até a saida.

8424.89.90

Ex 125 - Maquinas para aplicacdo de tinta a po eletrostatico, com central de tinta
automatica para troca de cor e abastecimento de tinta virgem, tempo total de troca da
tinta de Smin, limpeza do circuito de aplica¢do eletrostatica automatico, limpeza externa
das pistolas automaticas através de "blow-off", estrutura completa da cabina de pintura
em PVC sanduichado, limpeza do piso inferior com sistema ciclico de sopro de ar
central com direcionamento da tinta em po, para as laterais da cabina onde se encontra
as unidades de

suc¢do, sistema automatico antiincéndio por injecdo de CO,, por detecg¢do via sensores

infravermelho, sistema de exaustdo com capacidade de exaurir o "overspray" em até
20g/mc, sistema de succ¢do dupla do "overspray" nas laterais do piso da cabina por
sistema "twister efect”, sistema automatico de leitura da geometria das pecas, barreira
Optica para acionamento das pistolas automaticos.

8424.89.90

Ex 145 - Equipamentos aplicadores de resina e outros aditivos que formam a cola sobre
a fibra de madeira, para produgdo de chapas de fibra de media densidade (MDF), com
pressdo maxima da bomba de cola de 16 a 200bar, pressdo maxima da bomba de
catalisador de 16bar, pressdo maxima da bomba d'agua de 16bar, com vazdo maxima de
6.000kg/h, para atomizacao da cola através de 8 e no maximo 14 bicos aspersores tipo
"Schlick" e 1 bico aspersor para o catalisador, por meio de vapor com pressdo maxima
de

16bar e vazdo maxima de 2.000 a 4.500kg/h de vapor, dotado de "Manifold" de vapor
com | entrada, 8 a 15 saidas e 1 dreno para condensado, 2 a 15 medidores de fluxo
massico, tubo "blowline" de no minimo 2.000 e no maximo 3.000mm, com didmetro de
no maximo 150mm, com interligagdo para o desfibrador ao secador de fibras, sistema
de limpeza a agua, com pressdo minima de 12bar e maxima de 16bar com consumo
maximo de 40litros/min por bico e ar comprimido com pressdo de rede de 6 a 12bar.

8422.40.90

Ex 727 - Maquinas emblistadeiras automaticas de alta velocidade para formar, encher e
selar cartelas de plastico/aluminio com produtos farmacéuticos em comprimidos e/ou
capsulas, com transporte mecanico do filme mediante 4 pingas mecanicas e pneumaticas
em movimento alternado, com capacidade maxima de producdo de até 600blisters/min
para blisters com a dimensao de 36 x 92mm, painel elétrico com controle eletronico por
CLPs e painel de operagdo sensivel ao toque, integrados a maquina, um jogo de
ferramental.

8424.89.90

Ex 310 - Atomizadores ("spray drayer") para produg@o de massa ceramica por meio da
injecdo de barbotina sob alta pressdo (25 a 30bar) dentro da cdmara de secagem com
sistema de insuflamento de ar quente a uma temperatura de até¢ 700°C e capacidade
evaporativa de 14.000 litros/hora.

8422.40.90

Ex 728 - Maquinas encartuchadeiras horizontais, automaticas e continuas, com passo de
5 polegadas, para encartuchar "blisters" ou frascos contendo produtos farmacéuticos em
cartuchos de diversas dimensdes, velocidade mecinica maxima 400ciclos/min,
velocidade requerida 250cartuchos/min., dotadas de: dispositivo para troca rapida de
formato; dobrador inseridor de bulas; leitor de codigo de barras; sistema de transporte
de cartuchos; codificagdo das abas dos cartuchos realizada por impressdo em baixo
relevo; dispositivo

de descarte com sistema de detecgdo por fotocélula; sistema de aplicagdo de cola a
quente para selagem de abas; monitoramento integrado com diagndstico continuo; 1
jogo de ferramental; painel do operador e painel elétrico incorporados a maquina.

8424.89.90

Ex 311 - Combinagdes de méaquinas para pintura automotiva, compostas de: 1 ou mais
robds de 3 ou mais graus de liberdade contendo aplicadores de tinta, com capacidade
para operar uma ou mais cores e¢/ou verniz, podendo conter 1 ou mais robds ma-
nipuladores de 3 ou mais graus de liberdade, painéis modulares de controle dos robos
e/ou painéis de controle do conjunto, com controles pneumaticos, equipamento de
distribuicdo de fluidos, com suas respectivas fontes de alimentacao.

8424.89.90

Ex 312 - Maquinas para planarizar placas de circuito impresso com espessura de 0,3 a
10mm e com largura de 650 ou 750mm com capacidade de retirada de excesso de resina
ou tinta dotadas de 3 escovas planas rotativas com atuagdo na face superior das
placas.

8422.40.90

Ex 729 - Maquinas envolvedoras automatica rotativa, para embalar cargas sobre paletes,
pela aplicacao de filmes plasticos pré-estiravel a frio, com capacidade de produgdo de
até 100paletes/h, para cargas com peso maximo de 1.500kg por pallet, para medidas dos
paletes minimas 800 x 600mm até as medidas méaximas de 1.200 x 1.200mm.

8424.89.90

Ex 313 - Robds industriais para pintura automotiva com pintura em 2 ou 3 camadas,
umido sobre imido, utilizando tintas a base de agua ou solvente, constituidos de brago
mecanico com movimentos orbitais de 6 graus de liberdade ou mais, capacidade de
carga igual ou superior a 15kg com atomizador para dispersdo do produto, base de aco
da estrutura do robd, unidade de programacdo, controlador, mangueiras e cabos de
conexdes.

8422.40.90

Ex 730 - Maquinas formadoras, envasadoras e seladoras de embalagens tipo "pouch", a
partir de bobinas de filmes termoformaveis pré-impressos, formando, abrindo, dosando
e selando continuamente 2 embalagens simultaneamente, para "pouchs" de 45 x S0mm
até 200 x 250mm, e opgdo de fundo tipo "gusset" (sanfonado) de 2 x 75Smm ou formato
envelope, com carrossel de 8 posi¢des acionado por motor elétrico de corrente alternada
(AC), eixo da bobina com operagdo pneumatica, sensores para detec¢do de inicio e
fim

8424.90.90

Ex 035 - Gotejadores integrais cilindricos de polietileno, ndo autocompensantes, com
pressdo de trabalho nominal de 1bar, com 2 entradas de dgua com filtro, labirinto para
autolimpeza por vortice e fluxo de agua turbulento, vazdes de 0,5 a 8L/h, com didmetro
de 16,3mm e comprimento de 43mm.

8424.90.90

Ex 036 - Gotejadores integrais cilindricos de polietileno autocompensante para pressoes
compreendidas entre 0,5 e 4bar, com 2 entradas de agua com filtro, labirinto para
autolimpeza por vortice e fluxo de dgua turbulento, membrana reguladora de pressao e
vazoes de 0,8 a 4L/h, com diametros de 16,3 ou 20,4mm e comprimento de 45 ou
S0mm.




8424.90.90

Ex 045 - Gotejadores planos de polietileno, tipo pastilha, ndo compensante, com en-
tradas de agua com filtro, ressalto interno de passagem de dgua projetado para prevenir
intrusdo de raizes e areia, labirinto revolucionario cascade de ampla passagem de agua
de autolimpeza por vortice com fluxo de agua turbulento de duplo efeito eficiente, com
vazdes nominais entre 0,75 a 4L/h a pressdo nominal de 1,0kgf/cm?.

8426.11.00

Ex 001 - Equipamentos automaticos de estocagem, utilizados para transporte,
acondicionamento, selecdo e separagdo automatica de pecas cortadas e furadas,
compostos por motoredutores elétricos, transportador de roletes, engrenagens, correntes,
sistema pneumatico, controlador eletronico, com possibilidade de estocagem de pegas
empilhadas com largura de 40 a 125mm, espessura de pecas empilhadas de 6 a 55mm,
comprimento de empilhamento de 600 a 2.400mm, com capacidade de empilhamento de
6pecas/min, e

empilhamento de 4 pecas distintas.

8426.49.90

Ex 067 - Guindastes autopropelidos sobre esteiras, computadorizados, acionados por
motor diesel, capacidade maxima de 51t a 2,5m de raio, langa telescopica principal com
4 secoes, telescopadas simultaneamente "Full Power", com 2 modos de telescopagem,
de comprimento variavel com 10,80m quando totalmente retraida a 33,5m quando
totalmente estendida, com 3 larguras de esteiras para a operacdo: 3,49, 4,12, 4,63m
(totalmente estendidas).

8426.49.90

Ex 068 - Guindastes autopropelidos sobre esteiras, computadorizados, acionados por
motor diesel, capacidade maxima de 70t a 3m de raio, langa telescopica principal de 4
secdes, telescopadas simultaneamente "Full Power", com 2 modos de telescopagem, de
comprimento variavel com 11,8m quando totalmente retraida a 35,2m quando total-
mente estendida, com 3 larguras de esteiras para a operagdo: 3,48, 4,53, 5,18m (to-
talmente estendidas).

8426.12.00

Ex 004 - Combinagdes de maquinas para carregamento, acondicionamento, selegdo, e
separacdo de barras de ago, compostas de 10 bergos de barras chatas divididos em 2
prateleiras, manipulador aéreo acionado por 4 motoredutores, com transmissao por
engrenagens e correntes, dispositivo de alinhamento do amarrado de barras chatas,
centro de preparacdo de ar comprimido e painéis elétricos integrados aos equipamentos
subsequentes, com capacidade de estocagem de 30.000kg, comportando barras com
largura de 40 a 125mm, espessura de 6 a 45mm e comprimento de 8m, com capacidade
maxima de empilhamento na largura de 400mm e altura de 300mm, e velocidade de
movimentacdo de 16m/min.

8426.91.00

Ex 030 - Guindastes para serem instalados em veiculos rodoviarios, hidraulicas ar-
ticuladas, com momento maximo de carga de 150,7t x metros, capacidade maxima de
carga igual a 40t, alcance hidraulico maximo do brago de 25,6m, sistema de giro
infinito, sapatas de sustentacdo com abertura até¢ 10,4m, pressdo méaxima de trabalho de
385 bar, bomba com vazdo variavel de 120 litros/min.

8426.91.00

Ex 031 - Guindastes hidraulicos para instalagdo em veiculo rodoviario destinados as
atividades florestais, com operagdo através de "Joysticks" elétrico instalado na cabine do
veiculo, com 4 cameras de alta defini¢do, 2 cameras estabilizadoras, 6culos de realidade
virtual, rastreador de oculos, capacidade de elevagdo de 12tm, alcance maximo entre 8
a 9.3m, extensdo da lanc¢a hidraulica entre 1,67 a 2,8m.

8426.19.00

Ex 002 - Porticos aéreos para movimentagdo de pecas entre operacdes, alimentar e
desalimentar pegas, com 2 ou mais eixos, com eixos X com velocidade maxima de
120m/min ou mais, com eixo Y com velocidade maxima de 54m/min ou mais, com
curso maximo de 400mm ou mais, controlados por comando CNC.

8426.19.00

Ex 003 - Porticos aéreos para movimentagdo de pegas entre operagdes, para carga e
descarga de pecas, com 3 ou mais eixos, eixo horizontal com angulo de rotagdo de 270°
e eixo vertical com angulo de rotagdo de 180°, com precisdo de parada de 0.5mm, eixos
X e Y com velocidade maxima de 150m/min, com capacidade de carga de 30kg,
controlado por CNC.

8427.10.90

Ex 157 - Plataformas individuais de deslocamento manual, para trabalhos aéreos,
dotadas de mastro extensivel de acionamento elétrico, com energia fornecida por ba-
terias recarregaveis dos proprios equipamentos, com elevacdo maxima da plataforma
igual ou superior a 3,45m, mas inferior ou igual a 7,90m e capacidade de carga da
plataforma igual ou superior a 159kg, mas inferior ou igual a 227kg.

8426.41.90

Ex 025 - Guindastes autopropulsados sobre pneumaticos do tipo "Reach Stacker", para
movimentacdo e empilhamento de contéineres padrao ISO de 20 a 40 pés, acionados
por motor a diesel com poténcia maxima igual ou superior a 300HP a 1.800rpm,
contendo: capacidade para empilhar até 5 contéineres "HC" na primeira fila e até 5
contéineres "Standard" na segunda fila; capacidade de carga de 45, 31 e 16t nas
primeira, segunda e terceira filas, respectivamente; lanca telescopica hidraulica com
"spreader"; sistema

hidraulico com fungdo "power-on-demand"; sistema eletronico de monitoramento e
controle de carga; 6.200mm de distancia entre-eixos e raio de giro de 8.420mm.

8427.20.90

Ex 218 - Plataformas para trabalhos aéreos, dotadas de lanca articulada, sobre base
giratoria, com capacidade de rotagdo da base de 355° ndo continuos, autopropulsadas
sobre rodas, com tragdo e dire¢do em 2 ou 4 rodas acionadas por motor a combustdo
interna a diesel ou bicombustivel, controladas por painel de controle na plataforma,
contendo alavanca de controle, com elevagdo maxima da plataforma superior ou igual a
10,52m e inferior ou igual a 13,97m, e capacidade maxima de carga sobre a plataforma
de 227kg.

8426.41.90

Ex 066 - Guindastes autopropulsados sobre pneumaticos do tipo "Reach Stacker", para
movimentag¢do e empilhamento de contéineres padrao ISO de 20 a 40 pés, acionados
por motor diesel com poténcia maxima igual ou superior a 300HP@]1.800rpm, contendo
capacidade para empilhar até 6 contéineres HC na primeira fila e até 5 contéineres HC
na segunda fila, capacidade de carga maxima de 41, 36 ¢ 19t nas primeira, segunda e
terceira filas, respectivamente, langa telescopica hidraulica com "spreader", sistema
hidraulico

com func¢do "power-on-demand", sistema eletronico de monitoramento e controle de
carga, 6.200mm de distincia entre eixos e raio de giro de 8.562mm.

8427.20.90

Ex 219 - Veiculos autopropulsados sobre rodas, para elevagdo, transporte e
armazenagem de cargas com langa telescopica fixada na traseira, com elevacdo maxima
da lanca igual ou superior a 6.800mm, mas inferior ou igual a 13.600mm e alcance
horizontal maximo igual ou superior a 4.000mm, mas inferior ou igual a 8.500mm,
equipados com garfo para empilhamento, acionados por motor a diesel, com poténcia
igual ou superior a 74kW (ou igual ou superior a 101HP), com tracdo e diregdo nas 4
rodas, com capacidade maxima de

carga igual ou superior a 6.000kg.

8426.41.90

Ex 084 - Guindastes hidraulicos autopropelidos sobre pneus, do tipo fora de estrada
"rough terrain", computadorizados, acionados por motor diesel, com 2 eixos dire-
cionaveis e sistema caranguejo, ambos eixos com tragdo, capacidade maxima de 50t a
2,50m de raio de operagdo, lanca telescopica principal com 4 secdes, telescopadas
simultaneamente "Full Power" com 2 modos de telescopagem, de comprimento variavel
com 10,80m quando totalmente retraida a 33,50m quando totalmente estendida.

8428.20.90

Ex 009 - Combinag¢des de maquinas para transporte de pos inflamaveis (de baixo mie
minima energia de igni¢do) em fase densa (de 50 a 150kg de p6 por kg de ar) a uma
baixa velocidade (de 1 a 3 metros por segundo) através de dutos e mangueiras, com
dispositivo para conten¢do de tambores consistindo em uma capela de luvas, cilindrica
e em ago inoxidavel, com tampa de vidro e aberturas para luvas, com alta capacidade
de contengdo (<1ug/m?); com dispositivos de transporte pneumatico que utilizam vacuo
e pressdo, com

filtros de membrana; com bomba de vacuo.

8428.20.90

Ex 010 - Equipamentos para alimentacdo de toras, integrados ao tambor rotativo, com
largura igual ou superior a 2m; area de carregamento igual ou superior a 2m e com-
primento igual ou superior a 10m, formados por conjunto de 3 ou mais barras de
transp}one, acionamento hidraulico e capacidade de alimenta¢do igual ou superior a
100m?/h.

8426.41.90

Ex 085 - Guindastes hidraulicos autopropelidos sobre pneus, do tipo fora de estrada
"rough terrain", computadorizados, acionados por motor diesel, com 2 eixos dire-
cionaveis e sistema caranguejo, ambos eixos com tragdo, capacidade maxima de 60t a
2,50m de raio de operagdo, langa telescOpica principal com 4 segdes, telescopadas
simultaneamente "Full Power", com 2 modos de telescopagem, de comprimento variavel
com 11,60m quando totalmente retraida e 35,00m quando totalmente estendida.

8428.33.00

Ex 020 - Alimentadores automaticos ¢ modulares para transporte de pernas inteiras de
frango, equipados com esteira de transporte com garras duplas, 1 para perna direita e
outra para perna esquerda, proprios para alimentagdo de maquinas de desossa au-
tomatica destinadas a trabalhar com coxa e sobrecoxa direita e esquerda, equipadas com
inversor de motor e controle com controlador 1égico programdvel (CLP).

8426.41.90

Ex 086 - Guindastes hidraulicos autopropelidos sobre pneus, do tipo fora de estrada
"rough terrain", computadorizados, acionados por motor diesel, com 2 eixos dire-
cionaveis e sistema caranguejo, ambos eixos com tragdo, capacidade maxima de 70t a
2,50m de raio de operagdo, langa telescopica principal com 5 secdes, telescopadas
simultaneamente "Full Power", com 2 modos de telescopagem, de comprimento variavel
com 11,60m quando totalmente retraida e 43,30m quando totalmente estendida.

8428.33.00

Ex 053 - Esteiras transportadoras do tipo telescopica com avango suspenso e guias
laterais, agdo continua para carga e/ou descarga de rolos de tecido em caminhdes com
capacidade de carga de até 50kg/m, velocidade da esteira de até 30m/minuto, avango
suspenso com carga de até 13m, largura da esteira de 800mm, mobilidade vertical com
elevagdo da extremidade por comando hidraulico, ventilagdo e iluminacdo frontal e
fotocélula na extremidade com relé temporizador.

8426.41.90

Ex 087 - Guindastes hidraulicos autopropelidos sobre pneus, do tipo fora de estrada
"rough terrain", computadorizados, acionados por motor diesel, com 2 eixos dire-
cionaveis e sistema caranguejo, ambos eixos com tragdo, capacidade maxima de 100t a
2,Im de raio de operagdo, langa telescopica principal com 6 segoes, telescopadas uma
a uma, de maneira independente por um unico cilindro, com 4 modos de telescopagem,
de comprimento variavel com 11,60m quando totalmente retraida e 50m quando to-
talmente estendida.

8428.39.20

Ex 002 - Maquinas automaticas para transporte, centralizacdo e alimentacdo de chapas
de aco em linhas de prensas de estamparia robotizada, equipada com 8 esteiras de rolos
motores com imds permanentes e eletroimds controlados com bragos articulados
pantografos, controle de posicionamentos em coordenadas X ¢ Y e angulo através de
camera, com 2 robos industriais de 6 graus de liberdade com capacidade de até 100kgs,
controle de posicionamento através de sistema Optico, sistema auto-limpante e
computador

industrial.

8426.41.90

Ex 088 - Guindastes hidraulicos autopropelidos sobre pneus, do tipo fora de estrada
"rough terrain", computadorizados, acionados por motor diesel, com 3 eixos, locomogao
feita por motores hidraulicos instalados em cada uma das suas 6 rodas, langa telescopica
principal com 5 ou mais se¢des de no minimo 45m, capacidade maxima igual ou
superior a 100t a 3m de raio de operagdo.

8426.49.90

Ex 064 - Guindastes autopropelidos sobre esteiras, computadorizados, acionados por
motor diesel, capacidade maxima de 100,2t a 3m de raio, lanca telescopica principal de
5 secdes, telescopadas simultaneamente "Full Power", com 3 modos de telescopagem,
de comprimento variavel com 12,2m quando totalmente retraida a 45,7m quando to-
talmente estendida, com 3 larguras de esteiras para a operagdo: 3,63, 4,78, 5,53m
(totalmente estendidas).

8428.39.90

Ex 056 - Combinagdes de maquinas para paletizagdo automatica de sacos de cimento,
com capacidade de producdo igual ou superior a 3.600sacos/h, compostas de: 1
dispositivo achatador de sacos, 1 paletizadora de construgdo modular para paletizagido
de sacos de peso maximo de 50kg com até 10 camadas, dotada de transportadores de
correia e de roletes, dispositivo giratorio de barra, empurrador de sacos, mesa de
deposito, dispositivo de aperto, encosto alinhador e dispositivo com carrinho de
elevagdo, 1 sistema de

transporte de paletes vazios contendo empurrador de paletes por dupla chapa deslizante
e roletes curtos, magazine separador de paletes, prote¢do anticolisdo e lago de indugéo,
1 conjunto de transportadores de roletes de descarga, comando elétrico com controlador
16gico programavel (CLP).

8426.49.90

Ex 065 - Guindastes autopropelidos sobre esteiras, computadorizados, acionados por
motor diesel, capacidade maxima de 127t a 2,43m de raio, langa telescopica de 6
segoes, telescopadas por um so6 cilindro, com 5 modos de telescopagem, de com-
primento variavel com 12,9m quando totalmente retraida a 59,6m quando totalmente
estendida, com 3 larguras de esteiras para a operagdo: 3,63, 4,78, 5,53m (totalmente
estendidas).

8428.39.90

Ex 182 - Esteiras transportadoras automatizadas para carga ou descarga de pecas, com
tempo de carga e descarga de 1,6pecas/min, com motor de 1,5kW, equipado com
protetor térmico, controlado por CLP, com retorno automatico das bandejas vazias de
pegas.

8426.49.90

Ex 066 - Guindastes autopropelidos sobre esteiras, computadorizados, acionados por
motor diesel, capacidade maxima de 230t a 2,8m de raio, lanca telescopica principal de
7 segdes, telescopadas por um s6 cilindro, com 8 modos de telescopagem, de com-
primento variavel com 13,3m quando totalmente retraida a 68m quando totalmente
estendida, com largura das esteiras de 7,2m.

8428.39.90

Ex 183 - Maquinas para transporte de dispositivos de geometria para solda, ultravelozes,
velocidade de transferéncia de posicao de até 5 metros/5,5 segundos, de altissima
precisao na indexagdo do dispositivo com conjunto de pegas, blocagem do conjunto em
cada operagdo através de acoplador pneumatico (air coupler), durante operagdo de
soldagem a ponto, munido de sistema de identificagdo de modelo de conjunto/prova de
erro por radio frequéncia RFID, com acoplador elétrico (electrical coupler), capacidade
de intercambio




de diferentes tipos de dispositivos/palete, com retorno do mesmo para o ponto de carga,
dotadas de mesas transportadoras com motorizagdo por sistema de friccao (friction
drive), 2 elevadores para recirculacdo e 4 a 10dispositivos de geometria/palete.

8428.39.90

Ex 184 - Paletizadores automaticos para bobinas de manta asfaltica, com transportador
de rolos para transferéncia de bobina, transportador elevador de "tipo persiana"
tombador de fila de bobinas, capacidade produtiva aproximada de 6paletes/h e poténcia
instalada de 30kW.

8428.90.90

Ex 457 - Robds para movimentagdo de pegas entre os equipamentos, com 6 €ixos,
com movimentos orbitais de 5 ou mais graus de liberdade, capacidade de carga
igual a 12kg, com alcance de até 1.420mm, com painel de controle, com unidade
de programacdo portatil, com dispositivo para armazenamento temporario de
pecas.

8428.90.90

Ex 349 - Maquinas automaticas para transportador e empilhar, com ou sem dispositivo
e dobrar e paletizar material sintético e/ou couro, por classificacdo do material, com
uma ou mais estagdes, controladas por um PLC, com ou sem sistema antiqueda de caida
repentina dos bragos com os tapetes.

8428.90.90

Ex 458 - Rob0s para movimentagdo de pegas entre processos com 6 eixos, com
movimentos orbitais de 5 ou mais graus de liberdade, capacidade de carga igual a
10kg, com alcance de até 1.422mm, com painel de controle, com unidade de
programagao portatil.

8428.90.90

Ex 351 - Robos industriais montados sobre base linear, para serem fixados em piso,
portico ou teto, com comprimento de base igual ou superior a 998mm, com capacidade
de carga igual ou superior a 250kg, com 1 ou mais carrinhos nele instalados, con-
trolados por servomotores e painel de controle, com ajuste do zero mecénico dos eixos
através de um aparelho de masterizagdo eletronica.

8428.90.90

Ex 459 - Transportadores de pegas, com tempo de ciclo de 1,6min/unid, dotados de:
roletes automatizados, com sensores para posicionamento de pegas, com sistema de
abertura do transportador com giro de 90° no eixo Y sobre sua extremidade, com
sistema girador de pegas em 180° no eixo X para inverter a posi¢do da pega, com
sistema de giro da pega em 90° no eixo X para mudar a direcdo de transporte;
transportador transversal suspenso, com sensores para posicionamento de pecas, com
altura entre 900 ¢ 1.100mm do chdo, com 1

ou mais painéis para programacdo e controle do transportador.

8428.90.90

Ex 368 - Transportadores aéreos para pendurar e movimentar embutidos de produtos
carneos, acionados por motor elétrico com poténcia igual a 485W, com ganchos de
posicionamento ajustavel e intervalo minimo entre um gancho e outro igual a
25mm, capacidade maxima de carga individual dos ganchos igual a 1.500g, para ser
integrado e sincronizado com equipamento porcionador e torcedor de embutidos de
produtos carneos.

8428.90.90

Ex 371 - Maquinas automaticas para carga ¢ descarga de "cestones" para pegas de
revestimento cerdmico queimado ou cru, com preparador de fila, elevador com
capacidade de 2 ‘"cestones" dispostos lateralmente, com capacidade de
15.000m*/dia.

8428.90.90

Ex 460 - Transportadores auténomos sobre rodas, de movimento omnidirecional tipo
AGV ("Automated Guided Vehicle"), com trajetoria guiada por meio de fita
magnética e localizagdo de posi¢do por meio de (TAG RFID), com sistema de
elevacdo de carga, utilizados para transportar kits de pecas automotivas, com
capacidade de transporte de carga maxima de 1.500kg, com 1 ou mais carregadores
de carga rapida de bateria, com "software" central de controle de trafego e
monitoramento.

8428.90.90

Ex 390 - Plataformas de elevagdo para acoplamento em caminhdes, com comando
hidraulico ou eletro-hidraulico, dotadas de: brago pantografico duplo com 1 ou 2
langas telescopicas, 1 cesto duplo para até 2 pessoas com capacidade de 225kg,
altura de trabalho da plataforma de até 28m, alcance lateral de trabalho de até 16m,
de giro continuo, rotacdo da cesta de 90° + 90°.

8428.90.90

Ex 461 - Equipamentos para arrefecimento e empilhamento de placas de fibras ou
particulas de madeira por meio de ventilacdo natural, dotados de mesas trans-
portadoras, estagdo de descarte, empilhamento e carro de transporte de pilha de
placas; capacidade de resfriamento de 160 placas por ciclo com dimensdes igual ou
superior a 3.800 x 2.440mm

8428.90.90

Ex 446 - Alimentadores de avango para fitas metalicas entre 0,3 a 3,0mm de
espessura e largura entre 40 a 630mm para velocidades de até 100m/min em passos
de até 1.000mm de comprimento, com incrementos de 0,0lmm no passo e com
precisdao de alimentacdo de 0,05mm, com controlador numérico e velocidade de
trabalho compativel com prensas de até 800golpes/min.

8429.40.00

Ex 043 - Rolos compactadores para solos, autopropulsado, de cilindro tvnico
(singledrum) vibratorio, dotado de motor diesel com poténcia minima de 128HP,
com largura de rolagem maxima de 2.130mm, raio de curva interno entre 3.200 e
3.300mm, angulo de dire¢do minimo de 38°, didmetro de cilindro entre 1.515 e
1.550mm dotado de patas ou liso, distdncia entre eixos entre 2.950 e 31.501nm,
frequéncia de trabalho entre 29 e 30Hz, tanque de combustivel com capacidade
minima de 270 litros, peso entre 15 e 27t e

espessura de cilindro acima de 40mm.

8428.90.90

Ex 447 - Alimentadores vibratorios eletromagnéticos para aplicagdo em maquinas
selecionadoras Opticas, para transporte alimentador de grdos, com acionamento
eletronico de 360 ou 15Vcc e bandeja vibratéria de 300mm.

8428.90.90

Ex 448 - Armarios eletronicos, dotados de sistema de carrossel vertical de bandejas
multinivel para armazenagem e separagdo de produtos, com controle logico pro-
gramavel e tela sensivel ao toque de 5,7".

8428.90.90

Ex 449 - Carregadores de chapas de vidro de espessura maxima de 12mm, com
controlador 16gico programavel, (PLC), com dimensdo maxima das chapas de vidro
igual a 1.600 x 1.600mm, minimo 200 x 80mm, com profundidade maxima do
pacote de chapas de vidro igual a 400mm, capacidade maxima de 4 ou mais
ciclos/min, dotados de 1 quadro de aluminio moével com ventosas, com 1 cavalete
para_apoio das chapas de vidro, com transportador de rolete com moto-variador.

8429.51.19

Ex 020 - Minicarregadeiras de rodas, capacidade maxima de carga entre 885 e
1.792kg, com motor a diesel, transversal, de poténcia entre 61 e 92HP, transmissdo
hidrostatica que consiste de 2 bombas de vazdo varidvel montadas em tandem,
acionadas pelo volante do motor a diesel através de correia de tragdo e de 2
motores hidrostaticos, tragdo nas 4 rodas através de correntes pré-tensionadas, que
nao requerem ajuste periodico, 2 de cada lado, conectadas aos motores hidrostaticos
e aos eixos das rodas, largura sem cagamba entre 1.643 ¢ 2.005mm, altura entre
1.972 e 2.118mm e comprimento sem cacamba entre 2.657 e 3.030mm.

8428.90.90

Ex 450 - Equipamentos para armazenagem e extracdo de cavacos de madeira em
pilha, com volume de estocagem igual ou superior a 43.000m?, didmetro da pilha
igual ou superior a 82m, altura da pilha igual ou superior a 18,5m, dotados de
transportador principal de alimentacdo, tremonhas de dosagem de cavacos e trans-
portador para distribui¢do de cavacos em 360°, rosca para extragdo e transporte de
cavacos com capacidade igual ou superior a 350m3/h.

8430.41.20

Ex 035 - Maquinas perfuratrizes rotativas direcional, horizontais, autopropulsadas,
movidas sobre esteiras, equipadas com motor de 4 cilindros, poténcia bruta maxima
de 125HP, médulo ECU para controle e leitura do motor; empuxo e recuo da
maquina de 8.800kg (19.5501bs) a 12.720kg (28.000 lbs); mandril com torque de até
5.700Nm e velocidade maxima de rotagdo de 270rpm; caixa de engrenagem sobre
pinhdo unilateral e cremalheira sem solda; velocidade maxima de deslocamento
5,5km/h; sistema de fluido

de perfuragdo com fluxo de até 190L/min; sistema de morsa com abertura lateral;
carregador de hastes semi-automatizado com barras de seguranga; sistema CAN
projetado em tela LED; sistema de travamento hidraulico com controle remoto;
sistema de alerta de colisdo elétrico.

8428.90.90

Ex 451 - Manipuladores elétrico/eletronico de cargas, com conceito de gravidade
zero, capacidade de manipulagdo de até 320kg, brago bi articulado suporte de
instalacdo em trilho "KBK", curso vertical de até 3m, velocidade de até 36m/min,
alimentacdo de 230V e poténcia aparente 700VA, equipados com ferramentas de
carregamento de pegas.

8430.41.90

Ex 024 - Maquinas perfuradoras de rochas, pneumaticas, com funcionamento por
percussdo e rotagdo, providas de esteiras, dotadas de 4 martelos pneumaticos para
perfura¢do, com capacidade de perfuragdo de até 3.200mm, comprimento do trilho
de 4m e distancia minima entre furos de 130mm, martelos pneumadticos com
lubrificadores independentes e filtros separadores de dgua e lubrificador.

8428.90.90

Ex 452 - Maquinas automaticas para empilhar material sintético e/ou couro, com
largura util de trabalho méaximo de 3.400mm, com uma ou mais estagdes de
classificagdo do couro, com ou sem dispositivo de dobrar e paletizar, com ou sem
sistema ante queda de caida repentina dos bragos com os tapetes, controladas por
um PLC.

8428.90.90

Ex 453 - Maquinas de alimentagdo de pecas no processo com robd de 6 eixos, com
movimentos orbitais de 5 ou mais graus de liberdade, capacidade de carga igual a
12kg, com alcance de até 1.420mm, com painel de controle, com unidade de
programagdo portatil, com reconhecimento de pegas por camera; com dispositivo
para realizar o giro da biela.

8430.50.00

Ex 028 - Maquinas fresadoras autopropulsadas sobre 4 esteiras de aco com inserto
substituivel de poliuretano, para desbaste e remocdo de pavimentos de asfalto e
rigidos, dotadas de motor a diesel com 6 cilindros, resfriado a agua, com poténcia
do motor igual ou maior de 600HP, largura de corte entre 2.000 e 2.180mm, com
espessura de corte até 330mm, com controle eletronico para o ajuste de espessura,
através de rolo de corte de 2.000 a 2.180mm, distincia entre dentes de corte de 15,8
ou Smm.

8428.90.90

Ex 454 - Maquinas paletizadoras para organizacdo e paletizagdo de materiais
impressos, para uso na inddstria grafica, alimentadas por material previamente
empilhados, embalados ou amarrados com cintas, dotadas de manipulador operando
por sistema cartesiano ortogonal, giratorio entre 90 e 180° e ajuste do ciclo, com
dispositivo de ajuste automatico de formato, esteiras de chegada do material e
dispensadores de paletes, dimensdo maxima do pacote de 563 x 406 x 350mm e
capacidade maxima de

30pacotes/min.

8430.69.90

Ex 006 - Rompedores hidraulicos para desmonte e perfuragdo de pedras ou obras
civis, com valvula reguladora de fluxo de Oleo; cdmara de amortecimento por
nitrogénio; pressdo de trabalho de 180 ou de 210bar; frequéncia minima de impacto
de 250 ou de 180batidas/min; energia de impacto 16.500 ou 18.500J; ponteiro com
diametros de 185 ou 195mm e comprimento de 1.700 ou 1.800mm; acionamento
por maquinas bases propulsoras hidraulicas.

8430.69.90

Ex 014 - Rompedores hidraulicos de valvula externa, ndo autopropulsados, uti-
lizados para desmonte primario e secundario de rocha, para serem acoplados em
escavadeira com peso operacional de 12 a 18t, munidos de placa de unido, com
diametro do ponteiro 120mm, com energia de impacto de 2.646 joules com fluxo
de 6leo no intervalo entre 115 a 150L/min e pressdo de trabalho no intervalo de 160
a 180bar e frequéncia de golpes de 350 a 650bpm.

8428.90.90

Ex 455 - Maquinas para empilhamento automatico de chapas de papeldao ondulado,
com velocidade de até 400m/min, largura maxima da chapa de até 2.500mm, para
comprimento minimo de corte das chapas de 500mm, 4 se¢des independentes com
correias transportadoras, uma secdo de frenagem, uma se¢do de separagdo, uma
secao de descarga com elevador e sistema que se comunica com os demais
equipamentos da linha de producéo.

8430.69.90

Ex 015 - Rompedores hidraulicos de valvula externa, ndo autopropulsados, uti-
lizados para desmonte primario e secundario de rocha, para serem acoplados em
escavadeira com peso operacional de 18 a 25t, munidos de placa de unido, com
diametro do ponteiro 135mm, com energia de impacto de 3.692 joules com fluxo
de 6leo no intervalo entre 125 a 160L/min e pressdo de trabalho no intervalo de 160
a 180bar e frequéncia de golpes de 350 a 600bpm.

8428.90.90

Ex 456 - Maquinas para transporte e troca de mesas moveis para dispositivo de
geometria e estruturagdo de carrocerias de veiculos, velocidade de transferéncia de
posicdo de até 6m/5s, com precisdo de 0,04mm na indexacdo e blocagem das mesas,
através de acoplador eletropneumatico (air coupler), dotados de 2 mesas moveis com
unidade de deslocamento transversal, equipadas com motores elétricos trifasicos de
indugdo de rotor com poténcia entre 1 a 250CV/HP, bases de ponte de rolos e
batentes de parada de seguranca,

levantadores, pinos de localizagdo mestres, sistemas de travamento, painéis de
controle, posicionadores de movimento baseados em sistema de codificacdo de
barras (versacode).

8430.69.90

Ex 016 - Rompedores hidraulicos de valvula externa, ndo autopropulsados, uti-
lizados para desmonte primario e secundario de rocha, para serem acoplados em
escavadeira com peso operacional de 25 a 33t, munidos de placa de unido, com
diametro do ponteiro 150mm, com energia de impacto de 5.193 joules com fluxo
de 6leo no intervalo entre 175 a 220L/min e pressdo de trabalho no intervalo de 160
a 180bar e frequéncia de golpes de 300 a 450bpm.

8430.69.90

Ex 017 - Rompedores hidraulicos de valvula externa, ndo autopropulsados, uti-
lizados para desmonte primario e secundario de rocha, para serem acoplados em
escavadeira com peso operacional de 33 a 45t, munidos de placa de unido, com
diametro do ponteiro 160mm, com energia de impacto de 10.388 joules com fluxo
de o6leo no intervalo entre 200 a 250L/min e pressdo de trabalho no intervalo de 160
a 180bar e frequéncia de golpes de 300 a 400bpm.




8430.69.90

Ex 018 - Rompedores hidraulicos de valvula interna, ndo autopropulsados, utilizados
para desmonte primario e secundario de rocha, para serem acoplados em escavadeira
com peso operacional de 0,8 a 2,5t, munidos de placa de unido, com didmetro do
ponteiro 40mm, com energia de impacto de 203 joules com fluxo de o6leo no
intervalo entre 15 a 30L/min e pressdo de trabalho no intervalo de 90 a 120bar e
frequéncia de golpes de 800 a 1.400bpm.

8430.69.90

Ex 019 - Rompedores hidraulicos de valvula interna, ndo autopropulsados, utilizados
para desmonte primario e secundario de rocha, para serem acoplados em escavadeira
com peso operacional de 1,2 a 3 toneladas, munidos de placa de unido, com
didmetro do ponteiro 45mm, com energia de impacto de 271 joules com fluxo de
oleo no intervalo entre 20 a 40L/min e pressdo de trabalho no intervalo de 90 a
120bar e frequéncia de golpes de 700 a 1.200bpm.

8431.49.10

Ex 015 - Equipamentos de elevagdo para movimentar verticalmente o gancho de
carga de guindastes de torre por meio de 2 quedas de cabo de ago, com velocidade
maxima de 149m/min, capacidade maxima de carga de 5.000kg, dotados de: motor
elétrico com poténcia de 24kW, torque nominal de 306Nm e rotagdo maxima de
4.500rpm, um freio estatico com torque nominal de 520Nm, um redutor planetario
com torque maximo de 10.000Nm, rotagdo maxima de 4.500rpm, relagdo de reducdo
de 1:25,44, 1 tambor com

capacidade maxima de enrolamento de 264m.

8430.69.90

Ex 020 - Rompedores hidraulicos de valvula interna, ndo autopropulsados, utilizados
para desmonte primario e secundario de rocha, para serem acoplados em escavadeira
com peso operacional de 11 a 16t, munidos de placa de unido, com didmetro do
ponteiro 100mm, com energia de impacto de 2.033 joules com fluxo de 6leo no
intervalo entre 80 a 110L/min e pressdo de trabalho no intervalo de 150 a 170bar
e frequéncia de golpes de 350 a 700bpm.

8432.31.90

Ex 001 - Plantadores florestais de plantio direto com aplicador de mudas tipo
carrossel, com capacidade de produgdo de até 600mudas/h, com aplicador integrado
para injetar agua e substratos destinados para adubag@o, com sistema de controle de
gerenciamento eletronico das principais fungdes.

8430.69.90

Ex 021 - Rompedores hidraulicos de valvula interna, ndo autopropulsados, utilizados
para desmonte primario e secundario de rocha, para serem acoplados em escavadeira
com peso operacional de 2,5 a 4,5t, munidos de placa de unido, com didmetro do
ponteiro 53mm, com energia de impacto de 406 joules com fluxo de o6leo no
intervalo entre 25 a 50L/min e pressdo de trabalho no intervalo de 90 a 120bar e
frequéncia de golpes de 600 a 1.100bpm.

8430.69.90

Ex 022 - Rompedores hidraulicos de valvula interna, ndo autopropulsados, utilizados
para desmonte primario e secundario de rocha, para serem acoplados em escavadeira
com peso operacional de 4 a 7t, munidos de placa de unido, com didmetro do
ponteiro 68mm, com energia de impacto de 677 joules com fluxo de o6leo no
intervalo entre 40 a 70L/min e pressao de trabalho no intervalo de 110 a 140bar e
frequéncia de golpes de 500 a 900bpm.

8432.39.10

Ex 005 - Semeadoras de precisdo para sementes individuais, exclusivas para
parcelas de ensaios (experimentos agricolas), para plantio de variadas culturas, com
sistema de eclusas exclusivo que permite um plantio com velocidade de até 4km/h
e separagdo exata dos grdos entre as parcelas, com mecanismo de acionamento de
semeadura elétrico, contendo sistema de taxa variavel de sementes e parcelas,
combinando um disco de espiral fixo e um disco radial com captagdo de sementes
a vacuo, sistema informatizado e totalmente automatizado para criagdo de ensaios,
livre de correntes e catracas, operadas por servomotores com inicializagdo via GPS
ou sistema mecanico via cabo, importagdo e exportagio de dados via USB,
compativeis com todos os sistemas operacionais, podendo ser montadas sobre
chassis de 3 pontos ou de arrastro a partir de 2 linhas e um maximo de 8
linhas.

8432.39.90

Ex 001 - Transplantadeiras de mudas de hortalicas com distribuidor de mudas tipo
carrossel, para mudas de diversos formatos, com capacidade maxima de 3.500mu-
das/linha/h, nimero de elementos para plantio de 1 a 6.

8430.69.90

Ex 023 - Rompedores hidraulicos de valvula interna, ndo autopropulsados, utilizados
para desmonte primdrio e secundario de rocha, para serem acoplados em escavadeira
com peso operacional de 6 a 9t, munidos de placa de unido, com didmetro do
ponteiro 75mm, com energia de impacto de 1.017 joules com fluxo de o6leo no
intervalo entre 50 a 90L/min e pressdo de trabalho no intervalo de 120 a 150bar e
frequéncia de golpes de 400 a 800bpm.

8431.10.90

Ex 001 - Tambores de elevagdo em ago, de comprimento igual ou superior a
2.000mm e com didmetro igual ou superior a 1.000mm, contendo sulcos tratados e
endurecidos para acomodag¢do de cabos de ago, para movimentagdo de avango e
recuo desses cabos em guinchos elétricos de aplicagdo especifica em sistemas de
elevagdo de escavadeiras elétricas a cabo.

8433.40.00

Ex 032 - Enfardadeiras e empacotadoras combinadas de camara fixa, tracionadas por
trator, para fardos cilindricos de palha, feno ou forragem tmida, com camara de
prensagem de largura de 1,23m e diametro de 1,25m, equipadas com controlador
eletronico, recolhedor galvanizado com levantamento hidraulico, picador com até 25
facas com protecdo hidraulica contra objetos estranhos, sistema de desbloqueio de
forragem com abaixamento hidraulico do piso controlado do trator, sistema de
lubrificagdo automatica,

sistema de amarragdo do fardo com uso de rede ou filme plastico na camara de
prensagem e sistema de transferéncia direta do fardo para a mesa de empacotamento
integrada na qual o filme plastico pode ser aplicado para empacotar o fardo.

8431.20.11

Ex 034 - Eixos de dire¢do, aplicados a linha de empilhadeiras, com tambores de
freio de 312mm de didmetro e espessura de lmm.

8431.20.11

Ex 035 - Painéis de controle tipo "joystick", em composto plastico PP-T20, com
placa de circuito impresso, "software" proprietario instalado, alimentagdo 13VCC,
com 4 conectores TYCO, destinados a comandar os movimentos de empilhadeiras
elétricas autopropulsadas.

8431.20.11

Ex 036 - Transmissdes para motor elétrico para utilizagdo especifica em
transpaleteiras autopropulsadas, com carga maxima aplicada a roda de 15.000N;
roda de 254 x 127mm; torque estatico na roda 1.375Nm; entrada de poténcia
2,0kW; torque dindmico na roda: 916Nm; relacdo da engrenagem: 25:1.

8433.40.00

Ex 033 - Enfardadeiras e empacotadoras combinadas de cadmara variavel, tracionadas
por trator, para fardos cilindricos de palha, feno ou forragem umida, com camara de
prensagem de largura de 1,23m e diametro regulavel variavel entre 0,6 e 1,68m,
contendo 1 ou 3 correias sem fim de alta resisténcia, equipadas com controlador
eletronico, recolhedor galvanizado com levantamento hidraulico, picador de 15 a 25
facas com protecdo hidraulica contra objetos estranhos, sistema de desbloqueio de
forragem com abaixamento

hidraulico do piso controlado do trator, sistema de amarragdo do fardo com uso de
rede e/ou filme plastico na camara de prensagem, sistema de anel de empa-
cotamento vertical na empacotadora integrada contendo 2 dispensadores de aluminio
de 750mm, nos quais o filme plastico pode ser aplicado para empacotar o fardo.

8431.31.10

Ex 047 - Conjuntos eletromecanicos para controle ¢ movimentagdo das portas de
elevadores, com entrada mao direita ou mao esquerda, conforme especificado,
dotados de 1 motor de corrente continua de 24Vce, com torque de 105Ncm a
200rpm, acoplado a 1 redutor e encoder; 1 correia; 1 polia; 1 unidade de controle
configuravel com diferentes perfis de velocidade da porta com interface RS422 para
ferramenta de servigo (SVT) para configuragdo, monitoramento, ensaio e diagnostico
de falhas; entrada de alimentagdo em

3 fios em 24Vce, com ou sem transformador de 230Vca com retificador para
24Vcce.

8433.40.00

Ex 036 - Enfardadeiras de fardos retangulares, ndo autopropelidas, tracionadas por
trator, com mecanismos de formagdo dos fardos acionados por motor diesel es-
pecifico para esta fung@o, para formagdo de fardos com comprimento maximo de 52
polegadas, altura de 14 polegadas, largura de 18 polegadas, capacidade nominal de
produgdo de 25t/h, com ajuste hidraulico da tensdo de compactagdo dos fardos.

8433.51.00

Ex 004 - Ceifeiras-debulhadoras para parcelas de ensaios (experimentos agricolas),
livre de misturas, limpeza automatica entre colheita de parcelas, sistema de trans-
porte de graos por correia transportadora antiestatica, com elevacdo da semente para
o ciclone, por sistema pneumatico, didmetro do tambor de debulha de 400mm,
largura de 785mm, com capacidade de efetuar diferentes tipos de colheitas.

8431.31.10

Ex 061 - Patins mecanicos articulados para arraste simultineo de abertura e
fechamento das portas de elevadores, com molas de fechamento, trincos de trava-
mento e hastes de aluminio injetado e usinadas, dimensional de 425 a 506mm de
comprimento e 83mm de largura

8433.59.90

Ex 004 - Colheitadeiras, autopropulsadas, para milho em forma de espigas, com
plataforma equipada com rolos com navalhas afiadas, transmissdo hidrostatica,
tragdo 4 x 4 (quatro por quatro), sistema de limpeza de espigas com ventilagdo
forgada, elevador de descarga com esteira condutora de espigas e cabine com ar
condicionado.

8431.31.10

Ex 062 - Sistemas de tragao para elevadores de servigos de torres edlicas dotados
de motor trifasico de rotor de gaiola, de corrente alternada, assincrono, poténcia
nominal igual ou superior a 2.200W, mas inferior ou igual a 3.000W, tensdo
nominal igual ou superior a 400V, mas inferior ou igual a 690V, frequéncia igual
ou superior a 50Hz, mas inferior ou igual a 60Hz, com alavanca manual de
liberagdo de bloqueio do freio motor em casos de emergéncia, com redutor de
velocidade e polia de tragdo acoplado, com sistema de

regulagem de "overload", com capacidade de carga util maxima inferior ou igual

a 600kg com velocidade nominal de operagdo igual ou superior a 18m/min, mas
inferior ou igual a 24m/min, e suporta cabos de ago tipo "4x26WS C SFC B 2160"
e/ou "5xK19S SFC 1960 B SZ" e¢/ou "5x19S SFC 1960 B SZ" de didmetro igual
ou superior a 8mm, mas inferior ou igual a 9mm.

8433.59.90

Ex 007 - Maquinas forrageiras autopropelidas, com sistema interno (na propria
unidade motriz) de fracionamento (picagem) do produto colhido e de processamento
(quebra) de graos por processo de friccdo com rolos, dotadas de motores a diesel
com poténcia no motor igual ou superior a 350HP, com capacidade de pro-
cessamento igual ou superior a 100t/h, com ou sem plataformas de corte ou de
recolhimento de produto e com capacidade para acoplamento de plataformas de
corte igual ou superior a 6m.

8433.59.90

Ex 031 - Colheitadeiras de espigas de milho, automotrizes, com tragdo em 2 ou 4
rodas, plataforma com sistema de rolos ou placas espigadoras de 4, 6 ou 8 linhas,
equipadas com facas descascadoras, elevador com esteira condutora de espigas,
sistema de limpeza com ventilagdo forcada, mesa despigadora com saida lateral de
folhas, cagamba com capacidade de 10 a 15m’ e cabine com ar-condicionado.

8431.31.90

Ex 008 - Conjuntos para conversdo do sistema de transporte de tampas de aluminio,
utilizados entre as prensas da linha de fabricagdo de tampas, com capacidade de
transportar tampas de didmetro de até 202 polegadas, compostos de: 3 linhas de
pos-elevagdo, deslizadores de rolos para acesso e captura da descarga das tampas,
rampa de descarga, faixa e rampa com 3 linhas de transporte a vacuo e sistema de
ejecdo, cestas de coleta para inspecdo, 3 calhas tipo "looping" de queda para
alimentagdo da mesa ensacadora, caixa de

fornecimento a vacuo com mangueiras e bragadeiras para o sistema de captura de
tampas.

8433.60.29

Ex 007 - Moegas de abastecimento de tubérculos com ou sem limpeza e classificadores,
com volume de armazenamento variando de 4 a 21m?, com conjunto de rolos de poli-
uretano, para limpeza de terra, torrdes, folhas etc., equipado com dispositivo turbo clean
para autolimpeza dos rolos de poliuretano.

8431.41.00

Ex 004 - Dispositivos de extragdo e corte de cepos de arvores, adaptaveis a
maquinas de movimentagdo de terra do tipo escavadeiras, dotados de: 1 balde e 1
machado, com chapas antidesgastantes de 400 brinell nos pontos mais criticos,
articulados e suportados por uma caixa de hidraulico, sendo o machado acionado
por um cilindro posicionado por debaixo da caixa do hidraulico e o comando por
um circuito independente, e o balde tendo a funcdo de extragdo e sendo acionado
pelo cilindro da maquina.

8434.10.00

Ex 005 - Combinagdes de maquinas para ordenha de vacas em fluxo reto ("l-flow"), com
processo de identificacdo eletronica, alimentagdo balanceada, limpeza e preparagdo de
tetas a base de escovas, com controle computadorizado para gerenciamento do rebanho,
compostas de: unidade central de limpeza quimica automatica; 1 ou 2 robds de ordenha,
cada rob6 com coleta individual por vaca; brago automatico para controle do processo de
ordenha; painel de interface de informagoes de 10" ou 12"("E-link") e cocho giratério.

8434.10.00

Ex 006 - Maquinas automaticas para ordenha de vacas em fluxo reto ("l-flow"), com-
postas de: brago automatico pneumatico, sendo este dotado de copos de teteira; sensores
para medi¢do de parametros de qualidade do leite (cor do leite, condutividade, tempo de
produgdo e temperatura), para controle do processo de ordenha; controle de gerenci-
amento computadorizado; painel de interface de informacdes de 10" ou 12"("E-link");
cocho giratorio e mecanismo de identificagdo via transponder.




8436.29.00

Ex 037 - Combinagdes de maquinas para comedouros de machos em circuito, compostas
de: unidades de transporte, pesagem e distribuicdo automatizada, com linhas de transporte
com capacidade de transporte de alimento de até 700kg/h por circuitos de comedouros,
contendo pratos ovais com dimensao de 488 x 325mm e capacidade para alimentar até
10machos/prato, pendurados nas respectivas linhas.

8436.80.00

Ex 040 - Empurradores de alimentos, robotizados, para devolugdo de alimentos junta a
manjedoura durante o processo de alimentagdo das vacas, programados para percorrer rota
definida por até 48 vezes ao dia, compostos por: dispositivo de programagao ("E-link");
rodas com motor e redutor; sensor de ultrassom; giroscopio; botdo de seguranga para
desligamento rapido; peso na forma de bloco de concreto; saia rotativa e lamina de
borracha para empurrar a alimentagdo de volta ao cocho; painel de recarga de bateria,
dotado de carregador de bateria de 12V, 55Ah.

8438.10.00

Ex 142 - Misturadoras de colunas em ago inoxidavel, com controlador logico programavel
(CLP) para massas alimenticias com sistema de limpeza automatico (CIP), capacidade do
tacho removivel de 800 litros, cabegote do misturador planetario para 3 misturadores
(ferramentas) distintas, com raspador das paredes das tinas girando em velocidade
diferente dos batedores, para garantir misturas perfeitas, fechamento hermético do
ambiente de mistura, com possibilidade de mistura sob pressdo até 0,5bar ou vacuo até
25ubar, com possibilidade de injegdo de gases inertes durante a mistura, colocagio dos
produtos a serem misturados por meio de dutos com valvulas e bicos injetores de in-
gredientes liquidos.

8436.80.00

Ex 044 - Equipamentos automaticos para limpeza do corredor de dejetos do sistema de
criagdo baia livre, dotados de unidade de acionamento com capacidade de movimentagao
lateral e dimensdes iguais a 203 x 99 x 166cm (comprimento, largura e altura), tambor
com didmetro de 99cm e largura de 66cm, cabos puxadores, raspador de esterco em V
configurado para corredores de largura de 2,50 a 4,50m e painel de controle com acesso
remoto para monitoramento e programacdo via dispositivo movel.

8438.10.00

Ex 144 - Maquinas automaticas, com controlador l6gico programavel (CLP), para injegdo
de recheio de creme de alho ou outros recheios em bolinhas de pao com peso de 20g, com
capacidade maxima de 30.000pecas/h, com 6 laminas de corte e 1 corte por pao, 10
terminais de injecdo, cada um com 6 agulhas de injegdo com regulagem independente e
injetores com capacidade maxima de injecdo de 9g por corte e capacidade de
60bolinhas/ciclo, reservatorio de produto a ser injetado em ago inoxidavel e 300L, com
suas esteiras e curvas transportadoras.

8436.80.00

Ex 045 - Equipamentos automaticos para amamentacdo de bezerras, com capacidade para
60 animais, quando conectados a 2 pontos de sucgdo e 120 animais na opgao de 4 pontos
de sucgdo, dotados de: reservatorio transparente, com capacidade de armazenamento de
35kg de leite em po ou fluido; copo misturador com capacidade de preparagdo de liquido
de 2,5L/min; aquecedor interno, com capacidade de aquecimento de 3,2 a 5kW/500ml;
terminal manual, formado por um "display" e teclado numérico; sistema automatico de

higienizago, contendo bomba de baixo consumo de energia com capacidade de 250W.

8438.10.00

Ex 145 - Maquinas automaticas, com controlador l6gico programével(CLP), para injegao
de recheio de creme de alho ou outros recheios em baguetes de pao com peso de 40g, com
capacidade maxima de 24.000pecas/h, com 8 laminas de corte e 4 cortes por baguete, 16
terminais de inje¢do, cada um com 8 agulhas de inje¢do com regulagem independente,
com capacidade maxima de inje¢do de 4g por corte e capacidade de 32baguetes/ciclo,
reservatorio de produto a ser injetado em ago inoxidavel e 300L com suas esteiras e
curvas

transportadoras.

8436.80.00

Ex 049 - Equipamentos automaticos para limpeza do corredor de dejetos do sistema de
criagdo baia livre, dotados de unidade de acionamento com capacidade de movimentagao
lateral e dimensdes iguais a 203 x 78 x 118cm (comprimento, largura e altura), tambor
com diametro de 99cm e largura de 46cm, cabos puxadores, raspador de esterco em V
configurado para corredores de largura de 2,50 a 4,50m e painel de controle com acesso
remoto para monitoramento e programag¢ao via dispositivo movel.

8438.10.00

Ex 176 - Camaras de fermentagdo para bisnagas, com capacidade produtiva de
3.089bisnagas/min, dotadas de transportador tnico com 1.64lm de comprimento
localizado dentro da camara através de 2 aspirais continuos, 23 niveis altura, ciclo de
operagdo em torno de 100 minutos, sistema de fixacdo de formas com grelha de acgo
inoxidavel e 4 imas por grelha, sistema elétrico de aquecimento de agua com borrifador
para controle de umidade, sistema de climatizagéo de precisdo entre 27° C e 49°C, com
umidade relativa entre 80 e 95%, controlador logico PLC, "software" inteligente com
monitoramento constantemente a demanda de energia, 440V, 3 fases e 60Hz.

8436.80.00

Ex 051 - Trituradores (desbastadores) florestais, com acionamento hidraulico realizado
por um ou mais motores hidraulicos de pistdo axial e deslocamento varidvel do eixo
horizontal com sistema de polias e correia dentada para transmissdo da rotagdo para o
rotor, com rota¢ao do rotor compreendida entre 2.400 e 3.000rpm, com sistema de facas
afiaveis, forjadas e temperadas, montadas no rotor, com largura do corte compreendida
entre 80 e 254cm, para cortar/triturar vegetagdo com didmetro maximo compreendido

entre 10 e 60cm, a uma distancia entre 1 e 3cm do nivel do solo, para serem acoplados em

escavadeiras ou retroescavadeiras, ou para serem acoplados em equipamentos projetados
para o uso de acoplamentos frontais.

8438.10.00

Ex 177 - Combinagdes de maquinas automaticas e continuas para porcionamento e
divisdo volumétrica de massa de paes, bolos e recheios, com capacidade nominal de 2.000
até 6.000kg/h de massa, com capacidade de divisdo de por¢des de 5g a 100kg, compostas
de: maquina dosadora com sistema de vacuo integrado, funil de alimentag¢do de até 350
litros, sistema de vacuo integrado na bomba de alimentagdo, sistema de corte
sincronizado, provido de esteira, painel de controle com acionamento dos botdes através
de teclado,

unidade de comunicagdo para interface com acessorios e rede de gerenciamento re-
moto.

8436.80.00

Ex 052 - Alimentadores automaticos de distribui¢do de ragdo para medi¢do do consumo
diario individual e analise de desempenho e crescimento de suinos para testes genéticos,
com capacidade de atender de 12 a 15 animais por alimentador, com comando eletronico
central e sistema individualizado de identificacdo dos animais, compostos por: come-
douro; divisérias de protecao; controlador de fungdo integrada (IFC); balanca de pesagem;
¢ "software".

8436.80.00

Ex 065 - Maquinas automaticas para porcionamento exato dos ingredientes concentrados
da alimentagdo de ruminantes, de acordo com os respectivos niveis e estagios de
desenvolvimentos dos animais ("Feed Station"), em forma de cabine individual de 2 x 5 x
8m em ago galvanizado, com piso de borracha vulcanizada nido endurecida, com cuba
(comedouro) de inox e grades laterais de ago galvanizado de 1,5" para contengdo do
animal, dotadas de sistema individualizado de identificacdo dos animais constituido de

antena de 12Vcc, retangular com cabo bus, para se ligar em frente ao comedouro, placa
eletronica de controle via cabo BUS e memoria de dados de 3VA, 0,5A e 12Vac, com
capacidade de alimentar até 25 animais por maquina distribuidora para concentrado e
minerais e/ou até 2 para liquidos de plastico endurecido em forma de Y e rosca de
aluminio acoplado com motor sincrono de 60Hz, 24Vc e 8,8kW, podendo distribuir 4
ingredientes diferentes para o animal, dotadas ou ndo de caixa de comando eletrénico de
alimentagao

de 3VA, 0,5A e 12Vac e transformador de 230V-24V, 60Hz e equipadas ou nio com

processador de dados do sistema, com "display" e teclado numérico ¢ memoria para 200
animais.

8438.10.00

Ex 178 - Combinagdes de maquinas automaticas e continuas para porcionamento e
divisdo volumétrica de massa de paes, bolos e recheios, com capacidade nominal de 6.000
até 10.000kg/h de massa, com capacidade de divisdo de porgdes de 5Sg a 100kg, compostas
de: maquina dosadora com sistema de vacuo integrado, funil de alimentacdo de até¢ 350
litros, sistema de vacuo integrado na bomba de alimentagdo, sistema de corte
sincronizado, provido de esteira, painel de controle com acionamento dos botdes através
de teclado,

unidade de comunicagdo para interface com acessorios e rede de gerenciamento re-
moto.

8438.10.00

Ex 179 - Combina¢des de maquinas para fabricacdo de bisnagas, com capacidade
produtiva de 1.946kg de massa/h, compostas de: divisora automatica de alimentagdo em
inox, 4 sovadeiras automaticas em inox com painel de controle "touchscreen", 3 cintas
posteriores de saida de massa para retroalimentacdo, cinta retratil de sobreposicdo de
massa em inox, estagdo de calibragdo com cabe¢a multirolo, trem de laminagdo com 3
estagdes de calibragdo de largura, mesa formadora, depositador automatico de massa
em

forma, de 440V, trifasica de 60Hz.

8436.80.00

Ex 081 - Despendoadores autopropelidos para corte e retirada do penddo do milho, com
barra frontal de 12 linhas, kit de facas e pneus, motor 160HP, 4,5L, tragdo 4x4, resfriados
a liquido (agua + etileno glicol e dleo), com cabine e ar condicionado, velocidade de
trabalho de 400rpm, com deslocamento em baixa de 0 a 19km/h e alta de 0 a 24km/h,
utilizados em campos de producdo de sementes de milho.

8436.99.00

Ex 009 - Cabegotes florestais para corte, desgalhe e corte sucessivos em comprimentos
desejados de arvores plantadas ou de reflorestamento, com abertura de facas superiores
entre 517 ¢ 800mm, tendo como sistema de controle das fungdes do cabegote uma unidade
eletronica, sendo parte integrante do produto, proporcionando ajuste da pressdo de tra-
balho, velocidade de movimentos e registro de alarmes e falhas elétricas para diagnostico
de manutengio.

8438.20.19

Ex 071 - Combinagdes de maquinas para fabricagdo de chocolates compostas de: 1
misturador para ingredientes como massa de cacau, manteiga de cacau, agucar cristal, leite
em po, de capacidade 400kg, com dupla camisa, acionamento do eixo de mistura com
motor trifasico, eixo de mistura dotados de pas de mistura inclinada, com bomba e tubo
para transferéncia do produto; 1 unidade de tempera; 1 refinadora de 3 rolos, compostas
de cilindros de 300mm de comprimento ¢ 200mm de didmetro para obtengdo da
granulométrica da mistura de 120 a 140 micros; 1 homogeneizador com motor de 3kW; 1
refinadora de 3 rolos, compostas de cilindros de 600mm de comprimento e 200mm de
diametro, controle de temperatura dos rolos por sensor de temperatura da agua de
refrigeragdo interno (PT100); esteiras transportadoras de lona plastica; 2 conchas de
capacidade de 400kg cada por batelada, acionadas por um motor de 15kW com variador
de frequéncia; 2 unidades de tempera, controladas por CLP; cabine dos painéis com
controladores de temperatura.

8437.10.00

Ex 003 - Maquinas para processamento de carogos de algoddo seco para descorticar e
separar a polpa da casca, através de operagdes de: descascar os carogos entre 2 cilindros
com 24 laminas de ago intercambidveis cada um, com entrada de produtos por rolos
alimentadores; peneirar através de 10 cestas vibradoras em ago; transferir matéria por
sistema de aspiracdo; gabinete de controle de operagdes em aco.

8438.20.19

Ex 072 - Equipamentos para fabricagdo de produtos de chocolate ocos ou tabletes
recheados, por sistema de formagao de casca de chocolate por meio de matriz refrigerada
com capacidade de fabricagdo entre 600 e 4.000kg/h, velocidade de moldagem ajustavel a
linha de produgdo maxima de 24moldes/min dotados de sistema para formagdo da casca
do chocolate com prensa refrigerada com temperatura de trabalho de até -25°C (fast
shell), moldes com dimensionais de 860 x 406mm, aquecedor de moldes, estacao de
limpeza dos

moldes, cabecote injetor para chocolates e recheios, sistema de vibragdo, refrigerador,
sistema de refrigeragdo, unidade de distribui¢do de ar seco, estagdo de desmolde dos
chocolates e painel elétrico e controle com controlador 16gico programavel (CLP).

8437.10.00

Ex 004 - Purificadores de cascas para a separacdo de polpa e cascas e suas partes,
preservando a minima perda possivel de 6leo no processo; completa com 10 extratores
rotativos afiados; cestas perfuradas em forma de U; motor de 7,5HP; controle de redug@o
de velocidade e seus itens de comando; bandejas trepidantes perfuradas; eixos de
comando acionam a bandeja que ¢ completada por 2 pedestais excéntricos e 2 fixos;
sistema de aspiragdo para segregacdo das cascas; demais itens de comando; tudo em
estrutura de ago

reforgado.

8438.20.19

Ex 073 - Moinhos de tortas de cacau com classificador interno construido em ago e ferro
fundido para fabricagdo de p6 de cacau de granulometria de 99,5um com capacidade
maxima de 4.000kg/h, com sistemas de refrigeragdo e exaustdo, ferramentas de moagem
de vida 1til de 2.000h, consumo energético de 56kW/h por tonelada moida, cadmara de
moagem com baixo nivel de ruido (entre 75 e 77dB).

8437.10.00

Ex 005 - Separadores por densidade dos residuos apds peneirados por maquina descor-
ticadora, através de sistema de 6 cilindros descascadores que separam a polpa fina das
cascas remanescentes e peneira uma vez mais em bandeja agitada e inclinada; com todo
acionamento através de 2 motores elétricos de 1 e SHP.

8438.50.00

Ex 251 - Maquinas para processamento de embutidos de carne com sistemas de emulsao/
redugdo e conjunto de corte de discos/facas simples, duplas, triplas ou quadruplas, molas
individuais para cada suporte de discos/facas mantendo a tensdo das facas constantes
durante o processo, com velocidade constante de 2.800rpm no cabegote, placas de 9"
(225mm), camara de alimentacdo com vacuo de 5001bs (230kgf) e bomba de alimentacao
forcada por palhetas, capacidade hora aproximada: grosso 13.500kg; fino 9.000kg.

8437.80.90

Ex 016 - Maquinas para a medi¢@o de indice de queda em grios e de farinha de trigo com
cabega agitadora dupla em ago inoxidavel, microprocessador, impressora térmica interna
e "display" de LCD sensivel ao toque

8438.50.00

Ex 279 - Carregadores de salsichas, estilo ordenador, com ou sem método "first in/first
out", para produtos com ou sem tripas, cozidas, com didmetro de 12 a 32mm e com-
primento de 76 a 300mm, com capacidade de carregar até 1.800pegas/min com com-
primento de até 127mm, taxa de preenchimento de 98%, com esteira elevadora, esteira
intermediaria de inspecdo e painel de controle "touch screen".




8438.50.00

Ex 316 - Prensas hidraulicas para preparagdo de carnes, com capacidade de produgéo de
até 6 pecas por minuto, com carregamento manual e cadmara de prensagem de 770 x 320
x 150mm, com sistema integrado de descarga automética.

8438.50.00

Ex 317 - Maquinas automaticas removedora de camadas de gordura de lombos e carrés
suinos, com largura de corte de 456mm, com sistema de ajuste de espessura de remogao
de 0 a 20mm, dotadas de esteira de entrada e de saida de produto, rolo de tragdo estriado
e dentado, suporte de 1dmina com perfil especificado de acordo com o produto, dotada de
teclado para sele¢do da espessura de corte e dotada ou ndo de sistema de camera para
controle automatico da espessura de corte.

8441.30.90

Ex 063 - Equipamentos para controle de qualidade de fardos de caixas de papelao
ondulado em maquinas tipo FFG através de camera de alta tecnologia, para controle de
gap frontal e traseiro e "fish-talling", com precisdo de controle de 100% das caixas
produzidas em tempo real de produc@o, com ajuste de tolerancia, uso amigavel de
operagdo, para caixas de papeldo ondulado de 2,50 até 10mm, velocidade até 1.600pa-
cotes/h, altura do pacote entre 90 ¢ 350mm.

8438.50.00

Ex 318 - Maquinas automaticas removedoras de pele de cortes suinos, dotadas de rolo de
tragdo estriado dentado, de rolo superior de pressdo, de esteira de entrada e de esteira de
saida de produto, de sistema de controle de corte inicial por acionamento de molas, com
largura de corte de 460mm ou 560mm.

8441.30.90

Ex 064 - Maquinas automaticas para cortar ¢ vincar longitudinalmente o papeldo
ondulado, com velocidade de até 400m/min, largura maxima da chapa de até 2.500mm,
2 se¢des independentes, sendo cada se¢do equipada com 9 facas para corte e 16 vincos
para producdo de até 8 caixas simultaneamente, sistema de corte limpo (Kleen Cut),
facas de carbeto de tungsténio livre de lubrificagdo (Oil Free) e sistema que se co-
munica com os demais equipamentos da linha de producio.

8438.50.00

Ex 319 - Maquinas fatiadoras de produtos carneos, de capacidade de 200 a 400, ou de 350
a 700, ou de 450 a 900cortes/min, espessura das fatias igual ou superior a 1mm, mas igual
ou inferior a 250mm, de alimentagdo manual, dotadas ou ndo de esteira descarregadora,
com painel para controle da operagao.

8438.50.00

Ex 320 - Maquinas para corte, em cubos ou tiras de diversas dimensdes, de produtos
carneos, de frios e de queijos, de capacidade maxima igual ou superior a 1.300kg/h, mas
igual ou inferior a 4.800kg/h, com avanco regulavel, de alimentagdo manual ou por
esteira, dotadas ou ndo de funil de carga, dotadas ou ndo de esteira de saida, dotadas ou
ndo de guilhotina lateral, dotadas ou nao de faca transversal, com painel para controle da
operagao.

8438.50.00

Ex 321 - Maquinas removedoras de membrana intramuscular de cortes bovinos, suinos,
caprinos, ovinos, equinos e aves, dotadas de rolo de tra¢do estriado sem dentes; sistema
oscilante de limpeza do rolo por ar comprimido, com largura de corte de 533mm, aciona-
da por motor elétrico, com parada rapida e prote¢do da lamina quando em posigdo de
limpeza.

8438.50.00

Ex 322 - Maquinas removedoras de pele de cortes suinos, dotadas de rolo de tracao
estriado dentado na parte superior da maquina, com largura de corte de 460 ou 560mm,
acionadas por motor ¢ protecdo da lamina quando em posic¢ao de limpeza.

8441.40.00

Ex 029 - Combinagdes de maquinas para producdo de bandejas de ovos, compostas de:
1 transportador de entrada com poténcia de 3kW; 1 misturador com plataforma de
operagdo, com tanque em ago-carbono, de volume efeito de 5m?, poténcia de 90kW,
controle por PLC e controle touch screen; 4 agitadores de 3kW, com reservatorio de 2m
de profundidade e mixer de 1.600mm, controladas por PCL e controle touch screen; 2
peneiras vibratorias, com area de peneiramento de 2m?, poténcia de 5,5kW e tanque
de

alimentagdo de polpa; 1 maquina de formagem rotativa, dotada de 4 bandejas de
formagem em aluminio, com poténcia de 15kW, controlada por PCL e controle touch
screen, com sistema de lavagem dos moldes com bomba de alta pressdo e tanque agua
de alta pressdo de 1,2m? e sistema de separagdo ar-dgua, dotada de tanque ar-agua,
controle de nivel e bomba de filtro (2x5,5kW); 1 forno de secagem de velocidade de
transporte ajustavel, com largura de 1.950mm, acionado a diesel, gas natural e/ou GLP,
poténcia de

aproximadamente 58kW, dotada de escada moével, transportador de produtos acabados
com poténcia de 2,2kW, controlado por PLC e controle automatico touch screen; 1
empilhadeira automatica de 6 vias, com poténcia de 2,2kW; 1 limitador de produtos
empilhados e 30 moldes de bandeja de ovos.

8438.60.00

Ex 012 - Branqueadores resfriadores dotados de esteira com sistema de alimentagdo
vibratorio, utilizados para inativagao enzimatica de vegetais, exceto folhosos, com sistema
de branqueamento com capacidade para operagdo com agua quente, ou somente vapor, ou
modo misto operando com pequena quantidade de agua quente sendo pulverizada em
atmosfera de vapor saturado, sistema de resfriamento a ar umidificado, com capacidade de
producdo de 5t/h, com sistema para controle remoto do equipamento.

8438.60.00

Ex 013 - Maquinas calibradoras e separadoras de floretes de brocolis e couve-flor con-
gelados a barra divergentes, com capacidade para 5t/h, projetadas para trabalhar suave-
mente evitando danificar os floretes, equipadas com zona de pré-triagem, vibrador com 3
estagios de atuagdo, motor de 1,5kW de poténcia e moto-variador de velocidade regulavel
em marcha.

8441.40.00

Ex 030 - Combinagdes de maquinas para tratamento de agua para equipamentos de
produgdo de bandejas de ovos e transporte de polpa: 1 torre de resfriamento de agua
plastico de fibra reforcada, com vazdo de 20m*/h e poténcia de 0,75kW; 1 bomba de
vacuo de anel liquido, com capacidade de 106m*min e poténcia de 160kW; 1
compressor de ar com capacidade de 9,5m*min e poténcia de 55kW; 2 filtros de ar; 1
secador de ar de 2kW; 1 tanque de armazenamento de ar de 2m? 1 tanque de
armazenamento de ar de 0,6m3; 2

peneiras circulares de filtragem vibratoria com poténcia de 2,2kW; 2 bombas de polpa
com vazdo de 106m3/h e poténcia de 7,5kW, 1 bomba de dgua com vazio de 173m’/h
e poténcia de 11kW e 3 bombas de dgua com vazido de 23m3/h e poténcia de 1,1kW.

8438.60.00

Ex 014 - Maquinas de corte mista para floretes com capacidade para 7.200brocolis/h ou
6.000couves-flores/h, com sensores com capacidade de corte adaptado automaticamente
de acordo com o tamanho do produto e composto por um bunker com elevador.

8441.90.00

Ex 002 - Sistemas de troca rapida de bobinas e/ou rolo, semiautomaticos, para uso na
industria de papel e celulose, compostos por unidade principal de comando, caixa de
energia, caixa de armazenagem de fita de papel, painel de opera¢do do sistema, acom-
panhados de estrutura metalica, fita de papel exclusiva para uso no sistema para perfeito
funcionamento.

8438.80.90

Ex 072 - Aparelhos geradores e aplicadores de ondas eletromagnéticas em comprimento e
frequéncia de ondas tipicas de radiofrequéncia de 27,12MHz, com geragao de calor subita,
com elevacdo da temperatura em 0,2 décimos de segundo através da fric¢do molecular,
para aquecimento e/ou tratamento térmico, inativacdo de enzimas, pasteuriza¢do e/ou
esterilizagdo de alimentos e bebidas alcoolicas e ndo alcoolicas em geral, em estado
liquido, pastoso, solido, semissélido ou granular.

8441.90.00

Ex 003 - Sistemas de troca rapida de bobinas e/ou rolo, automaticos, para uso na
industria de papel e celulose, compostos por unidade principal de comando, caixa de
energia, caixa de armazenagem de fita de papel, painel de toque e com "display" de
texto para a operagdo do sistema, acompanhados de estrutura metalica, fita de papel
exclusiva para uso no sistema, para perfeito funcionamento.

8439.99.90

Ex 027 - Dispositivos de controle de angulo ou e altura de um elemento "régua”, dotados
de barra de ago, eixo e dispositivos para o perfeito funcionamento, envolvidos ao tecido
sintético (tipo lona) e operados manualmente por meio de alavanca, ou de forma au-
tomatica (motor eletropneumatico), para uso exclusivamente no processo fabril de papel e
celulose.

8441.90.00

Ex 004 - Eixos de fric¢do unidirecional, em ago cromado e retificado, com sistema de
camara de ar, feltro de fric¢do e anéis de esferas de bloqueio unidirecional, utilizados
em maquina cortadeira para corte de filmes plasticos.

8439.99.90

Ex 032 - Sistemas de limpeza continua de residuos em feltros, telas formadoras e/ou
secadoras para maquina de papel, compostos por cabeca de limpeza podendo ter uma ou
mais saidas de jatos de agua, estagdo de lavagem da cabeca de limpeza; suporte para o
sistema de cabega de limpeza, unidade trilho de alinhamento da cabeca de limpeza, gabi-
nete de energia principal de controle e painel de "touchscreen", estacdo de lavagem da
cabeca de limpeza; unidade de bomba de alta-pressao.

8442.50.00

Ex 004 - Telas eletroformadas, 100% niquel, ndo tecidas, para serem utilizadas em
unidades modulares de serigrafia rotativa, com largura compreendida entre 180 a
600mm, pré-emulsionadas para grava¢do de imagem, quantidade de furos compreen-
didos entre 75 e 355 furos por polegada linear "mesh".

8443.13.90

Ex 003 - Impressoras tipo ofsete para decoragdo de corpos de latas metalicas, para
operar com 6 cores ou mais, dotadas de sistema de transferéncia continua das latas por
disco plano, unidade aplicadora de verniz, com ou sem tinteiros e controlador logico
programavel (CLP), com capacidade igual ou superior a 1.500latas/minuto.

8439.99.90

Ex 033 - Fitas de corte (ou de seguranga) em papel ou papeldo, usadas na fabrica de papel
e celulose com finalidade de cortar e finalizar a bobina de papel por meio de um equipa-
mento especifico de seguranca, podendo ser de cor branca ou marrom, de diversas es-
pessuras, sendo produzidas ou ndo em celulose.

8440.10.90

Ex 072 - Maquinas automaticas para acabamento da banda de papel de materiais im-
pressos em equipamento digital, com as fungdes principais de corte, dobra e alceamento,
com capacidade para operar em linha e impor controle via "software" sobre impressora
rotativa digital, largura da banda configuravel de 20 a 60 polegadas, com velocidade
maxima de 305m/min.

8443.13.90

Ex 051 - Impressoras tipo ofset para decoracgdo e revestimento de corpos de embalagens
metalicas, de tamanhos e didmetros variados, constituidas de 24 ou 36 mandris para
impressdo, com capacidade para até 8 cores, dotadas de sistema de transferéncia con-
tinua das embalagens por disco plano, unidade aplicadora de verniz, tanque para verniz,
controle de temperatura, lubrificagdo automatica, com ou sem tinteiros, capacidade de
até 2.200embalagens/min, controlador 16gico programavel (CLP).

8441.10.90

Ex 055 - Maquinas para cortar papel e aglomerados de papel espessos, com velocidade de
operacdo de 1.000m/min, com largura maxima de trabalho de 2.000mm, didmetro max-
imo da bobina de 1.800mm e didmetro minimo de 400mm, com massa maxima da bobina
de 3.500kg e com largura minima para suporte da bobina de 900mm, dotadas de eixo-
simples e sistemas automaticos de descarregamento de bobinas.

8441.10.90

Ex 073 - Cortadeiras transversais rotativas automaticas de papeldo ondulado tipo "Cut
Off", com velocidade de corte de até 400m/min, corte com laminas helicoidais, largura
maxima de corte para at¢ 2.500mm, com sistema que controla a troca de pedidos e
comunica-se com os demais equipamentos da linha de produgdo.

8441.10.90

Ex 074 - Cortadeiras transversais rotativas, tipo "Rotary Shear" automatica de papeldo
ondulado, com um nivel de corte, velocidade de até 250m/min, largura maxima de corte
de até 2.500mm, com sistema que controla a troca de pedidos e comunica-se com o0s
demais equipamentos da extremidade seca.

8443.16.00

Ex 035 - Maquinas de impressdo flexografica em caixas de papeldo ou corrugado
laminado, capazes de cortar e vincar laminas de papeldo, com largura maxima até
3.200mm, minima de 650mm, com altura maxima da lamina até 1.800mm e minima de
270mm, area de impressdo maxima de até 3.150mm de largura por 1.580mm de altura,
velocidade maxima de até 16.800 folhas, at¢ 5 unidades de impressdo, sistema de
transporte das chapas entre as unidades por rolos, armazenamento na memoria da
maquina

até 9.999 trabalhos sem a adigdo de cartio de memoria, sistema de limpeza das
sujidades das chapas de papeldo na unidade de alimentagdo executado por meio de
suc¢do e rolo revestido com lamina para aderir as impurezas, precisdo de impressdo de
+/-0,5mm, registro de impressao controlado por controlador 16gico programavel (CLP),
tela tactil e motor elétrico formando um angulo de 360°, unidade de corte e vinco com
a dimensdo maxima de até 3.100mm largura e até 1.550mm de altura da chapa de
papeldo.

8441.10.90

Ex 075 - Maquinas cortadeiras/rebobinadeiras para bobinas de papel/polipropileno com
faixa de gramatura de 26 a 250g/m?, largura maxima da bobina de 2.800mm, didmetro
maximo da bobina de 1.300mm, peso maximo da bobina de 2.000kg, velocidade maxima
de 500m/min; porta bobina de entrada "shaftless"(sem eixo), freio de desbobinamento
através de motor indutivo regenerativo, alinhador de material por sensor ultrassom,
mecanismo de corte de papel com eixo porta laminas inferiores pneumatico, indicador

digital de posicionamento de facas de corte, sistema automatico de corte e colagem de

papel no bobinador, carro de transporte e retirada de bobinas automatizado, controlador
l6gico programavel (PLC), painel de operacdo com interface homem-maquina(IHM) com
tela tipo "touchscreen".

8443.16.00

Ex 036 - Maquinas de impressdo flexografica em caixas de papeldo ou corrugado
laminado, capazes de cortar e vincar laminas de papeldo, com largura méaxima até
3.200mm, minima de 650mm, com altura maxima da lamina at¢ 1.800mm e minima de
400mm, area de impressdo maxima de até 3.150mm de largura por 1.580mm de altura,
velocidade maxima de até 18.000folhas, at¢ 7 unidades de impressdo, sistema de
transporte a vacuo das chapas entre as unidades, armazenamento na memoria da
maquina

de até 9.999 trabalhos sem a adi¢do de cartdo de memoria, sistema de limpeza das
sujidades das chapas de papeldo na unidade de alimentagdo executado por meio de
succdo e rolo revestido com lamina para aderir as impurezas, precisdo de impressdo de
+/- 0,3mm, registro de impressdo controlado por controlador logico programavel (CLP),
tela tactil e motor elétrico formando um angulo de 360°, unidade de corte e vinco com
a dimensdo maxima de até 3.100mm largura e até 1.550mm de altura da chapa de
papeldo.




8443.19.90

Ex 135 - Maquinas para impressdo de rotulos termo-encolhiveis, rotulos adesivos e
embalagem flexiveis, dotadas de: unidade de desbobinamento; sistema de controle de
tensdo servo-assistido; unidades de impressdo servo-assistidas podendo ser utilizadas
para impressdo flexografica, serigrafica e "cold stamping"; mudanga de processos e
formatos por meio de troca de camisas ou cassetes intercambiaveis; sistema de cura
ultravioleta eletronico; unidade de rebobinamento; controle de registro automatico;
gerenciamento de

trabalhos com gravagao total de dados de produg@o; unidade de comando central Unica;
largura maxima de bobina igual ou superior 370mm; comprimento maximo de im-
pressdo igual ou superior 355mm e velocidade maxima de impressdo de 200m/min.

8443.39.10

Ex 194 - Maquinas de impressdo digital por jato de tinta com cura U.V com ou sem e
cabecas de impressdo piezoelétrico com goticulas de 12 picolitros, velocidade maxima
de impresséo igual ou superior a 101m?/h, com 7 cores (CMYK, cL, mL e W); unidade
de controle e gerenciamento interno; largura maxima de impressao para suportes rigidos
e flexiveis de até 2,05m; sistema de ajuste da altura das cabegas automatico sobre
midias de até 4,50cm; exclusivos sistemas antiestaticos; sistema de prote¢do das cabegas
e carro de

impressdo; com ou sem opcional de cura LED.

8443.19.90

Ex 136 - Maquinas para impressdo em rotogravura, alimentadas por bobina, para
substratos de PET, PVC, OPS, PAPEL, BOPP, com espessura de 15 a 100 micron, com
gramatura de 20 a 300g/m?, largura méaxima de impressdo igual a 820mm, velocidade
mecanica de 300m/min, dotadas essencialmente de 3 desbobinadores tipo "flying splice"
com dispositivo de troca e emenda automatica, 2 unidades de tratamento de superficie
tipo "Corona", 9 unidades de impressdo, com capacidade de impressdo frente e verso
em

registro, 1 unidade de impressdo com capacidade de impressdo frente e verso em
registro, com secagem dupla, 1 unidade de impressdo com capacidade de impressdao
frente e verso em registro preparada para laminacdo em registro em linha, com sistema
de secagem dupla alongada, dispositivos tipo "carrinho" para troca rapida do cilindro,
ou do sistema de entintagem ou do conjunto total em todas as unidades de impressdo,
sistema de registro independente em cada unidade, com corregdo automatica em todas
as unidades de

impressdo, com possibilidade de impressdo frente e verso em registro, sistema
individual de aquecimento e secagem de alta eficiéncia e circulag¢@o, aquecimento por
gés natural, ar direcionado através de painéis com furos geométricos em "3D" no lado
impresso e furos "2D" no lado oposto do material para pré-aquecimento, 1 rebobinador
com dispositivo de troca e emenda automatica na saida, dispositivo de corte rotativo
frente e verso em registro controlado por servomotor, unidade de aplicagdo de adesivo
tipo "hot melt" com secagem

por luz UV, sistema automatico de detecgdo antiexplosdo dedicado (LEL), em cada
unidade de impressdo.

8443.39.10

Ex 253 - Maquinas de impressao de alta velocidade, tipo industrial, com tecnologia jato
de tinta piezoelétrica de gota por demanda (drop on demand), destinadas a impressdo de
papéis ndo revestidos, ndo tratados e jato de tinta tratados ndo revestidos, com
gramaturas entre 60 e 220g/m?, com tamanho minimo de 117.8 x 254mm e maximo de
364 x 520mm, modo de impressdo em cores (CMYK) ou monocromatico, frente ou
frente e verso com velocidade de impressdo de 197 imagens A4 por minuto, com 12
cabegas de impressao e

resolugdo de 600 x 600dpi em 4 tipos distintos de gotas de 5 a 12 picolitros, secagem
por infravermelho (IR), utilizando tinta a base de agua, pigmentada HD ("High Den-

sity").

8443.39.10

Ex 254 - Maquinas de impressao de alta velocidade, tipo industrial, com tecnologia jato
tinta piezoelétrica de gota por demanda (drop on demand), destinadas a impressdo de
papéis ndo revestidos, jato de tinta tratados, jato de tinta fosco e papel seda revestido,
com gramaturas entre 52 e 160g/m?, alimentadas por bobinas de papel com largura entre
203 e 510mm, capaz de imprimir em cores ou monocromatico, frente e verso, com
dispositivo tnico ou frente e verso com dispositivo duplo, velocidade de impressdo de
até 168m/min

para cor e 200m/min para monocromético, resolugdo variavel de 360 x 600dpi a 1.200

x 600dpi e modo de alta qualidade (VHQ "Very High Quality") para impressdo
monocromatica, tamanho da gota de tinta variavel entre 3 e 13 picolitros, secagem por
infravermelho (IR), utilizando tinta a base de agua, corante ou pigmentada HD ("High
Density").

8443.19.90

Ex 137 - Maquinas para impressdo pelo sistema "hotstamping" de hologramas e painéis
de assinaturas em cartdes PVC, com capacidade produtiva maxima de 7.100/h, com
mecanismos para executar a operagdo de estampagem na frente e verso do cartdo,
equipadas com painel de programacdo para ajuste dos pardmetros de estampagem,
temperatura, tempo e pressao, com servo-motores ¢ sensores Oticos, com mecanismos
para colocagdo e ajuste de posi¢do de rolos de hologramas e painéis de assinaturas,
dispositivo de posicionamento de alta precisdo da pelicula através do sensor, com
compartimento padrdo de entrada e saida de cartdes.

8443.39.10

Ex 255 - Maquinas de impressao digital de 1 ou mais cores que trabalham com injecao
de tintas ceramicas, sais soluveis, pigmentos solidos, esmaltes, tintas uvi e efeitos, para
decoragdo de revestimentos e lougas ceramicas, com capacidade para serem integradas
em uma linha de produ¢@o continua de passagem unica (single pass).

8443.39.10

Ex 181 - Maquinas de impressdo de alta velocidade, tipo industrial, com tecnologia jato
de tinta piezoelétrica de gota por demanda (drop on-demand), destinadas a impresséo de
papéis ndo revestidos e tratados, com gramaturas entre 60 e 160g/m?, alimentadas por
bobinas de largura maxima de 250mm, saida de folhas soltas impressas em tamanho
maximo de 216 x 431mm, capazes de imprimir em cores ou monocromatico, frente e
verso com dispositivo Gnico, velocidade de impressao de até 48m/min, resolugao real de
600 x

600dpi x 2-bit, tamanho da gota de tinta variavel entre 4 e 11 picolitros, secagem por

infravermelho (IR), utilizando tinta a base de agua pigmentada HD ("High Density") e
dotadas de 2 conjuntos de impressdo com 8 cabegas cada, substituiveis individualmente
e até 4 cores de impressdo (CMYK).

8443.39.10

Ex 256 - Maquinas de impressao digital, por jato de tinta, em tecidos de algodao,
poliamida, poliéster ou papéis a base de celulose, com esteira transportadora, secador
em linha, unidade de resfriamento, alimentacdo dos substratos para rolos de até
1.500mm de didmetro e sistema de saida fraldada ou em rolos; com largura maxima de
impressdo de 3.200mm, resolu¢do maxima de 1.200 x 1.200dpi, velocidade maxima de
impressdo de 550m?/h, depositos de tintas de 2 a 10 picolitros, com 6 cores as quais
podem ser utilizadas

tintas reativas, dispersas e acidas e 36 cabegas de impressao.

8443.39.10

Ex 257 - Maquinas de impressdo por jato de tinta piezoelétrico, tipo industrial, operando
com tecnologia de cura UV Led, 08 ou mais cores, utilizando sistema de impressao de
goticulas de 7 ou 12 picolitros, para impressdo em materiais rigidos e op¢ao para midias
flexiveis (alimentagdo por rolo) com producdo maxima de 318m?h, unidade con-
troladora interna, resolugdo de 600 ou 1000dpi, largura de impressdo maxima igual a
3,2m, espessura maxima de 5,08cm.

8443.39.10

Ex 189 - Maquinas de impressao digital por jato de tinta, com capacidade de atingir
resolugdo de 720 x 1.440dpi, velocidade de impressdo de até 58m?h ou mais em uma
passada, contendo: tanques de alimentagdo de tinta de, no minimo, 1 litro; largura da
boca de impressdo superior a 420mm e inferior ou igual a 1.626mm, mecanismo de
impressdo baseado em cabecas de impressdo com elemento piezelétrico e tamanho de
gota variavel controlado por chip de impressdo, com, no maximo, 2 cabecas de
impressao, capacidade

de alimentag@o por rolo (bobina), equipadas com suporte de midias e "software" RIP
incluso.

8443.39.10

Ex 258 - Maquinas de impressdo por jato de tinta piezoelétrica, tipo industrial, operando
com tecnologia de cura UV, 4 ou mais cores, sistema de impressdo de goticulas de 7
picolitros, operando rolo a rolo, unidade controladora, resolucdo maxima igual a
1.200dpi, largura maxima igual a 500cm, velocidade maxima de 455m?h.

8443.91.99

Ex 007 - Maquinas para vincar papel cartdo, proprias para operarem acopladas em
impressoras rotativas, formadas por moédulos de cilindros acionados hidraulicamente.

8443.91.99

Ex 028 - Maquinas para vincar e furar papel cartdo para embalagens, proprias para
operar acopladas em impressoras rotativas, formadas por modulo de cilindros acionados
hidraulicamente, com dimensdes do modulo de 2.300 x 2.500 x 1.300mm, pressdo
hidraulica de 300bar, com capacidade de exaustdo de 10kPa a 2.500m?/h.

8443.39.10

Ex 190 - Maquinas de impressdo digital por jato de tinta, com resolugdo de 720 x
1.440dpi "reais" ou mais, e velocidade de impressdo de até 50m*h ou mais, em uma
passada, contendo: suporte para midias de espessura maxima entre 1 ¢ 2mm, largura da
boca de impressdo superior a 420mm e inferior ou igual a 1.626mm, mecanismo de
impressdo baseado em cabecas de impressdo com elemento piezelétrico e tamanho de
gota varidvel controlado por chip de impressdo, com, no maximo, 2 cabecas de
impressao, e capacidade

de alimentagdo por rolo (bobina) e folha solta.

8443.91.99

Ex 047 - Conjuntos de bancadas de ferro fundido GG25, na espessura de 80mm,
contendo tambor central montado, 16 motores elétricos de poténcia nominal igual ou
superior a 4kW e rotagdo nominal igual ou superior a 800rpm, utilizados em im-
pressoras flexograficas de tambor central.

8443.91.99

Ex 048 - Nucleos porta-camisas, com eixo de sistema pneumatico, sendo o ntcleo
central em fibra de carbono e ponteira em ago com tratamento térmico, utilizados como
eixo porta-camisa em impressoras flexograficas de tambor central.

8443.39.10

Ex 191 - Maquinas de impressao digital por jato de tinta com cura por LED ultravioleta
e cabegas de impressao piezoelétrico com goticulas de 12 picolitros, velocidade maxima
de impressdo igual a 93m?/h, com 7 cores (CMYK, cL, mL, W); unidade de controle e
gerenciamento interno; mesa de impressdo com area de impressdo maxima de 2,54 x
1,54m; sistema de ajuste da altura das cabecas automatico sobre midias de até
4,50cm;exclusivos sistemas antiestéticos; mesa fixa com pinos de registros precisos e

automatico; sistema de prote¢do das cabegas e carro de impressdo; com controle de

movimentagdo preciso do carro de impressdo feito por meio de um sistema de amortec-
imento e motor linear (Controle Numérico Computadorizado); com controle gradual de
vacuo de até 8 zonas diferentes e acesso simples e controle automatico do nivel de
tintas.

8443.91.99

Ex 049 - Tambores com recobrimento para tintas a base de agua, com diametro de 1.556
até 2.583,132mm e largura de 850 a 1.550mm, parede dupla, fabricados em agos
laminados, usinados, retificados e recobertos com Hastaloy-C, com tolerdncia maxima
de batimento de 0,008mm, contendo eixo, mancais e rolamentos de precisdo montados,
utilizado em impressoras flexograficas.

8443.39.10

Ex 192 - Maquinas de impressao digital por jato de tinta com cura por LED ultravioleta
e cabegas de impressdo piezoelétrico com goticulas de 12 picolitros; velocidade maxima
de impressdo igual a 115m%h, com 7 cores (CMYK, cL, mL, W); unidade de controle
e gerenciamento interno; largura maxima de impressdo para suportes rigidos e flexiveis
de até 2,5m; sistema de ajuste da altura das cabegas automatico sobre midias de até
4,5cm; exclusivos sistemas antiestaticos; sistema de protecdo das cabecas e carro de
impressao.

8443.91.99

Ex 065 - Conjuntos modulares para a unidade de controle da dobradeira, unidades
controladoras, se¢des controladoras e controladoras de seguranca de impressoras offset
de jornais e revistas com velocidade de 70.000exemplares/h, dotados de: controladores
logicos programaveis modulares, velocidade de transmissdao de 100Mbit/s com sistema
operacional "Linux SD-Card slot, fieldbus (Interbus, Profibus)" para transmissdo de
dados entre os sistemas de controle, interfaces de comunicagdo Ethernet, USB, fonte de
forga

ininterrupta integrada, FDP e rede servidora integradas, diagnostico LEDS, resfri-
amento sem ventoinha; Painel IPS da dobradeira; Encoders rotativos, velocidade max-
ima de 2.000 a 3.000rpm, precisdo de 1 LSB; modulo contador; terminais de valvulas
com adaptador de placa para montagem rapida, com materiais para montagem.

8443.39.10

Ex 193 - Maquinas de impressdo digital por jato de tinta com cura U.V com ou sem
LED e cabegas de impressdo piezoelétrico com goticulas de 12 picolitros; velocidade
méxima de impressdo igual ou superior a 123m?%h, com 7 cores (CMYK, cL, mL e W);
impressdo "multi-layer" (pré-branco, pds-branco e sanduiche); unidade de controle e
gerenciamento interno; largura maxima de impressdo de flexiveis de até 3,2m; sistema
de ajuste da altura das cabecas e carro de impressdo; com ou sem opcional "dual-roll"
(para impressdo em 2

rolos de menores larguras simultaneamente).

8443.91.99

Ex 066 - Conjuntos modulares para rede de comunicagdo Ethernet de impressoras offset
de jornais e revistas com velocidade de 70.000exemplares/h, dotados de: chaves
"Switches Ethernet" com velocidade de transmissao de 100Mbit/s, modo "Full-Duplex",
sistema redundante, gerenciamento funcional, diagnostico de Ethernet via ADS; adap-
tadores de configuragdo automatica; controladores de portal de comunicagdo "CGC-
Controllers", conversor de rede "PeconArcnetEthernet", com materiais para mon-
tagem.

8443.91.99

Ex 067 - Sistemas automaticos para controle de registro de cor, de forma longitudinal
e lateral, para até 20 cores, operando com sensor de sinal capaz de reconhecer as marcas
de registro existentes, inclusive marcas claras (marcas transparentes), vernizes e
primers, utilizando apenas um cabegote por unidade de cor, com a fungdo de marca-
pulso e marca-marca.




8445.19.22

Ex 001 - Limpadores centrifugos de plumas de 96" de largura com fungdo de limpar o
algoddo depois da passagem da fibra pela descarogadeira, com capacidade de 4,5
toneladas de fibras por hora, dotados apenas de uma barra mével para limpeza da fibra,
remove galhos pequenos, fibra imatura, particulas de sementes, lixo de folhas, cascas e
tor¢des do fuso sem quebra em pequenas particulas.

injetada; 1 maquina de gravagdo em forma de matiz de dados para rastreabilidade de
peca injetada; 1 monitoramento de controle de pardmetros de processo e seus re-
spectivos painéis de controle e caixas de comando, inclusive tubulagdes e valvulas.

8445.19.22

Ex 002 - Limpadores de plumas 108" de largura com fungdo de limpar o algoddo depois
da passagem da fibra pela descarocadeira, com capacidade de até 4t de fibra/h, controle
de alimentagdo modular, separador condensador, rolos extratores, cilindro de serrilhas,
cilindro de escovas, descarga de fibras, valvula de desvio e bicas de conexao.

8445.19.22

Ex 003 - Maquinas alimentadoras de carogo de algoddo de 96" de largura com ca-
pacidade de até 15 toneladas de algodao em carogo por hora de processamento, com 2
rolos de alimentagdo de velocidade variavel acionados por um motorredutor de 1HP, 4
cilindros de pinos sobre a grade de tela para abrir o algoddo, 2 cilindros de serrilha,
extrator para limpar, segundo rolo recuperador com se¢des de grade tubular que remove
cascas ¢ lixo fino, cilindro de escovas, sistema de tracao independente, rosca de im-
purezas ¢ ima para a bica alimentadora.

8454.30.10

Ex 077 - Maquinas para fundi¢do de metais ndo-ferrosos (aluminio) por injecdo sob
pressdo, horizontal, tipo camara fria, com for¢ca de fechamento igual ou superior a
4.000kN, curso de abertura do molde igual a 550mm e dimensoes da placa iguais a 960
X 960mm, for¢a de injecdo de 410kN, com 3 estagios de injegdo, controlada por
valvulas proporcionais e controle microprocessado, com painel de comando com con-
trolador 16gico programavel (CLP) para supervisdo e controle dos parametros op-
eracionais do processo.

8445.19.22

Ex 004 - Maquinas descarogadeiras de algodao de 98" de largura com 170 serras de 12"
de didametro, com capacidade de producao de até 3,5 toneladas de fibra por hora, rolo
agitador de 533rpm de discos inclinados, rolo aplicador de 504rpm, 2 estagios de
recuperagao de semente, calha do piolho, cilindro de escova de 1.550rpm e rosca de
impureza de 93rpm.

8445.40.19

Ex 010 - Bobinadeiras, com troca automatica da bobina, de fios e filamentos sintéticos
ou artificiais, computadorizadas, dotadas de 20 a 80 fusos, para a formagdo de bobinas
compactadas, dotadas de controle de tensdo e de comprimento de fio programavel, com
velocidade maxima de até 2.500m/min.

8454.30.90

Ex 071 - Combinagdes de maquinas para solidificacdo continua de aluminio liquido,
com controle légico programavel (CLP), capazes de produzir chapas de largura até
1.500mm e espessuras de 5 a 10mm. com velocidade produtiva de até 1,5m/min,
compostas de: 1 sistema de vazamento horizontal e continuo de laminas de ligas de
aluminio, através de bico ceramico especial responsavel pela alimentagdo do aluminio
liquido, 2 cilindros refrigerados internamente com agua para solidificagdo e laminagdo
simultanea, com forca

maxima de fechamento de 1.700kN; 1 sistema de desgaseificacdo de aluminio liquido,
com aquecimento elétrico e inje¢do de gas argonio através de rotor de grafite, com
capacidade de tratamento de até 6.000kg/h; 1 sistema de corte transversal das chapas,
através de guilhotina hidraulica automatica, com forga de corte de 30t; 1 sistema de
bobinamento automatico, com mandril expansivel, velocidade maxima de bobinamento
3m/minuto e tensdo de tragdo méaxima de 160kN.

8447.12.00

Ex 004 - Teares circulares para malhas, com cilindro de didmetro superior a 165mm.

8448.49.90

Ex 001 - Dentes estampados, tipo tunel para pentes de teares a jato de ar para
tecidos.

8454.90.90

Ex 005 - Mecanismos de valvula de gaveta de panela, com trocador de tubo longo, para
controle de fluxo, com didmetro do furo até 100mm; com curso de 220mm; preparados
para operagdes de lingotamento assistido por robd e com acesso frontal para dispositivo
detector de escoria.

8451.40.10

Ex 005 - Maquinas para purga de tecidos, em continuo, sem o actimulo (fraldas) do
tecido no banho, dotadas de tanque de purga, com bicos de pulverizagdo e dispositivo
de remocao de o6leos e graxas extraindo até 5 litros por hora e 2 misturadores (mixer)
com aquecimento até 90°C, com velocidade de até 30m/min, com tensdo de 380V-
60Hz.

8455.30.10

Ex 012 - Cilindros de laminagdo em aco fundido centrifugado por dupla fusdo com alto
teor de cromo, com didmetro da mesa cilindrica de até 865mm, comprimento da mesa
cilindrica de 2.030mm, comprimento total entre extremidades de até 4.510mm e peso
superior a 12t.

8456.11.19

Ex 004 - Maquinas para corte a "laser" de tubos metélicos, com comando numérico
computadorizado (CNC), carga e descarga automaticas.

8451.40.29

Ex 007 - Maquinas longas para tingir tecidos de malha e tecidos planos, por corda
unica, dupla ou tripla, com transporte do tecido somente pelo jato hidraulico difer-
enciado, sem molinelo e com angulo variavel da autoclave, comprimento de 6 metros,
temperatura até 140°C e sob pressdo estatica até 3bar.

8451.50.90

Ex 004 - Mesas de corte automatica com lamina projetada para corte de tecidos, com
dimensdes maximas de 2.490 x 1.985 x 2.680mm, comprimento 2.490mm, largura
1.475mm, altura 2.680mm, area de trabalho 1.600 x 600mm, com tensdo nominal de
400V, com 3 fases mais neutro, frequéncia nominal de 50Hz, corrente nominal 11,3A,
tensdo auxiliar 24vdc, absor¢ao da bomba a vacuo de 5,5kW, poténcia nominal: 6,5kW,
velocidade maxima de deslocamento de 85m/min, aceleragdo maxima de 0.4g,
frequéncia

de perfuragdes de 250/min, ar de rede de 7bar e ar das ferramentas de 6,5bar, com
prote¢do automatica do operador.

8456.11.90

Ex 015 - Conjuntos de maquinas automaticas para gravagao e corte em chapas e tubos
metalicos por eliminagdo de matéria a "laser" de fibra otica com poténcia de 2.000W
e velocidade de corte e gravagdo igual ou superior a 35m/min, com "software"
integrado para controle e programacdo de corte e gravacgdo, area de corte de chapas
igual ou superior a 1.500 x 3.000mm, area de corte de tubos igual ou superior a 6m,
dotados de sistema de refrigerac@o integrado por meio de chiller de agua, sistema de
controle de manuteng@o e

suporte "wi-fi" e cabine de protecdo de operador.

8451.50.90

Ex 005 - Mesas de corte com lamina projetada para corte automatico de tecidos em
rotulo, com dimensdes maximas de 4.193 x 2.806 x1.880mm, comprimento de
2.210mm, largura de 2.806mm, altura de 1.880mm, tensdo nominal de 400V, com 3
fases mais neutro, frequéncia nominal de 50Hz, corrente nominal de 42A, tensdo
auxiliar de 24vdc/vac, poténcia nominal de 12,9kW, velocidade maxima de
deslocamento de 85m/min, aceleracdo maxima de 0,7g, frequéncia de perfuragdes
250/min, dotadas de plano de

trabalho, cabega de corte, video, bomba, quadro de botdes de comando, equipamento
de série e controlador da maquina.

8451.80.00

Ex 061 - Maquinas navalhadeiras (tosadoras) para tecidos, dotadas de até 4 cilindros de
corte, com controle eletronico das fungdes, podendo conter médulo de tosa sobres-
salente.

8456.11.90

Ex 016 - Maquinas, operando por "laser" de alta frequéncia com poténcia minima de
210W, comprimento de onda de 10,6pm, frequéncia de excitacdo de 81MHz, tensdo de
230V, monofasicas ou bifasicas, 50/60Hz, utilizadas para customizagdo, marcagio,
eliminagdo e corte de tecido, dotadas de dispositivo Optico, camera artificial para
posicionamento e aplicagdo das pecas, dispositivo de elevacdo do "laser" por controle
remoto com capacidade de 120cm na area de marcagdo e tubo de raio "laser"
blindado,

com area de trabalho de 150 x 150cm e altura compreendida de 50 a 150cm, area de
marcagdo 1.200 x 1.200mm, "software", com ferramentas para efeito lixado (Light
Scraper), efeito permanganato (Light PP Spray), efeito puido para desgaste do urdume
das pecas (Light Ripper), efeito "propping" para desgaste pontilhado (Light Driller),
cabegote giratorio com capacidade maxima de 90° a direita e 90° a esquerda, para cima
e para baixo, para trabalho das pecas confeccionadas ou téxteis, na horizontal em mesas
de marcagao

continua e fixas, na vertical em manequins de rotagdo automatica, com a marcacao dos
artigos na parte dianteira e traseira sem recolocacdo da pega, produgdo média de
200pegas/h.

8451.80.00

Ex 075 - Maquinas para lamina¢@o de tecido, com pré-aquecimento do tecido por ar
quente em estufa, troca automatica de bobinas sem reducao de velocidade do equipa-
mento por meio de acumulador de tecido, com largura de trabalho de 1.500mm e
velocidade de operagdo maxima de 250m/min.

8453.10.90

Ex 068 - Maquinas hidraulicas continuas para estirar e enxugar couros, com largura
maxima de trabalho igual a 3.400mm, com cilindros de estira e correias de feltro para
enxugamento, com 2 ou mais conjuntos de cilindros prensantes sobrepostos, com
capacidade maxima de prensagem de 100bar em cada conjunto de cilindros sobre-
postos, para trabalhar couros curtidos ("Wet Blue") ou semiterminados ("Crust"), no
sentido barriga/barriga ou culatra/cabeca.

8453.10.90

Ex 090 - Maquinas de descarnar couros com sistema hidraulico totalmente
automatizado para recuo e avango automatico apenas da regido central para salvamento
automatico do cupim, ajuste hidraulico automatico de espessura controlados pelo
sistema de pressdo constante, inserto de borracha macica em formato retangular,
integrante da bancada de apoio das navalhas, com avango e recuo automatico deste
inserto em regides independentes para acompanhar as diferentes espessuras de cada
area de descarne,

acionados através de 6 pistdes hidraulicos comandados por 4 valvulas manuais lim-
itadoras para ajuste das barrigas, vazios, cabecas e cupim.

8456.11.90

Ex 017 - Maquinas, operando por "laser" de alta frequéncia com poténcia minima de
550W, comprimento de onda de 10,6um, frequéncia de excitagdo de 81MHz, tensdo de
400V, trifasicas, 50/60Hz, utilizadas para customizag¢do, marcacdo, eliminagdo e corte
de tecido, dotadas de dispositivo Optico, camera artificial para posicionamento e
aplica¢do das pecas, dispositivo automatico de elevagdo do "laser" com capacidade de
150cm na area de marcag@o e tubo de raio "laser" blindado, com area de trabalho de
150 x 150cm e

altura compreendida de 50 a 150cm, area de marcagéo variavel entre 1.500 x 1.200mm
e 500 x 500mm, "software", com ferramentas para efeito lixado (Light Scraper), efeito
permanganato (Light PP Spray), efeito puido para desgaste do urdume das pecas (Light
Ripper), efeito "propping" para desgaste pontilhado (Light Driller), cabegote giratorio,
para trabalho das pecas confeccionadas ou téxteis, na horizontal em mesas de marcagio
continua e fixas, na vertical em manequins de rotagdo automatica, com a marcagio
dos

artigos na parte dianteira e traseira sem recolocagdo da pega, producdo média de
350pecas/h.

8453.10.90

Ex 101 - Maquinas hidraulicas para descarnar peles, com largura util de trabalho de até
1.800mm e poténcia igual ou superior a 22kW.

8454.30.10

Ex 076 - Combinagdes de maquinas para fundi¢do de metais ndo-ferrosos (aluminio),
compostas de: 1 injetora para fundi¢@o sob pressdo, tipo horizontal em cdmara fria, com
for¢a nominal de inje¢do de 399 a 570kN, forca de fechamento de 8.500kN, curso do
pistdo de injecdo de 750mm, curso de abertura da matriz movel de 760mm, distancia
livre entre colunas de 931 x 931mm, controle em tempo real de injecdo por servo
valvula controlada por unidade central elétrica de comando, com controlador l6gico
programavel e com

sistema hidraulico de circuito fechado com atuagdo constante da unidade de injecdo
para preenchimento e compressdo; | sistema de abastecimento; 1 robd industrial
articulado de 6 eixos para aplicagdo de agente desmoldante; 1 sistema de bomba de
vacuo de alto nivel dotade de tanque, bomba, filtro e painel de controle de vacuo com
objetivo de diminuir poros na peca fundida; 3 moldes com sistema de refrigeragio
forcado com capacidade de alto vacuo, 1 robd industrial articulado de 6 eixos para
extragdo e manipula¢do de pega

8457.10.00

Ex 187 -Centros de usinagem vertical de dupla coluna para usinagem de pecas
metalicas, com comando numérico computadorizado (CNC), com 3 eixos controlados
simultaneamente em modo de operacdo automatica, para furar, mandrilar, alargar,
interpolar, fresar e rosquear, com capacidade para usinagem nos cursos dos eixos X, Y,
Z, X=3.000mm, Y=2.300mm, Z=1.000mm, equipados com servomotores programaveis
com incremento minimo de posicionamento de 0,0001° e 0,000lmm, com rota¢ao
maxima do

cabegote principal a 6.000rpm, sistema de troca automatica de ferramentas, magazine
com capacidade de 30 ou mais ferramentas, dotados de ferramentas rotativas, poténcia
do motor de acionamento de 26kW e velocidade de troca da ferramenta de 2,1s.

8457.10.00

Ex 210 - Centros de usinagem vertical de dupla coluna, tipo portal, com comando
numérico computadorizado (CNC), com curso no eixo X de 1.750mm, eixo Y de
1.000mm e eixo Z de 750mm, distancia entre colunas de 1.750mm, dimensdo da mesa
de 1.600 x 1.000mm, carga maxima sobre a mesa de 3.000kg, réguas opticas nos eixos
X, Y e Z, com velocidade de avango nos eixos de 30m/min., eletromandril com
poténcia de 26kW e torque de 124Nm em regime de trabalho S1 e poténcia de 32kW
e torque de 154Nm em regime de trabalho S6-40% e rotagdo maxima de 18.000rpm,
com trocador automatico de ferramentas com, no minimo, 24 posigdes.




8457.10.00

Ex 328 - Centros de torneamento horizontal com comando numérico computadorizado
(CNC), tela "touch screen" de 19", para tornear, furar, fresar e rosquear, com cursos
maximos de torneamento dos eixos X, Y e Z de 615, 260 e 2.563mm respectivamente,
eixo B com inclinagdo de -30 a 120° e 360° no eixo C, ambos com incremento minimo
de posicionamento de 0,0001°, interpola¢do simultanea de 5 eixos (X, Y, Z, B e C),
magazine com capacidade de 36 ferramentas.

e incremento minimo de 0,0001°, cabecote fresador com rotagdo maxima de
10.000rpm e com poténcia maxima de 37kW, magazine com capacidade igual ou
superior a 42 ferramentas, peso sobre a mesa de 7.000kg.

8457.10.00

Ex 329 - Centros de usinagem para perfis metalicos e de PVC, com comando numérico
computadorizado (CNC), com 3 eixos controlados, curso do eixo X de 2.700 a
3.100mm, curso do eixo Y de 340 a 370mm, curso do eixo Z de 200 a 240mm, com
barramento giratorio de acionamento elétrico que se posiciona em qualquer posi¢do de
0 a 180° com porta-ferramentas de 6 posi¢des podendo ter troca manual ou automatica
de ferramentas, 4 morsas pneumaticas, velocidades de deslocamento em X de 20 a
35m/min.Y 10 a

15m/min, Z 10 a 15m/min; rota¢do maxima da ferramenta 12.000rpm.

8457.10.00

Ex 330 - Centros de usinagem para perfis metalicos e de PVC, com comando numérico
computadorizado (CNC), com 3 eixos controlados, curso do eixo X de 2.700 a
3.100mm, curso do eixo Y de 340 a 370mm, curso do eixo Z de 200 a 240mm, com
barramento giratério de acionamento pneumatico que se posiciona em 0/90/180°, com
porta-ferramentas de 6 posigdes podendo ter troca manual ou automatica de
ferramentas, 4 morsas pneumaticas, velocidades de deslocamento em X de 20 a
35m/min, Y de 10 a
15m/min ¢ Z de 10 a 15m/min; rotacdo maxima da ferramenta 12.000rpm.

8458.11.99

Ex 072 - Tornos automaticos horizontais para tornear, furar, fresar e rosquear, com
comando numérico computadorizado (CNC) e robd de portico integrado a maquina,
com 2 bragos (primario e secundario), sendo o braco secundario uma extensdo com
engrenagens 2:1 do brago primario, com capacidade para 10kg, com 2 arvores
contrapostas concéntricas com rotagdo igual ou superior a 4.200rpm e com capacidade
para usinagem simultanea, didmetro torneavel de 190mm, cursos em X e Z de 275 e
280mm,

respectivamente, eixo C programavel, com 2 torres porta ferramentas dotadas de

ferramentas rotativas com capacidade igual ou superior a 10 ferramentas cada, ve-
locidade das ferramentas acionadas das torres igual ou superior a 5.000rpm, poténcia
maxima dos motores principais igual ou superior a 15kW, poténcia maxima dos
motores de acionamento das ferramentas igual ou superior a 3,7kW.

8457.10.00

Ex 331 - Centros de usinagem vertical de dupla coluna e travessa fixa, com comando
numérico computadorizado (CNC) com 3 eixos controlados simultaneamente, podendo
conter um 4° eixo interpolado, capazes de fresar, furar, rosquear ¢ mandrilar metais e
ndo metais, com distancia entre colunas de 1.650mm, com curso de trabalho no eixo X
de 2.100mm, eixo Y de 1.500mm, eixo Z de 800mm, podendo opcionalmente ser de
1.000mm, precisdo de posicionamento de +/-0,0lmm no curso total do eixo, dimensdes
da

mesa de 2.000 x 1.400mm, capacidade maxima de carga sobre a mesa de 6.000kg,
velocidade do eixo-arvore acionado por engrenagens (Gear), com 6.000rpm ou
acionado diretamente (Direct-driven) com 10.000rpm, avango rapido nos eixos X, Y, Z
de 20, 20, 15m/min respectivamente, avango de corte nos eixos X, Y, Z de
10.000mm/min e magazine de ferramentas com sistema de troca automatica (ATC) com
capacidade para 30 ou 40 ou 60 ferramentas, com peso maximo da ferramenta de 20kg,
com ou sem cabegote

manual angular e/ou cabegote universal.

8457.10.00

8458.11.99

Ex 143 - Tornos automaticos horizontais com design compacto para tornear, furar e
rosquear pegas metalicas, equipados com robd portico integrado, com capacidade de
carga para até 8kg x 2 por brago, operando com 2 fusos em paralelo ¢ capacidade de
usinagem simultanea, didmetro tornedvel de até 350mm, especificacdo de corte nos
eixos X (190mm, 24m/min) e Z (170mm, 24m/min), com 2 torres porta-ferramenta
cilindricas suportadas por mancais hidroestaticos com capacidade para 10 ferramentas
cada, poténcia maxima

dos motores principais de 22kW cada, robd poértico e motores controlados por unico
controlador numérico programavel (CNC) com carga e descarga automaticas, conjunto
de base do equipamento bipartida para evitar vibragdo harmonica

8458.11.99

Ex 173 - Tornos de comando numérico computadorizado, com sistema de carga e
descarga automatico tipo "gantry loader", com tempo de carga de 6s, com 2 fusos
paralelos com 4.000rpm, diametro maximo de fixa¢do até 200mm e torque maximo de
11,0kW, com uma 1 torre movel para cada fuso (com eixos X e Z nesta torre) contendo
até¢ 10 estagdes para ferramentas de torneamento estaticas e/ou acionadas cada uma,
com 24m/min de deslocamento nos eixos X e Z.

Ex 332 - Centros de usinagem vertical de dupla coluna para usinagem de pecas
metalicas, com comundo numérico computadorizado (CNC), com 3 eixos controlados
simultaneamente em modo de operacdo automatica, para furar, mandrilar, alargar,
interpolar, fresar e rosquear, com capacidade para usinagem nos cursos dos eixos X, Y,
Z, X:6.000, Y:3.500, Z:780mm, equipados com servomotores programaveis com
incremento minimo de posicionamento de 0.0001° ¢ 0.0001mm, e ambas com rotagdo
maxima do

cabegote principal a 6.000rpm; sistema de troca automatica de ferramentas, magazine
com capacidade de 30 ou mais ferramentas, dotados de ferramentas rotativas, e poténcia
do motor de acionamento de 37kW e velocidade de troca da ferramenta de 2.1s .

8457.10.00

Ex 333 - Centros de usinagem Vertical de dupla coluna, tipo portal com distancia entre
colunas de 1.800mm, para usinagem de metais, com comando numérico
computadorizado (CNC), capazes de fresar, furar e rosquear, com capacidade de usinar
5 faces de uma pega em uma unica fixacdo, curso nominal de trabalho dos eixos X, Y
e Z de 4.230, 1.700 e 850mm, respectivamente, velocidade de deslocamento de 12, 15
e 12m/min respectivamente, mesa de trabalho de ago medindo 4.000 x 1.650mm,
capacidade de carga

sobre a mesa de 11.000kg, sistema de refrigeragdo do eixo, rotacdo do spindle de
8.000rpm, poténcia do motor de 30/35HP, com precisdo de posicionamento de +/-
0,005/300mm, precisdo de repetibilidade +/-0,003mm, sistema de troca de ferramenta
automatica de 90 ferramentas, transportador de cavaco com carrinho, tanque de liquido
refrigerante de 600 litros, com controle remoto a distancia e tela LCD colorida.

8457.10.00

Ex 334 - Centros de usinagem vertical, tipo portal "Gantry", para usinagem de metais,
de alta velocidade, com comando numérico computadorizado (CNC), para fresar,
perfurar, rosquear e mandrilar, com capacidade de usinagem com 5 eixos controlados
simultaneamente, com estrutura monolitica em ferro fundido, curso do eixo X igual a
2.200mm, curso do eixo Y igual a 3.500mm e curso do eixo Z igual a 1.400mm, curso
do eixo rotativo A igual a +/-110° e curso do eixo rotativo C igual a +/-360°,
velocidade

maxima de avango dos eixos X, Y, Z igual a 30m/min, rotagdo maxima do eletro-
mandril de 24.000rpm, com régua Otica em todos os eixos lineares, com cabegote bi-
rotativo com capacidade de posicionamento com resolu¢do de 0,001°, com mesa fixa
fabricada em ferro fundido de dimensdes 3.000 x 2.200mm, com sistema de medigdo
e correcdo de erros geométricos do cabegote mediante dispositivo com 3 sensores de
medicdo conectados ao CNC, com trocador automatico de ferramentas com 42 posi-
gdes.

8458.11.99

Ex 174 - Centros de torneamento horizontais para pegas metalicas, com comando
numérico computadorizado (CNC), para tornear, furar, fresar e rosquear (inclusive fora
de centro), dotados de cabegote superior e torre inferior com 9 ferramentas, sendo 6
posicdes com ferramentas rotativas, com capacidade para didmetro maximo torneéavel
de 658mm no cabegote superior e 420mm na torre inferior, comprimento maximo
torneavel de 1.519mm, cursos dos eixos X, Y e Z iguais a 615, 260 e 1.585mm,
respectivamente, €ixo

B com inscri¢do de 240° (-30° + 210°), eixo C com inclina¢do de 360° e pressdo de

posicionamento de 0,0001°, rotagdo maxima do fuso principal igual a 4.000rpm, com
sistema de troca automatica de ferramentas, magazine com capacidade de 36 ou mais
ferramentas, com ferramentas rotativas, poténcia dos motores principal e secundario
igual ou superior a 22kW, poténcia do motor de acionamento das ferramentas igual ou
superior a 15kW, e poténcia do motor da torre inferior com ferramentas acionada de
3,7k W.

8458.11.99

Ex 175 - Centros de torneamento horizontal com comando numérico computadorizado
(CNC), monofuso com 4 eixos controlados simultaneamente, 2 torres porta ferramentas
com capacidade de usinagem simultanea, didmetro méaximo torneavel ¢ de 300mm para
ambas as torres, comprimento maximo torneavel de 600mm para ambas as torres,
avango rapido dos eixos, rotagdo do eixo arvore ¢ igual ou superior a 2.000rpm, motor
com torque igual ou superior 95,4Nm.

8458.11.99

Ex 176 - Centros de torneamento horizontal para usinagem de pecas metalicas, com
comando numérico computadorizado (CNC), com tela "touchscreen" de 19" para
tornear, furar, fresar e rosquear, inclusive fora de centro, com cursos dos eixos X, Y
e Z de 615, 260 e 1.077-1.585mm, respectivamente, todos com incremento minimo de
posicionamento de 0,0001°, Eixo B com cursos de 240° (-30° + 210°) e Eixo C com
curso de 360° com incremento minimo de indexacdo de 0,0001°, capacidade de
interpolagdo

simultdanea dos 5 Eixos (X, Y, Z, B e C), comprimento maximo de usinagem
1.519mm, Spindle de fresamento com motor integral de 12.000rpm e Spindle de
torneamento com motor integral de 5.000rpm, velocidade de avango rapido dos eixos
X e Z de 50m/min e eixo Y de 40m/min, com troca automatica de ferramentas e
magazine frontal para 36 ferramentas, com controle de dilatagdo térmica inteligente
com guias lineares de rolos nos eixos X, Y e Z, lubrificadas automaticamente a graxa
e tanque de refrigeracdo de 377

litros.

8457.10.00

Ex 335 - Centros de usinagens verticais de alta velocidade, tipo dupla coluna e
travessdo moével, com comando numérico computadorizado (CNC), troca automatica de
ferramentas com magazine de 120 posig¢des, troca automatica de cabegotes com
magazine de 4 posi¢des, para usinagem de metais, dotados de 3 cabegotes, sendo um
vertical com rotagdo de 0 a 8.000rpm com poténcia de 22/26kW, um cabecote angular
indexavel de grau em grau com rotacdo de 0 a 6.000rpm e poténcia de 7,5kW, um
cabegote angular com rotagdo

de 0 a 20.000rpm e 15/11kW, dotada de 4 eixos lineares (X,Y,Z,W) programaveis com
posicionamento de 0,00lmm e 2 eixos rotativos (B,C), programaveis com
posicionamento de 1 em 1| grau para os cabegotes indexaveis, dimensdes de mesa porta
pecas de 2.500 x 4.800mm, capacidade de acomodagdo de peca de até 33.000kg, sendo
possivel o ajuste automatico da cinematica do eixo X de acordo com peso sobre a
mesa, equipada com fusos de esferas recirculantes e guias lineares, com curso de
5.000mm no eixo X, 3.700mm no

eixo Y, 800mm no eixo Z e 1.300mm no eixo W, posicionamento angular de 0 a 110°
no eixo B e de 0 a 360° no eixo C, possuindo sistema de gerenciamento de deformagio
térmica por meio de fungdes de compensacdo volumétrica da estrutura da maquina,

8458.11.99

Ex 177 - Centros de torneamento horizontal para usinagem de pecas metalicas, com
comando numérico computadorizado (CNC), com tela "touchscreen" de 19", para
tornear, furar, fresar e rosquear, inclusive fora de centro, com cursos dos eixos X, Y
e Z de 870, 500 e 3.122mm, respectivamente, todos com incremento minimo de
posicionamento de 0,0001°, Eixo B com cursos de 240° (-30° + 210°) e Eixo C com
curso de 360° com incremento minimo de indexacdo de 0,0001°, capacidade de
interpolagdo simultanea dos

5 Eixos (X, Y, Z, B e C), curso do Eixo W de 2.990mm, Spindle de torneamento com
motor integral de 3.300rpm e motor de 30kW (40HP), Spindle de fresamento com
motor integral de 10.000rpm e motor de 37kW(50HP), velocidade de avango rapido
dos eixos X, Y, Z de 40m/min, com troca automatica de ferramentas e magazine
frontal para 40 ferramentas, com controle de dilatagdo térmica inteligente com guias
lineares de rolos no cixos X, Y e Z, lubrificadas automaticamente com o6leo de
resfriamento e tanque de

refrigeracao de 800 litros.

8457.10.00

contendo painéis elétricos e esteiras transportadora de cavacos.

Ex 336 - Centros de usinagens verticais tipo multitarefa, para usinagem de pegas
metalicas, utilizados para furar, fresar e rosquear, com comando numérico
computadorizado (CNC), capacidade de interpolagdo simultdnea dos 5 eixos (X, Y, Z,
B e C), com diametro maximo da peca de 2.300mm, altura maxima da pega de
1.669mm, cursos dos eixos X, Y E Z de 2.165, 1.600 e 1.345mm respectivamente, eixo
B com inclinagdo de 150° (-30°~+120) e incremento minimo de 0,0001°, eixo C com
capacidade de interpolagdo de 360° continuos

8458.11.99

Ex 178 - Tornos automaticos horizontais de comando numérico computadorizado
(CNC), fuso principal com motor integrado, 3 portadores de ferramentas, sendo 1
revolver superior com 8 estagdes para ferramentas fixas ou acionadas e eixos X e Z,
1 revélver inferior com 6 estagdes para ferramentas fixas ou acionadas e eixos X e
Z, 1 unidade de usinagem posterior de até 5 estagdes, eixo Y interpolado no revolver
superior, fuso sincrono para usinagem posterior da pega, capacidade para usinar com
até 3 ferramentas

simultaneamente, didmetro maximo da passagem de barras do fuso principal de até
65mm, rotagdo maxima de até 6.000rpm e poténcia maxima do fuso principal de até
29kW.




8458.11.99

Ex 179 - Tornos automaticos horizontais para tornear, furar e rosquear pecas met-
alicas, com comando numérico computadorizado (CNC), equipados com 4 fusos (2
para usinagem e 2 para carga e¢ descarga) com tempo de indexagdo de 1,5 segundos,
com robos integrados para carga e descarga das pegas, didmetro maximo torneavel de
200mm, cursos em X e Z de 160 e 250mm, avangos rapidos em X e Z de 24 ¢
30m/min, 2 torres porta-ferramentas de 8 ou 10 posi¢des, transportador de cavacos e
unidade hidraulica.

8458.11.99

Ex 180 - Tornos automaticos horizontais, de comando numérico computadorizado
(CNC), dotados de fuso principal de cabegote movel tipo "Swiss Type" com poténcia
nominal até 6,7kW, rotagdo maxima até 12.000rpm, 1 ou 2 revélveres, curso no eixo
Z1 do cabegote principal at¢ 305Smm.

8459.61.00

Ex 050 - Fresadoras automaticas de comando computadorizado (CNC), com 6 eixos
controlados X, Y, Z curso minimo de didmetro de 25mm para pinos e maximo para
diametros de 180mm, com comprimento méaximo do trabalho 600mm, com usinagem
para interpolagdo dos moentes de virabrequim, com 2 cabegotes, porta ferramentas
independente, com 2 lunetas de fixacdo independentes, didmetro de passagem de
190mm interno da fresa, com fresa de diametro externo de 700mm maximo e distancia
maxima

entre pontas de 700mm, contém uma esteira transportadora de cavaco de usinagem a
seco.

8458.11.99

Ex 181 - Tornos de comando numérico computadorizado, com sistema de carga e
descarga automatico tipo "gantry loader", com tempo de carga de 2s, com 2 fusos
paralelos com 8.000rpm, didmetro maximo de fixacdo 30mm e torque maximo de
5,5kW, com uma 1 gang moével para cada fuso (com eixos X e Z nesta gang)
contendo até 4 estagdes para ferramentas de torneamento estaticas cada uma, com
12m/min de deslocamento no eixo X e 20m/min de deslocamento no eixo Z.

8459.69.00

Ex 007 - Maquinas para gravagdo/marcag¢do de comando numérico, para identificagao
de objetos por tecnologia de fresagem e/ou riscagem, com area de marcacdo do eixo
X compreendida entre 70 e 1.220mm, area de marcacdo do eixo Y compreendida entre
60 e 610mm.

8459.70.00

Ex 005 - Maquinas automaticas preparadas para rosqueamento de porcas redondas,
com 2 machos para roscas de M5 a M16 e diametro externo de 32mm, com produgio
maxima de porcas quadradas/sextavadas de 19.700pegas’/h e produgdo maxima de
porcas flangeadas de 11.090pegas/h.

8458.11.99

Ex 182 - Tornos de comando numérico computadorizado, com sistema de carga e
descarga automatico tipo "gantry loader", com tempo de carga de 4s, com 2 fusos
paralelos com 10.000rpm, didmetro méaximo de fixagdo 30mm e torque méaximo de
3,7kW, com uma gang movel para cada fuso (com eixos X e Z nesta gang) contendo
até 4 estacdes para ferramentas de torneamento estdticas cada uma, com 12m/min de
deslocamento no eixo X e 15m/min de deslocamento no eixo Z.

8458.11.99

Ex 183 - Tornos de comando numérico computadorizado, com sistema de carga e
descarga automatico tipo "gantry loader", com tempo de carga de 6s, com 2 fusos
paralelos com 4.500rpm, didmetro maximo de fixacdo 60mm e torque maximo de
7,5kW, com uma 1 torre moével para cada fuso (com eixos X e Z nesta torre)
contendo até 10 estagdes para ferramentas de torneamento estaticas e/ou acionadas
cada uma, com 21m/min de deslocamento no eixo X e 18m/min de deslocamento no
eixo Z.

8460.12.00

Ex 001 - Maquinas automaticas para retificar a face superior, inferior, frontal e traseira
de blocos de motores automotivos, dotadas de: 2 unidades de retificagdo controladas
por comando numérico computadorizado (CNC) e acionadas por motores com poténcia
de 75kW, com curso no eixo X de 1.500mm ¢ no eixo Z de 450mm, velocidade de
avanco rapido igual a 30m/min. e for¢a de avango maximo de 8.000N, com capacidade
de usinar blocos de motor com peso maximo de 350kg, comprimento maximo igual a
1.200mm,

largura méaxima igual a 750mm e altura minima igual a 390mm, dotadas de robo para
carga e descarga dos blocos de motor.

8458.11.99

Ex 184 - Tornos de comando numérico computadorizado, com sistema de carga e
descarga automatico tipo "gantry loader", com tempo de carga de 7s, com 2 fusos
paralelos com 2.800rpm, didmetro méaximo de fixagdo até 200mm e torque maximo de
18,5kW, com 1 torre movel para cada fuso (com eixos X e Z nesta torre) contendo
até¢ 8 estagdes para ferramentas de torneamento estaticas cada uma, com 24m/min de
deslocamento nos eixos X e Z.

8460.12.00

Ex 003 - Maquinas para acabamento das faces de apoio axial do mancal central de
virabrequins, através de operagdes de torneamento fino e roletamento, para virabre-
quins com comprimento maximo igual a 700mm, largura maxima do mancal de apoio
axial igual a 40mm, velocidade aproximada de corte 170m/min, velocidade aproximada
de roletamento de 45m/min, com comando numérico computadorizado (CNC).

8460.23.00

Ex 011 - Retificas cilindricas, controladas por CNC, com distancia entre centros de até
630mm, diametro do rebolo de até 320mm, diametro maximo da peca a ser retificada
de at¢ 220mm, velocidade periférica do rebolo de 80m/s, velocidade de eixo de
4.365rpm, velocidade de avango no cabegote transversal de até 20.000mm/min, com
coletor de cavaco.

8458.11.99

Ex 185 - Tornos horizontais de comando numérico computadorizado (CNC) com
duplo fuso com palete rotativo de 180°, para 2 estagdes de trabalho com capacidade
para 2 dispositivos de inser¢do e fixagdo de estatores de motores elétricos com
carcagas de tamanho padrdo IEC 50 a 132, cursos dos eixos X, Z ¢ W de,
respectivamente, 180, 750 e 1.200mm, com didmetro torneavel de até 300mm, com
at¢ 5 ferramentas fixas, equipados com sistema de carregamento automatico da
carcaga do estator na area de trabalho,

unidade de prensagem mecanica horizontal para inser¢do automatica da carcaga no

pacote do estator dotada de célula de carga para controle da for¢a de prensagem e
acoplada a motor de 13,5kW, fuso principal com rotagdo de até 1.800rpm, fuso
secundéario com rotagdo de até 100rpm, unidade hidraulica para mandril expansivo e
transportador de cavacos.

8460.23.00

Ex 012 - Retificas cilindricas, controladas por CNC, com distancia entre centros de até
630mm, diametro do rebolo de até 320mm, didmetro maximo da pega a ser retificada
de até 220mm, velocidade periférica do rebolo de 80m/s, velocidade de eixo de
6.540rpm, velocidade de avango no cabegote transversal de at¢ 20.000mm/min, com
coletor de cavaco.

8460.23.00

Ex 013 - Retificas cilindricas, controladas por CNC, com distancia entre centros de até
630mm, diametro do rebolo de até 350mm ou mais, didmetro maximo da peca a ser
retificada de até 70mm ou mais, velocidade periférica do rebolo de 120m/s, velocidade
de ecixo de 4.365min”!, velocidade de avango no cabegote transversal de até
20.000mm/min, com coletor de cavaco, com tolerancia de 0.0001mm.

8459.21.99

Ex 087 - Maquinas para furacdo profunda horizontal, controladas por controle
numérico computadorizado (CNC), para furar canais de refrigeracdo em moldes e
matrizes de ago carbono e materiais ndo ferrosos, com fungdo para fresar, mandrilar e
roscar com cone de fixagdo BT40 ou BT50, didmetro de furagdo minimo de 3mm e
maximo de 35mm, comprimento méaximo de fura¢do inferior ou igual a 2.000mm,
curso do eixo X igual a 3.000mm, curso do eixo Y igual a 1.300mm, curso maximo
do eixo Z inferior ou igual a

2.000mm, eixo-arvore com poténcia igual ou superior a 11kW e inferior ou igual a
18kW, com velocidade maxima de 4.500rpm e velocidade de movimentagdo de
3.000mm/min, mesa de trabalho com dimensdes de 1.600mm de largura e 3.000mm de
comprimento, capacidade de peso sobre a mesa de 20.000kg, bomba de refrigeracao
com fluxo de 80litros/mim e pressdo de 100kg/cm?.

8460.23.00

Ex 014 - Retificas verticais com duplo rebolo para faces de bielas, controladas por
CNC, capazes de executar simultaneamente a retificagdo de ambas as faces, com
diametro externo do rebolo de até 305mm, velocidade maxima periférica de até
1.440rpm, com sistema automatico de medi¢ao da peca, com coletor de cavaco.

8459.21.99

Ex 090 - Maquinas para furagdo profunda horizontal, controladas por controle
numérico computadorizado (CNC), para fura¢do de canais de refrigeracdo em moldes
e matrizes de aco carbono e materiais ndo ferrosos, com fungdo para fresar, mandrilar
e roscar, didmetro de furagdo minimo de 3mm e maximo de 35mm, comprimento
maximo de fura¢do inferior ou igual a 1.200mm, curso do eixo X igual a 1.300mm,
curso do eixo Y igual a 1.000mm, curso maximo do eixo Z igual a 1.200mm, eixo
arvore com poténcia igual ou superior a

11kW, com velocidade maxima de 6.000rpm e velocidade de movimentagdo de até
3.000m/min, mesa de trabalho com dimensdes de 1.200 x 1.000, capacidade de peso
sobre a mesa 5.000kg, bomba de refrigeragdo com fluxo de até¢ 110litros/min e pressao
de até 11Mpa.

8460.23.00

Ex 015 - Maquinas retificadoras cilindricas automaticas, de alta precisdo, com 5 eixos
comandados por Controle Numérico Computadorizado (CNC), utilizadas para execugio
de diferentes etapas de fabricagdo de ferramentas rotativas de corte (brocas) de ago
rapido (HSS) ou carboneto de tungsténio, 2 conjuntos motores de rebolos,
deslocamento no eixo X de 300mm, eixo Y de 570mm, eixo Z de 700mm, eixo A de
-3°/ +10°, eixo C de n x 360°, precisdo de 0,0001mm nos eixos X, Y e Z, precisdo de
0,0001° no eixo A, precisdo

de 0,001° no eixo C, capazes de usinar ferramentas com didmetro maximo de 200mm
e comprimento maximo de 600mm, com unidade de carregamento automatico, dis-
positivo de medi¢do e compensac¢ao automaticos, sistema de balanceamento automatico
de rebolos, régua oOptica nos eixos Y e Z, equipamento de protegdo a incéndio a base
de CO, com acionamento automatico, e sistema de pressurizagdo de oleo refrig-
erante.

8460.31.00

Ex 087 - Maquinas afiadoras de ferramentas de corte rotativas, com 5 eixos con-
trolados por comando numérico computadorizado (CNC), para fabricagdo, afiagdo e
reafiagdo de ferramentas rotativas em geral, com cursos nos eixos X, Y e Z re-
spectivamente iguais a 300, 220 e 180mm, giro angular dos eixos B e C respec-
tivamente iguais a 195 e 360° para usinagem completa de ferramentas com com-
primento maximo igual ou superior a 210mm.

8460.31.00

Ex 167 - Maquinas para afiar serras circulares com metal duro, com 4 ou mais eixos
controlados, de comando numérico computadorizado (CNC), para serras com didmetro
externo igual ou superior a 80mm, mas inferior ou igual a 2.200mm.

8459.41.00

Ex 001 - Maquinas mandrilhadoras controladas por CNC para realizar acabamento
simultaneo dos furos de bielas automotivas, com ciclo de 27 segundos por pega, com
1 eixo para movimentagdo linear, sendo o curso de at¢ 500mm, com maxima
velocidade de avango de 50m/min e aceleragdo de até¢ 0,6G, com duplo eixo arvore
com rotagdo maxima de 4.000rpm, com dispositivo de fixacdo de ferramenta, com
dispositivo de fixagdo de bielas, com ou sem coletor de cavaco, com alimentagdo por
meio de robd, com 6 eixos,

com movimentos orbitais de 5 graus de liberdade ou mais, capacidade de carga de
12kg, alcance de até 1.420mm, com unidade de programacgdo portatil.

8460.40.11

Ex 005 - Maquinas para o brunimento de blocos de veiculos automotivos, com ciclo
de 1,8min/unidade, controladas por comando numérico computadorizado (CNC), com 2
eixos, curso do eixo X de até 301mm, curso do eixo Z de até 530mm, velocidade de
avanco nos eixos X e Z de até 30m/min, rotagdo do fuso de até 292rpm, com separador
magnético de cavaco, com sistema automatico de medi¢do do furo, com dispositivo
para fixagdo do bloco, com painel operacional.

8460.90.19

Ex 060 - Maquinas politrizes dotadas de 10 bragos, com sapatas de troca rapida e rolos
de lixas para virabrequins com diametro de mancais e moentes de 95mm, distancia
entre os mancais e moentes de 51,5mm, com comprimento maximo da pega de 630mm,
controladas por CNC, com ciclo de trabalho de 108s, com coletor de cavaco.

8459.41.00

Ex 002 - Maquinas mandrilhadoras controladas por CNC para realizar acabamento
simultaneo dos furos de bielas automotivas, com ciclo de 27 segundos por pega, com
1 eixo para movimenta¢do linear, sendo o curso de at¢ 500mm, com maxima ve-
locidade de avango de 50m/min e aceleracdo de até 0,6G, com duplo eixo arvore com
rotacdo maxima de 4.000rpm, com dispositivo de fixacdo de ferramenta, com dis-
positivo de fixagdo de bielas.

8460.90.19

Ex 061 - Maquinas rebarbadoras de blocos de motores automotivos, com ciclo de
1,8min/unidade, controladas por comando numérico computadorizado (CNC), com 2
eixos, curso do eixo X de até 591mm, curso do eixo Z de até 425mm, velocidade de
avanco no eixo X de 30m/min, velocidade de avango no eixo Z de 15m/min, com
sistema automatico de medi¢do do furo, velocidade de rotagdo do fuso de 180rpm, com
dispositivo para fixagdo do bloco, com sistema de filtragem, com coletor magnético de
cavaco, com

painel operacional, com painel de controle.

8459.41.00

Ex 003 - Maquinas automaticas mandrilhadora com um ou mais eixos, sendo que o
curso em Z de até 750mm, com velocidade de avango de até 10m/min ou mais, com
velocidade de corte de at¢é 60mm/min ou mais, eixo arvore com rotagdo de até
2.000rpm carga admissivel de 2.400N, precisdo unidirecional de posicionamento de
eixo de 0.008mm/300mm, repetibilidade de posicionamento de eixo de 0.007mm, com
ferramentas de at¢é O30mm e com 680mm de comprimento.

8460.90.90

Ex 093 - Combinagdes de maquinas para tratamento superficial de rebarbagdo, limpeza
por vibro acabamento e secagem de pegas metalicas, montada sobre estrutura metalica,
controlada por painel com CLP e IHM, compostas de: 2 cubas circulares vibratorias
para lavagem e secagem, de 120 litros, dotadas de calha vibratéria com volume de 250
litros, com sensor ultrasonico, motovibrador de 1,5kW, descarga de pegas e unidade de
secagem (aquecedor elétrico de 18kW e succdo), unidade de dosagem, recirculagdo e
drenagem de




solu¢@o aquosa, com 11 bombas elétricas de vazdo de 20 litros/h, tubulagdes, valvulas
e instrumentagdo (medi¢do e registro de temperatura, PH e condutividade), 4 tanques
para recirculagdo de solugdo aquosa, com capacidade nominal de 1.000 litros, dotados
de aquecimento por banco de resisténcias e dispositivos, 4 misturadores/agitadores por
motorredutor de 0,37kW, 1 separador de oleo, valvulas, 15 bombas tipo diafragma
pneumadtica, com vazdo compreendida entre 2,2 e 6,6m’h e pressio maxima de
Thar,

estruturas eletromecanicas para montagem e integralizagdo, e sistema elétrico e de
comando, com 3 armarios elétricos.

8460.90.90

Ex 094 - Méquinas automaticas para remog¢do de rebarba da Caixa de eixos de
comando de valvulas, com 2 eixos, 2 castanhas de fixa¢do de ferramentas e 2 escovas
de rebarbagdo (ferramenta) com didmetro de até 45Smm e comprimento de 515mm, com
velocidade de trabalho de 2.000mm/min, com avango rapido de 5.000mm/min, com
rotacdo de 500rpm, com dispositivo de seguranca (cortina de luz).

8461.50.90

Ex 004 - Maquinas automaticas para execuc¢do de corte com serra circular, furagdo,
chanfro, torneamento, rosqueamento, lavagem e medi¢do no mesmo ciclo de trabalho,
com 8 ou mais eixos controlados por comando numérico computadorizado (CNC), com
3 estagdes de trabalho a 120°, com capacidade para didmetro compreendido entre 10
e 80mm e comprimento compreendido entre 20 e 600mm, com carregador de tipo a
feixe com capacidade até 4.000kg para tubos e barras de comprimento compreendido
entre 2.500 e

8.500mm, sistema de carregamento automatico com alinhamento e anti-encavalamento

das barras, com regulagem e "set-up" centralizados, com alimentagdo por carrinho
acionado por servomotor sobre guias lineares, cabecote de corte acionado por ser-
vomotor sobre guias lineares, com 3 posi¢des de descarregamento e separagdo au-
tomatica das pontas e das sobras, sistema automatico de teleassisténcia ¢ diagndstico
automatico.

8462.21.00

Ex 160 - Maquinas com comando CNC com "software" i2, para curvar e furar tubos de
aco, através de coordenadas polares ou cartesianas, 4 eixos elétricos, podendo trabalhar
com 2 raios fixos ou miultiplos variaveis, mordente e canaleta de acionamento com
sistema de joelho mecanico com bucha grafitada, 3 pisos de ferramentas, com
possibilidade de conexdo a internet para reparos a distdncia, tecnologia DGT de
transmissdo direta por engrenagem e com fungao de furac@o tipo puncdo, para tubos de
até ¥38,Ilmm x 3,2t, com

comprimento de até 3.850mm, raio maximo de curvatura para raio fixo de 180mm, raio
maximo de curvatura para raio variavel infinito em angulo maximo de curvatura de
190°, carro de avango e cabegote na lateral, cabegote de curva compacto, pescogo da
maquina longo, carro de avango com booster com capacidade de raio de curvatura de
até 1D x raio médio, armazenamento de 2.000.000 programas com 50 curvas cada, tela
com visualizagdo 3D e rotagcdo com identificacdo do inicio da pega, capacidade de
abertura de

até 4 programas simultaneos, extragdo automatica do mandril por tempo e/ou fre-
quéncia, capacidade de programag¢io de todos os eixos servo-controlados individual ou
simultaneamente, canaleta de pressao individual para cada piso e capacidade de cur-
vatura da pega com Omm de comprimento entre curvas.

8462.10.11

Ex 012 - Combinagdes de maquinas automaticas para a producdo de embalagens
alimenticias descartaveis de diversas medidas a partir de folhas de aluminio, por meio
de processo de estampagem, com velocidade de produgdo de 68batidas/min,
produzindo quantidades variadas de bandejas dependendo do molde utilizado,
compostas de: 1 desbobinador com dispositivo de lubrificagdo para o aluminio ¢ com
espago para armazenamento de Oleo; 1 prensa de 80 toneladas de pressdo, com
velocidade maxima de

68batidas/min e possibilidade de utilizagdo de moldes de até 1.480 x 900mm; 1
empilhador de bandejas em esteira ajustavel, podendo trabalhar com até 6 bandejas por
batida e com fibra Otica programavel para contagem de bandejas; 1 aspirador de sucata
de 3kW e 1 painel de controle programavel.

8462.21.00

Ex 161 - Maquinas com comando CNC com "software" i2, para curvar e furar tubos de
aco, através de coordenadas polares ou cartesianas, 4 eixos elétricos, podendo trabalhar
com 2 raios fixos ou multiplos variaveis, mordente e¢ canaleta de acionamento com
sistema de joelho mecénico com bucha grafitada, 3 pisos de ferramentas, com
possibilidade de conexdo a internet para reparos a distancia, tecnologia DGT de
transmissdo direta por engrenagem e com funcdo de furagdo tipo pungdo, para tubos de
até ¥63,5mm x 2,5t, com

comprimento de até 3.700mm, raio maximo de curvatura para raio fixo de 250mm, raio
maximo de curvatura para raio variavel infinito em angulo maximo de curvatura de
190°, carro de avango e cabegote na lateral, cabegote de curva compacto, pescogo da
maquina longo, carro de avango com "booster" com capacidade de raio de curvatura de
até 1D x raio médio, armazenamento de 2.000.000 programas com 50 curvas cada, tela
com visualizagdo 3D e rotagdo com identificacdo do inicio da pega, capacidade de
abertura de até 4 programas simultdneos, extragdo automatica do mandril por tempo
e/ou frequéncia, capacidade de programacao de todos os eixos servo-controlados in-
dividual ou simultaneamente, canaleta de pressdo individual para cada piso e capacidade
de curvatura da peca com Omm de comprimento entre curvas.

8462.10.11

Ex 013 - Prensas para execugdo por puncionamento de ranhuras em laminas de aco
inteirigas (discos) por meio do deslocamento do eixo X em uma base rotativa indexada
por servomotores que utilizam comando numérico computadorizado (CNC), com ca-
pacidade de 80kN e velocidade maxima de 1.200golpes/min.

8462.10.90

Ex 073 - Prensas de ac@o simples (prensa Shell) para fabricacdo de tampas basicas de
latas de aluminio, com velocidade maxima de 450golpes/min, capacidade de produgio
de até 12.600tampas/min e controlador 16gico programavel.

8462.10.90

Ex 074 - Prensas eletromecanicas para fabricacdo de tampas de latas de aluminio, com
forca maxima de impacto de 125t, velocidade maxima de produgdo de até 3.000tam-
pas/min, capacidade de até 750golpes/min, contendo até 4 matrizes de conversdo e até
4 matrizes de anel, com Controlador Logico Programavel (CLP).

8462.10.90

Ex 121 - Combinagdes de maquinas para estampagem a quente de laminas de ago para
produzir partes estruturais de automoveis, compostas de: forno tipo "rolling beam" para
aquecimento das laminas com 22 tubos radiantes alimentados por gas natural (GN) ou
gas liquefeito de petroleo (GLP), com capacidade de processamento de 4.600kg/h, para
lotes de material de até 30kg, com 2.200mm de largura e 1.800mm de comprimento;
um sistema automatico de carga até a area de aquecimento para obtengdo de
temperatura maxima de

950°C, sistema de descarregamento e transferéncia automatica comandados por console
central de comando e controlados através de cameras termograficas; prensa servo-
hidraulica com 2 pistdes de forca de prensagem variavel de 2 x 600 até 2 x 6.000kN,
com possibilidade de atuar individual ou conjuntamente, com dimensdes principais de
cada um de 1.800 x 2.600mm uteis; com capacidade de produgdo entre 1 e 4 pegas
individuais por cada ciclo da prensa com duracdo aproximada de 12 segundos, com
comando central

Gnico.

8462.21.00

Ex 162 - Maquinas com comando CNC com "software" i2, para curvar e furar tubos de
aco, através de coordenadas polares ou cartesianas, 7 eixos elétricos servo-controlados
de tubos de curva 2 + 2 equipada com tecnologia de curvatura a esquerda e a direita no
mesmo ciclo, podendo trabalhar com 4 raios fixos ou em multiplos variaveis, mordente
e canaleta de acionamento com sistema de joelho mecanico com bucha grafitada, com
possibilidade de conexdo a internet para reparos a distancia, tecnologia DGT de
transmissdo direita por

engrenagem e com fungdo de furagdo tipo pungdo, para tubos de até ©32,0mm x 1,6t,
com comprimento de até 3.750mm, raio maximo de curvatura para raio fixo de 120mm,
raio maximo de curvatura para raio variavel infinito em angulo maximo de curvatura de
190°, capacidade de raio de curvatura de até 0.D.32mm, armazenamento de 2.000.000
programas com 50 curvas cada, tela com visualizagdo 3D e rotacdo com identificagdo
do inicio da pega, capacidade de abertura de até 4 programas simultaneos, extragdo
automatica do mandril por tempo e/ou frequéncia, capacidade de programacao de todos
0s eixos servo-controlados individual ou simultaneamente, canaleta de pressdo indi-
vidual para cada piso e capacidade de curvatura de pega com Omm de comprimento
entre curvas.

8462.21.00

Ex 074 - Maquinas automdticas para curvar tubos, de comando numérico com-
putadorizado (CNC), com 12 ou mais eixos controlados, com capacidade para di-
ametros compreendidos entre 4 ¢ 50,8mm, capacidade de curvar até 8 raios diferentes
no mesmo ciclo, aptas a curvar por sistema de raio fixo e varidvel por meio de sistema
"booster", com sentido de curvatura direito e esquerdo em processo, com ou sem
carregador automatico e com descarregamento automatico por meio de rotagdo do
cabegote de curvatura.

8462.21.00

Ex 163 - Maquinas com comando CNC com "software" i2, para curvar e furar tubos de
aco, através de coordenadas polares ou cartesianas, 4 eixos elétricos, podendo trabalhar
com 2 raios fixos ou multiplos variaveis, mordente e¢ canaleta de acionamento com
sistema de joelho mecanico com bucha grafitada, 3 pisos de ferramentas, com
possibilidade de conexdo a internet para reparos a distancia, tecnologia DGT de
transmissdo direta por engrenagem e com fungao de furagdo tipo pungao, para tubos de
até ©¥50,8mm x 2,8t, com

comprimento de até 3.700mm, raio maximo de curvatura para raio fixo de 250mm, raio
maximo de curvatura para raio variavel infinito em angulo maximo de curvatura de
190°, carro de avanco e cabecote na lateral, cabecote de curva compacto, pescogo da
maquina longo, carro de avango com booster com capacidade de raio de curvatura de
até 1D x raio médio, armazenamento de 2.000.000 programas com 50 curvas cada, tela
com visualizagdo 3D e rotagdo com identificacdo do inicio da pega, capacidade de
abertura de

at¢ 4 programas simultaneos, extracdo automatica do mandril por tempo e/ou fre-
quéncia, capacidade de programagdo de todos os eixos servo-controlados individual ou
simultaneamente, canaleta de pressdo individual para cada piso e capacidade de cur-
vatura de peca com Omm de comprimento entre curvas.

8462.21.00

Ex 080 - Maquinas automaticas para conformag¢do de extremidades de tubos metalicos,
de comando numérico computadorizado (CNC), com capacidade para didmetros com-
preendidos entre 10 ¢ 100mm, com 6 ou mais unidades deformadoras com forga axial
na pun¢do ou rotativas, para usinagem, rosqueamento, faceamento, rolagem e corte
orbital, sistema de sequéncia automatica no mesmo ciclo.

8462.21.00

Ex 084 - Maquinas automaticas para curvar tubos, eletropneumaticas, de comando
numérico computadorizado (CNC), com 8 ou mais eixos controlados dos quais o
mordente, a calha moével e a espiga acionados por servomotores, com capacidade para
diametros compreendidos entre 4 ¢ 150mm, podendo curvar varios raios diferentes (até
8 pistas), aptas a curvar por sistemas de raio fixo e varidvel por meio de sistema
"booster", com possibilidade de inversdo de sentido de curvatura de direito para
esquerdo ou vice-

versa por meio de troca de "setup" feito em aproximadamente uma hora.

8462.21.00

Ex 087 - Maquinas com comando numérico computadorizado (CNC) para executar
operagdes de curvatura a frio em arames ou barras de metal com diametro sélido
compreendido entre 4 ¢ 30mm ou tubos com didmetro compreendido entre 4 e 38mm,
alimentagdo por meio de sistema automatico de tracdo, endireitamento e corte com
chanfro a partir de bobina ou com carregamento manual ou automatico das barras ou
tubos pré-cortados, com 2 unidades deslizantes de alta velocidade com cabegas
bidirecionais para

curvatura hordria e anti-horaria, 5 ou mais eixos programaveis, com unidade central de
rotagdo para curvatura 3D e descarregamento automatico das pecas acabadas, com jogo
de ferramentas de curvatura intercambiaveis.

8462.21.00

Ex 164 - Maquinas com comando CNC com "software" i2, para curvar e furar tubos de
aco, através de coordenadas polares ou cartesianas, 4 eixos elétricos, podendo trabalhar
com 2 raios fixos ou multiplos variaveis, mordente e canaleta de acionamento com
sistema de joelho mecanico com bucha grafitada, 3 pisos de ferramentas, com
possibilidade de conexdo a internet para reparos a distancia, tecnologia DGT de
transmissdo direta por engrenagem e com fun¢ao de furagdo tipo pungdo, para tubos de
até ¥76,2mm x 2,0t, com
comprimento de até 4.600mm, raio maximo de curvatura para raio fixo de 250mm, raio
maximo de curvatura para raio variavel infinito em angulo maximo de curvatura de
190°, carro de avanco e cabegote na lateral, cabegote de curva compacto, pescogo da
maquina longo, carro de avango com booster com capacidade de raio de curvatura de
até¢ 1D x raio médio, armazenamento de 2.000.000 programas com 50 curvas cada, tela
com visualizagdo 3D e rotagdo com identificagdo do inicio da peca, capacidade de
abertura de

até 4 programas simultaneos, extracdo automatica do mandril por tempo e/ou fre-
quéncia, capacidade de programagdo de todos os eixos servo- controlados individual ou
simultaneamente, canaleta de pressdo individual para cada piso e capacidade de cur-
vatura de pega com Omm de comprimento entre curvas.

8462.21.00

Ex 165 - Maquinas com comando CNC com "software" i2, para curvar e furar tubos de
aco, através de coordenadas polares ou cartesianas, 4 eixos elétricos, podendo trabalhar
com 2 raios fixos ou miultiplos varidveis, mordente e canaleta de acionamento com
sistema de joelho mecénico com bucha grafitada, 3 pisos de ferramentas, com
possibilidade de conexdo a internet para reparos a distancia, tecnologia DGT de
transmissdo direta por engrenagem e com fungao de furac@o tipo puncdo, para tubos de
até @90mm x 2,2t, com




comprimento de até 4.600mm, raio maximo de curvatura para raio fixo de 250mm, raio
maximo de curvatura para raio variavel infinito em angulo maximo de curvatura de
190°, carro de avanco e cabegote na lateral, cabegote de curva compacto, pescogo da
maquina longo, carro de avango com booster com capacidade de raio de curvatura de
até¢ 1D x raio médio, armazenamento de 2.000.000 programas com 50 curvas cada, tela
com visualizagdo 3D e rotagdo com identificagdo do inicio da pecga, capacidade de
abertura de

até 4 programas simultaneos, extracdo automatica do mandril por tempo e/ou fre-
quéncia, capacidade de programagdo de todos os eixos servo-controlados individual ou
simultaneamente, canaleta de pressdo individual para cada piso e capacidade de cur-
vatura de pe¢a com Omm de comprimento entre curvas.

8462.39.90

Ex 104 - Maquinas hidraulicas calibradoras de tubos do tipo "C", controladas por
controlador logico programavel (CLP), com interface H/M intuitivo "touch screen",
capazes de expandir, reduzir ou cisalhar entalhes para tubos destinados a sistemas de
escapamento veicular, capacidade para tubos de didmetros compreendidos entre 25 e
80mm, com espessura de 2mm em ago inox, campo de expansdo 10mm, campo de
redugdo 8mm.

8462.41.00

Ex 061 - Maquinas de marcagdo autéonomas, de comando numérico, com tela grafica,
sistema de comunicag@o e acionamento por meio de sistema pneumético e/ou eletro-
magnético, para identificacdo em partes e pegas por micropuncionamento, com area de
marcagdo do eixo X compreendida entre 50 e 200mm e area de marcagdo do eixo Y
compreendida entre 20 e 120mm.

8462.21.00

Ex 200 - Maquinas automaticas para dobrar painéis metalicos, de comando numérico
computadorizado (CNC), com capacidade de dobrar para cima e para baixo, para
largura maxima da chapa de 1.600mm, comprimento maximo da chapa de 2.495mm,
espessura da chapa compreendida entre 0,4 e 4mm, com brago manipulador com
movimenta¢ao no plano horizontal, para rotagdo e posicionamento da chapa.

8462.21.00

Ex 229 - Combinagdes de maquinas para dobra e separagdo de chapas metalicas pré-
pintadas, para fabricagdo de portas de refrigeradores, com templo de ciclo de 15
segundos por conjunto de portas e capacidade produtiva de 240p¢/h, compostas de:
estagdo de carregamento com 1 carro de alimentagdo, para chapas com dimensdes de
2.030 x 1.050mm; estagdo de dobra com 2 prensas dobradoras com comando numérico
computadorizado (CNC) com comprimento maximo de dobra de 2.050mm; 5 unidades
de transferéncia de chapas por ventosa; estagdo de separagdo de pe¢as com uma prensa
servo acionada e um carro lateral para troca automatica de ferramenta com largura de
600, 700 e 800mm; estagdo automatica e programavel para lubrificagdo de chapas por
pulverizagdo de 6leo.

8462.49.00

Ex 047 - Combinagdes de maquinas para processamento de barras de ago, compostas
de: sistema de alimentagdo, maquina de corte, coletor de sucata, transportador de saida,
aquecedor indutivo com transportador, empilhamento manual e 2 dispositivos de
furagdo, controlado via sistema central, com tecnologia de centralizagdo de barras de
acordo com a programacdo, com capacidade de corte de 250t, com largura de corte de
40 a 125mm, espessura de corte de 4,76 a 55mm, comprimento de corte com furagdo de
600 a 2.400mm,

comprimento de corte sem furagdo de 300 a 600mm, tolerancia de corte de +/-1,5mm,
poténcia de aquecimento 160kW, capacidade de furagdo de 160t, com capacidade
produtiva de 6laminas/min.

8462.91.19

Ex 051 - Prensas hidraulicas enfardadeiras, do tipo tampa, compactagdo em 3 lados,
controladas remotamente, para sucatas metdlicas em geral, com um cilindro com-
pactador na tampa da camara com for¢a de 95t, um cilindro compactador longitudinal
horizontal de 145t ¢ um cilindro compactador transversal horizontal de 210t, seccio
transversal do fardo 300 x 300mm, com unidade hidraulica de 55kW.

8462.21.00

Ex 230 - Combinagdes de maquinas para produgdo automatica de espelhos para placas
automotivas com capacidade de fabricagdo maxima de 2.700 unidades por hora,
compostas de: 1 unidade de suprimento de metal (desbobinadeira) com capacidade
maxima de 2,7t, 1 unidade de formagdo de metal com velocidade maxima de até 16m/s,
1 unidade de laminac¢do de precisdo, | unidade de alimentagdo de precisdo e registro
grafico, 1 prensa, 3 matrizes customizaveis de espelhos e esteira de saida, controle
numérico

computadorizado (CNC) (unidade funcional)

8462.91.19

Ex 052 - Prensas hidraulicas portateis de alta pressdo com dimensdes respectivamente
de 350 x 300 x 400mm e 100 x 500 x 200mm, capacidade maxima de pressdo de
5.200psi (35.8MPa), para produgdo de discos de dimensdes maxima de 15mm com
diametro 25mm, densamente compactado e homogéneo para andlise ndo destrutiva de
material pulverizado proveniente de rochas, minério e minerais em campo ou
laboratorio, constituidas de: kit hidraulico (2 €mbolos hidraulico, mangueira de
distribuigdo e barémetro analdgico),

podendo conter ou ndo anéis de plasticos contendedores para as amostras.

8462.21.00

Ex 231 - Dobradeiras computadorizadas, com comando numérico, 5 eixos, para tubos
com didmetro maximo na faixa de 25 a 100mm, brago de dobra com abertura maxima
de 190° através de transmissdo planetaria com precisao de +/-0,0lmm, mandril com
angulo de retorno programavel, mordente do brago moével com movimento ascendente e
descendente.

8462.99.20

Ex 005 - Prensas horizontais para extrusdo de latas de aluminio em 2 pegas (corpo e
tampa), capacidade de produgdo igual ou superior a 180latas/min, com controlador
l6gico programavel (CLP).

8462.21.00

Ex 232 - Maquinas automaticas para curvatura e corte de tubos, de comando numérico
computadorizado (CNC), com capacidade de controlar até¢ 64 eixos, com interpolagido
continua do movimento, gestdo da trajetéria com correspondéncia precisa e simulagao
em 3D, integragdo com motores, transdutores, motores elétricos brush-less com retroa-
¢do de posi¢ao de encoder, interface H/M, dotados de processador, sistema operacional
de 64bit, "display" de 19" multitouch e teclado.

8462.21.00

Ex 233 - Maquinas automaticas para enformar e soldar tubos de aluminio com altura
compreendida entre 10 a 3lmm e comprimentos entre 300 e 800mm, por método de
indugdo, em miultiplas formas geométricas, com precisdo de corte de +/-0,3mm e
velocidade da produgdo de 200m/min, precisdo para geometria de tubo +/-0,05mm
operando com fita de aluminio 0,20 até 0,35mm, dotadas de: desenrolador duplo de fita,
estacdo de soldagem de fita a arco elétrico (TIG); torre acumuladora de tiras de
7,5m;

estagdo de enformacgao de fita; estagdo de solda por indugdo com poténcia de 100kWh
e calibragdo de tubo; 1 servo cortadora rotativa de alta velocidade com capacidade de
10cortes/s, a 2.000 e 2.400rpm, tolerancia de comprimento tipico de 0,lmm equipada
com lamina de alta durabilidade; sistema de empilhamento de tubos prontos com
capacidade de 250 a 666 tubos dependendo do cumprimento do tubo; 3 scanner a
"laser" de piso de seguranga; controlador de movimento, com I/O analégico de controle
avangado de 4

acionamentos, 5 codificadores FPGA, 35 /O digitais, sinal em tempo real <Ius,
frequéncia de pulso de 30MHz; painel de operagdo intuitivo.

8462.99.90

Ex 066 - Combinagdes de maquinas para conformacdo automatica, por simples
parametrizagdo, de pelo menos 6 perfis de painéis laterais e de topo, para refrigeradores
de uso doméstico, por puncionamento ¢ dobra de chapas metalicas com larguras de 500
a 800mm, comprimento de 550 a 2.100mm e espessura de 0,35 a 0,50mm, com uma
capacidade produtiva horaria de pelo menos 306 painéis com precisdo de dobras nos
eixos X e Y de 0,05mm e tolerancia dimensional maxima de +/-0,20mm, compostas de:
1

estacdo de alimentagdo de chapas, contendo 2 mesas alimentadoras de deslocamento
horizontal sobre trilhos com separadores de chapas magnéticos, 1 sistema de
transferéncia e posicionamento por ventosas com detector de presenca por fotocélula e
detector de chapa dupla por sensor magnético e 1 mesa de centralizagdo; 1 estagdo de
recortes de chapas, contendo 2 subestagdes sequenciais de 26 posigdes para instalagao
de prensas elétricas, 33 prensas elétricas com forga de fechamento de 4 toneladas e uma
subestacdo de espera; 1

estacdo de giro vertical (180°); 1 estacdo de dobras laterais, interpoladas, compostas de
1 mesa de centralizagdo com sistema de gravagdo por micropuncionamento, 3
dobradeiras elétricas acionadas por servomotores e 1 subestacdo de calibragdo para
corre¢ao de efeito "springback" (retorno elastico pos dobra); 1 estagdo de rotagdo
horizontal (90°); 1 estagdo de dobras de cantos de painéis laterais e de topo, contendo
2 moldes hidraulicos e 2 moldes eletropneumaticos; 1 estacdo de dobras superior e
inferior, interpoladas, compostas de 2

dobradeiras elétricas acionadas por servomotores; 1 estagdo de controle dimensional de
100% dos painéis produzidos, dotada de cameras de video, perfiladoras 3D a "laser" e
sistema de processamento de imagem; 1 estacdo de descarga de painéis por robd;
carenagem para isolamento acustico; painéis elétricos de alimentagdo, comando e con-
trole por controlador programavel (CP) e interface homem-maquina.

8462.21.00

Ex 234 - Maquinas para conformagdo de extremidades de tubos metalicos com
capacidade para 6 posi¢oes de ferramentas, mordente para fixagdo do tubo através de
sistema hidraulico, movimento horizontal das ferramentas sobre guias lineares através
de servomotor, movimento de avango das ferramentas em dire¢do ao tubo através de
sistema hidraulico, comprimento maximo de conformag¢do de 100mm, pressao
hidraulica maxima de 170kgf/cm?, pressdo hidraulica padrdo de 100kgf/cm?, cortina de
luz, totem de

seguranga, acionamento simultaneo 2 botdes, interface homem maquina através de tela
colorida sensivel ao toque, sistema de refrigeracdo a ar do ¢6leo hidraulico.

8463.30.00

Ex 102 - Maquinas automaticas para produgdo de pregos, com cabegote rotativo, com
capacidade maxima de 2.000pregos/min e com didmetro compreendido entre 1,8 e
2.8mm e comprimento compreendido entre 32 ¢ 65mm.

8463.90.10

Ex 109 - Méquinas comando numérico para corte orbital de tubos ndo ferrosos sem
eliminagdo de material para diametros diversos em bobinas ou barras retas, com-
primento de corte programavel com avango através de servo motor, entrega em mesa
receptora de tubos retos cortados sem rebarbas e sem cavacos, equipada com cortina de
luz e totem de seguranca, interface homem maquina com tela colorida sensivel ao
toque.

8462.21.00

Ex 235 - Maquinas para curvar tubos ferrosos e ndo ferrosos, de comando numérico
computadorizado (CNC), com 7 ou mais eixos elétricos, capazes de curvar tubos de
diametro maximo compreendido entre 30 e 50,8mm, com sistema de curvamento em
raio fixo e variavel, com precisdo de +/-0,1 grau de rotagdo, com sentido de curvatura
direito e esquerdo no mesmo ciclo, lubrificagdo automatica do mandril.

8462.29.00

Ex 239 - Dobradeiras para tubos metalicos com didmetro nominal de 4 a 20 polegadas
com acionamento através de bomba hidraulica de palhetas, com pressdo 2.500Psi e
vazdo 116L/min, integradas a motor diesel refrigerado a ar, sobre rodas sem tragado para
reboque.

8464.10.00

Ex 034 - Maquinas de corte de pedras ornamentais por fio diamantado, painel principal
de controle com tela touch screen ligado a maquina por cabo e painel auxiliar fixo, com
tragdo continua do fio, dotadas de 3 variadores de frequéncia da alimentac@o elétrica,
roda guia de 200mm, roda principal de 800mm, rotacdo da roda principal de -14 até
306°, com alcance de corte paralelo, sem mover o trilho, de 95 até 240cm, velocidade
maxima do fio de 45m/s, arrefecimento do quadro elétrico com ventilador centrifugo de
alta capacidade

e sistema de lubrificacdo central e motor elétrico de poténcia igual ou superior a
55kV.

8462.29.00

Ex 240 - Maquinas hidraulicas calibradoras de tubos do tipo "I/O", controladas por
controlador 16gico programavel (CLP), com interface H/M intuitivo "touch screen",
capazes de calibrar, expandir e reduzir o didmetro de tubos destinados a sistemas de
escapamento veicular, capacidade para calibrar tubos de didmetros compreendidos entre
25 e 70mm, com espessura de 2mm em ago inox, campo de expansdo 9mm, campo de
reducdo Smm.

8464.10.00

Ex 044 - Maquinas para esquadrejamento de blocos de rochas ornamentais por meio de
fio diamantado, movimentado por esteiras, com alimentacdo externa; dotadas de 2
estabilizadores, sistema de paragem automatica do fio em caso de rompimento ou fim
do corte; sistema eletro-hidraulico para ajuste do tensionamento automatico do fio;
possibilidade de trabalho inclinado em até 10°; comando a distancia por tecnologia sem
fio e possibilidade de corte horizontal de at¢ 8.000mm e vertical de até 3.500mm.

8462.29.00

Ex 241 - Maquinas hidraulicas para expandir, reduzir, e dobrar tubos, capacidade para
tubos com didmetro de 1/2 a 3 polegadas, completas com ferramentas, bomba hidraulica
com 4.200psi, forca de conformagdo 60.0001bf.

8462.29.00

Ex 242 - Prensas hidraulicas, para operacdo de dobramento de flange (hemming),
através de sistema combinado com ferramental especifico de dobra, for¢a de prensagem
de até 120t, capacidade de produgdo de 60 a 66conjuntos/h, ciclo de fechamento e
abertura em 38 segundos, podendo conter sistema automatico de troca de ferramental.

8464.20.90

Ex 018 - Combinagdes de maquinas para tratamento de superficie de chapas de rochas
ornamentais, compostas de: até 4 suportes giratorios duplos de chapas com capacidade
de até 68t; 1 carregador automatico com ventosa, | maquina de lustrar chapas com até
22 mandris planetarios completos com cabegas com 7 porta-abrasivos e 2 motores de
7,5kW por cada mandril; 1 cabegote de limpeza; trave mdvel unica com 3 pontos de
apoio com velocidade de deslizamento transversal de 0 a 60m/s; grupo de 3 ventiladores
para secagem

da chapa; 1 enceratriz automatica com 4 mandris; 5 mesas de rolos para conexdo entre
as unidades; 1 aplicador de produto "antigraffio"; 1 descarregador automatico de cha-
pas.




8464.90.19

Ex 108 - Maquinas blocadoras de lentes oftalmicas (alloy), com reconhecimento Optico,
controladas por computador (PC) com placa de comando numérico computadorizado
(CNC), dotadas de 2 estagdes de blocagem com uma cadmera em cada estagdo, para
trabalhar lentes oftalmicas com diametro de 38 a 85mm, didmetro de blocagem de 36 a
68mm e altura de blocagem de 7 a 13mm.

8464.90.19

Ex 147 - Maquinas automaticas para corte retilineo e curvilineo, a frio, de chapas de
vidro, protegido com camada de vinil, com dimensdes maximas da lamina de 3.710 x
2.600mm, com espessura do vidro de 2 a 19mm, velocidade maxima de corte de
130m/min, leitura automatica da espessura do vidro, regulagem automatica da pressao
de corte, dispositivo a "laser" para verificagdo da posi¢ao do vidro e leitura automatica
dos modelos, possibilitando o corte do vidro monolitico e laminado, movimento da
ponte de corte

através de 2 servomotores laterais, cremalheiras com dentes helicoidais de alta pre-
cisdo, precisdo de corte de +/-0,25mm com cabegote de corte comandado por comando
numérico computadorizado (CNC).

8465.91.90

Ex 045 - Maquinas automaticas para serrar painéis de madeira OSB, para corte de
chapas de 2.000 a 5.500mm de comprimento, largura de 2.440 a 2.560mm, espessura
de 6 a 40mm e velocidade de at¢ 800mm/s com comando numérico computadorizado
(CNC), dotadas por 2 conjuntos de serras, sendo primeiro conjunto de refilo de bordas
dotadas por 4 serras circulares longitudinais com ajuste de largura, e segundo
conjunto dotado por 2 serras diagonais voadoras com ajuste de altura e corte
sincronizado.

8464.90.19

Ex 148 - Maquinas biseladoras verticais retilineas para vidros de espessura minima de
3mm e maxima de 20mm, com tamanho de 110 x 110mm, dotadas de um PC, de 8
rebolos, com transportador automatico de entrada e saida com correntes de material ante
fric¢do, com calgos de borracha para apoio do vidro, com dispositivo de seguranga a
espessura do vidro, com esteira transportadora sem rolamentos, com bomba de dleo para
lubrificagdo do carro automatico, com velocidade minima de trabalho 0,5 e maximo de
4m/min.

8465.92.11

Ex 003 - Ferramentas de fragilizagdo por fresa, com base em ago, ber¢o em resina e
estrutura ago-aluminio, dedicadas a produto especifico, para ser montada em maquina
de controle numérico, que efetua o processo de fragilizagdo da cobertura do painel de
instrumentos, para a correta abertura da tampa do "AirBag" de veiculos automotivos,
utilizando uma fresa especial de Imm de didmetro (parte componente da maquina),
para a fresagem do caminho de fragilizagdo, garantindo uma espessura residual da
cobertura

variavel entre os 0,7 e 0,3mm, equipadas com sistemas de vacuo e controle de
posicionamento da peca para compensacdo da altura da fresa, painel elétrico, sensores,
conexdes elétricas e conexdes pneumaticas.

8464.90.19

Ex 149 - Maquinas lapidadoras eletronicas verticais de borda reta, para chapas de vidro
plano com espessura minima de 3mm e maxima de 25mm, tamanho da chapa de 40 x
40mm, com de 8 rebolos tipo copo, sendo um de taga de oxido de cério impregnado
para topo, com deslize da chapa por sistema de rolamentos sobre guia de ago especial,
com sistema de embreagem pneumatica, com sistema de seguranga da espessura do
vidro, com transportadores automaticos de entrada e saida, com controlador logico
programavel

(CLP), com "display" para analise de estatistica ¢ manutengao.

8465.92.19

Ex 023 - Centros de usinagem para perfis de PVC, com comando numérico
computadorizado CNC, com 4 eixos controlados, curso do eixo X de 670mm, curso
do eixo Y de 630mm, curso do eixo Z de 3.825 a 4.825mm, curso do eixo A 360°,
comprimento maximo do perfil de 6.000mm, largura maxima do perfil de 150mm,
altura maxima do perfil de 150mm, com 8 ferramentas individualmente motorizadas,
com esteiras de entrada e saida de perfis, com parafusadeira de alimentacao
automatica de

parafusos.

8464.90.19

Ex 150 - Maquinas para blocagem de lentes oftalmicas, com angulo de prisma de até 5°,
gerenciadas por computador, equipadas com 1 ou mais estagdes de blocagem, com 1 ou
mais cameras, didmetro maximo das lentes de no minimo 80mm, didmetro de blocagem
de 48 a 71mm, altura de blocagem de 7 a 10mm, com sistema de fixagdo com bloco de
43mm de didmetro, sistema com operagdo por tela plana tactil.

8465.92.90

Ex 024 - Maquinas moldureiras automaticas para perfilagem de componentes de
janelas de madeira, contendo 1 eixo de fresagem de perfis, com curso vertical para 3
conjuntos de ferramentas, 1 eixo de fresagem de ranhuras, com curso horizontal, e 1
serra de corte de molduras de envidramento, com curso vertical, sob movimento
sincronizado por fuso de curso horizontal com avango de 8m/min, utilizando 12
cilindros de avango com 100mm de didmetro cada, com cursos em acionamento
pneumatico operando sob pressdo de 8bar

e poténcia instalada de 23,4kW.

8464.90.19

Ex 151 - Maquinas para lapidag¢do e polimentos das 4 laterais de chapas de vidro com
perfis arredondados de espessura de 3 a 8mm e/ou de 3 a 12mm, dotadas de: 2
lapidadoras bilaterais, sendo uma com dimensdo trabalhdvel maxima igual a 1.200 x
1.200mm e minimo 80 x 1.200mm, ¢ a outra de no maximo 1.200 x 1.600mm e minimo
140 x 1.600mm, com velocidade de avango maxima igual a 10m/min, com dispositivo
de enquadramento e alinhamento das chapas de vidro, com dispositivo para desbastar
as

bordas das laminas através de mandris, com rebolos diamantados com ajustes
independentes, com rebolos de polimento automaticos com avango acionado por
comando eletropneumatico controlado por um programador logico programavel (PLC),
com sistema de refrigeragdo dos rebolos em circuito fechado da agua, com reservatorio
para a recirculagdo da agua, com dispositivo de desbaste dos cantos da chapa de vidro,
com 1 mesa de translagdo angular para transporte das chapas de vidro entre as
lapidadoras

bilaterais.

8465.92.90

Ex 025 - Serrarias manuais portateis, com 2 mastros, de toras com tamanho maximo de
660mm x 3,2m, com largura maxima de corte de 600mm, com capacidade de produgio
até 0,15m3/h, com motorizagdes a combustdo a gasolina com poténcia de 7 e/ou 9HP, ou
elétrica monofasico com poténcia de SHP.

8465.93.90

Ex 012 - Maquinas automaticas para lixar e escovar, para dar acabamento para pegas de
madeira ou MDF, de base plana com rebaixos pouco profundos e para marcos de porta
e portas de madeira de largura de 600mm ou superior, por meio de esteira de tragdo
dotadas de um ou mais eixos verticais e/ou um ou mais eixos horizontais que trabalha
em sentido horario e anti-horario, com ou sem eixos laterais para lixar e/ou escovar a
largura das pecas, com ou sem prensores autorregulaveis por molas localizados na
entrada ¢ na saida,

com ou sem sistema de vacuo para prender as pecas, com sistema de controle de altura
dos cabegotes.

8464.90.90

Ex 109 - Geradores automatizados para usinagem de todos os formatos de lentes, com
tecnologia de circunvolugdo, com ferramentas e lentes dispostas de forma orbital, com
estacdo de fresamento de alta velocidade, tecnologia de ferramenta rapida, com
sistema de controle de alto desempenho, com monitor "touchscreen", faixa de trabalho
de -14.5 a -30 dioptrias no concavo e +30 no convexo.

8464.90.90

Ex 121 - Cortadores de mina automatico para minas de lapis com capacidade de corte
de 27.000pe¢as/h, com tambor de mina refrigerado a ar com 48 divisdes e sistema de
introdu¢do das minas do baldinho no final do processo.

8465.93.90

Ex 017 - Maquinas automaticas para polimento de bordas de pegas pintadas (alto brilho)
com formas diversas em pegas com até 80mm de espessura, controladas por um
controlador légico programavel (CLP), com polimento através de rolos de panos
rotativos e oscilantes com 250mm de didmetro e cera polidora em bastdo (sélida), com
dosagem automatica da cera, com 5 grupos de polimento, sendo 4 grupos para a
eliminagdo dos riscos do processo de lixagdo e 1 grupo de polimento, com esteira
transportadora com

patins na parte inferior e rodas de borracha na parte superior, equipadas com uma régua
lateral para alinhamento das pegas.

8464.90.90

Ex 122 - Maquinas para esquadrejar e biselar revestimento ceramico sem a utilizagao
de agua, dotadas de: 2 unidades de esquadrejamento/biselamento, transportador de
alimentacgdo, trechos de interligacdo com virador, sistema coletor de pd, com ou sem
ajuste automatico da largura de trabalho, controle 16gico programavel, com capacidade
para processar pegas de dimensdes minimas iguais ou superiores a 300 x 600mm,
capacidade maxima de produgdo igual ou superior a 9.000m?*/dia quando operando
com pegas de

dimensdes 600 x 600mm.

8465.20.00

Ex 007 - Maquinas para trabalhar com madeira e derivados, capazes de fresar, furar,
cortar e ranhurar nos 4 cantos da pega e na superficie do painel, tamanho minimo da
peca de 200 x 70 x 8mm e maximo de 3.200 x 920 x 70mm, dotadas de magazine
de troca automatica de ferramentas de 6 posi¢des, com dispositivo de corre¢ao da
tolerancia automatica, com posicionamento das ventosas automatico, com
eletromandril com fixagdo HSK, com velocidade no eixo X de 25m/min ou mais, em
Y de 50m/min ou mais e em Z de 20m/min

ou mais, com 15 eixos de furacdo e agregado de serra para ranhuras no eixo X, com

comando numérico computadorizado (CNC), com "software" de criagdo e ambi-
entacdo de moveis modulares com geracdo automatica de planos de corte.

8465.94.00

Ex 032 - Maquinas ferramentas automaticas capazes de emendar pecas de madeira, com
sistema de alimentagdo automatico por escovas ou por forg¢a centrifuga, com ou sem
descarregador, com sistema automatico de transferéncia da pega através de esteira de
vacuo, com sistema de avango controlado por servo motor, com poténcia do fresador de
15kW e poténcia do riscador do triturador e unidades riscadoras de 11.5kW, com prensa
de 2 canais capazes de alimentar e prensar as pegas simultaneamente com 12 ou mais

ciclos/min, com sistema de ejegdo antes da estagdo de transferéncia para pegas re-
provadas pela inspecdo de qualidade, com sistema de controle através de tela touch-
screen, com "software" embarcado de controle e estatisticas de produgdo e sistema
embarcado de diagnose, monitoramento e localiza¢do de falhas em tempo real de com-
ponentes eletronicos, processos de produgdo e erros de operagdo, com sistema de ten-
sionamento e lubrificagdo automaticos de correntes.

8465.91.10

Ex 010 - Serrarias manuais portateis com um cabegote eletronico com caracteristica de
flutuante, controladas pelo sistema DCS (Distributed control system) de toras com
tamanho maximo de 810mm x 6,4m, com largura maxima de corte de 580mm, com
capacidade de producdo até 0,88m*h, com motorizagdes a combustdo a gasolina, com
poténcia de 25HP ou a diesel com poténcia de 17HP, com sistema de engate de rebote,
com eixo e rodas de transporte para locomogao, com rampa de carregamento, com 6

estabilizadores ajustaveis.

8465.95.11

Ex 004 - Maquinas automaticas de destopar e furar em 4 faces da pega de MDF, MDP,
madeira e similares, com dimensdes maximas da peca de 2.500 x 250 x 50mm, com
magazine vertical de alimentagdo, com 2 grupos de destopo com serra na entrada, 2
grupos de furag@o horizontais nos eixos X, Y e Z, com 5 grupos de furagdo vertical
superiores nos eixos X, Y e Z, com 3 grupos de furagdo horizontal/longitudinal, com
abertura da maquina, controlados por um Comando Numérico Computadorizado (CNC)
e Controlador Logico

Programavel (CLP), com cabegotes equipados com sistema de troca rapida das brocas,

com leitor de codigos de barras com sistema para identificagdo e listas de codigos das
pecas/lotes, com esteira transportadora para retorno das pegas até o operador e com
esteira transportadora para retirada de cavacos.

8465.91.90

Ex 041 - Centros de corte horizontal e vertical, para trabalho com painéis de fibra ou
particulas de madeira e laminados pléasticos, com comprimento de corte de 4.300mm,
altura de corte 2.200mm e profundidade de corte 60mm, com sistema de
deslocamento dos perfis de apoio durante o corte horizontal, com deslocamento do
painel através de sistema de suporte inferior, com indicadores digitais de posi¢ao
vertical e horizontal, com suporte central para pegas pequenas de escamoteacdo
rapida, com sistema de riscador

através de facas intercambidveis e grupo serrador com poténcia de 4kW.

8465.99.00

Ex 133 - Maquinas-ferramenta para trabalhar madeira, com comando numérico com-
putadorizado (CNC), capazes de furar, fresar e serrar, por meio de 1, ou 2 ou 3
cabegotes, com rotagdo maxima de 24.000rpm, com no minimo 5 eixos interpolados
podendo chegar a 15 eixos interpolados, com ou sem grupo de furagdo, com pro-
gramagdo através de CAD dedicado a programacdo em 3D, com ou sem digitalizador,
com curso no eixo X de no maximo 7.000mm.

8465.99.00

Ex 134 - Maquinas-ferramentas respigadeiras, furadeiras, furadeira oscilante,
destopadeira e fresadora, de pecas de madeira, MDF ou aglomerado, longilineas, com
600mm ou mais no eixo X e 190mm ou mais no eixo Y, com controle numérico (CN),
dotadas de 2 campos de trabalho, sendo 2 mesas ou 3 pingas ou mais, deslocaveis,
podendo usa-las alternadamente, com campo maximo de trabalho de largura de 200mm,
com espiga de largura maxima de 160mm, furagdo de didmetro maximo de 32mm.




8465.99.00

Ex 135 - Prensas térmicas para a colagem de laminas de madeira ¢/ou aplicagdo de
laminados plasticos, madeira maciga, painéis compostos, PVC, aluminio, com pressao de
trabalho entre 3kg/cm? e maximo de 30kg/cm?, conforme o tipo do prato, de aluminio ou
aco inox ou maci¢o, com painel touchscreen "logic control”, com pratos em ago
retificados e aquecidos por sistema de oleo recirculante, com reservatério com
capacidade 38 ou 58 litros, com temperatura maxima de trabalho de 120°C, com pratos
de dimensdes em X de

3.000 ou 3.500mm e em Y de 1.300 ou 1.600mm, com recuperagdo automatica da
pressao de trabalho, com cabo de emergéncia e a abertura automatica por meio de um
"timer".

8474.20.90

Ex 108 - Moinhos verticais de rolos, com capacidade compreendida entre 10 e 3.700t/h,
diametro dos rolos compreendidos entre 0,5 ¢ 3m, sistema de lubrificagdo e sistema
hidraulico, com redutor e poténcia de acionamento compreendida entre 60 e
12.000kW.

8474.20.90

Ex 123 - Britadores de mandibulas primarios de eixo excéntrico unico, com carcaga de
construgdo modular sem soldas, desmontéavel, suporte de maquina com amortecedores de
borracha, com alto fator de reduc@o de velocidade nos volantes de alta inércia, regulados
por cunhas deslizantes, capacidade de 430 a 1.145t/h com abertura de alimentagdo de
1.600 x 1.200mm.

8466.20.90

Ex 001 - Modulos eletromecéanicos para suporte de painéis de instrumentos veiculares
com peso maximo de até 10kg, dotados de atuadores pneumaticos e sensores de de-
teccdo para presenca e posicionamento, constituido por constru¢do soldada em liga de
aluminio 7575, com dimensdes de 840 x 1.500 x 500mm de acordo com a geometria
especifica para engate e fixagdo em brago robdtico de maquina de fragilizagdo a
"laser".

8467.89.00

Ex 012 - Cilindros expansores elétricos, tipo macaco telescOpico para resgate, pressao de
trabalho méaxima 720bar, comprimento retraido maximo 691mm, comprimento expandi-
do maximo 1.041mm, sem bateria incorporada aos seus corpos, iluminagdo de LED
integrada.

8467.89.00

Ex 013 - Ferramentas elétricas alargadoras com pressdo de trabalho maxima de 720bar,
distancia de separacdo maxima de 725mm, for¢a de separacdo maxima até 366kN ou
37,3t, sem bateria incorporada aos seus corpos, ilumina¢do de LED integrada.

8467.89.00

Ex 014 - Ferramentas elétricas combinadas, tipo tesoura multiuso para resgate, pressao
de trabalho maxima 720bar, forca maxima de corte 380kN, sem bateria incorporada ao
seu corpo, ilumina¢do de LED integrada.

8467.89.00

Ex 015 - Ferramentas elétricas de corte para operagdes de resgate e salvamento, com
pressdo de trabalho de 720bar, abertura maxima de corte de 205mm e for¢a maxima de
corte de 1.793kN sem bateria incorporada ao seu corpo, ilumina¢do de LED integra-
da.

8474.39.00

Ex 001 - Combinagao de maquinas para preparagdo de aproximadamente 850t/dia de
homogenizag¢do de matérias-primas minerais solidas, substancias liquidas, cacos de
vidro, em forma de bateladas, para a fabricagdo de vidro plano, composta de: conjunto
de silos estruturados adequados ao armazenamento de matérias-primas constituido por: 2
unidades de 1.100m?, 1 unidade de 810m?3, 1 unidade de 500m?, 2 unidades de 285m?,
3 unidades de 160m?, 4 unidades de 15m? e 3 unidades de 5m?; transportadores
pneumaticos; correias

transportadoras com larguras de 650 e 800mm; dispositivos e equipamentos de pesagem
e/ou dosagem, e descarregamento com tecnologia de materiais e controles especificos
para a produgdo de vidro; distribuidores; equipamentos de homogenizacdo e formagao de
aproximadamente 180bateladas/dia; unidades coletoras de po; sistema de monitoramento
e controle de contaminagdo de matéria prima; funil de carga com capacidade de
aproximadamente 80m?3; unidade de transporte de caco de vidro, incluindo
quebradores

primarios e secundarios; elevadores de caneca; automacao dedicada com controladores
logicos programaveis; sistema supervisorio; computadores industriais; centro de controle
de motores e instrumentagao.

8474.10.00

Ex 085 - Combinagdes de maquinas para reciclagem da areia utilizada na fabricacdo de
machos de areia, para a fundi¢do de partes de motores para veiculos automotivos com
capacidade de producdo maxima igual a 330kg/h, compostas de: 5 bombas de criagdo de
vacuo para transporte de areia com motor de 1,5kW de poténcia; forno de aquecimento
de areia por resisténcia elétrica com poténcia maxima de 96kW; resfriador de areia;
maquina para polimento rotativo dos grdos de areia com velocidade de rotagdo de
2.200rpm; 2

maquinas para classificagdo e separagdo de graos de areia de graos de silica por succ¢ao
com vazdo de ar de 5 metros ciibicos por minuto; sistema para adi¢do de areia nova no
processo; coletor de poeira com capacidade de vazdo de ar igual de 46 litros por minuto;
sistema de transferéncia de areia para as maquinas de fabricagao de machos de areia com
pressdo de trabalho maior ou igual a 0,4MPa; painéis elétricos.

8474.39.00

Ex 002 - Combinagdes de maquinas automaticas para homogeneizagdo de matérias
primas minerais solidas ndo metalicas utilizadas na fabricacdo de embalagens de vidro,
com ciclo continuo de produgdo de 6 minutos, compostas de: alimentadores de bandeja
vibratoria, elevadores de caneca, transmissor pneumatico, transportadores de correia,
transportadores de arraste, alimentadores de parafuso dosador, balangas de alta precisao
sendo a menor com capacidade de 10kg e a maior de 2.400kg com variagdo maxima de
at¢ 0,06% de peso

e 2 misturadores, capacidade de produgdo de 440t/dia e variagdo de alcalinidade max-
ima de 0,7%, controladas por sistema redundante e equipadas com seus acessorios.

8474.10.00

Ex 086 - Penciras classificadoras de minério de ferro a seco, de movimento linear com
alta aceleragdo, constituidas por tela flexivel com malha de 3mm (conceito "flip-flop")
que geram efeito trampolim ao material na superficie de peneiramento, deck unico, 2
chassis independentes, um eixo com acionamento excéntrico, suporte do acionamento
com transmiss@o via polia/correias, molas isoladoras de vibragdo, medindo 2.200mm de
largura 2e 8.820mm de comprimento e com darea de peneiramento de aproximadamente
19,40m?.

8474.20.10

Ex 020 - Combinagdes de maquinas para producdo de pastas ceramicas em ciclo
continuo com capacidade util total de 86m’, compostas de: 2 moinhos modulares
horizontais com camaras de moagem interligadas com passagem continua da barbotina
entre camaras através de um tubo telescopico de ligagdo, com alimentador continuo a
rosca, para processamento via umido com bolas, ¢ 3.300mm de didmetro de cada
tambor, completa com quadros elétricos e painéis de controle e de comando, caixas de
alimentagdo e

transportadores, acionamentos, dispositivos de seguranca e demais elementos de mon-
tagem e funcionamento.

8474.20.90

Ex 026 - Moinhos de rolos cilindricos de alta pressao, com capacidade de processamento
compreendida entre 10 e 3.700t/h, didmetro dos rolos compreendidos entre 0,5 e 2,6m,
com poténcia de acionamento entre 60 e 6.800kW.

8474.80.10

Ex 047 - Combinagdes de maquinas para fabricagdo de machos de areia para a fundi¢ao
de partes de motores para veiculos automotivos, com capacidade de produgdo maxima
igual a 36 conjuntos de machos de areia por hora (1 conjunto possui 7 machos de areia),
compostas de: 5 maquinas para fabricagdo dos machos de areia sendo que cada uma
contém: sistema para adicdo de agua composto de bomba eletromagnética com
capacidade de 340ml/min e reservatorio de 10L, sistema para adigdo de aglutinante
composto de

bomba eletromagnética com capacidade de 340ml/min e reservatorio de 10L e sistema
para adicdo borbulhante composto de bomba eletromagnética com capacidade de
340ml/min e reservatorio de 10L, alimentador de areia automatico, misturador
automatico, sistema automatico para a inje¢do da mistura (areia + agua + aglutinante +
borbulhante) no molde dos machos de areia, sistema automatico para aquecimento dos
moldes com temperatura de trabalho de 0 a 400°C, sistema automatico para retirada dos
machos de

areia do molde, estacdo para resfriamento dos machos de areia por sopro de ar, molde
para a fabricagdo dos machos de areia; sistema de trilhos com dispositivo para a troca de
moldes; 5 robds para rebarbagdo dos machos de areia cada um com 6 graus de liberdade,
com capacidade de carga maxima igual ou superior a 7kg, com painel elétrico, com ou
sem unidade de programacdo portatil, com dispositivo para rebarbacdo do macho de
areia, com cabine, com base de apoio dos machos de areia; 3 maquinas para a aplicagdo
de silica

liquida por dispersdo nos machos de areia sendo que cada uma contém estagao de
secagem integrada; painéis elétricos e sistemas de seguranga das operagdes.

8474.20.90

Ex 088 - Britadores de impacto, com capacidade nominal de até 1.800t/h (base iimida)
com polia especial para acoplamento ao motor de até 2.200kW; placas de britagem com
indicac¢do de posicao; sistema hidraulico para regulagem remota e rotor com diametro de
2.200mm e comprimento de 3.000mm; instrumentagdo elétrica; unidade de lubrificacao;
unidade hidraulica principal e auxiliar; placas de desgaste; correias e polias de aciona-
mento.

8474.20.90

Ex 089 - Unidades destinadas a complementar a moagem de combustivel solido como o
carvao e o "pet coke", para serem utilizados como combustivel no forno rotativo de
clinquer na industria de cimento com capacidade nominal de até 50t/h para carvao e de
até 35t/h para "pet coke", em base seca, compostos de: moinho de rolos (LM 35.3 D)
dotado de sistema hidraulico para pressdo de moagem, lubrificacdo forgada, sistema de
selagem, motorredutor de 975kW de poténcia e separador dindmico; transportadores de
parafuso

sem fim; transportador de arrasto por correntes; ventiladores; filtro de mangas; valvulas;

sistema de alimentacdo de carvao para queimador do forno rotativo e do calcinador;
instrumentagdo elétrica; sistema antiexplosdo; sistema de injecdo de agua; sistema de
inertiza¢do; sistema de amostragem; sopradores; sistema de despoeiramento; medidor de
fluxo e sistema de dosagem.

8474.90.00

Ex 015 - Furadeiras duplas para perfuracdo de canais de ventilagdo em moldes para
fundigdo feitos em areia verde, par serem utilizadas em linhas automaticas de moldagem
em caixas de dimensoes iguais a 1.250 x 900 x 400/400mm, com capacidade para cobrir
uma distancia longitudinal de 1.000mm e uma distancia transversal de 750mm, com
curso util de perfuragdo de 100mm, poténcia de 2,4kW, equipadas com dispositivo de
indexagdo, valvulas de controle hidraulica e componentes elétricos/eletronicos para
interligagdo com

a linha de moldagem.

8474.90.00

Ex 016 - Tampas de moinhos de bolas fabricadas em ferro fundido nodular conforme
norma EN 1563 grau EN-GJS-500-7 com diametro externo superior a 5.750mm e peso
superior a 17t.

8474.90.00

Ex 027 - Munhdes, estrutura suporte de moinhos de bolas, que giram sobre os mancais
do moinho, fabricados em ferro fundido nodular conforme norma EN 1563 grau ENGJS-
500-7 com didmetro externo superior a 2.500mm, comprimento superior a 1.500mm e
peso superior a 19t, providos de flange usinado para fixagdo do munhdo na tampa do
moinho.

8474.20.90

Ex 090 - Unidades destinadas a complementar a moagem de crus para a industria de
cimento de capacidade até 570t/h (base seca), compostas de: moinho vertical de rolos
conicos, dotado de sistema hidraulico para pressdo de moagem, lubrificagio forcada e
sistema de selagem; separador dindmico dotado de rotor com didmetro de 4.600mm;
sistema de injecdo de agua; detectores de metal; elevadores de cacambas; eclusas;
ventiladores; filtros; valvulas; medidores de fluxo; sistema de extragdo de silos e

amostrador.

8474.20.90

Ex 091 - Unidades destinadas a complementar a moagem de crus para a industria de
cimento com capacidade até 161t/h (base seca), compostas de: moinho vertical de rolos
conicos, acionado por motor com caixa redutora de poténcia de 4.300kW, dotado de
sistema hidraulico para pressdo de moagem, lubrifica¢do forcada e sistema de vedagao,
separador dindmico dotado de rotor com didmetro de 4.600mm; calhas pneumaticas;
sistema de detectores de metal; sistema de extrator de metais; ventiladores; filtros;

valvulas; sistema de amostragem; sistema de inje¢do de agua; instrumentagdo elétrica;
peneiras vibratdrias; chutes de 2 vias; balanca de correia.

8475.29.90

Ex 005 - Combinagdes de maquinas para aumento da capacidade do forno de fusao
de vidro em até 100t/dia, compostas de: 2 transformadores refrigerados a agua/dleo,
trifasicos, tipo "Varivolt", com capacidade total de 4.500kW e variagdo de tensdo de
saida motorizada; 2 barramentos elétricos em aluminio para conexdo entre
transformadores e eletrodos; cabeamento de silicone para conexdo entre barramento
e eletrodos; 26 eletrodos de molibdénio imersos; 26 conjuntos de fixagdo e
refrigeracdo dos eletrodos; painel

elétrico e sistema de controle para monitoragdo de eletrodos e ajuste de po-
téncia.

8475.29.90

Ex 006 - Combinagdes de maquinas para conformagdo automatica de artigos de
vidro, pelo processo centrifugo de gota simples, com velocidade de produgdo de
70pecas/min, compostas de: 1 maquina continua formadora de gotas de vidro
"feeder", com peso da gota de 20g e velocidade de corte de 3 a 200cortes/min, 1
maquina centrifuga de 18 cavidade para formagdo de artigos, com didmetro maximo
de 400mm e altura maxima de 150mm e 1 brago de descarregamento a vacuo.




8475.29.90

Ex 007 - Combinagdes de maquinas para formag¢do de lamina continua de vidro
plano (processo "float" em banho de estanho), com capacidade de producdo de
850t/dia, largura de lamina de 3.000 a 3.600mm, nas espessuras de 3 a 19mm,
compostas de: camaras de ago inferiores e superiores; blocos refratarios; pegas
estruturais de aco; 26 barreiras de grafite; 2 raspadores motorizados de superficie do
estanho; 112 resfriadores a agua da lamina de vidro; 1 analisador e misturador para
injecdo controlada de gas inerte (H,+N>);

46 controladores de temperatura (1 por zona) por resisténcias elétricas com cabos
especiais para alta temperatura; 3 ventiladores para a parte exterior inferior das
camaras; 2 agitadores eletromagnéticos; 14 cameras para alta temperatura e
monitores; 18 maquinas de bordas; canal de controle da transferéncia do vidro
fundido para o banho de estanho; maquina de transferéncia da ldmina de vidro na
saida do banho de estanho; interfaces homem-maquina computadorizadas, com
painéis e monitores, controlador logico

programavel (CLP) e painéis elétricos.

8477.20.10

Ex 212 - Combinagdes de maquinas para a producdo de tripas termoplasticas
biorientadas em filmes de alta barreira ou ndo barreira por co-extrusdo em 7 camadas
horizontais de triplo baldo e filmes de alta barreira em 7 camadas horizontal de triplo
baldo com capacidade de produgdo de até 100kg/h, largura plana de 100 a 500mm no
plano duplo, espessura de 30 a 100 microns, compostas de: 7 extrusoras, sendo 5 com
rosca de 30mm, 1 com rosca de 45mm e 1 com rosca de 35mm, com sistemas
gravimétricos para dosagens

de materiais, com cabegotes para producdo de tripas plasticas para embutimento e
para filmes plasticos de alta barreira termo retrateis, sistema de triplo baldo com
controle automatico de didmetro, orientagdo do material e recozimento para nor-
malizagdo e biorientagdo, sistema eletronico com camera para controle estouro da
bolha, equipada com tela e controle central do processo por PLC (Controlador Légico
Programavel).

8476.81.00

Ex 001 - Maquinas automaticas dispensadoras de produtos alimenticios, refrigeradas,
com ou sem sistema de pagamento (moedeiro), com tensdo de alimenta¢do de 220V
e frequéncia de alimentagdo de 60Hz, poténcia absorvida de 345 a 670W, com
condi¢do maxima de temperatura de até 34°C e humidade relativa de 65%, com
sistema de refrigeragdo de poténcia frigorifica do compressor de 320 a 814W,
evaporador ventilado e degelo ciclico programavel.

8477.10.11

Ex 029 - Maquinas de moldar por injegdo para produc@o de pré-formas de PET, PP,
PET reciclado e R-PET flaker, dotadas de extrusor com comando elétrico, rosca
extrusora com didmetro de 85mm, duplo estagio de inje¢do com injetor hidraulico de
até 2.200G, for¢a de fechamento de 150t, distincia entre as colunas de 560 x
560mm, abertura da prensa de 1.250mm, robo de resfriamento de pré-formas de
duplo estagio, sistema de transferéncia de pré-formas entre os estagios independentes,
sistema de ar a vacuo para resfriamento da

pré-forma, unidade de poténcia hidraulica refrigerada a agua com motor elétrico
refrigerado a ar, valvulas on-off somente, sem servo vélvulas, sistema central de
vacuo, baixos niveis de gera¢do de acetaldeido (AA) molde de até 48 cavidades para
produgdo de pré-formas 8,9G gargalo 26/22 com tempos cilco 6,7S e produtividade
minima de 24.000 préformas por hora, quadro de comando IHM (interface
homem/maquina) com tela "touch screen" de 15", elevador de pré-formas e soft
drop.

8477.20.10

Ex 213 - Combinagdes de maquinas para producdo de fitas em termoplastico
polipropileno (PP), compostas de: 1 extrusora com unidade de alimentagdo e dosagem,
canhdo com sistema de aquecimento ¢ monoparafuso, com sistema porta-telas para
filtragdo do polimero fundido, matriz plana no formato T de largura util de 1.600mm
com labio reversivel e escamotedvel; 1 unidade com banheira d'agua, com controle de
temperatura; 1 unidade de secagem do filme: 1 unidade de corte do filme em fita: 1
sistema de

retroalimentacdo do refile; 1 estufa térmica de aquecimento de ar por resisténcia; 1
conjunto de cilindros de estiro de fitas; 1 conjunto de painéis elétricos de controle e
comando, equipado com controlador légico programavel (CLP) para supervisio da
linha de produgdo, com velocidade de operagdo nominal maxima de 550m/min.

8477.10.11

Ex 040 - Maquinas para moldar pré-formas de politereftalato de etileno (PET), sendo
injetora hidraulica horizontal com for¢a de fechamento de 2.400 a 5.000kN, tempo
de travamento de ~2,3 a 2,4s, com unidade de injegdo de 2 estagios, material
plastificado por dosagem continua na rosca transportadora, gerando baixos niveis de
acetaldeido AA ao PET e transferido para o cilindro de inje¢do, permitindo injecio
e dosagem paralelos para reduzir o tempo de ciclo total, capacidade de plastificagdo
de 720 a 1.350kg/h, volume
maximo de injegdo de 3.230 a 6.000cm?, com automagdo montada sobre a maquina
com eixo vertical para retirada das pré-formas do molde, eixo rotacional para
transferéncia e eixo horizontal de 3 ou 4 estagios para refrigeracdo, enclausuramento
para o sistema de desumidificagdo de ar e esteira para transporte e duplo
direcionamento as embalagens, com ou sem molde especial para PET de 48 a 144
cavidades, com ou sistema desumidificador para resina PET, com ou sem aparelho
desumidificador do ar interno para

evitar condensagdo, com ou sem parte fria do molde e kit de modificagdo da
automacdo, para a fabricacdo de um segundo formato de pré-forma.

8477.20.10

Ex 214 - Combinagdes de maquinas para producdo de mangueira para irrigagdo por
gotejamento, com didmetros externos de 16 ¢ 17mm, espessura da parede de 0,175 a
0,6mm, velocidade de produgdo de até 80m/min, capacidade do alimentador de
gotejadores de 600gotejadores/min, compostas de: extrusora com rosca de didmetro de
50mm e razdo L/D 30.1, com capacidade para producdo de 200kg/h; cabegote em cruz
(angular) com comprimento de 1.600mm e gotejador de poco de 23mm; dispositivo
alimentador com capacidade de 600gotejadores/min, transportador de alimentagdo
automatica, capacidade do funil de 2.500 gotejadores, unidade acumuladora com
capacidade para 680 gotejadores, banheira de refrigeracdo, tanque de calibragdo a
vacuo com didmetro de 16 ou 17mm; tanque de resfriamento com comprimento de
3.000mm; unidade de perfuragdo com capacidade 500furos/min; 2 puxadores com
velocidade de até 80m/min; 2 cortadores automaticos com didmetro interno
compreendido de 200 a 550mm

e 2 bobinadores.

8477.10.11

Ex 053 - Maquinas injetoras horizontais elétricas para moldar pecas plasticas
monocolores, dotadas de unidade de fechamento totalmente elétrica, com aciona-
mento por servomotor, joelheira dupla de 5 pontos, forca de fechamento igual ou
superior a 5.000kN, curso de abertura compreendido entre 860 e 1.000mm, distancias
(H x V) entre as colunas compreendida entre 915 x 915mm e 1.050 x 1.050mm,
direcionamento por guias lineares de alta precisdo, lubrificacdo em circuito fechado,
com ou sem acumulagdo de energia cinética; unidade de injecdo totalmente elétrica,
com movimento de injecdo acionado por duplo servomotor, com taxa de injecao
compreendida entre 58 e 1.676cm’/s, capacidade de inje¢do maxima de até 3.723cm?,
dosagem acionada por motor elétrico e encosto de bico por 2 fusos de esferas
acionado por um servomotor ¢ comando de operagdo com botdo multifuncional e-
move e monitor sensivel ao toque.

8477.20.10

Ex 215 - Combinagdes de maquinas para produgdo de Poliestireno Expansivel (EPS),
com capacidade de producdo de 3.000kg/h, por processo de extrusdo de poliestireno,
utilizando géas pentano como agente de expansdo e outros aditivos para formagdo do
produto, cuja mistura que € processada; unidades compostas de: extrusora principal
com dupla rosca sem fim co-rotativas, sentido de rotagdo dos parafusos rosca sem fim
no mesmo sentido anti-horario, visto na dire¢do de transporte, com didmetro da rosca
de 140mm (secgdo de

barril 48D), com 14 barris, torque por parafuso rosca sem fim de no maximo de
22.000Nm, pressdo de retorno operacional do parafuso sem fim de no maximo 150bar,
pressdo de retorno, a curto prazo, maxima do parafuso sem fim de 250bar, velocidade
operacional dos eixos de parafuso sem fim entre 25 ¢ 170L/min (até 250L/min no
controle de campo), alimentadora lateral com dupla rosca rotativa, para o mesmo lado,
com cilindro de processamento com orificio de 90mm, comprimento 8D, pressdo
maxima no sistema

de 30bar, com poténcia de propulsdo de 7,5kW, range de velocidade dos parafusos
entre 25 e 600L/min (com frequéncia controlada), torque por parafuso de 90Nm,
unidade de resfriamento, com poténcia de arrefecimento (permutador térmico tipo
trocador de placas) de 300kW, temperatura da agua de refrigeragdo de 25°C, pressdao
de Sbar, fluxo de 4gua de refrigeragdo(max.) de 32m’/h, temperatura da 4gua de
processo de 35°C e volume do tanque de 140 litros, agua desmineralizada como fluido
de arrefecimento, energia de

alimentagdo de 480V/60Hz e sistema de automacdo e controle por CLP.

8477.10.11

Ex 054 - Maquinas injetoras horizontais monocolores elétricas, com controle por
meio de CNC, tensdo 380V, para moldar pecas plasticas com for¢a de fechamento de
510t e unidade de fechamento montada sobre guias lineares com acionamento por
servomotor, por meio de joelheira de 5 pontos com sistema de lubrificagdo fechado;
unidade de injecao elétrica acionada por servomotor direto nos fusos de esferas
encapsulados com lubrificagdo permanente, velocidade de injegdo até 300mm/s;
servomotores refrigerados a

agua, distancia entre colunas (H x V) de 920 x 920mm, curso de abertura de
600mm, painel de comando "touchscreen" TFT, colorido, de 21,5 polegadas, controle
operacional intuitivo e dedicado com recursos graficos.

8477.20.10

Ex 216 - Combinagdes de maquinas para produgdo de tripas termoplasticas para
aplicagdo na industria alimenticia, biorientadas, em filmes de alta barreira ou nao, por
processo de co-extrusdo em 3 camadas, com roscas de 35mm de diametro, triplo
baldo, velocidade de producdo compreendida entre 50 a 300m/min., largura plana
compreendida entre 30 a 100mm, espessura compreendida entre 20 a 50 microns,
compostas  de: sistema  gravimétrico de dosagem de matéria prima,
(PA/BA/PE/LLDPE), sistema trocador de

telas, bomba de resina salda compreendida entre 20 a 150kg/h, sistema de re-
frigeragdo de alta performance, sistema de vacuo, sistema de medicdo a "laser" para
controle do didmetro das tripas, sistema eletronico de cdmeras para impedir rompi-
mento do filme tubular e controlador logico programavel (CLP) para controle do
processo.

8477.10.91

Ex 017 - Maquinas de injegdo vertical de poliuretano termoplastico para moldagem e
plastificagdo de fios diamantados, com distanciamento entre colunas de 990 x 260mm
e for¢a de fechamento de 120ton, pressdo de inje¢do de 3.221kg/cm?, operando com
diametro de rosca de 35mm e velocidade de parafuso de 0 a 160rpm, termorregulador
com 5 zonas de temperatura e poténcia de aquecimento de 10kW com capacidade de
funil de 40L, dotadas de bomba hidraulica de capacidade 79L/min e sistema de
refrigeracdo a agua

com consumo varidvel de 1.000 a 1.200L/h, com comando numérico e poténcia de
motor de 15kW.

8477.20.10

Ex 217 - Combinag¢des de maquinas para produgdo para mangueiras de irrigacdo por
gotejamento do tipo plano em polietileno (PE,) com velocidade de producao de até
250m/min, compostas de: 1 extrusora equipada com servo motor de 96kW para
acionamento e producdo de até 250kg/h, 1 banheira a vacuo, com | ferramenta para
calibracdo de mangueira de 16 a 25mm de didmetro e espessura entre 6 a 24
milésimos de polegada, 1 banheira de resfriamento, 1 puxador com correias tipo
lagarta, 1 sistema de

inser¢do com capacidade de colocagdo de até 1.000gotejadores/min e 1 perfurador de
gotejadores com capacidade de 1.500gotejadores/min, 1 bobinadeira com dupla estagao
de enrolamento da mangueira com acumulador e troca automatica de bobina, fun-
cionamento totalmente integrado e sincronizado, acompanha painéis e cabos elétricos,
tensdo de alimentacdo 380V, trifasico - 50/60Hz.

8477.20.10

Ex 211 - Combinagdes de maquinas de base unica para extrusdo de plasticos, capazes
de extrudar de 850 a 1.500kg de plasticos abrasivos/h, compostas de: rotores co-
rotantes, ndo engrenados; camara de mistura; misturador continuo, com capacidade de
processar de 850 a 1.500kg/h, velocidade maxima do rotor de 650rpm e poténcia de
compreendida entre 180 e 250kW; caixa de redu¢do do misturador; tolva de
alimentagdo; extrusora refrigerada por sistema de circulagdo de agua, com diametro da
rosca de 178mm, relagdo L/D igual a

11/1 e poténcia compreendida entre 75 e 100kW; e sistema de controle de al-
imentacdo a partir da tela "touchscreen" integrado com equipamento de suporte a
montante e jusante, com arranque automatico do processo a jusante, parada automatica
em condigdes normais e de falha, monitoramento remoto, baseado em controlador
logico programavel (CLP) com interface "touchscreen", expansivo para o sistema de
supervisao.

8477.20.10

Ex 218 - Maquinas co-extrusoras de filme "stretch", com 7 extrusoras, "feed block" de
9 camadas, produtividade de 6 bobinas com largura util de 500mm de filme por ciclo,
espessura do filme compreendida entre 10 e 35pum, velocidade mecanica méaxima de
800m/min, producdo bruta total de 2.600kg/h, dotadas de: 7 roscas simples, sendo 2
com didmetro de 120mm e razdo L/D 30, 1 com didmetro de 80mm e razdo L/D 30
e 4 com didmetro de 65mm e razdo L/D 34, sistema de aquecimento por raio
infravermelho, 1

sistema de alimenta¢do integrado para 7 grupos de dosagem gravimétrico, 1 grupo
chill roll com diametros do cilindro de vazamento e de resfriamento de 1.400 e
300mm, respectivamente, 1 unidade de deslizamento lateral, 1 medidor e controlador
de espessura com sensor infravermelho, 1 enrolador duplo automatico composto de 6
eixos expansiveis de 3" ¢ 6 eixos expansiveis de 2", sistema de recuperagdo de aparas,
PLC central interligado com as unidades PLC periféricas com programacdo e
visualizagdo dos




parametros do trabalho por meio de 2 painéis de supervisdo touch-screen vinculados
a 3 PC industriais de ultima geracdo, e sistema elétrico geral de comando em container
climatizado "in box".

8477.20.10

Ex 219 - Maquinas extrusoras de revestimento termoplastico tipo solido ou tubular
para cabos de fibra optica, com enchimento sincronizado de gel, velocidade igual ou
superior a 200m/min e controle automatico de tensdo e velocidade, capacidade de
agrupamento de 2 a 12 fibras Opticas, tensdo de desbobinamento das fibras opticas de
0.6 a 1.8N.

8477.40.90

Ex 025 - Maquinas termoformadoras de tubos plasticos semiautomatica por meio de
inje¢do de vapor de agua aquecido no interior de pegas de @4,0 a 25,0mm de didmetro
externo, comprimentos lineares at¢ 850mm e capazes de conceber curvaturas e for-
matos_especiais.

8477.20.10

Ex 220 - Maquinas extrusoras de simples camada de revestimento termoplastico tipo
solido para cabos de fibra Optica, com aplicacdo helicoidal simultdnea de fibras
sintéticas, velocidade sincronizada para manter o didmetro e controle automatico de
tensdo, velocidade de operagdo 100m/min, diametro de revestimento extrudado de 3,5
a 25mm, espessura do revestimento extrudado 0,5 a 2,5mm, capacidade de extrusao de
termoplastico de 450kg/h.

8477.59.90

Ex 107 - Maquinas de compressdo para fabricagdo de tampas plasticas, com fungdes
de plastificagdo, extrusdo e compressao integradas, com carrocel contendo 64 ou
menos cavidades, para produzir tampas com didmetro maximo igual ou inferior a
89mm, com poténcia elétrica igual ou superior a 30kW.

8477.59.90

Ex 108 - Maquinas de franzir tripas celuldsicas de calibre pequeno, médio e grande
de um tubo achatado em rolo para bastdo franzido (plissados), onde o invélucro
franzido é cortado para fora tdo logo o comprimento pré-ajustado tenha sido al-
cangado.

8477.20.10

Ex 221 - Maquinas extrusoras para fabricagdo de elemento (membro) de forga /
enchimento de cabos de fibra Optica, para extrusdo de espuma de PE, com controlador
de PLC e IPC, capacidade nominal de producao 120kg/h, velocidade de producdo de
50 a 300m/min, controle automatico de tensdo e velocidade com PLC e interface
homem maquina (IHM).

8477.80.90

Ex 307 Combinagdes de maquinas para produgdo do apice (apex ou filler) e jungio
com o aro do taldo, compostas de: 1 extrusora com rosca de 90mm de didmetro; 1
dispositivo de retirada da tira de borracha da extrusora e envio para unidade de corte
e jungdo, com acumulador; 1 unidade de corte de tiras e jungdo com o aro do taldo;
1 painel de controle (CLP).

8477.20.10

Ex 222 - Equipamentos para coextrusdo de filme polimérico de 5 camadas, sistema
modular, do tipo "blow film" baldo com produtividade maxima de 900kg/h, com
matriz circular de 450mm de diametro, largura util do filme de até 2.000mm e
espessura maxima de 180 microns, compostos por: 5 extrusoras para processamento de
resinas HDPE, mPE, EVA, PP, PA, EVOH, PETG, PS, iondmeros, mesclas e
reciclados, com configuracdo de roscas universal sem a necessidade de troca para o
processamento destas resinas, com
diametro entre 60 e 80mm, em ago com liga especial, dispositivo de resfriamento
interno e externo do baldo, de alta eficiéncia "Ultra Cool" e unidades de saida com
sistema de planicidade integrado "Ultra Flat" para produgdo de filmes livres de rugas,
com uma ou duas estacdes de bobinamento do tipo EVO WP, estatico/central/ com
fenda, para bobinamento de filmes de largura maxima de 2.000mm, didmetro até
1.200mm e a uma velocidade maxima de 130m/min, com mecanismo de estiramento
do filme de até 5%

localizado no topo da torre apds colapsagem do baldo, com controle capacitivo,
automatico, da espessura do filme, no anel de ar (baldo), CLP com interface au-
toexplicativa entre equipamento e usudrio para operacdo e controle do sistema.

8477.80.90

Ex 360 - Maquinas semiautomaticas para confec¢do de pneus verdes (pneus semi-
acabados), para producdo de pneus com didmetros de taldo compreendidos entre 12 e
24", dotadas de: esta¢do para jun¢do de flancos (paredes laterais), "liner" e "innerliner"
(mantas de borracha para vedagdo), bordos téxteis ou metalicos, lonas, enchimentos,
frisos ou frisos com enchimento; estagdo para jungdo da primeira e segunda cinturas,
bandina e banda de rodagem; dispositivo de descarga de pneus verdes; com controle
logico programavel (CLP).

8477.20.90

Ex 096 - Combinagdes de maquinas para extrusdo e vulcanizagdo de produtos de
silicone, com capacidade nominal de producdo compreendida de 60 a 110kg/h
(dependendo do tipo de silicone/extrudabilidade), controladas por controlador logico
programavel tipo "CLP" com tela sensivel ao toque, compostas de: 1 extrusora para
silicone, com didmetro de 63mm e rotacdo da rosca de 3 a 70rpm, com secdo de
alimentagdo, com 1 canhdo frontal ¢ 1 canhdo intermediario, com rosca nitretada
projetada apenas para silicones; 1 unidade

de medi¢do de pressdo com capacidade de medi¢do de 0 a 500bar, com ajuste de
seguranca e conectado com "display" digital no painel da extrusora; 1 cabegote para
produgdo de perfis e tubos, com didmetro de matriz maximo de at¢é 60mm, fixado no
canhdo central; 1 tinel infravermelho de vulcanizagdo para passagem horizontal e sem
toque do extrudado, com temperatura maxima do tinel de 800°C especialmente
concebidos para uma producdo de produtos livres de marcas; 1 unidade de controle
para controle do "loop" do produto e

regulagem da velocidade da correia transportadora.

8477.80.90

Ex 379 - Tambores construtores expansiveis, com funcionamento pneumatico a 8§
fungdes, dotados de 4 diametros de inflagem, com blocagem do diametro através de 6
cilindros 3 posigdes sincronizadas e regulagem do afastamento lateral, a qual permite
uma amplitude de regulagem da largura de 350mm, proprios para uso no processo de
fabricagdo de carcagas ndo vulcanizadas de pneus agricolas com didmetro interno de 46
polegadas, com tempo de ciclo de 10s para a inflagem completa, 15s para o desinflagem
completa ¢ 20s

para as etapas de dobramento; dotados de membranas de dobramento da lona metalica,
acionadas por ar comprimido, para movimentos de subida e descida; costelas de du-
raluminio; parafuso de regulagem de largura e cameras de ar interna.

8477.20.90

Ex 097 - Combinagdes de maquinas para fabricacdo de sacos plasticos tipo "shrink",
de PVDC, com 7 camadas, por meio do processo triplo baldo, espessura compreendida
entre 40 ¢ 90 micrometros, capacidade de transformacdo de 50 a 150kg/h, velocidade
de at¢ 100m/min, compostas de: 7 extrusoras de cilindros e roscas aquecidas
remotamente, controlada por painel elétrico, com relagdo L/D 26:1, acionamento direto
com caixa de engrenagens lubrificada engatada a 125rpm, sonda de pressdo de fusdo,
1 cabegote de
extrusdo de diametro nominal de 100mm com conjuntos intercambiaveis para largura
operacional de 200mm a 500mm e 1 sistema controlador de vacuo com didmetro de
76mm, completo, com insertos adicionais para largura operacional de 200mm a
500mm; 7 conjuntos de alimentagdo automatica a vacuo para até 11 tipos de materiais,
com sistema de controle de nivel; 1 forno de anelizagdo vertical de 2 segdes, com 4
zonas de aquecimento em cada se¢do, com controle dimensional por infra vermelho
(IR); 1 sistema
de resfriamento por choque térmico com agua fria, completo de refrigerador de agua;
1 sistema de aquecimento composto de um conjunto de banheira de agua quente e
camara de ar quente; 1 sistema de biorientagdo de filme on line de alta velocidade,
com 2 conjuntos cilindros-prensa, tracionados por sistema moto-redutor e acionamento
pneumatico para abertura e fechamento; 2 sistemas de medigdo e controle de largura;
1 enroladeira manual para configuragdo do tubo; 1 enroladeira automatica de tubo com
diametro de até 610mm,

com corte automatico, medi¢do de comprimento, eliminador estatico e mecanismo
para transferéncia do rolo; e sistema computadorizado de controle central.

8477.80.90

Ex 443 - Combinagdes de maquinas automaticas para producdo de tiras de borracha
reforcadas com fios sintéticos utilizados na fabricagdo de pneus, com velocidade
maxima igual a 150m/min, compostas de: estagdo de alimentacdo de fios com 84+84
carreteis, controle de tensdo de fios, sistema de deteccdo de fios quebrados e quadro
guia fios; estacdo de emborrachamento com extrusora alimentada a frio, parafuso de
extrusdo de didmetro 90mm e comprimento de 1.350mm, bomba de engrenagem,
cabegote a pressao,
coifa com ventilador para exaustdo de fumos e unidades de controle de temperatura;
estacdo de resfriamento com 8 tambores rotativos para resfriamento indireto através da
passagem de agua gelada pelo interno, chiller para producao de agua gelada, sistema de
controle de tensdo, sensor para medi¢ao de espessura e pirdmetro infravermelho fixo;
estacdo de acumulo (pulmao); estacdo de corte longitudinal para divisdo em até 6 tiras
e sistema de medicdo de largura; estagdo de recolhimento das tiras com 6+6
rebobinadores

com ou sem aplicacdo de tecido de servigo; equipamento elétrico de comando e
controle com controlador 16gico programavel e sistema de gestdo com PC e "software"
dedicado.

8477.80.90

Ex 444 - Combinagdes de maquinas para extracdo, corte ¢ flambagem de pegas plasticas
de forma automatizada, com capacidade de fabricacdo de até 60pegas/h, compostas de:
1 ou 2 robos de 6 graus de liberdade, dispositivo para corte de pegas composto por
lamina aquecida em até 53°, painel elétrico para controle de temperatura e coifa para
destinacdo de residuos plasticos, dispositivo para flambagem, composto de queimador
com chama de até Scm, painel de controle de gas de acordo com norma NBR
15358 2013, painéis

elétricos munidos de programador 16gico programavel para controle da célula, carts
para posicionamento de manipuladores, podendo conter esteira de saida multi-nivel,
com posicionamento vertical e horizontal auto-ajustavel de acordo com o perfil da
pega.

8477.30.90

Ex 034 - Maquinas automaticas rotativas para moldagem de garrafas de PET (po-
litereftalato de etileno) por estiramento e sopro, contendo modulos de aquecimento de
pré-formas, com ou sem sistema basculante de pré-formas, alimentador de pré-formas,
estagdo de sopro com 6 cavidades, sistema de recirculagdo de ar e transportador de ar
na saida, com ou sem unidade de resfriamento, capacidade de produgdo maxima até
12.000g/h.

8477.30.90

Ex 035 - Maquinas automaticas rotativas para moldagem de garrafas de PET (po-
litereftalato de etileno) por estiramento e sopro, contendo modulos de aquecimento de
pré-formas, com ou sem sistema basculante de pré-formas, alimentador de pré-formas,
estagdo de sopro com 4 cavidades, sistema de recirculagdo de ar e transportador de ar
na saida, com ou sem unidade de resfriamento, capacidade de produgdo maxima até
8.000g/h.

8477.30.90

Ex 065 - Maquinas automaticas controladas por CLP (controlador logico programavel)
para a moldagem de garrafas de PET (politereftalato de etileno) por estiramento e
sopro, com 3 fornos de aquecimento com movimento sincronizados para distribuir
melhor o calor entre as preformas, com estagdo de sopro para molde com 6 cavidades
com for¢a de fechamento de 100kN, com sistema de ensaio de estanqueidade in-
tegrado @ maquina para verificagdo de frascos furados, para utilizagdo com preformas
com as seguintes

8477.80.90

Ex 445 - Combinagdes de maquinas para pelletizacdo utilizadas para produgdo de
poliestireno expandido (EPS), com unidade de corte submerso em agua, com capacidade
de granulagdo de 1.500 até 3.000kg/h, pressdo de projeto de 30MPa e temperatura de
projeto de 300°C, compostas de: bomba de engrenagem com vazdo de no minimo
1.500kg/h e de no maximo de 3.000kg/h aquecida com dleo térmico, com pressdo de
entrada minima de 65bar e pressdo de saida de no maximo 245bar; filtro troca-telas
continuo com pressdo maxima de operagdo de 350bar, area de telas de 2 x 444cm?,
aquecimento por 6leo térmico, maxima pressdao na camisa de 16bar; valvula diversora
com pressdo de projeto de 300bar para a camara de produto e de 16bar para o fluido de
aquecimento, temperatura de projeto de 300°C; pelletizadora com pressao de projeto da
placa matriz de 300bar para a camara de produto, 16bar para o lado do fluido de
aquecimento, temperatura de projeto de 300°C, didmetro dos "pellets" apds o corte
entre
0,6 a 1,8mm, pressdo de projeto da camara de corte 16bar, pressdo de operagdo 10bar
e poténcia do motor de 30kW; filtro de aglomerados com didmetro nominal de 80mm;
secador de pellet tendo o motor do rotor poténcia de 7,5kW e o motor do ventilador de
exaustdo poténcia de 2,65kW, fluxo de ar de 41m3/min, telas do secador com abertura
de 0,5 x 4,0mm; filtro manta com vazéo de agua de 60m*/h, superficie de filtragdo de
4,0m?, finura de filtragdo de 100um; tanque de 4gua com volume de agua de
aproximadamente

1.200 litros, com dimensdes (C x L X H) de 3.400 x 1.800 x 1.000mm; bomba de
transporte de dgua com poténcia de 37kW, voltagem de 460V, pressdo de operacao de
12,5bar, vazdo de 60m*h, pressio de projeto de l6bar; trocador de calor de placa
(resfriador de agua de processo) pressdo de trabalho entre 0 e 16bar e temperatura de
operacdo entre 0 e 110°C e sistema de automagdo e controle por CL

especificagoes; altura da preforma entre 30 ¢ 160mm, didmetro da preforma de
46,5mm, espessura maxima da parede da fabricagdo de garrafas com altura da garrafa
entre 90 e 350mm, comprimento da garrafa de 62,5mm e largura maxima da garrafa
de 130mm, com tempo de ciclo minimo de 1,8 segundos e capacidade maxima de
produgdo de 12.000garrafas/h.

8477.80.90

Ex 446 - Combinagdes de maquinas para vulcanizar pneus de carros de passeio com
aros entre 13 a 18 polegadas, compostas de: 2 bragos automaticos de abastecimento, 2
corpos inferiores dotados de sistema para pressurizagdo interna do pneu através de
bexiga de 3 estdgios de inflamento, 4 cilindros especiais (squeeze) e 4 colunas
flutuantes, 2 corpos superiores com movimentagdo vertical, hidraulicos e guiados por
colunas com 2 cavidades para moldes com forga de fechamento de até 1.750kN, 2
bragos automaticos para retirada




de pneus, 1 unidade hidraulica de pressurizagdo, 1 unidade automatica de resfriamento
(PCI), 2 esteiras de saida, 1 painel de controle l6gico programavel (CLP), 1 painel de
comando com interface homem-maquina (IHM)

8477.80.90

Ex 447 - Maquinas automaticas de corte CNC com 3 eixos, com lamina circular
continua, com sistema de afiagdo automatico, com ou sem mesa giratoria, para corte de
blocos de espuma com comprimento maximo de 2.300mm, largura maxima de
2.300mm, altura maxima de 1.300mm e de velocidade de corte maxima 40m/min.

8477.80.90

Ex 448 - Maquinas automaticas para corte e rebobinagem de filmes plasticos, de
aplicagdo em condensadores elétricos, com capacidade para processar filmes de poli-
éster e/ou polipropileno de espessura minima de 1,2 e 3um, respectivamente, com
largura minima de 4,5mm a velocidade igual ou superior a 300m/min.

8477.80.90

Ex 449 - Maquinas automaticas para producdo de sacos flexiveis com ou sem ziper,
ziper comum e ziper tipo velcro, a partir de pelicula plastica flexivel laminada (cPP,
PET, BOPP, PE, Nylon, aluminio ou qualquer resina termoplastica) com capacidade de
producdo de até 70sacos/min, podendo funcionar com desbobinadores duplos com
largura maxima de 1.250mm, didmetro maximo do rolo de 800mm, com ou sem dobra,
dobra lateral maxima de 100mm, selagem longitudinal central e lateral, dotadas de 4
ferramentas,

com barras de selagem transversal simples e duplas para sacos dobrados (fundo
quadrado) com 4 barras de selagem laterais, sistema robotico online de insergdo de
ziperes em dire¢@o transversal com controle logico programavel e tela tatil, sistema de
controle de desenrolamento do cilindro principal, rebobinadores adicionais para o
cilindro principal com ziper, 8 pungdes para orificios de fixagdo de dobras, 4 pungdes
para modelos com cantos arredondados e fundo plano, sistema de corte de molde com
alca arredondada, dez

barras de resfriamento e de selagem CD, 2 sistemas de selagem ultrassonica para
selagem de ziper, recipiente elétrico principal com controle de temperatura, 2 orificios
de pungdes para serrilhado, alimentagdo principal 380V, trifasica, 60Hz.

8477.80.90

Ex 456 - Maquinas semiautomaticas para fabricagdo de pneus verdes (pneus
semiacabados), para produgao de pneus com didmetro de taldo compreendidos entre 12
e 24 polegadas, dotadas de: estacdo de enrolamento das lonas, paredes laterais (flancos),
mantas de borracha para vedag@o ("liner e innerliner"), bordos téxteis ou metalicos e
fixagdo por grupo de roletagem; dispositivo para carregamento manual dos frisos com
enchimento; estagdo para conformagdo da carcaca e jungdo dos componentes com o0s
frisos

com enchimento por insuflac@o e roletagem; estacdo para jun¢do das cinturas metalicas,
bandina e banda de rodagem; dispositivo de transferéncia; estacdo de unido final dos
componentes por insuflagdo e roletagem; estagdo servidora para aplicagdo de lonas e
conjunto acoplado de mantas de borracha para vedagdo e paredes laterais no tambor
principal provida de desbobinadores, cartuchos, grupos de corte, sistema para detecgdo
de emenda de lonas e sistemas de alinhamento; estacao servidora para aplicagdo de
cinturas

metalicas e banda de rodagem no tambor secundario provida de desbobinadores,
cartuchos, grupos de corte em angulo para cinturas e transportador para aplicacdo;
estacdo servidora para aplicagdo de "bandina" no tambor secundario provida de
desbobinador, pulmao acumulador e dispositivo de aplicagdo; estagdo servidora para
aplicagdo de rodagem no tambor secundério provida de desbobinadores, grupo de corte,
transportador com sistema de medi¢do do comprimento e transportador para aplicagao;
estagdo servidora

para aplica¢do de reforgo téxtil ou metalico no tambor principal provida de grupo de
preparagdo e conjuntos de tambores de transferéncia; robd para aplicacdo de etiqueta;
sistema automatico para remogao; estagdo de pesagem; estagdo para inspe¢do visual e
transportador vertical de saida do pneu semiacabado; com controlador logico pro-
gramavel e painel de operagdo via interface homem maquina.

8477.80.90

Ex 450 - Maquinas automaticas para recorte dedicado do perfil superior das canaletas
dianteiras e traseiras, e pestanas externas dianteiras e traseiras, a partir de perfis de
borracha extrusados de comprimento minimo de 340mm e maximo de 1.040mm,
destinadas a fabricacdo de pegas para acomodagdo dos vidros nas portas de veiculos
automotores; com 1 esta¢@o de corte simultaneo (direta e esquerda) dotada de jogos de
ferramentais usinados de precisdo para recorte por faca guilhotina e disco circular
com

diametro externo de 160mm e diametro interno de 32mm, com ciclo completo de
operagdo de 30s, dotada de sistema troca-rapida (plug and play) abaixo de 10min, com
fixagdo por blocagem; 2 barreiras de seguranga com sensores a lazer e trava de operacao
e acesso conforme norma NRI12; dispositivo de controle de qualidade por dimen-
sionamento geométrico e tolerdancia tipo GD&T, sistema de operagdo com controlador
logico programével (CLP), interface homem maquina (IHM), painel de controle de 5
polegadas.

8477.80.90

Ex 457 - Processadores de compostos de polietileno de baixa densidade com carga
>50%, com capacidade de produgdo maxima compreendida de 3.000 a 4.300kg/h,
formando corpo Uinico com: misturador continuo com rotor de didmetro nominal de
203mm, com ou sem conjuntos adicionais de rotores e velocidade maxima de rotagdo de
650rpm, unidade de controle de temperatura de 3 zonas, extrusora com rosca de
diametro nominal de 254mm, velocidade maxima de rotagdo de 100rpm e razdo L/D
nominal de 11:1 e sistema

de controle com tela sensivel ao toque e controlador 16gico programavel.

8477.80.90

Ex 458 - Processadores de compostos termoplasticos para testes ¢ desenvolvimento de
produtos em escala de laboratorio, com capacidade nominal de 10 a 30kg/h, formando
corpo unico com: misturador, 2 configuragdes de rotor com didmetro nominal de 35mm,
velocidade méaxima do rotor de até 1.000rpm, extrusora com rosca de didmetro nominal
de 60mm, L/D 11:1, velocidade maxima da rosca de at¢ 100rpm, 2 alimentadores
gravimétricos e painel de controle com controlador l6gico programavel.

8477.80.90

Ex 451 - Maquinas automaticas para recorte dedicado do perfil superior das canaletas
dianteiras e traseiras, ¢ pestanas externas dianteiras e traseiras, a partir de perfis de
borracha extrusados de comprimento minimo de 340mm e maximo de 1.540mm,
destinadas a fabricagdo de pegas para acomodagdo dos vidros nas portas de veiculos
automotores; com ciclo completo de operagdo para 2 pecas simultaneas de 22s, dotadas
de palletes transportadores para posicionamento dos perfis nas estagdes de corte
acionado por

servomotor com torque controlado de 2,38 a 6,8Nm e 734W de poténcia; 6 estagdes
duplas de corte simultaneos (direta e esquerda) dotada de jogos de ferramentais
usinados de precisdo para recorte por faca guilhotina e disco circular com didmetro
externo de 160mm, interno 32mm e pastilha de metal duro; com sistema troca-rapida
(plug and play) e fixa¢do por blocagem, 1 estagdo de aquecimento e conformacdo de
pecas com raio maximo de curvatura de 30°; conjunto de dispositivos de seguranca
dotado de 4 barreiras

de seguranga com sensores a "laser" e trava de operagdo e acesso conforme norma
NR12; dispositivo de controle de qualidade por dimensionamento geométrico e tol-
erancia tipo GD&T, sistema de operagdo com controlador logico programavel (CLP),
interface homem maquina (IHM), painel de controle de 10 polegadas.

8477.80.90

Ex 459 - Tornos com comando numérico computadorizado (CNC) de 2 eixos, sus-
tentados por rolamento tipo colchdo de ar, para fabricagdo de lentes de contato e lentes
intra oculares (polimero sintético), produzidas por placas de pastilhas de polimero de
fltor carbono, com controle dos eixos por motores lineares axiais, sem escovas, cCursos
nos eixos X e Z de 203mm e 152mm, respectivamente, resolugdo nos eixos de
10nm(nandmetros), fuso de motor sincrono com velocidade de 6.000 a 18.000rpm.

8477.90.00

Ex 402 - Matrizes planas automaticas, proprias para extrusdo, com camara de vacuo
dupla e bloco de alimentagdo de 5 camadas e largura da matriz de 2.655mm, para
extrudar filme de PP/Metaloceno entre 10 e 60 microns a uma vazdo de 800kg/h.

8477.80.90

Ex 452 - Maquinas automaticas para recorte dedicado dos perfis da coluna das canaletas
dianteiras, traseiras e suas extensdes, além das pestanas internas dianteiras e traseiras, a
partir de perfis de borracha extrusados de comprimento minimo de 340mm e maximo de
1.040mm, destinadas a fabricagdo de pegas para acomodacdo dos vidros nas portas de
veiculos automotores; com 1 estagdo de corte simultdneos (direta e esquerda) dotada de
jogos de ferramentais usinados de precisdo para recorte por faca guilhotina com ciclo
completo de operag@o para 2 pegas simultaneas de 30s, dotada de sistema troca-rapida
(plug and play) abaixo de 10min com fixa¢ao por blocagem; 02 barreiras de seguranga
com sensores a lazer e trava de operagdo e acesso conforme norma NR12; dispositivo
de controle de qualidade por dimensionamento geométrico e tolerancia tipo GD&T,
sistema de operacdo com controlador logico programavel (CLP), interface homem
maquina (IHM), painel de controle de 5 polegadas.

8477.90.00

Ex 403 - Conjuntos (Kits) de pegas para repotencializagdo da parte fria de maquinas de
producdo de preformas de politereftalato de etileno (PET), por injecdo, dotados no
maximo de até: 144 anéis de travamento do macho, para travamento das castanhas, com
S50mm de diametro e 110mm de comprimento, 144 pares de castanhas para
rosqueamento das preformas, com 33mm de altura, 90mm de comprimento (cada
unidade), e 50mm de largura, 144 placas de desgaste para prote¢do dos deslizadores
com 10mm de altura,

100mm de largura e 176mm de comprimento, 144 inserto do fundo da cavidade, para

entrada de resina derretida com 48mm de diametro e 32mm de altura, 144 flange da
cavidade para travamento das castanhas, com 89mm de comprimento 50mm de largura
e 15mm de altura.

8479.10.90

Ex 010 Veiculos autopropulsados sobre rodas, para a mixagem e transferéncia de
concreto betuminoso usinado a quente, com capacidade de 25 toneladas, com oscilagido
da correia transportadora de descarga igual ou inferior a 110°, com distancia entre eixos
de 4,37m, acionados por motor diesel, com poténcia igual a 300HP.

8477.80.90

Ex 453 - Méaquinas cortadoras de contornos em blocos de espuma de poliuretano (PU),
polietileno (PE), visco-elasticas e outros, para cortes precisos de espumas, com bordas
afiadas ou de pequenos raios e de pegas tridimensionais, universal, de 3 eixos, de
comando numérico computadorizado (CNC), com velocidade méaxima de corte de
10m/min, dotadas de ferramenta de corte oscilante e mesa giratoria automatica, com
ferramentas de corte, necessarias para o seu pleno funcionamento.

8479.10.90

Ex 043 Maquinas rotativas de estabilizagdo, recuperagdo ou mistura de solos e
reciclagem ou recuperagdo de pavimentos asfalticos, com rotor de corte dotado de
pontas de carbeto giratorias de movimento continuo, com controle da profundidade de
corte manual ou automatico, com capacidade para operar com rotor universal para uso
em recuperagdo de asfalto, rotor combinado para uso em estabilizagdo de solos e cortes
leves de recuperagdo ou reciclagem de asfalto e rotor de solo para estabilizagao de solo,
com

profundidade maxima do rotor de 508 a 1.473mm, largura do rotor maior ou igual a
2.000mm e inferior a 2.540mm, com poténcia bruta superior ou igual a 350HP, mas
inferior ou igual a 600HP.

8477.80.90

Ex 454 - Maquinas para fabricagdo de embalagens plasticas do tipo "Box Pouch", com
aplicagdo automatica de linha dupla com ziper, com selagem quéadrupla do fundo da
embalagem, a partir de CPP, PET, PE, nylon e outros filmes plasticos laminados,
aluminio e materiais com laminagdo plastico papel, com espessura entre 70 a 180
microns, com velocidade de 25 a 70embalagens/min, com unidade de selagem por
prensagem a quente ¢ prensagem a fio, com 2 dispositivos de desenrolamento do filme,
com dispositivo

manipulador, com acionamento através de servomotores, controlado por um controlador
légico programavel (CLP).

8477.80.90

Ex 455 - Maquinas para formagdo continua de filmes tubulares de PVDC
termoencolhiveis, para processo de tratamento por irradiagdo de elétrons, com
controlador logico programavel (CLP), sistema resistente a ozonio, para filmes de
largura entre 200 ¢ 600mm, espessura da parede de 50 a 100um, dotadas de: 1 estacao
de desbobinamento com ou sem torreta rotatoria, com velocidade maxima de 200m/min,
com mesa de emenda; 2 eixos expansiveis em ago para o desbobinador; 3 alinhadores;
1 subsistema de

degasagem com saia; 1 bobinador com ou sem torreta giratoria; 2 eixos expansiveis em
aco para o bobinador.

8479.10.90

Ex 055 - Maquinas para limpeza de ruas com varricdo mecanica aspirantes com
transportador vertical por palhetas, autopropelidas e hidrostaticas, combinadas ou ndo
com sistema de lavagem por 4gua via barra de pulverizagdo dianteira ou traseira, com
largura de 2.000mm e brago porta-langa rotacional a 270° e extensivel até 3.600mm,
para lavagem manual opcional para otimizagdo de limpeza, acionadas por motor diesel
com poténcia entre 118 e 160kW, com operador a bordo, largura de varri¢do por meio
de escova central

de 1.300mm, com escovas laterais até 2.600mm e com terceira escova até 3.500mm,
projetadas para alto rendimento, com desempenho de limpeza até 105.000m?*h,
capacidade do reservatorio de detritos entre 4.100 e 5.000 litros, fabricado em aco
inoxidavel, altura de descarga de 1.150 a 2.200mm com opcional extensivel, capacidade
do tanque de dgua variavel entre 425 e 1.075 litros, com sistema de filtragem por filtro
de mangas com grau de filtragem 3 ou 1 micron (gore) e esvaziamento hidraulico do

reservatorio de detritos.

8479.10.90

Ex 056 - Maquinas varredeiras mecanicas aspirantes com transportador vertical por
palhetas, autopropelidas e hidrostaticas, acionadas por motor diesel com poténcia de
72k W, utilizadas para limpeza urbana tais como calgadas, sarjetas e ruas, com operador
a bordo, largura de varri¢do por meio de escova central de 1.300mm, com escovas
laterais até¢ 2.100mm e com terceira escova até 2.900mm de largura de varricdo
projetadas para alto rendimento, com desempenho de limpeza até 87.000m?*h,
capacidade do reservatorio




de detritos de 3.300L fabricado em ago inoxidavel, altura de descarga de 1.600mm,

tanque de agua de 380L para longa autonomia operacional, sistema para diminui¢do de
ruido e minima emissdo de poeira via sistema de filtragem por filtro de mangas com
grau de filtragem 3 ou 1 micron (gore), construidas economicamente para menor
consumo de agua e de combustivel.

Ex 064 - Maquinas varredoras autopropulsadas, movidas a diesel, hidrostatica, tragao 4
X 4, estrutura do habitaculo do operador com certificagdo ROPS/FOPS, capacidade do
equipamento varredor de 245 litros, capacidade da cagamba de residuos de 900 litros, 2
escovas frontais munidas de aspersores de agua, operando lateralmente com largura de
varrido entre 1.720 e 2.630mm, uma escova central, depdsito agua integrado a
carroceria localizado entre o assento do operador ¢ a cagamba de residuos, munidas de

elevacdo e descarga lateral direita do contentor de residuos. |
Ex 030 - Combinagdes de maquinas em pequena escala para teste de processamento
continuo e automatico de Oleos, gorduras plastificadas e margarinas, compostas de:
bomba de alta pressdo a 120bar para bombeamento de produtos, 1 sistema de dosagem
de N> com trocadores de superficie raspada tipo "SSHE" (Scraper Surface Heating
Exchange), utilizando como meio de refrigeragdo o CO, a -20°C. operadas com
"software" dedicado com registros e dados de receitas, reproduzindo em pequena escala

Ex 022 - Maquinas para fabricar cordas para instrumentos musicais com 2 cabecotes
deslizantes, para fios de cobertura com didmetro de 0,12 a 0,67mm e comprimento de
100 a 1330mm, com capacidade méxima de 1.584cordas/dia.

Ex 023 - Maquinas reunidoras de elementos Opticos, para construcdo de cabos Opticos,
com controle de passo digital, tensdo 380V, frequéncia: 60Hz, trifasico, velocidade
nominal de 60m/min, para 6 elementos de O2mm, cada, ou 12 elementos de O3,6mm,
cada, com velocidade rotacional maxima de 400rpm.

Ex 034 - Robds industriais paralelos constituidos de 3 bragos mecanicos com movi-
mentos orbitais de 4 graus de liberdade, capacidade de carga igual ou superior a 1kg,
painel elétrico de comando, controle ¢ unidade de programagdo com "touch screen" e

Ex 108 - Robos industriais, constituidos de unidade mecéanica com 1 brago, com 4 ou
mais eixos de movimenta¢do, com capacidade de carga de 180 até 250kg.

Ex 431 - Manipuladores roboticos para medigdo de temperatura e retirada de amostras
de aco liquido em forno siderurgico, dotados por: 1 robd antropomorfico de 6 eixos
dotado de langa refrigerada para acoplamento do sensor de medi¢do de temperatura e
retirada de amostra, protecdo térmica, painéis elétricos, unidade para carga com ca-
pacidade maxima de 60 sensores e unidade de descarga de sensores.

Ex 432 - Robos industriais com movimentos orbitais de 3 ou mais graus de liberdade,
capacidade de carga igual ou superior a Skg, com ou sem unidade de programagao
portatil, com porta ferramentas, com sistema de seguranca, com painel de operacao.

Ex 433 - Robds industriais constituidos de brago mecanico com movimentos orbitais,
com 6 eixos rotativos e 7° eixo linear para deslocamento sobre trilhos (RTU Robot
Transport Unit), com capacidade de carga do robo de até a 600kg, velocidade linear 1,4
a 2,5m/s, acompanhados de trilhos, guias de deslocamento, base mecénica, servo-
motores, painel elétrico de comando, controle e unidade de programagido e cabos de

Ex 434 - Robos industriais constituidos de 2 bragos mecanicos com movimentos orbitais
de 7 graus de liberdade em cada brago, capacidade de carga de até 0,5kg em cada brago,
com painel elétrico de comando integrado, com controle e unidade de programagao.

Ex 426 - Combinagdes de maquinas para esmaltagem horizontal de fios redondos de
cobre, com didmetro nominal de saida compreendido entre 0,03 até 0,12mm, com
alongamento do fio até 13%, com capacidade de até 30 passes, compostas de: 1
desbobinador; 1 forno de recozimento continuo horizontal aquecido eletricamente com
velocidade de produgdo de 1.400m/min; 1 trefila com capacidade de até 30 passos com
diametro nominal de saida compreendido entre 0,03 at¢ 0,12mm, com alongamento do

lubrificac@o e pulverizagao dos cones; 1 sistema de aplicagdo de esmalte com tanque e

bomba dosadora; 1 sistema tubular do forno, com zonas de cozimento e resfriamento, 1
sistema de teste de qualidade; 1 bobinador com eixo duplo com velocidade de
1.500m/min, para fios de 0,03 a 0,12mm; 1 painel central com controlador logico
programavel PLC com mesa de comando com microcomputador.

Ex 427 - Maquinas para decoragdo de metais indeformaveis e objetos 3D por sub-
limagdo, dotadas de: porta de inspecdo equipada com fecho de seguranga; ventiladores
de 7,5kW completos com motorizagdo, flanges de fixa¢ao e defletores de ar; grupo de
caldeira em ago; sonda de controle de temperatura do forno; e sonda para controle da
temperatura do perfil; com altura maxima til do objeto a imprimir de 500mm; com
termostato eletromecanico de seguranga do forno; com poténcia térmica do queimador
de 185kW - 159.000Kcal; com capacidade de produtividade de perfis de 35 a 75perfis/h

Ex 173 - Combinagdes de maquinas automaticas para mistura, granulagdo, secagem e
revestimento de produtos farmacéuticos utilizados na fabricagdo de granulos,
comprimidos e "pellets", compostas de: granulador/misturador com laminas impulsoras
com geometria em forma de Z tipo "Gentlewing" (combinag¢do de baixo estresse
mecanico sobre o produto, minima aglomeracdo na parede e descarga facilitada),
receptaculo termicamente gerenciavel, sistema "top drive" (mancal do eixo motriz das

impulsoras instalado na parte superior, sem contato com o produto), moinho de mistura
umida com conexdo direta ao sistema de gerenciamento central, volume igual a 75
litros; processador de leito fluidizado para secagem, granulagdo e revestimento, com
prato de distribui¢do "Diskjet" responsavel pelo fluxo interno com movimentagao
toroidal de produto, bicos injetores de tripla fung¢@o (injecdo simultdnea de fluidos, ar
atomizado e ar anti-entupimento), sistema dindmico de filtragem, volume igual a 100

descarga de produto ja processado com moinho de mistura seca; sistema interligado de

transporte pneumatico de produtos entre equipamentos, com estagdes de captagdo/trata-
mento de ar, moto-ventilador e dispositivo de desempoeiramento do ar de descarga;
estacdo de limpeza automatica e gerenciavel da combina¢do de maquinas; sistema de
gerenciamento central da combinagdo de maquinas com controlador logico programavel
(CLP) ¢ interface logica homem-maquina (IHM).

8479.10.90
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8479.82.10

Ex 174 - Homogeneizadores de alta eficiéncia em ago inoxidavel para emulsificacdo de
alimentos por meio de sistema rotor/estator de 160mm, com capacidade produtiva entre
3,6 a 4,0t/h, com conversor de frequéncia para unidade com poténcia de 3kW, IP55 com
velocidade ajustavel na faixa de 600 a 3.000rpm, selo mecanico de dupla agdo dedicado
ao homogeneizador, anéis deslizantes SIC / SIC dentro e SIC / carbono atmosférico,
sistema de vedagdo para liquidos (circuito fechado), dotados de: recipiente de pressdo

refrigeravel com visor, bomba de liquido de vedagdo, interruptor de nivel, mandémetro
com "display" analogico, interruptor de temperatura, interruptor de fluxo, bico de
enchimento, conexdo de pressdo com valvula de alivio de pressao, ponto de drenagem,
conexao de agua de refrigeracdo com valvula de encaixe e valvula de controle ou parada
manual, condi¢des de funcionamento da bomba de liquido de vedagao com temperatura
de até 95°C e viscosidade dinamica de até 30mPas, projetado para uma midia
consistindo

em agua/glicerina (80%/20%), com controlador l6gico programavel (CLP).

8479.82.10

Ex 175 - Maquinas elétricas portateis, com impelidor do tipo fita helicoidal, para
misturar materiais liquidos ou fibrosos, por exemplo, tintas, vernizes, esmaltes, massas
de vedagdo, argamassas entre outros, em pequenas quantidades (balde ou tambores de
até 90 litros), com poténcia maxima de 1.800W e rotagdo maxima de 790rpm.

8479.82.10

Ex 176 - Misturadores de massas para fabricacdo de lapis de cor, dotados de recipiente
de mistura encamisado, com didmetro de 1.368mm, com aquecimento de até 180°C,
parte inferior fixa, parte superior com deslocamento de 48°, tampa superior hidraulica
com abertura de até¢ 122° e inclinagdo de 68°, ferramenta de mistura com 1 lamina
raspadora, 2 laminas de mistura, 1 lamina com formato de chifre, velocidade ajustavel
de aproximadamente 10 a 32m/s com polimento espelhado (8 a 10umRz), motor de
355kW,

1.500rpm, controlado por "software", inversor de frequéncia tipo V3 refrigerado a agua
com grau de prote¢do IP55, monitor IHM de 21,5" e sistema de descarga pneumatico
para saida da mistura.

8479.82.10

Ex 177 - Sistemas para homogeneizar o banho de ago liquido na panela através da
injecdo de gas inerte com acoplamento manual e temperatura maxima de trabalho
a 600°C, dotados de: conexdes macho, conexdes fémea, mangueiras flexiveis com
dupla camada de ago inox, tubos de conexdo, vélvulas de retengdo com filtro
embutido, acoplamentos fémea instalados na lateral da panela e acoplamentos macho
com volante manual a serem conectados pelo operador.

8479.82.10

Ex 178 - Sistemas para homogeneizar o banho de ago liquido na panela por meio
da injecdo de gas inerte com acoplamento automatico, dotados de: 17 acoplamentos
fémea nas dimensdes 200 x 200 x 225mm e 5 acoplamentos macho nas dimensdes
255 x 255 x 600mm com flexibilidade de movimentagdo horizontal de 70mm e
flexibilidade de movimentagdo vertical de 25mm, temperatura maxima de trabalho
a 600°C com vedagdo metal/metal, 5 painéis completos com valvulas para controle
de gases, incluindo PLC e

interface IHM.

8479.82.90

Ex 119 - Trituradores de residuos solidos de qualquer natureza, equipados com rotor
mono eixo, velocidade maxima de 355rpm, com facas tipo pastilhas individuais e
reutilizaveis nas 4 faces, dimensdo das facas de 172 x 57 x 28mm, 1 motor 132kW
ou 1 motor 200kW ou 2 motores de 132kW ou 2 motores de 160kW, transmissido
de forca por correias tipo V com polia simples ou polia dupla, peneira incorporada,
trituracdo de no minimo 4.000kg/h, alimentador por acionamento hidraulico,
dispositivo de controle de torque por embreagem

de seguranga, porta de inspe¢do e manuten¢do hidraulica com abertura para o
interior, com ou sem conversor de frequéncia, controlada por um controle logico
programavel (PLC).

8479.82.90

Ex 144 - Equipamentos para misturar, homogeneizar, emulsionar ¢ agitar materiais
liquidos, solidos e semissolidos para fabricagdo de medicamentos, contendo: 2
tanques VMI de ago (com capacidade de 20L cada), 1 Tanque de dialise com
bomba de recirculagdo de 4gua com capacidade de 3 a 6m’/h com variador de ajuste
de vazdo, 2 Tanques de Desgaseificacao/Filtracdo, sendo um CA e outro CB, com
capacidade de 18L cada e | carrinho de manuseio com basculador integrado sobre
4 rodizios giratorios com

subida e descida.

8479.82.90

Ex 145 - Maquinas para moagem de insumos farmacéuticos ativos de alta poténcia
em cabine isoladora com retencdo de particulados através de filtros HEPA para
garantia de nivel de exposi¢do ocupacional inferior a 10ug/m?, com capacidade para
processamento de pelo menos 40kg por hora, dotadas de: moinho de cabegas
intercambidveis, com uma cabega conica para particulas com dimensdes de
2,5/2,0/1,5/1,0/0,5mm e uma cabega martelo para particulas com dimensdes de
1,0/0,5mm; cabine isoladora para retengdo de

particulados, com 4 luvas para manuseio de produto, sistema de embalagem em
saco duplo continuo, sistema de limpeza por meio de bico pulverizador; PLC com
interface homem-maquina para controle de pardmetros.

8479.89.11

Ex 097 - Prensas para montagem e desmontagem de pneus do tipo fora-de-estrada
("OTR") em rodas de aro de tamanho igual ou superior a 51 polegadas, constituidas
de plataforma em ago contendo mesa para movimento frontal, linhas de ar e
elétricas para facilitar a limpeza e a operagdo dos aros e pneus, guincho de
capacidade igual ou superior a 3t, motor de poténcia igual ou superior a 50HP
(37.3kW) e podendo ser controlada remotamente pelo operador.

8479.89.12

Ex 104 - Equipamentos para dosagem de matéria prima, negro de fumo e silica,
para o misturador de preparagdo de compostos de borracha para pneus, com:
estrutura metalica para suporte e sustentagcdo, 3 funis de abastecimento, dez
alimentadores tipo rosca helicoidal sem fim diametro 101,6mm (4"), 3 balangas
dosadoras capacidade 150kg, 3 dispositivos de injegdo/impulsdo, capacidade 33m?/h,
para o misturador e painel de comando com Controlador Logico Programavel (CLP)
e Interface Homem Maquina

(IHM) computadorizado para controle de processo e monitoramento das
operacdes.

8479.89.12

Ex 105 - Maquinas dispensadoras automaticas de produtos congelados do tipo
"batatas palito" ou produtos similares, dotadas de: 2 modulos independentes com
acionamento mecanico; porcionamento por programagao eletronica com capacidade
maxima de 680g por acionamento; camara refrigerada contendo 2 recipientes para
armazenamento de 32 quilos do produto congelado cada, com temperatura ajustavel
entre -23 ¢ -18°C e sistema de refrigeragdo integrado do modelo cassete de troca
rapida com suporte para 8 cestos de

fritura integrado.

8479.89.12

Ex 106 - Maquinas dispensadoras, automaticas, de produtos congelados do tipo
"batatas palito" ou produtos similares, dotadas de: modulo independente com
acionamento mecanico; porcionamento por programag¢do eletronica com capacidade
maxima de 680g por acionamento; camara refrigerada contendo 1 recipiente para
armazenamento de 19 quilos do produto congelado, com temperatura ajustavel entre
-23 ¢ -18°C e sistema de refrigeragdo integrado do modelo cassete de troca rapida
com suporte para 6 cestos de

fritura integrado.




8479.89.91

Ex 006 - Equipamentos de limpeza por ultrassom aplicados a pegas industriais de
grande porte, com dimensdes internas de limpeza para pecas de até 7.700 x 1.900
x 1.700mm (C x L x A), poténcia actstica de 184kW, sistema elétrico de
aquecimento de fluido, minimo de 115% de contencdo secundaria de fluido, sistema
de circulagdo e drenagem de fluidos composto por bomba, valvulas e tubulagdes,
ber¢o para apoio de trocadores de calor, painel de controle computadorizado e
plataformas exteriores dobraveis.

8479.89.99

Ex 010 - Combinagdes de maquinas para montagem de baterias de motocicletas com
tecnologia VRLA de 4 a 14Ah, com capacidade produtiva compreendida entre 6 e
7,5baterias/min, compostas de: maquina de empilhamento, sistema de inspegdo,
sistema de rejei¢do de defeitos, repositor automatico de grupos, alimentador de
placas com sistema de abastecimento automatico, mecanismo tipo "pulmao" para
cassetes, equipamento para preparagdo automatica de bandeiras, unidade de
acoplamento dos moldes, maquina de

fundicdo de conectores com automacgdo por robd, transportador de cestas de
resfriamento e de retorno de moldes, sistema automatico de liberagdo dos moldes,
sistema automatico de inser¢ao de células, transportador de retorno de cassetes,
transportador de retorno de cassete em U, transportador de resfriamento de baterias,
maquina de inser¢do de células, despejo e alinhamento de terminais, e sistema de
controle.

8479.89.99

Ex 018 - Combinagdes de Maquinas para aplicagdo de papéis decorativos, tratados
com resina melaminica, em painéis de fibras ou particulas de madeira prensada, de
dimensdes iguais ou superiores a 2.750 x 1.830mm, do tipo "prato", mono abertura,
com abertura entre pratos aproximada de 260mm, com pressdo especifica maxima
igual ou superior a 40kg/cm? e temperatura maxima de 220°C, compostas de: prensa
com circuito hidraulico, sistema de ajuste e controle de temperatura, carro de
alimentacdo e retirada do conjunto

chapa/papel na prensa, equipamento de troca de espelho gravador e controlados por
PLC.

8479.89.99

Ex 021 - Combinagdes de maquinas para inspe¢do de profundidade do furo de bloco
de motor automotivo, com ciclo de 1,7min/unidade, compostos de: 1 rob6 industrial
com movimentos orbitais de 6 ou mais graus de liberdade, com capacidade de carga
de 20kg ou mais, com unidade de programagdo portatil, com dispositivo para
medi¢do, com painel; lavadora com cdmara de elevagdo e camara fixa para lavagem
do bloco, com pressao de lavagem entre 0.35 e 0.45MPa; secadora com camara de
elevacdo para secagem da parte

inferior do bloco, com pressdo de secagem entre 40 e 60kPa, com rotagdo na peca
durante a secagem, com sistema de filtragem, com separador de 6leo, com sistema
de seguranca, com painel de controle.

8479.89.99

Ex 011 - Combinagdes de maquinas para a fabricagdo de partes de motores para
veiculos automotivos, com capacidade de produgdo maxima igual 20pegas/h,
compostas de: 2 maquinas de fundigdo de aluminio pelo processo de baixa pressao
sendo que cada uma contém 1 robd para realizar o descarregamento das maquinas
e movimentagdo das pegas apos a fundi¢gdo com 6 ou mais graus de liberdade, com
capacidade de carga maxima igual ou superior a 170kg, com painel elétrico, com
dispositivo para manuseio de peca, sistema

de inspecdo visual das pecas fundidas, molde para a fundigdo, dispositivo para troca
automatica dos moldes por acionamento manual; sistema de resfriamento dos moldes
com bomba de circulagdo de dgua com capacidade de 1,5kW e bomba de envio de
agua para os moldes com capacidade de 4,0kW; 2 fornos elétricos para fusdo e
conservagdo do aluminio cada um com capacidade de aquecimento de 96kW; 2
equipamentos para alimentacdo dos lingotes no forno; 2 dispositivos para a
instalagdo dos filtros dos canais;

2 esteiras para resfriamento das pecas fundidas cada uma com sistema de
ventilagdo de ar com capacidade de 60m3/min; 2 esteiras para retorno das bandejas
de transporte de pecas; 2 dispositivos de aquecimento dos moldes; 2 trituradores de
restos de machos de areia por vibragdo mecanica cada um com produtividade
maxima de 150kg/h; painéis ¢létricos e sistemas de seguranga das operagdes.

8479.89.99

Ex 022 - Cabecotes angulares hidraulicos de torque (com catraca), para obtencdo de
torqueamento rapido e uniforme em porcas e parafusos, com trabalho da ferramenta
em 360°, com torque compreendido entre 8 ¢ 11.178kgf.m.

8479.89.99

Ex 013 - Combina¢des de maquinas para a montagem de tubos plasticos de coleta
de sangue 13 x 100 e 13 x 75 (diam. x ml), controladas por diversos PLC’s ¢ IHM,
com capacidade para montagem de mais de 2 milhdes de tubos de coleta de sangue
por dia, compostas de: sistema de alimentacdo de tubos, sistema de dosagem,
aplicacdo ¢ secagem de reagentes de alta precisdo com controle de distribuicdo;
sistema dosador e de dispensa¢do de gel dentro do tubo; sistema de lubrificagdo da
rolha ¢ de montagem da

rolha na tampa; sistema de pré-fechamento do tubo; sistema de geragdo, aplicacdo
de vacuo, controlado por valvulas e reguladores; sistema de inspe¢ao de qualidade
e identificagdo, com segrega¢do automatica, dos tubos defeituosos, ao final do
ciclo.

8479.89.99

Ex 023 - Combinagdes de maquinas para lavar vidros arquitetonicos para impressao
digital, totalmente automaticas, compostas de: mesa basculante de entrada com 6m
de comprimento e 3m de largura, para carregar o vidro na posi¢do vertical e
horizontal, com motor de transmissdo de CA, controlador de frequéncia ¢ motor de
engrenagem de CA para transportador, controlado por variador de frequéncia;
maquina para lavagem de vidros, tamanho maximo da lamina do vidro de 6.000mm,
espessura da lamina entre 1,5 e

19mm; unidade de escova de depuragdo superior com 4 filas, sendo especialmente
desenvolvidas para proporcionar um polimento na superficie do vidro, incluindo
sistema de transmissao de oscilagdo, tanque com bomba de 3bar, quadro ampliado,
rotagdes dos rolos de escova de: 640rpm, material de cerdas de perlon, altura do
trabalho de 950mm, com velocidade de trabalho varidvel, dependendo da
configuracdo de borda e forma de lamina, com cilindros do rolo de escova
equipados com cerdas de nylon extra-espessas e

balanceados eletrodinamicamente; transportador com transmissdo para transportar
vidro plano horizontal sobre os rolos, com 6m de comprimento, contendo 1 ponte
basculante de 500mm, transportador com transmissdo para transportar vidro plano
horizontal sobre os rolos, com uma fungdo de elevagdo de esfera integrada, com 6m
de comprimento, incluindo painel elétrico e controle PLC.

8479.89.99

Ex 024 - Combinagdes de mdquinas para montagem automdtica de relojoaria para
medidores de fluxo de Agua (Hidrometros), com capacidade de montagem de
400pecas/h, dotadas de: 3 células de montagem compostas de: 1 célula para
montagem do sub conjunto de roletes e "rochet" e engrenagens; 1 célula para
montagem do "digit Cover" e "moving Star"; 1 célula para montagem final cupula
plastica ou vidro, realizando fechamento e teste da relojoaria.

8479.89.99

Ex 014 - Combina¢des de maquinas para acabamento de sabonetes com capacidade
maxima de produgdo entre 360 e 480barras/min de sabonetes regulares com pesos
aproximados entre 55 e 200g, compostas de: balanca para pesagem de massa base
de sabonete; misturador duplo sigma com descarregamento por 2 valvulas guilhotina
localizadas no fundo do equipamento; recipiente (funil) recebedor da mistura de
sabonete com 2 roscas dosadoras; 2 transportadores de correia para interligacdo dos
equipamentos;

extrusora bi-hélica duplex sob vacuo com capacidade para até 2.600kg/h; cortadeira
eletronica; esteira transportadora de linha tUnica; prensa automatica vertical, com
estampo com 6 ou 7 ou 8 cavidades, dotada de controlador logico programavel
(CLP), sistema de setup rapido e ajuste rapido de peso; sistema de reciclo de
rebarbas.

8479.89.99

Ex 025 - Combinagdes de maquinas para montagem de baterias UPS de baixa
amperagem de 4 a 14Ah, com capacidade produtiva de 4,Sbaterias/min, compostas
de: estagdo de inser¢do de grupos de placas, com moldes e gabaritos de solda,
contendo sistema de alinhamento de terminais, sistema de retirada automatica de
moldes e unidade de tombamento de cestas de solda; maquina automatica para
colocagdo das tampas nas baterias; unidade de soldagem das tampas a frio, com
aplicacdo de resina; esteira

transportadora; estagdo para colocagdo e solda automatica dos terminais; aplicador
de resina epoxi nos terminais; forno para secagem da resina dos terminais; maquina
de teste de vazamento com ar comprimido; maquina de selagem dupla para baterias
tipo VRLA ¢ com painel de controle.

8479.89.99

Ex 017 - Combinagdes de maquinas para acabamento, inspe¢do e tratamento térmico
de partes de motores para veiculos automotivos, com capacidade maxima de
produgdo igual ou superior a 32pecas/h, compostas de: 1 esteira com sistema de
elevagdo, 1 esteira com sistema de giro; maquina para puncionar do codigo de
identificagdo da pega e corte de rebarbas laterais; maquina para a remocao dos
machos de areia por meio de impacto; maquina para perfuragdo dos assentos das
véalvulas dos cabecotes; maquina para a remogdo

dos restos machos de areia por meio de sopro de ar; maquina para corte dos
massalotes através de serra rotativa e motor elétrico com poténcia de 18,5kW
contendo esteira para remoc¢do de cavaco; maquina de lavagem ultrassonica;
maquina para rebarbagdo de pegas fundidas com comando numérico
computadorizado (CNC), com cursos em X, Y e Z de at¢ 700, 400 e 330mm
respectivamente; sistema para inspecdo dos canais internos compostos por:
dispositivo para girar a peca fundida, conjunto de sensores a "laser",

sistema para monitoramento de fluxo de ar dentro dos canais e esteira para retirada
de pecgas defeituosas; esteira de armazenamento temporario de pecas apds inspecao
final e direcionamento de pegas que serdo enviadas para o tratamento térmico;
sistema automatico para tratamento térmico de pegas de aluminio fundido, composto
de: forno de solubilizagdo com aquecimento a gas com temperatura de trabalho de
500°C, sistema para resfriamento por imersdo em agua, forno de envelhecimento
com aquecimento a gas com

temperatura de trabalho de 210°C, sistema para o resfriamento a ar das pegas
composto por 6 ventiladores industriais, esteira para pegas defeituosas, robd para
realizar o carregamento e descarregamento de pecas entre operagdes com 6 graus de
liberdade, com capacidade de carga maxima igual ou superior 165kg, com painel
elétrico, com ou sem unidade de programagdo portatil, com dispositivo de
movimentagdo de pecas, esteira para transportar a pe¢a fundida do tratamento
térmico até o posto de verificagdo de dureza da

peca; esteira para armazenamento temporario das pegas apOs tratamento térmico;
coletor de poeira com capacidade maxima de vazdo de ar igual ou superior
110m*/min; 2 ou mais trituradores de areia restos de machos de areia por vibragdo
mecanica cada um com produtividade de 150kg/h; sistema de criagdo de vacuo para
transferéncia de areia entre processos; painéis elétricos e sistemas de seguranga das
operagdes.

8479.89.99

Ex 026 - Combinagdes de maquinas para montagem de capacitores em carcaga de
sensores de pressdo e temperatura por meio de estampo de cola de prata condutiva,
com tempo de ciclo de 6s/pega, compostas de: 1 estacdo de estampo de cola de
prata compostas de eixos eletromagnéticos com sistema de visdo (cameras de alta
resolugdo) integrado com resolucdo de 0,0002mm e repetibilidade de 0,004mm; 1
estagdo de montagem de capacitores com transferéncia automatica por meio de
esteira, correia e polias

sincronizadoras; 6 dispositivos de alimentagdo de capacitores por meio de pinga a
vacuo e 4 cabegotes posicionadores com sistema de visdo para correto
posicionamento do componente; 2 painéis de controle, interface homem-maquina,
leitor de radiofrequéncia por proximidade (RFID), contador de pegas, dispositivos
sonoros ¢ luminosos para sinalizacdo.

8479.89.99

Ex 045 - Combinagdes de maquinas para montagem de sensores de velocidades de
rodas automotivas, montadas em estrutura metalica com escada e plataforma para
manutengdo, com controle CLP (controle 16gico programavel) e equipamentos IHM
(interface homem maquina), com capacidade de produgdo de 4,5s/pega, compostas
de: 2 desbobinadores e alimentador de cabo elétrico, mesa redonda giratéria com
alojamento para os sensores com fixagdo a vacuo e dispositivo de crimpagem para
unido do cabo ao sensor, mesa redonda

giratoria com pinga a vacuo para unido do micro controlador, camera eletronica de
checagem de conformidade com acionamento de desvio da pega rejeitada,
dispositivo de ativacdo da estrutura plastica do produto acionado por raio "laser",
esteira posicionadora, maquina injetora vertical para sobreinjecdo de componentes
eletronicos com ferramenta de 8 cavidades para moldagem do conjunto montado,
torres com luz indicadora de falha conjugada com sinal acustico, estacdo final
contendo dispositivo de gravagdo de codigo

de barras por jato de tinta e aplicagdo de etiqueta identificadora de codigo de
barras, equipamento IHM (interface homem maquina) montado sobre rodizios,
dispositivos de protecdo contra descarga eletrostatica (ESD), painel elétrico para
distribuicdo de energia com tensao elétrica de 380 a 440V 50 a 60Hz e entradas
para ar comprimido com pressdo minima de 6bar.

8479.89.99

Ex 046 - Combinagdes de maquinas para revestimento de chapas de vidro plano
tipo "float" por deposi¢do de ions metalicos, via plasma (coater), de espessura entre
3 e 10mm, e dimensdes até 2.550 x 3.600mm, com velocidade de produgdo de 1,7
até 2,5m/min, compostas de: 1 unidade de carregamento automatico; 1 modulo de
lavagem; 1 mesa de transferéncia de folhas de vidro para posigdo vertical; 1 camara
de isolamento de entrada de baixo vacuo; 1 cAmara de vacuo acumuladora de
entrada; 1 cadmara de processo de alto
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vacuo para deposi¢do do revestimento, dotada de catodos rotativos arrefecidos a
agua, com as respectivas unidades de controle e fornecimento de gases; 1 camara
de vacuo acumuladora de saida; 1 camara de isolamento de saida de baixo vacuo;
bombas para geracdo de alto e baixo vacuo; 1 unidade de aplicagdo de poéd
separador; 1 unidade de descarregamento e empilhamento; 1 unidade de corte X/Y;
1 sistema de comando computadorizado para supervisdo e controle do processo de
metaliza¢do; centro de

controle de motores; controladores l6gicos programaveis e sistema supervisorio.

8479.89.99

Ex 047 - Combina¢des de maquinas para tratamento de superficie de rochas
ornamentais, compostas de: 2 plataformas giratérias com rotagdo motorizada de
180°, capacidade maxima de carga 40.000kg, poténcia do motor 2 x 0,92kW, pacote
de chapas 1.100 + 1.100mm; | rob6 automatico para chapas com poténcia do motor
de tragdo dos rolos (0,37 a 0,75kW), 34 ventosas instaladas, poténcia do motor da
bomba de vacuo (2.2 (50Hz) - 3 (60Hz), poténcia do motor de translagdo 1,5 (2 x
0,75kW), poténcia do motor de elevacdo

7,5kW, tempo de ciclo de 45s, capacidade maxima de 1.200kg, dimensdo maxima
do trabalho 2.200 x 3.500mm, dimensdo maxima do trabalho 1.000 x 1.800mm,
altura 2.900mm; 2 prolongamentos basculantes para o sustento das placas; 1
aplicacdo para a rotacdo do transportador de rolos a pente permite a carga frontal;
1 elevador para a introducdo/extracdo das bandejas dos fornos verticais, dimensdes
(comprimento x largura x altura) 4.260 x 5.660 x 5.900mm, poténcia 7.5kW,
dimensdes maximas da chapa 2.200

x 3.600 x 30mm, maxima espessura placa 30mm; 2 transportadores de rolos a bordo
do elevador; 2 correntes transportadoras motorizadas para regresso dos tabuleiros
porta-chapas com largura util de passagem placa bruta 2.200mm, dimensdes
(comprimento x largura x altura) 13.000 x 2.200 x 330mm, poténcia do motor de
tragdo das laminas 1,1kW, velocidade do transportador 10m/min; 3 correntes
transportadoras motorizadas para transporte dos tabuleiros porta-chapas com
dimensodes (comprimento x largura x altura)

4.000 x 2.300 x 870mm, comprimento do transportador 4.000mm, poténcia do
motor transportador 1,1 kW, dimensdes maxima de passagem 2.200 x 30mm; 92
tabuleiros de suporte das chapas, dimensdo maxima do trabalho 2.200 x 3.600 x
30mm; 1 forno vertical de secagem a varios niveis, espessura maxima processavel
30mm, dimensdes (comprimento x largura x altura) 8.700 x 4.000 x 5.220mm,
capacidade do forno: 30 chapas, dimensdes max. da chapa 2.200 x 3.600 x 30mm,
alimentado a gas; 1 corrente

transportadora motorizada para transporte dos tabuleiros porta-chapas com
dimensodes (comprimento x largura x altura) 4.500 x 2.300 x 870mm, comprimento
do transportador 4.500mm, poténcia do motor transportador 1,1kW, dimensdes
maximas de passagem 2.200 x 30mm; 1 estendedora automatica da rede de reforgo
com dimensdes (comprimento x largura x altura) 700 x 2.950 x 2.000mm, com 3
bobinas previstas, dimensdes das bobinas 400 x 2.200mm; 1 maquina para aplicagdo
automatica da resina com dimensdes

(comprimento X largura x altura) 4.000 x 2.500 x 2.500mm, poténcia total instalada
18kW, tempo de ciclo 60s, dimensdes maximas de passagem 2.200 x 40mm, largura
maxima processavel 2.200mm, 1 conjunto de bocais; 1 bomba dosadora para
maquinas pulverizadoras automaticas com 1 medida de resina gerenciada pela
bomba, com 1 medida de catalizadores gerenciados pela bomba, propor¢do de
mistura maxima 30:1, viscosidade 1.000:2.000(T=20°)cps, temperatura do trabalho
de 15 a 40°C, vida 1til da mistura

(catalizador+resina) 10min; 1 tubo aquecido de alta pressdo para bomba dosadora
com comprimento 5.000mm, didmetro interno de 6mm, temperatura maxima de
trabalho 100°C; 1 reservatorio aquecido para resina com agitador; 1 corrente
transportadora para o transporte dos tabuleiros com levantamento do tabuleiro,
comprimento do transportador 4.000mm; 1 elevador para a introdugdo/extracdo das
bandejas dos fornos verticais, com poténcia 7,5kW, dimensdes max. da chapa 2.200
x 3.600 x 30mm; 1 forno vertical de

catalise de varios niveis com espessura maxima processavel 30mm, dimensodes
(comprimento x largura x altura) 8.700 x 4.000 x 6.650mm, capacidade do forno:
40 chapas, dimensdes maxima da chapa 2.200 x 3.600 x 30mm, com 11 niveis do
compensador; | transportador de rolos motorizados com largura tutil de passagem
placa bruta 2.200mm, comprimento maximo processavel 4.500mm, poténcia do
motor de tragdo dos rolos 0,37kW, rolos em PVC, comprimento minimo processavel
600mm; 1 desviador

vertical capacidade maxima 3.200kg; 1 descarregador automatico para chapas com

espessura minima processavel 20mm, comprimento maximo processavel 3.500mm,
rolos em aco inox, poténcia de tragdo dos rolos 0,55kW, poténcia do motor da
central hidraulica 4kW, capacidade maxima de carga 1.200kg, poténcia do motor de
translagdo 0,75 + 0,75=1,5kW, largura maxima processavel 2.200mm, dimensao
maxima de trabalho 1.700 x 1.300mm.

8479.89.99

Ex 052 - Equipamentos de enchimento automatico combinado, para gas refrigerante de ar
condicionado e fluido de freio, aplicados na linha de producdo de veiculos automotores,
velocidade de enchimento de até 70veiculos/h, precisdo de +/-1%, repetibilidade CP 1.33 e
CPK 1,33 com +/-3 Sigma, dispositivo elétrico para atuar modulo/valvula ABS sem
exceder limite de 14VDC, conector "Hot Drop" com suporte a multiplos protocolos de
comunicagdo com ajuste automatico telescopico e conector pneumatico, dispositivo de
controle de pressdo no cilindro mestre do freio para ndo exceder 150PSI, bombas de vacuo
com nivel de 10 a 3MB e 7 a 3MB em circuito seco em capacidade de 16m*/h, gabinete de
controle com ar condicionado, PLC e IHM, circuitos pneumaticos, equipamento de
calibragdo, impressora para registros dos resultados, comunica¢do do equipamento via
"software" com sistema de gerenciamento de qualidade da linha de montagem com parada
de processo em caso de rejeigdo do enchimento e reconhecimento automatico de volume de
fluidos de acordo com modelo de veiculo sem interferéncia do operador.

8479.89.99

Ex 053 - Equipamentos de enchimento automéatico para 3 tipos de 6leos de transmissao,
automatica e mecanica, aplicados na linha de produgdo de veiculos automotores,
velocidade de enchimento de até 72veiculos/h, em ciclos de 40s, precisdo de +/-1%,
repetibilidade CP 1.33 ¢ CPK 1,33 com +/-3 Sigma, com gabinete de controle com ar
condicionado, PLC, painéis elétricos e hidraulicos; IHM, impressora, scanner para
identificagdo de veiculo, 3 adaptadores para conexao ao processo com sistema pneumatico
ou manual com fungao anti-gotejamento, comunicacgao do equipamento via "software" com
sistema de gerenciamento de qualidade da linha de montagem com parada de processo em
caso de rejei¢do do enchimento e reconhecimento automatico de volume e tipo de 6leo de
acordo com modelo de veiculo sem interferéncia do operador, contadores massicos para
compensar alteragdo de viscosidade em fungdo de temperatura.

8479.89.99

Ex 054 - Equipamentos de enchimento automatico simultaneo de liquido de arrefecimento
do radiador com precisdo de +3mm no enchimento e 1% na mistura de etileno-glicol e
agua, gas R134A para ar condicionado com precisdo de enchimento de +/-5GR com desvio
de 1GR, fluido para transmissdo automatica com func@o anti-gotejamento, equipado com
filtro de particulas de 40 microns, e 4gua do limpador de para-brisas, aplicados na linha de
producdo de veiculos automotores, com velocidade de enchimento de 28veiculos/h,
repetibilidade CP de 1.33, CPK de 1.0 com +/-3 Sigma, equipados com gabinete de
controle com ar condicionado, PLC e IHM, gabinete com painel elétrico de comandos;
impressora para registros dos resultados; estagdo movel de verificagdo e testes; console
movel com trilho de cabos e mangueira; sistemas de bombas de vacuo e adaptadores para
conexao ao processo com sistema pneumatico, sensores para medi¢do de pressdo, vacuo e
fluxo de fluido, comunicagdo do equipamento via "software" com sistema de
gerenciamento de qualidade da linha de montagem e reconhecimento automatico de
volume de enchimento e tipo de fluido de acordo com modelo de veiculo sem interferéncia
do operador.

8479.89.99

Ex 055 - Equipamentos para cladeamento de superficies a "laser" com dispositivo para
fixagdo de pegas, com precisdo de posicionamento do conjunto 6ptico de + ou - 0,5mm,
com avango da mesa no eixo X de 350mm e velocidade de até 500mm/s, com avango da
mesa no eixo Y de 130mm e velocidade de até 500mm/s, com avango do "laser" no eixo Z
400mm e velocidade de até 250mm/s, com inclinagdo da mesa de -20 até +25° velocidade
de até 50°/s, com curso de rotagdo do "laser" de -270 até +270° velocidade de rotagdo do
"laser" de 96°/s, com curso em V do "laser" com avan¢o de 100mm e velocidade de até
250mm/s, com painel de operagao.

8479.89.99

Ex 056 - Equipamentos para limpeza a "laser" com dispositivo de fixagdo pegas, com
poténcia do "laser" de 100W, com avango da mesa de fixagao da pega no eixo X de 350mm
e velocidade de avango de até 500mm/s, com avango da mesa de fixagdo da peca no eixo Y
de 130mm e velocidade de até S00mm/s., com avango do "laser" no eixo Z de 400mm e
velocidade de até 250mm/s, com giro da mesa em de -20 até +25° e velocidade de rotacao
da mesa de até 50°/s, com velocidade do "laser" de 6.000mm/s., com painel de operagao.

8479.89.99

Ex 057 - Equipamentos para primeiro enchimento automatico de gasolina EOQ, gasolina E20
e diesel, aplicados na linha de produ¢do de veiculos automotores, velocidade de
enchimento de até 60,6 Litros/minuto e pressao de até 8,3bar, precisao de 19 litros com
tolerancia de +/-250ml, repetibilidade CP de 1.33, CPK de 1.0 com +/-3 Sigma, com
tubulagdo para combustivel em ago carbono com pressdo de trabalho minima de 3.000PSI,
mangueira com peso minimo de 4kgs/3m, considerando adaptador e fluido, sistemas de
bombas de vacuo para controle de vapores zona 0/ classe 1/divisdo 1, equipados com
gabinete de controle com ar condicionado, PLC e IHM, gabinete reserva com painel
elétrico de comandos e painel hidraulico, scanner com sistema anti-explosao, estado mével
de verificagdo e testes, comunicacdo do equipamento via "software" com sistema de
gerenciamento de qualidade da linha de montagem com parada de processo em caso de
rejeigdo do abastecimento e reconhecimento automatico de volume de enchimento e tipo de
combustivel de acordo com modelo de veiculo sem interferéncia do operador.

8479.89.99

Ex 050 - Combinag¢des de maquinas, totalmente automaticas, para a fabricagdo de porta
pacotes (tampdes), tapetes, caixas de roda (internas e externas), porta malas e isoladores
para veiculos automotivos, com capacidade de produgdo mensal de até 40.320 pegas,
compostas de: unidade de alimentacdo onde contém 2 alimentadores de "blanks" de
carpetes, através de pescador via ventosa ou agulha, 1 alimentador de rolos capaz de
alimentar o sistema com 2 bobinas de uma so6 vez, 1 mesa central com sistema de corte
automatico do material em rolo; unidade de aquecimento onde aquece o material a ser
moldado via contato a uma forga de 3.000N, com 2 chapas de ago, superior e inferior
revestidas de teflon, aquecidas eletricamente, contendo zonas de aquecimento variaveis em
caso de utilizagdo de blanks menores ou maiores, para evitar derretimento do "teflon", onde
ndo hé o contato com o material, incluindo dispositivo automatico a prova de aderéncia do
material, em caso de engripagem do mesmo, por derretimento; unidade de moldagem para
a moldagem das pecas; unidade de transporte que realiza a interligagdo geral do
equipamento, com velocidade e tempos ajustaveis, junto ao aquecimento e moldagem, por
controladores 16gico programaveis (CLP) instalados em painéis de controle, tensdo total de
380V x 60Hz e poténcia total de 250kW.

8479.89.99

Ex 058 - Lavadoras com lavagem e secagem de pecas, com capacidade de operagdo de
25s/pega, com bocal de lavagem tipo chuveiro e flexivel, com bocal para lavagem do furo
de dleo e assento traseiro da biela, com bomba de pressdo até 0.5MPa e capacidade 110
litros por minuto, com um filtro de cesta de 290mm e 2 filtros de troca rapida de 50mm,
com tanque de capacidade de 350 litros, com precisdo de lavagem para residuos externos de
até 1,25mg/pega, com insuflador de ar com pressao de até 25kPa e capacidade de S5m? por
minuto, com coletor de névoa com pressdo de até 1,47kPa, com capacidade de 11m* por
minuto, com transportador tipo correia, com velocidade de transferéncia de até 3,6m/min,
com botdo de parada.

8479.89.99

Ex 059 - Lavadoras de pegas industriais, com ciclo de tempo de 13,5s/peca, com tanque de
capacidade de 580L, com sistema de secador com capacidade de 16.000L/min., com
pressdo de 10kPa, com pressdo de lavagem de 0.5MPa, com vazdo de 300L/min, com
filtros para impurezas, com carga e descarga por "gantry".

8479.89.99

Ex 060 - Maquinas automatica de aperto simultaneo de parafusos da caixa de eixos de
comando de valvulas, com 1 ou mais eixos de movimentacdo, com 4 apertadoras
automaticas com torque de até 45Nm, com rotag@o de 310rpm, com sensor de torque com
marcacdo de pecas por puncionamento, com sistema de seguranga (cortina de luz).

8479.89.99

Ex 061 - Maquinas automaticas de desaperto simultaneo de parafusos da caixa de eixos de
comando de valvulas, com 1 ou mais eixos de movimentagao, com 3 ou mais apertadoras
automaticas, com dispositivo de seguranga (cortina de luz).

8479.89.99

Ex 051 - Equipamentos automaticos para a inspe¢ao de superficies, para identificar poros
menores que 0,5mm, com camera de capacidade de até¢ 5 Mega Pixels e taxa de captura de
até 8FPS, com controle CNC, com movimentagdo da mesa acoplada a cdmera nos eixos X,
Y e Z, com computador de verificagdo e julgamento da condi¢do da pega, com sistema de
seguranga de seguranga, com painel de operagao.

8479.89.99

Ex 062 - Maquinas automaticas de inser¢ao de defletor no anel interno com flange (FIR) de
9100 a 250mm, com painel de controle CLP com sistema IHM (Interagdo Homem
Maéquina), poténcia de 6kW, prensa pneumatica de 4bar com vazio Q <l15m’/h,
monitoramento por régua Optica e uma célula de carga, controle de excentricidade por meio
de um transdutor para medigdo de deslocamento linear (LVDT) com tempo de ciclo de 20
segundos e tensdo de 380V +/-5% - 25A 60Hz.

8479.89.99

Ex 063 - Maquinas automaticas de revestimento metalico em joias e pedras semipreciosas,
dotadas de camara de vacuo com area de 900 x 1.000mm.




8479.89.99

Ex 064 - Maquinas automaticas para aplicagdo de liga de estanho/chumbo (soldagem)
através de nivelamento por jato de ar quente, em placas de circuito impresso, dotadas de
tanque com temperatura controlada, transportador de painéis e 2 facas de ar comprimido
para retirar excesso da liga, capaz de produzir placas de circuito impresso sem a utilizagao
de chumbo (lead-free).

8479.89.99

Ex 076 - Maquinas para a inser¢ao de componente, com alimentagao através de robd, com
movimentos orbitais de 3 graus de liberdade, com capacidade de armazenamento de 400
componentes para inser¢do, com tempo de ciclo de 1.8min, com controle por CLP.

8479.89.99

Ex 065 - Maquinas automaticas para bobinamento de fios de cobre para estatores de
motores elétricos de ferramentas elétricas, com tempo de ciclo de 10 segundos por bobina,
dotadas de: mesa rotatoria com 8 estagdes de trabalho operando simultaneamente, sendo 1
estagdo para posicionar o papel isolante na ferramenta de formar bobina; 1 estacdo para
verificagdo de presenca e posicionamento do papel isolante; 1 estagdo de bobinamento de
fio de cobre com controle de tensionamento automatico e detector de quebra de fio; 1
estagdo para dobrar e inserir fita colante na parte superior do papel isolante; 1 estagao para
dobrar e inserir fita colante na parte inferior do papel isolante; 1 estagdo para ajustar o
tamanho e posi¢do dos fios; 1 estacdo para descarregar bobina pronta; 1 estagdo vazia;
painel de controle com interface homem/maquina e dispositivo luminoso para
sinalizacdo.

8479.89.99

Ex 078 - Maquinas para a montagem de componentes, com alimentagdo por meio de robo,
com movimentos orbitais de 3 ou mais graus de liberdade, capacidade de carga igual ou
superior a 6kg, com sistema de seguranca, com painel de operagdo.

8479.89.99

Ex 079 - Maquinas para emissdo de cartdes SIM (subscriber identity module) por
impressdo a "laser", personalizados, com tecnologia GSM (global system for mobile) com
capacidade de produgdo de até 3.400cartdes/h, com controlador de sistema; modulo de
entrada e saida de cartdes; gravador a "laser" com possibilidade de rotagao entre 0 e 359°;
inversor de cartdo; barril de personaliza¢do atuando com 24 cabegas simples ou 12 cabegas
duplas de SIM programaveis; possibilidade de configuragdo de até 2 modulos por sistema;
gravacdo frente e verso em um tnico modulo.

8479.89.99

Ex 066 - Maquinas automaticas para corte de materiais rigidos e flexiveis tais como papel,
papel fotografico, papel transfer, papel magnético, cartolina e vinil, com op¢ao de esbogo
de desenho e escrita por meio de caneta, area padrdo de corte de 8 x 12 inches (20,32 x
30,48cm) com uma esteira de corte e maxima § inches x 10 feet (20,32cm x 3,04m) com
uma midia alinhada, espessura de corte até 78,8 mils (2mm) com utilizagao de lamina de
corte profundo opcional, dotadas de lamina de corte intercambiavel no cabegote com 10
ajustes de profundidade, sensor optico para identificacdo de imagem pré-impressa para
recorte, conexdo USB e conexdo Bluetooth opcional, para comunicagdo com maquina
automatica de processamento de dados.

8479.89.99

Ex 081 - Maquinas para formagdo de cubos de chumbo a frio, para produgdo de 6xido de
chumbo, com capacidade para produzir até 2t/h de cubos com dimensao lateral nominal de
20mm, contendo sistema de alimentagdo de lingotes de chumbo, sistema hidraulico de
corte a frio, sistema rotativo de formagdo de cubos, transportador de saida de cubos
acabados e painel de controle.

8479.89.99

Ex 082 - Maquinas para impregnagdo a vacuo de polimeros, com controle de vaporizagao e
decomposi¢do por meio de controlador digital, com camara de deposi¢do de dimensdes
maximas de 70cm de didmetro maximo e 82cm de altura e capacidade méaxima de 268
litros, bomba de vécuo capaz de operar a 25CFM a 50Hz ou 30CFM a 60Hz.

8479.89.99

Ex 067 - Maquinas automaticas para fabrica¢do de materiais auto-adesivos e contracolados
com a aplicacdo de adesivos com ou sem solventes, ¢ a base de agua, com utilizagdo de
papel, filme de polipropileno, filme polietileno, filme PET, aluminio e outros materiais,
com velocidade maxima de até 450m/min para trabalhar bobinas com largura entre 650 e
1.350mm, com sistema de supressdo de incéndio, dotadas de: 3 conjuntos de
desbobinamento duplos, com sistema de troca automatica de bobinas, mesa alinhadora,
unidade de tragdo com rolos aquecidos, rolos de passagem dos materiais em
processamento, sendo 2 conjuntos com sistema de tratamento corona; 1 unidade de
aplicacdo de adesivo com controle de viscosidade, com 2 dispositivos de aplicacdo dos
processos de rotogravura e 1 de flexografia, ambos com tanque de 100 litros com bomba e
conexdes, ¢ 1 dispositivo de aplicagdo por 4 rolos com controle de temperatura ¢ com
dispositivo de aquecimento e refrigeragdo a base de agua, com 2 sistemas de mistura dos
adesivos, 5 luvas para rolos de aplicagdo de adesivo a base de solvente e 5 luvas para rolos
de aplicagdo de adesivo sem solvente, compressor de ar; rolos para laminagdo dos materiais
umidos; tinel de secagem composto por 1 entrada inclinada e 5 segdes aquecidas por fluido
térmico, com sistema de ventilagdo distribuido através de bicos e controle individual de
temperatura e ventilagdo, com rolos motorizados para auxiliar a entrada e o transporte do
material, sistema de detecgdo e controle do nivel de concentragdo do solvente por
infravermelho, equipado com alarme e sistema de exaustdo; rolos para laminagdo dos
materiais secos com rolo aquecido, rolos resfriados e rolos de passagem dos materiais
processados; 1 conjunto de rebobinamento duplo, com sistema de troca automatica das
bobinas, controle de tensdo do material rebobinado; 2 carrinhos elétricos para carregamento
e descarregamento das bobinas; plataforma com acessos por escada e guarda corpo; 1
carrinho de servigo para desmontagem do rolo de laminagao; transformador para tensdo de
440V e frequéncia de 60Hz; painéis elétricos, controlador logico programavel (CLP), 1
computador industrial para gerenciamento do sistema, e | computador, médulo de controle
e monitor de 8.4" para registro de cor.

8479.89.99

Ex 083 - Maquinas para inspe¢do interna de caixas plasticas ou de papeldo, cheias ou
vazias, por meio de tecnologia de sensores ou Raio-X, dotadas de controle eletronico com
sistema automatico de rejei¢do, capazes de atingir velocidades de inspe¢do menores ou
iguais a 1,0m/s, ¢ ou capacidade maxima de inspecdo de 7.200 grades/h.

8479.89.99

Ex 084 - Maquinas para inspe¢do de vazamentos de ar com dispositivos de fixagdo e
vedagdo para cabegotes automotivos, com ciclo de tempo de 1,7min/peca ou menor, com
sistema de acoplamento e vedag@o nas faces superior, inferior, lateral, frontal e traseira,
com pressdo de até 300kPa, com grades de protecdo, com painel de controle.

8479.89.99

Ex 085 - Maquinas para inspecionar e controlar os niveis de enchimento ou rotulagem ou
pressdo interna de garrafas de plastico, de vidro ou de latas de aluminio, com utilizagao de
tecnologia de ponte de alta frequéncia ou raios-X ou infravermelho ou cdmera ou sensores,
dotadas de controle eletronico com sistema automatico de rejeicdo, capazes de atingir
velocidades de inspecdo inferiores ou iguais a 2,7m/s.

8479.89.99

Ex 086 - Combinag¢des de maquinas para insergdo automatica de prendedores em maquina
de faceamento e furagdo de caixdes de asas de aeronaves, compostas de: modulo de
inser¢do de prendedores com aplicacdo automatica de selante, capaz de trabalhar com
prendedores aeronauticos tipo HST10, HST11, e HST12 de diametro de 5/32 a 7/16
polegadas, forca de inser¢do de até 2.000kgf, controlado por comando numérico
computadorizado (CNC); equipamento de envio de prendedores com leitor de identificacao
por radio frequéncia, com pressdo de alimentagdo de 6bar, contendo 3 armarios com um
total de 40 cassetes; e equipamento de carregamento de cassetes por panela vibratoria, com
camera CCD de 0,02 a 0,Imm de resolugdo para analise dos prendedores e gravador de
identificag¢do por radio frequéncia.

8479.89.99

Ex 087 - Unidades de montagem por prensagem automatica com funcionamento hidraulico
para conjuntos de fixac@o até 9t de for¢a de prensagem que promove operagao de menos de
10s trabalhando com toda a série de pingas tipos 6, 10, 15, 25, 32 via insertos
intercambiaveis em voltagem 110 ou 220V motor trifasico 0.55kW de poténcia 1.480U/min
pressdo de trabalho de 21 a 155bar para ferramentas de 0.2 a 25.4mm de didmetro pesando
de 87 a 91kg.

8479.89.99

Ex 068 - Maquinas automaticas para inserir anéis de localizagdo na caixa de eixos de
comando de valvulas, com 2 ou mais eixos de movimentagdo, com pressdo de ar de até
0,3MPa, com controlador programavel, posicionamento com pino, com sensor de
posicionamento, inser¢do realizada em temperatura ambiente, com for¢a de insercao de
SkN, confirmag@o de presenga de pegas feita com sensor fotoelétrico, com sistema de
seguranca (cortina de luz).

8479.89.99

Ex 088 - Unidades de movimento linear para robds industrias de 6 graus de liberdade, (RTU

Robot Tranport Unit), capacidade de carga de até 4.700kg, velocidade linear 1,4 a 2,5m/s,
com metragem linear de 1 a 21m, possuindo servomotor comandado em sincronia pelo
painel elétrico de um robo, sendo dotadas de trilhos, guias de deslocamento, base mecanica,
servomotor e cabos de conexao.

8479.89.99

Ex 069 - Maquinas automaticas para limpar componentes por imersao, com capacidade de
carga de até 100kg, dotadas de: robo para movimentagao da carga, controle de processo por
controlador logico programavel (CLP), interface de controle por tela sensivel ao toque
"touch screen", sistema de conexao remota para intervengdes, tanques confeccionados em
aco inoxidavel dotados de sistemas de agitagao mecanica e agitagao por ultrassom; sistemas
de aquecimento, sistemas de filtragdo; esteiras de carregamento e descarregamento com
sensores de presenca de carga.

8479.89.99

Ex 089 - Unidades desbobinadoras, proprias para trabalhar com diversos tipos de midias
acondicionadas em rolos para impressdo digital, com controle da tensdo de
desenrolamento, diametro maximo da midia de 500mm, peso maximo da midia de 65kg,
diametro do nucleo do suporte da midia de 76,2mm, diametro minimo do niicleo da midia
igual ou superior a 82mm, com velocidade de desbobinamento de 18,9, 13,5 ou 9,45m/min
(dependendo da midia utilizada).

8479.89.99

Ex 070 - Maquinas automaticas para medir didmetro, pesar, gravar e classificar pecas, com
alimentacdo por meio de robd, com 6 eixos, com movimentos orbitais de 5 graus de
liberdade ou mais, capacidade de carga de 7kg, alcance de até 912mm, com unidade de
programacao portatil, com lavadora de pecas.

8479.89.99

Ex 072 - Maquinas automaticas para medir didmetro, pesar, gravar e classificar pegas, com
alimentacdo por meio de robd, com 6 eixos, com movimentos orbitais de 5 graus de
liberdade ou mais, capacidade de carga de 7kg, alcance de até 912mm, com unidade de
programacdo portatil.

8479.89.99

Ex 098 - Maquinas automaticas para corte de materiais rigidos e flexiveis, tais como papel,
papel fotografico, papel térmico, papel magnético, cartolina, vinil e tecido, com opg¢ao de
esbogo de desenho e escrita por meio de caneta, area padrdo de corte de 12" x 12" (30,48 x
30,48cm) e maxima de 12" x 10pés (30,48cm x 3,04m), com ou sem midia alinhada,
espessura de corte de até 2mm com lamina opcional de corte profundo, dotadas de lamina
de corte intercambiavel no cabegote com 10 ajustes de profundidade e compartimento para
armazenamento de laminas extras, sensor Optico para identificagio de imagem pré-
impressa para recorte, painel colorido "touch screen" e conexdo USB para comunicagido
com maquina automatica de processamento de dados.

8479.89.99

Ex 073 - Maquinas automaticas para montagem da biela com a capa da biela, através da
inser¢do pinos e parafusos, com capacidade de montagem de 1 pino e parafuso a cada 6
segundos e com armazenamento de até 550 pinos e 550 parafusos, com insergdo de buchas,
com capacidade de montagem de 1 bucha a cada 6 segundos e com armazenamento de 275
pecas.

8479.89.99

Ex 130 - Maquinas para aplicagdo de revestimento anti-reflexo com ou sem espelhamento
em lentes oftalmicas, em camara de vacuo, para lentes com diametro maximo de até 8 lmm
¢ capacidade para até 329 lentes.

8479.89.99

Ex 074 - Maquinas automaticas para processamento de fios e cabos elétricos,
eletropneumaticas, servomotorizadas, dotadas de modulos para cortar no comprimento
programado, decapar, aplicar selos vedantes e crimpagem de terminais em fios e cabos de
segdes transversais de 0,13 a 6mm? e didmetro externo maximo de 5,1mm, intervalos de
comprimentos de 60 a 65.000mm, decape completo de 0,1 a 29,5mm, decape parcial
35,5mm maximo, for¢a de crimpagem até 22kN e velocidade méaxima de 12m/s.

8479.89.99

Ex 075 - Maquinas automaticas para produgdo de munigdo para caca e de festim, tipo
cartucho calibre 50, com capacidade de producdo igual ou superior de 50pecas/min,
controladas por painel com CPL e HMI, processo de produgdo, controle de qualidade,
controle de seguranga, através de 14 estagdes principais de trabalho sequenciais dispostas
em carrossel (incluindo: checagem inicial de presenga por sensor indutivo, descarte de
pecas defeituosas, dosagem volumétrica de polvora com tolerancia de +/-40mg, sensor
"laser" para garantir variagdo minima de 100mg, checagem mecanica da variagdo de
pélvora para garantir variagdo minima de 100mg em cartucho com descarte de pegas
defeituosas, pré-inser¢do de projetil metalico, estagdo de lubrificagdo para festim,
fechamento por ferramental "crimp", controle do comprimento do cartucho por dispositivo
mecéanico e sensor indutivo, descarga em bandejas plasticas), equipadas com um
alimentador vibratério para projeteis e um alimentador mecanico rotativo para
estojos/cartuchos.

8479.89.99

Ex 135 - Maquinas para roletamento profundo e desempenamento de virabrequins, visando
a melhoria da resisténcia a fadiga de componentes sujeitos a cargas dinamicas,
comprimento maxima do virabrequim igual a 480mm, diametro maximo da flange igual a
140mm, didmetro maximo do mancal principal igual a 88mm, didmetro maximo do mancal
da biela igual a 84mm, largura minima dos mancais igual a 18,5mm, distancia minima entre
centros dos mancais vizinhos igual a 29,5mm, didmetro maximo do contrapeso igual a
195mm, nimero maximo de unidades de roletamento profundo igual a 9, forga das
unidades de roletamento profundo igual a 20.000N, com capacidade para desempenar os
virabrequins através de repetidas operagdes de roletamento profundo, rotagdo do eixo
principal durante o roletamento de 120rpm, rotagdo do eixo principal durante o
desempenamento de 60rpm, com controlador 16gico programavel (CLP).

8479.89.99

Ex 185 - Maquinas automaticas, rotativas, para retirada de tampas plasticas de rosca em
garrafas retornaveis de PET ou vidro, controladas por controlador logico programavel
(CLP), com interface de operagdo através de painel "touch screen" colorido, com sistema
de seguranca de acesso, com sistema de deteccdo e eliminagdo de garrafas estranhas ao
processo através da inspegdo por meio de camera, do contorno, cor, altura, liquido residual,
com sistema de inje¢do de carbonato de sodio ou soda, com velocidade minima entre
15.000 e 70.000garrafas/h.

8479.89.99

Ex 489 - Equipamentos de inspeco de latas, que através de camaras, fotografa o interior
das latas (placa superior, tronco, pescogo, corpo e bordas), detectando irregularidades
quando as imagens, pela analise do contraste de cor cinza, sdo comparadas com um padrao
pré-estabelecido.
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8479.89.99

Ex 753 - Maquinas para gravagdo/marca¢do auténomas, para serem utilizadas em
linhas de montagem, para identificagdo e rastreabilidade por riscagem de pegas
metalicas ou plasticos de qualquer superficie, com unidade de controle de memoria
interna com capacidade maxima de 1.000 arquivos de marcagdo, com area de
marcagdo do eixo X compreendida entre 40 ¢ 160mm e area de marcagdo do eixo
Y compreendida entre 40 e 50mm, poténcia de 150VA.

8483.40.10

Ex 016 - Redutores planetarios compactos, para acionamento de veiculos de rodas e
esteiras, com entrada para flangear motores hidraulicos, possuindo multiplos estagios
planetarios, com freio de estacionamento multiplicador até 1.450Nm, prisioneiros de
fixacdo da roda ja montados, relagdo de reducao até 1:421,7 e torque de saida de 7
a 450kNm.

8479.89.99

Ex 814 - Maquinas verificadoras de bolsas de salgadinhos em embalagem flexivel,
automaticas, de alta velocidade, para verificar a existéncia ou ndo de furos a partir
de 3mm na selagem de embalagem e verificar a espessura do pacote com minima
graduagdo de 0,0lmm, com velocidade nominal de absor¢ao de até 150bolsas/min,
abastecido por meio de esteira, dotadas de dispositivo rejeitador automatico por jato
de ar e esteira basculante para bolsas com problemas detectados; painel de controle
com tela tipo "touch screen" e controlador légico programavel (CLP) dedicado.

8483.40.10

Ex 088 - Variadores de velocidade de acionamento de bombas de alimentagdo de
caldeira com caracteristicas de torque parabdlico, com poténcia de transmissdo até
4.500kW e rotacdo maxima de saida de 3.600rpm.

8479.89.99

Ex 911 - Maquinas automaticas utilizadas na separacdo de materiais reciclaveis
diversos através de analises, combinadas ou ndo, de informag¢des baseadas em
sensores com tecnologia de espectroscopio de infravermelho proximo (NIR) para a
detecgdo dos tipos de materiais, sensores visuais de espectrometria (VIS) para a
detecg@o das cores dos objetos, com ou sem cameras lineares RGB (sistema de cores
aditivas) de alta resolucdo, com ou sem sensores para detec¢do de objetos metalicos,
sistema de leitura feita por espelhos rotativos e fonte de iluminagdo "flying beam"
(concentrada apenas na area de leitura para economia de energia), médulo de ejecdo
dos objetos com sistema binario (valvulas simples) ou ternario (valvulas duplas) por
meio de conjunto de solenoides por jato de ar comprimido, com ou sem esteira
transportadora de alta velocidade.

8483.40.10

Ex 112 - Redutores planetarios compactos de 1 ou mais estagios, de engrenagens
helicoidais com tratamento de superficie por processo de nitretagdo a plasma, dureza
dos dentes de 900Hv e dureza do ntcleo de 30Hrc, com relagdo de redugdo de, no
maximo, 1:500, torque de saida de, no maximo, 3.200Nm e folga padrdo de, no
maximo, l4arcmin, possuindo sistema de vedagdo com acabamento em alta dureza
(3.700Hv) e baixa rugosidade (Ra 0.2um).

8483.40.10

Ex 122 - Caixas de engrenagem para multiplicagdo de rotagdo e transmissdo de
torque, para aplicagdo em aerogeradores, com 3 estagios de multiplicagdo sendo o
primeiro de engrenagens planetarias e os demais de engrenagens helicoidais de eixos
paralelos, com rotagdo nominal de entrada de 15,96rpm, com relagdo de mul-
tiplicagdo de velocidade de 1:126,33, com torque nominal de entrada de 1.316kNm
e com torque méaximo de entrada de 2.339kNm.

8479.89.99

Ex 999 - Acumuladores hidraulicos de membrana, utilizados como componentes ou
unidades em sistemas hidraulicos de diversos segmentos, pressdo operacional maxima
permitida igual ou inferior a 700bar, volume nominal maximo igual ou inferior a 4
litros.

8483.40.10

Ex 123 - Caixas de engrenagem para multiplicacdo de rotagdo e transmissdo de
torque, para aplicacdo em aerogeradores, com 3 estagios de multiplicagdo sendo o
primeiro de engrenagens planetarias e os demais de engrenagens helicoidais de eixos
paralelos, com rotacdo nominal de entrada de 15,70rpm, com relagdo de mul-
tiplicagdo de velocidade de 1:127,04, com torque nominal de entrada de 1.336kNm
e com torque maximo de entrada de 2.338kNm.

8479.90.90

Ex 285 - Hastes de rolamento proprias para serem usadas em prensas continuas para
fabricacdo de painéis de madeira OSB, sistema de orificios para o deslizamento
longitudinal e axial para absorcdo de variagdes de processo de prensagem, redugdo de
atrito, com condutividade térmica de +/-300°C.

8483.40.10

Ex 124 - Caixas de engrenagens para multiplicagdo de rotagdo e transmissdo de
torque, para aplicagdo em aerogeradores, com 3 estagios de multiplicagdo sendo os
2 primeiros de engrenagens planetarias e o outro de engrenagens helicoidais de eixos
paralelos, com rotagdo nominal de entrada de 12,95rpm, com relagdo de mul-
tiplicagdo de velocidade de 1:103,8, com torque nominal de entrada de 2.036kNm e
com torque maximo de entrada de 3.515kNm.

8479.90.90

Ex 286 - Hastes flexiveis de alta liga metalica, proprias para serem usadas em prensa
continua para a fabricagdo de painéis de madeira OSB, para absor¢do de variagdes
do processo de prensagem e redugdo de atrito, e jungdo entre a corrente de
movimentacdo e os rolos de rolagem.

8479.90.90

Ex 287 - Maquinas de relaxamento de filmes, com velocidade de 200m/min e largura
atil de 1.650mm, dotadas de cilindro de aquecimento e cilindro de resfriamento,
ambos com 600mm de didmetro, ¢ guia do filme, para utilizagdo em maquina
laminadora e aplicadora de adesivo a base de acrilico.

8483.40.10

Ex 125 - Caixas de engrenagens para multiplicagdo de rotagdo e transmissdo de
torque, para aplicagdo em aerogeradores, com 3 estagios de multiplicagdo sendo o
primeiro de engrenagens planetarias e os demais de engrenagens helicoidais de eixos
paralelos, com rotagdo nominal de entrada de 15,85, com relagdo de multiplicagdo de
velocidade de 1:127,2, com torque nominal de entrada de 1.325kNm e com torque
maximo de entrada de 2.432kNm.

8480.71.00

Ex 130 - Moldes de 96 cavidades e suas pegas de reposi¢do, para fabricagdo de tubo
de coleta de sangue em politereftalato de etileno (PET), com machos e cavidades
produzidos em ago inoxidavel com polimento especial A3; buchas extratoras e
demais componentes moldantes produzidos em agos S7, 420SS e HI3, tratados
superficialmente com revestimento em nitreto de cromo, com variacdo de usinagem
menor 0,0002"; controle de peso da pega plastica com uma variacdo maxima de +/-
5% entre cavidades; com sistema de eje¢do mecanico-pneumatico e equipados com
controle de temperatura individual em todas as cavidades, capazes de produzir até
52.363pecas/h a um tempo de ciclo menor que 7.0s.

8483.40.10

Ex 126 - Caixas de engrenagens para multiplicagdo de rotagdo e transmissdo de
torque, para aplicacdo em aerogeradores, com 3 estagios de multiplicagdo sendo o
primeiro de engrenagens planetarias e os demais de engrenagens helicoidais de eixos
paralelos, com rotacdo nominal de entrada de 13,07rpm, com relagdo de mul-
tiplicagdo de velocidade de 1:102,6, com torque nominal de entrada de 1.607kNm e
com torque maximo de entrada de 2.941kNm.

8483.40.10

Ex 127 - Caixas de engrenagens para multiplicagdo de rotagdo e transmissdo de
torque, para aplicagdo em aerogeradores, com 3 estagios de multiplicagdo sendo o
primeiro de engrenagens planetdrias e os demais de engrenagens helicoidais de eixos
paralelos, com rotagdo nominal de entrada de 13,10rpm, com relagdo de mul-
tiplicagdo de velocidade de 1:102,56, com torque nominal de entrada de 1.607kNm
e com torque maximo de entrada de 2.941kNm.

8480.71.00

Ex 131 - Moldes de injegdo-compressdo para material sintético, de 4 a 16 cavidades,
dotados de 2 compartimentos interligados em tandem/bi-prateleiras ("stack molds");
feitos de ago-ferramenta; com 3 partes: primeira parte fixa, segunda parte movel e
terceira parte flutuante disposta entre elas; utilizados na fabricagdo de embalagens
plasticas com espessura a partir de 0,25mm, com tempo de ciclo igual ou superior
a 2.8s.

8483.40.10

Ex 200 - Reversores maritimos fabricados com carcaga externa em ferro fundido,
com razdo de redugdo de 6,048:1 e offset de 345mm, para acoplamento em motores
a diesel com poténcia maxima de 900HP e rotagdo maxima de 2.100rpm destinados
a aplicagdo de trabalho continuo em embarcagdes de uso comercial.

8480.71.00

Ex 132 - Moldes de multi-injegdo de materiais termoplasticos, com 1 ou 2 cavidades,
especificos para unir perfis recortados em EPDM que compdem as canaletas di-
anteiras, traseiras e suas extensdes que acomodam os vidros nas portas de veiculos
automotores, com tolerdncia méaxima de erro de 0,005mm, com projecdo da ge-
ometria do produto 0,2mm para os perfis e se¢cdo de moldagem, dotados de placas
usinadas em ago P20 em geometria espacial com tolerancia 0,005mm, com cilindros
hidraulicos e cilindros pneumaticos para abertura e fechamento automatizado das
placas; com camera quente para condu¢do do composto de inje¢do a temperaturas de
operacdo entre 220 e 270°C, dotadas de valvula com transdutores para controle do
fluxo de moldagem através da abertura e fechamento dos bicos de injecdo; com
conjuntos de ferramentais intercambidveis; dotados de sensores de posicionamento,
presenga ¢ de controle dimensional do produto acabado com tolerancia maxima
0,5mm.

8483.90.00

Ex 016 - Juntas articulaveis forjadas, utilizadas para acionamento de laminadores
sidertrgicos, angulo maximo de deflexdo de 10°, dotadas de rolamentos axiais e
radiais combinados em uma unica unidade tipo cartucho.

8502.11.10

Ex 001 - Grupos geradores maritimos, de tensdo AC, assincronos, com alternador
refrigerado a agua, com poténcia maxima igual ou superior a 4,1kW mas inferior ou
igual a 21,6kW.

8481.10.00

Ex 006 - Valvulas reguladoras de pressdo, acionadas por solendide de 24Vdc/4 a
20mA, controle hidraulico pré-operado, pressdes maximas de entrada compreendidas
entre 20 e 70bar, pressdo de saida variavel e ajustavel para valores menores ou igual
a 35bar, utilizadas em valvulas piloto ou direcionais com mecanismo posicionador de
débito de combustivel para turbinas a vapor, gas, turbo compressores.

8502.13.19

Ex 023 - Grupos geradores de energia com poténcia entre 3.750 e 4.375kVA,
montados em uma base metalica horizontal, constituidos de: motor diesel de 16
cilindros em V, capacidade volumétrica de 84,67 a 95,3 litros, 4 tempos, com rotacao
de 1.800rpm, refrigerado a agua, dotados de gerador sincrono, trifasico, 60Hz, tensdo
entre fases de 380 a 13.800V, com fator de poténcia de 0,8, fechamento em estrela
com neutro acessivel, 4 polos, passo de 0,6667, isolagdo classe F ou H, IP 23,
sistema de arrefecimento por ventilador montado no préprio eixo do gerador, sistema
de excitagdo sem escovas, regulador automatico de tensao digital com sensor trifasico
e painel de controle digital.

8481.20.90

Ex 005 - Valvulas direcionais proporcionais, para transmissdo "oleo-hidraulica",
diretamente operadas, com "feedback" elétrico de posi¢do, pressao maxima de op-
eragdo inferior ou igual a 350bar ¢ vazdo maxima inferior ou igual a 180 litros/min-
utos.

8504.90.30

Ex 006 - Combinacdes de maquinas para prote¢do contra explosdo e incéndio em
transformadores elétricos energizados imersos em 6leo, por meio de despressurizagdo
¢ injegdo de nitrogénio, com capacidade para equipamentos com poténcia igual ou
superior a 0,IMVA mas igual ou inferior a 1.000MVA, com sistema de despres-
suriza¢@o acionada por disco de ruptura, valvula de isolamento, valvula de retencdo
para detecgdo de fluxo anormal de oleo, painel de controle elétrico, gabinete de
injecdo de nitrogénio para diminui¢do da temperatura.

8481.20.90

Ex 006 - Valvulas direcionais proporcionais, para transmissdo "6leo-hidraulica",
diretamente operadas, sem "feedback" elétrico de posigdo, pressdo maxima de op-
eracao inferior ou igual a 315bar e vazdo maxima inferior ou igual a 75 litros/min-
utos.

8481.80.95

Ex 017 - Valvulas esfera 14 polegadas, classe 150#, dimensdes conforme API 6D,
corpo integralmente soldado, passagem plena, "niple" de Im para cada lado da
valvula, extremidades biseladas para solda topo com tubo API 5L grau B e espessura
de parede 9,54mm, com acionamento por redutor de engrenagem, ¢ haste metalica de
1,50m de comprimento para manobrar e volante na horizontal e 2 "vents" soldados
nos "niples" um em cada lado da valvula.

8514.10.10

Ex 081 - Fornos horizontais, de aquecimento indireto, para trabalhar vidros, com
sistema integrado "online" de medi¢do da qualidade de vidro, e em tempo real da
anisotropia do vidro, com cabine de redugdo de ruido ao redor do chiller com
capacidade de até¢ 85db, rampa e recipiente para coleta dos vidros quebrados, sistema
de recirculagdo de ar para témpera de vidros com espessura a partir de 3mm, com
capacidade de produgdo de vidros "Low-E" (0,02) entre 8 e 25cargas/h e capacidade
de produgdo para vidros "clear" entre 3 e 25cargas/h, garantindo ondulagdo menor ou
igual a 0,lmm e com empeno de borda menor ou igual a 0,2mm também em vidros
"Low E", com sistema de recirculagdio de ar na parte superior do modulo de
aquecimento, controle sobre a temperatura dos roletes, com ou sem detector au-
tomatico de quebra de vidro, "softwares" para monitoramento e controle.

8481.80.99

Ex 078 - Valvulas desviadoras do fluxo de gases de exaustdo provenientes da queima
de gas natural ou 6leo diesel, para uso exclusivo em ciclo combinado de recuperacao
de calor de centrais termelétricas, de 2 vias para o fluxo de gases (caldeira ou
atmosfera), fabricadas em aco liga (material 13CrMo4-4) resistente a altas tem-
peraturas ¢ com capacidade de efetuar 100% da estanqueidade do fluxo de gases na
temperatura de operagdo de 545°C e pressdes maximas de operagdo de 25mbar
(caldeira fechada) e 20mbar (caldeira aberta), dotadas de: atuadores eletro-pneu-
maticos, sistemas de selagens por meio de ar e flanges cegas de seguranga para
estanqueidade adicionais das valvulas.

8514.20.19

Ex 001 - Equipamentos para secagem de composto aquoso em tampas de aluminio,
por_induc¢do elétrica, com capacidade de secar até 2.200tampas/min.

8514.30.11

Ex 004 - Combinagdes de maquinas para fabricagdo de vidros curvos temperados, de
aquecimento direto por resisténcias, de poténcia maxima instalada de 994kW, com-
postas de: 1 célula de entrada do vidro plano; 1 célula de aquecimento semi-continua;
1 célula de témpera e curvatura; 1 célula de saida com resfriamento; 1 painel de
comando, com monitor, ¢ ventilador de 250kW de poténcia, capaz de produzir de 40
a 45 cargas de vidros curvos temperados por hora, de espessuras compreendidas entre
4 a 12mm, de raios continuos iguais ou maiores que 550mm, e tamanho méaximo da
peca de vidro de raio 1.200 x 2.440mm.




8515.21.00

Ex 160 - Combinagdes de maquinas para soldar telas para refor¢o de concreto, por
resisténcia elétrica com largura de tela entre 1.100 e 2.500mm e comprimento da tela
entre 3.000 e 6.000mm, com arames longitudinais e transversais, partindo de rolos,
de didmetros entre 3,4 e 12,7mm compostas de: 13 porta bobinas duplos para o
desbobinamento dos arames longitudinais, cada um com capacidade maxima para 2
bobinas de até 3.000kg cada; 1 unidade de monitoramento dos arames longitudinais;
1 unidade de endireitamento dos arames longitudinais; 1 unidade de extracdo dos
arames longitudinais dos rolos (bobinas) através da unidade endireitadora; 1 unidade
acumuladora (looping) para balanceamento da alimentagdo dos arames longitudinais;
1 endireitador de tendéncia para os arames longitudinais; lunidade de alimentagdo
por roletes para os arames longitudinais; 2 porta bobinas individuais para o des-
bobinamento do arame transversal com capacidade maxima de 3.000kg cada; 1
alimentador automatico do arame transversal, dotado de: 1 sistema de extragdo, 1
unidade de acumulacdo (looping), 1 unidade injetora do arame, 1 guilhotina, 1
inversor para alimenta¢do por cima ou por baixo dos arames longitudinais; 1 maquina
de soldar telas de arame dotada de 9 transformadores de solda e 25 grupos de
prensas de solda individual, cada grupo dotado de: 1 prensa de solda de operagdo
pneumatica, 2 porta eletrodo inferior de cobre com eletrodos cubicos e 2 porta
eletrodo superior de cobre com eletrodos cubicos; 1 guilhotina para corte dos arames
longitudinais; 1 empilhador de telas; 1 esteira transportadora para saida das telas
soldadas e cortadas; 1 central de controle dotada de gabinete e mesa de controle,
processador de solda e controle CLP.

8607.30.00

Ex 007 - Cabegas de engate automatico tipo "Scharfenberg" para uso exclusivo em
engate de veiculos ferroviarios de passageiros com fun¢do de acoplamento au-
tomatico e desacoplamento manual, pneumatico ou elétrico, projetadas para suportar
esforgos de tracdo de 300 até 1.500kN e esforcos de compressdo de 500 até
2.500kN.

8607.30.00

Ex 008 - Amortecedores hidrostaticos para uso exclusivo para engate de veiculos
ferrovidrios, com for¢a de absor¢do final igual ou superior a 250kN e curso de
deslocamento compreendido entre 70 e 200mm.

8609.00.00

Ex 012 - Contéineres para transporte de gas natural comprimido, com 12.192mm de
comprimento, 2.438mm de largura, 1.890mm de altura, com 10, 11 ou 12 cilindros
horizontais de ago carbono sem costura, com pressdo de trabalho de 250bar, pressao
de teste de 375bar e capacidade de cada cilindro de 2.450 litros.

8609.00.00

Ex 013 - Contéineres para transporte de gas natural, com cilindros tipo IV, com-
primento de 12.192mm, largura de 2.438mm, pressdo de trabalho de 250bar, pressdo
de teste 375bar e capacidade total do contéiner entre 34.000 e¢ 39.900 litros.

8515.31.90

Ex 129 - Robos para soldar, por arco elétrico processo MIG/MAG, com 4 ou mais
graus de liberdade, com capacidade de carga igual ou superior a 2kg, com con-
trolador integrado a 1 ou mais eixos externos servocontrolados.

8709.11.00

Ex 010 - Veiculos autopropulsados, sem dispositivo de elevagdo, para transporte de
mercadorias a curta distancia, acionados por motor elétrico AC trifasico de 27,8kW,
movidos a bateria de fosfato de ferro-litio integrada ao equipamento, sem retirada da
bateria para sua recarga por meio de entrada para recarga na parte lateral do
equipamento, com a capacidade maxima de transporte de mercadorias de até
25.000kg, velocidade de deslocamento com ou sem carga entre 10 e 26km/h,
respectivamente.

8515.31.90

Ex 150 - Combinagdes de Maquinas para soldagem de indutor no "Lead Frame",
utilizado em moddulos eletronicos de dire¢do elétrica assistida (EPS "Eletric Power
Steering") com tempo de ciclo menor ou igual a 20s/peca, compostas de: 1 ma-
nipulador; 1 robd de 6 eixos; checagem de contato dos pinos por camera 2D; 1
sistema de soldagem elétrica por meio de alta corrente entre 2 eletrodos; 1 equipa-
mento para refrigeragdo do sistema de soldagem; cameras para leitura de codigo 2D;
e movimentagdo de produtos por meio de mesa rotativa controlada por servo-
motor.

8709.11.00

Ex 014 - Veiculos autoguiados (AGV) para transporte de pegas, com velocidade de
até 3,0km/h, com capacidade de carga de até 100kg, com dispositivos de seguranga
para aviso e parada do AGV, com orientagdo por fita magnética, com dispositivo de
transferéncia de roletes para carregar e descarregar pecas, com sistema de tragdo do
AGV conectado a carro transportador com sistema de troca rapida.

8515.80.90

Ex 098 - Maquinas do tipo prensa, com acionamento pneumatico, para soldagem de
materiais termoplasticos por radio frequéncia (RF), com frequéncia fixa de trabalho
de 13,56MHz, dotadas de gerador de onda com tecnologia de estado solido (tran-
sistor) com controle de largura de onda (PWM) refrigerado por dgua e com poténcia
de 3kW ajustavel, sistema automatico de tunning para controle de poténcia refletida
através de controlador dedicado, sistema de controle de ciclo de produgdo semi-
automatico, sistema de gerenciamento de poténcia do gerador RF e sistema de
seguranga por acionamento bimanual gerenciados por CLP ¢ IHM.

8905.10.00

Ex 015 - Dragas anfibias de multiplas fung¢des, desmontaveis e autopropelidas; com
acionamento diesel hidraulico; com poténcia total instalada de 168 a 240kW; com
cortador ¢ bomba submersa de 200 ou 250mm de didmetro da suc¢do e descarga;
com cagamba de 600L; com cagamba articulada de mandibulas de 600L (clamshell);
com ancinho com 2,75m e tubo "spray"; com troca de ferramentas através de sistema
de engate rapido; com velocidade méaxima navegando de 4 nos; com | pontdo
central, 2 pontdes laterais, 2 estabilizadores frontais e 2 estacas (charutos) traseiros;
com profundidade de dragagem maxima de 6,5m; com sistema de autocarregamento
¢ autodescarregamento do caminhdo para transporte; com pressao hidraulica maxima
de trabalho de 345bar para dragagem e propulsdo, e com angulo de giro maximo de
180°.

8515.80.90

Ex 099 - Maquinas automaticas para soldar pastilhas de metal duro e ceramica em
serras circulares de diametro entre 150 e 650mm, com tempo de soldagem de 4 a
10s/dente, com gerador de alta frequéncia com poténcia de 5,6kW, com 7 eixos
exclusivos para serras de corte de metais, unidade de resfriamento integrado,
pirometro digital IR, controlador de temperatura individual para resfriamento e
aquecimento, temperatura de revenimento controlada, controle de velocidade do
servomotor para uma rapida configuragdo e ajuste dos angulos de corte, equipadas
com painel de controle "touchscreen", sistema de carregamento e¢ descarregamento,
comando 16gico programavel (CLP).

9011.80.90

Ex 007 - Sistemas de microscopia pela técnica "Raman confocal", com alinhamento e
calibragdo automatica, até 4 linhas de "laser" e acoplamento com fibras Opticas, ajuste
de poténcia do "laser" sobre a amostra controlados por "software" com passos de
0,1mW, platina de precisdo com passos de até 0,1um com distancia de viagem de mais
7 x 10cm e polarizagdo da linha do "laser" e do espectrografo, "software" de busca de
misturas para investigacdo e solucdo de problemas em amostras desconhecidas.

9015.10.00

Ex 001 - Aparelhos para determinar a altura das nuvens em rela¢do a terra (telémetros
de teto), automaticos, proprios para operarem em estacdes meteoroldgicas.

8530.80.90

Ex 001 - Equipamentos para detectagdo e localizacdo tridimensional com capacidade
de analise de forma para distinguir pedestres de outros objetos, destinados a pre-
vengdo de colisdes entre veiculos industriais e pedestres, acionados por sistema de
cameras de video estereoscopicas com visualizagdo maxima horizontal FoV? de 120°
por camera, e alcance maximo de 6 metros, sistema de aviso por som e alarme
luminoso, compostos por: cabega sensora com camara de video, unidade de pro-
cessamento, tela de LCD, e sinalizador de alarme, configuravel para detectacdo de
todo tipo de obstaculo ou somente pedestres, e tempo de detectagdo menor que
300ms, realizando até¢ 10 varreduras ambiente no modulo obstaculo, proprios para
instalagdo on-board em veiculos industriais autopropulsados, utilizados em mineragao,
construgdo civil, patios industriais, movimentagdo de cargas, armazenagem e etc, com
prote¢do contra choques mecanicos, vibragdo e exposi¢ao a iluminacdo direta.

9015.20.10

Ex 005 - Teodolitos eletronicos com distancidometro eletrénico incorporado tipo estagido
total robotica com compensador de eixo duplo de +-5,4" e nivel eletronico de 2 eixos
em LCD de 0,3", velocidade servo assistida igual ou superior a 86grados/s com tec-
nologia de rotagdo magnética, capacidade de medigdo de distancia sem refletor superior
a 300m com 18% de refletividade, capacidade de medicao de distancia igual ou superior
a 2.500m com 1 prisma e superior a 5.000m com 3 prismas, leitura angular minima de
5 segundos de arco, capacidade de atualizacdo em posicionamento maxima de 20Hz.

9015.30.00

Ex 002 - Niveis "laser" autonivelantes de precisdo e inclinagdo dupla com velocidades
de rotacao de 300, 600 e 900rpm, alcance radial maximo de até 450m, controle remoto,
alinhamento automatico do eixo, faixa de trabalho de -25 até 25% nos eixos e am-
pliagdo de faixa de até¢ 110% no eixo Y, resolu¢do de nivelagdo de 0,001% e precisdo
da banda de recep¢do no modo servo de 4,6" de arco, precisdo de até +-0,5mm e
autonivelamento na faixa de +- 14.

8543.30.00

Ex 032 - Equipamentos para deposi¢do quimica de metais (niquel e ouro), com
controle automatico, especifico para fabricagdo de placas de circuito impresso,
dotados por pré-tratamentos, sistema de lavagem e sistema de secagem, e capacidade
de produgdo de 9,75m*h, aplica camadas de espessura controlada e altamente
uniforme de Ni e Au no interior dos furos da placa e seletivamente nos pontos de
contato na superficie das placas, com tanques de imersdo para as diferentes etapas do
processo, combinado com sistema de alimentagdo e movimentagdo automatica pré-
programado e controlado por computador.

9015.80.90

Ex 002 - Medidores de visibilidade meteorologica (transmissometros), compostos de
aparelho transmissor de luz e 1 ou 2 aparelhos receptores, automaticos, proprios para
operarem em estacdes meteoroldgicas.

9015.90.90

Ex 006 - Receptores de emissor "laser" classificagdo CDRH II (IECI), com LED
indicadores do nivel, banda de recepgdo entre 0,1 e 25mm, recepgdo de fotocélula entre
+-180° ¢ +-360° para a detec¢@o do "laser", 100% de impermeabilidade.

8543.30.00

Ex 033 - Maquinas automaticas de eletrodeposicdo de cobre e estanho em painéis de
circuito impresso de dimensdo 21 x 28"; 21 x 24"; 20 x 24" ou 19 x 24", dotadas
de sistema de agitagdo mecanica com velocidade 0,6 a 1,2m/min, amplitude 25mm
e inclinagdo 15°; vibradores elétricos programaveis; cubas de pré-tratamento ter-
mostatizadas; cubas de enxague com vazao controlada entre 100 a 400 litros/h; cubas
de cobre eletrolitico contendo 10 células eletroliticas; sistema de otimizagdo de
uniformidade de depodsito por meio de diafragma de blindagem da regido anddica,
escudos e guias flutuantes e sistema de eductores com bombas de circulagido
separados; sistema de exaustdo com capacidade de 4.000CFM; lavador de gases com
capacidade de 4.000CFM, tensdao 380V.

9015.90.90

Ex 007 - Alvos ativos para aquisi¢do de dados em tempo real de posicdo e mon-
itoramento de maquinas e equipamentos, com angulo de rastreio horizontal de 360°C e
vertical de +-45°C, temperatura de operagdo de -40 até +80°C, até 60 canais de
comunicagio.

9018.12.90

Ex 016 - Equipamentos de ultrassom focalizado de alta intensidade ndo invasivo, para
tratamento de céncer de prostata por termoablagdo, com ecografia e IRM multipara-
métrico.

9018.19.80

Ex 013 - Sistemas de analise para dispositivos eletroterapéuticos implantaveis.

9018.19.80

Ex 014 - Sistemas para controle, programagdo e monitoracdo de marcapassos e car-
dioversores-desfibriladores (CDIs) cardiacos implantaveis.

8604.00.90

Ex 063 - Veiculos rodoferroviarios para manuten¢do e conservacdo de vias férreas,
incluindo passagens de niveis e AMV, por meio de operagdes de esmerilhamento e
reperfilamento nos 2 trilhos da via de uma tUnica vez, com capacidade maxima de
esmerilhamento de 250m de trilho/h para corrugagdes com profundidade de 0,2mm,
rampa maxima durante o esmerilhamento de 7%, raio ferroviario minimo para
esmerilhamento de 30m, pressdo maxima durante esmerilhamento de 6.000N em cada
trilho da via e faixa de ajuste do angulo da unidade de esmerilhamento de 30° (parte
externa do trilho) até 72° (parte interna do trilho), dotado de 2 cabines de condugio;
unidade de esmerilhamento com 12 eixos de trabalho ajustaveis para montagem dos
rebolos; sistema de tracionamento ferroviario com 2 unidades de eixos retrateis
hidraulicamente, sendo o eixo dianteiro simples e o eixo traseiro tipo truque; veiculo
base tipo caminhdo para rodagem em rodovia, com motor de igni¢do por compressao
(motor de Ciclo Diesel); equipamento de coleta e filtragem de poeira com capacidade
de cerca de 3.350m’/h; dispositivo de pulverizagdo de agua com tanque para 500
litros; controles remotos sem fio; sistema de visualizagdo com 8 cdmeras e 2 telas de
visualizagdo em cada cabine; sistema de controle do processo de esmerilhamento com
painéis de controle sem fio, IHMs e mddulo de scanner a "laser" para medigdo prévia
do corte do perfil do trilho.

9018.19.80

Ex 018 - Aparelhos eletromédicos de eletrodiagnostico para mapeamento cardiaco
contemplando diagnoéstico, processamento de dados e tratamento, por sistema de tri-
angulagdo de campo eletromagnético, mapeamento eletroanatomico (EA), mapeamento
anatomico rapido, mapeamento de for¢ca de contato, mapeamento por cateter de ul-
trassons, computadorizados, com controle das fungdes por uma estacdo de trabalho e
gerenciados por programa dedicado.

9018.19.80

Ex 041 - CO-Oximetros portateis ndo invasivo para controle da satura¢do de oxigénio
arterial ¢ a freqiiéncia de pulso, com tela de LED multicolorida com capacidade de
exibi¢do continuada de valores numéricos de SpO,, indice de perfusdo (PI), freqiiéncia
de pulso (PR), nivel arterial da carboxihemoglobina, assim como barras indicadoras de
LED para o indicador de baixa qualidade e identificagdo de sinal, estado de alarme,
alarme silencioso e vida 1til da bateria, com cabo e sensor, para monitorizagdo pontual
ou continua durante condi¢des de movimento ¢ de ndo movimento, e para pacientes
com perfusdo periférica normal ou baixa

9018.19.80

Ex 042 - Dispositivos endoscopicos roboticos, dotados de: ponta articulada, haste,
centro virtual, disco de rotacdo e munheiqueira.

9018.19.80

Ex 043 - Monitores cardiacos implantaveis, sem funcdo de estimulagdo, para o di-
agnostico e gravagdo automatica por ECG subcutanea do ritmo cardiaco, com fre-
quéncia MICS entre 402 e 405MHz, poténcia de transmissdo maxima <25uW e -
16dBm, carcaca como o corpo do eletrodo possuem superficie condutora de 53mm?.
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9018.19.80

Ex 044 - Oximetros e CO-Oximetros para monitorizagdo ndo invasiva e continua com
capacidade de medicdo da saturagdo de oxigénio arterial (SpO>), a frequéncia de pulso
(PR) e o indice de perfusdo (PI), medidas de hemoglobina (SpHb), contetido de ox-
igénio (SpCO) e indice de variabilidade plestismografica (PVI), metahemoglobina (Sp-
Met), em condigdes de movimento e de ndo movimento, e para pacientes adultos,
pediatricos ou recém-nascidos com perfusdo periférica normal ou baixa, com tela de
LCD sensivel ao toque que exibe continuamente valores numéricos ¢ as tendéncias dos
parametros, e exibig¢des graficas de onda plestimografica a forma de onda respiratoria,
para a identificagdo de qualidade do sinal, conectado a plataforma de carregamento e ou
comunicagao.

9027.30.19

Ex 024 - Equipamentos para analise de composi¢do quimica do ago por espectrometria
de emissdo Otica, automatizado com posicionamento das queimas nas amostras re-
alizadas por robd, para analise quimica de conteudo de carbono, manganés, fosforo e
enxofre em ago liquido obtido em conversor LD, livre de preparagdo prévia das
amostras de aco e com calibragao automatica, composto de gabinete com espectrometro
de emissdo Otica, roboé de movimentagdo da amostra integrado, sistema pneumatico para
manter a pressdo positiva dentro do gabinete, interface por meio de tela e teclado e
sistema de gerenciamento e comunicagdo via ethernet, destinado a usinas siderargicas
integradas.

9018.19.90

Ex 005 - Cabos ECG de 3,5 e 10 vias, Tpu/Nylon, pinos banhados em ouro, transmissao
de sinais elétricos cardiacos coletados por eletrodos, sinal do tratamento por conector,
decodificagdo, ndo contém latex de borracha natural.

9018.19.90

Ex 006 - Gabinetes injetados a partir de um molde Unico e especifico, utilizando o
material ABS + PC612, com furagdo para fixagdo de componentes do produto, ven-
tiladores, membranas, passagem dos conectores, com corredigas para fixa¢do dos
pardmetros modulares, extrator de modulos e pontos para fixacdo de chapa metalica
interna utilizada para montagem do produto.

9018.20.90

Ex 002 - Aparelhos com sistema de "laser" de 1.410nm (nanémetro), aplicado por
escaneamento de pulsos com duragdo de 6 a 20ms e taxa de repeticdo de até 30Hz, para
coagulagdo de tecidos e tratamento de lesdes, discromia e de rugas finas.

9018.20.90

Ex 008 - Aparelhos com sistema de "laser" de 755nm e respectivas pecas de mao e
lentes focadas fracionadas, com pulsos com duragdo entre 500 e 900ps (picosegudos),
com fluéncia maxima de 6,37Joules/cm® e taxa de repetigdo de até 10Hz, para trata-
mento de lesdes pigmentadas e para remogdo de tatuagens.

9018.90.10

Ex 009 - Sistema de injecdo automatica de meios de contraste para exames de resso-
nancia magnética, com cabega de injecdo equipada para 2 seringas com capacidade de
até 100ml, funcdo de armazenamento de protocolos, fun¢do de calculo da filtragao
glomerular (GFR), mensagens de voz disponiveis ao operador, sistema para campo de
alto Tesla (até 7 T) e um sistema hidraulico para acionamento dos émbolos que dispensa
o uso de motores e baterias junto a cabega de injecao.

9027.30.19

Ex 025 - Espectrometros Infravermelho proximo (NIR) por Transformada de "Fourier"
com "software" de controle, interferdmetro tipo "RockSolid", permanentemente al-
inhado, insensivel a vibragdo e alta estabilidade para analise de amostras solidas em
processo de producdo; classe de protegdo NEMA 4/IP66; faixa espectral de 12.800
4.000cm-1; velocidade de medi¢do de até Svarreduras/s em resolugdo de 8cm-1; res-
olu¢@o maxima de 2cm-1; reprodutibilidade de numero de onda melhor do que 0,04cm-
1; precisdo de nimero de onda melhor do que 0,1cm-1; precisdo fotométrica melhor do
que 0,1% T; com carcaga: robusta, compacta, oOptica selada e dessecada; com Laser
Classe 1; divisor de feixes em substrato de quartzo com revestimento proprietario;
scanner mecanico com rolamento sem sem friccdo e 4 velocidades selecionaveis do
espelhos; detector de InGaAs termoeletricamente resfriado e com temperatura con-
trolada; unidade de valida¢do interna para qualificagdo de performance (PQ); com
multiplexador interno para 2 ou 6 canais de medi¢do com conexdo por meio de cabos
de fibra optica; processador de aquisi¢do integrado para aquisi¢do de dados por PC-
independente, conversor 24bit A/D; distancia ilimitada para o sistema de dados; banco
optico controlado por microprocessador, controle de velocidade digital, selecdo au-
tomatica de ganho, trocador de fendas, verificagdo avangada do sistema, controle remoto
dos rotores automaticos opcionais de amostra; adaptacdo a sistemas de controle de
processo via interfaces opcionais (4 a 20mA, OPC, Ethernet Industrial, Modbus,
Profibus dP etc.); com cabos de fibra optica com baixo teor de quartzo OH, preenchida
com gel, vedada contra entrada de gas e revestida por capa protetora de PE elet-
ricamente condutiva; com sensores para analise sem contato com a amostra com ilu-
minagdo por 2 lampadas de tungsténio, area de medi¢dao: 10mm, grau de prote¢ao
NEMAG6/PW12, Carcaca em Aco Inoxidavel (1.4301) com janela de safira.

9019.20.10

Ex 009 - Circuitos respiratorios para uso em anestesia de paciente adulto, dotados de
tubos corrugados nos ramos inspiratério e expiratorio expansiveis de 0,5 a 1,80m
adaptados a um conector em Y com saida para coleta de amostragem de gas, tubo
corrugado de 1,20m e baldo respiratorio com capacidade de 3L, livre de latex.

9027.30.20

Ex 055 - Espectrofotometros com tecnologia de infravermelho proximo, para analises
diretas de amostras de produtos lacteos e carneos, tanto soélidas como liquidas, por
transmitancia, com resultados em até 50s, com comprimento de onda de 850 a 1.050nm
e exatiddo de comprimento de onda menor que 0,5nm.

9019.20.10

Ex 010 - Nebulizadores em PVC transparente contendo um tubo externo para retorno do
liquido, pré-preenchido com 340 ou 440ml de agua estéril, com ou sem adaptador tipo
Venturi para conexdo a rede de gas que permita a selegdo da fra¢do inspirada de
oxigénio (de 28% a 98%) conforme necessidade clinica, resultando em um sistema
fechado, estéril, descartavel e apirogénico para a aplicagdo de terapia de aerossol.

9019.20.10

Ex 011 - Micronebulizadores de pequeno volume com copo reservatorio acrilico trans-
parente e graduado com capacidade para 6ml de solucdo e sistema interno antiderrame,
com mascara facial alongada em PVC transparente e tubo de suprimento de oxigénio
para conexao a fonte de gas com 2,10m de comprimento.

9027.30.20

Ex 056 - Espectrofotdmetros infravermelhos proximos (NIR) por transmitancia (NIT)
para uso em laboratorios de controle de qualidade para analise em amostras de produtos
carneos para verificagdo de percentual de 7 pardmetros tais como: gordura, proteina,
umidade, colageno, sal, cinzas e atividade de agua na entrada do processo, faixa de
comprimento de onda de 850 a 1.050nm, resolu¢do e precisdo espectral de 0,5nm,
calibragao de rede neural artificial (RNA) e banco de dados associado com memoria
para 440 medigdes, tempo de analise de 45s, capacidade de analise de 300amostras/dia,
capacidade de 2.100laudos/dia considerando os 7 parametros, faixa de absor¢do maior
que 2UA, precisdo espectral menor que 0,05nm.

9022.14.19

Ex 009 - Aparelhos moveis para aquisi¢do de imagens por raios-X em procedimentos
ciriirgicos denominados de arcos cirurgicos, especificos para exames de fluoroscopia,
com taxa maxima na fluoroscopia pulsada de no minimo 15f/s, movimentos orbitais do
arco de no minimo 130°, gerador de raios-X na faixa de no minimo 40 a 110kV,
detector digital plano de silicio amorfo com 16bits de matriz de escala de cinza, 2
unidades de painéis de controle sensiveis ao toque, sendo um deles no carrinho de
monitores e um no corpo de sustentagdo do arco, computador com unidades de entrada
de dados, carrinho com monitores com diagonal de 19 polegadas, capacidade de ar-
mazenamento de no minimo 150.000 imagens.

9027.50.20

Ex 080 - Analisadores automaticos, portateis, para diagnostico "in vitro", metodologia
de fotometria de reflectancia e biosensor de eletroquimica, com memoria para 500
resultados, em sangue total, soro ou plasma.

9027.50.20

Ex 081 - Analisadores automaticos, portateis, para diagnostico "in vitro", de parametros
de perfis cardiaco e hemostatico, em amostras de sangue total, plasma ou soro,
metodologia de fluorometria.

9027.50.20

Ex 093 - Analisadores automatizados de acesso randomico para realizagao de dosagens
bioquimicas e turbidimétricas, por leitura fotométrica diretamente do rotor de reagao,
com capacidade de execug@o de 200testes/h e capacidade para 88 reativos em frascos de
20 e 60ml.

9022.14.19

Ex 010 - Aparelhos moveis para aquisicdo de imagens por raios-X em procedimentos
cirurgicos, denominados de arcos cirtirgicos, especificos para exames de fluoroscopia,
com taxa maxima na fluoroscopia pulsada de no minimo 10f/s e corrente maxima de, no
minimo, 24mA; movimentos orbitais de no minimo 130°, gerador de raios-X na faixa de
40 a 110kV, com tubo de anodo de foco simples ou duplo e poténcia de no minimo
2,3kW, intensificador de imagem de 9 polegadas de diametro e formato de zoom de 6
polegadas, computador com unidades de entrada de dados, carrinho com monitores com
diagonal de 19 polegadas, capacidade de armazenamento de no minimo 150.000 im-
agens; podendo conter: suporte de filme, grade, impressora, pedal padrdo duplo ou
multifuncional, médulo de comunicagdo de dados sem fio e capas de protecdo.

9027.50.20

Ex 094 - Analisadores laboratoriais in vitro de amostras de urina em tiras reativas,
metodologia de fotometria da refletancia de duplo comprimento de onda, capacidade de
leitura de até 11 pardmetros por tira, tela sensivel ao toque e impressora interna.

9027.50.90

Ex 052 - Analisadores automaticos para realizacdo de testes de coagulacdo em plasma
humano citratado com metodologia microcentrifuga nefelométrica com canais para
leitura coagulométrica, cromogénica e imunologica através de leitura com comprimento
de onda de 405 e 660nm, com 2 probes de aspiracio.

9022.90.90

Ex 032 - Sensores radiométricos para medi¢ao de grandezas fisicas de liquidos e solidos
sem contato, capazes de detectar a densidade, nivel e peso sem contato com o produto
através do tubo ou da parede do reservatorio, com reprodutibilidade de +/-0,1% com 40
a + 60°C, dotados de cintilador em iodeto de sodio (Nal), entrada analogica de 40 a
20mA passiva com carga interna de 250U, saida de corrente de 4 a 20MA/HART ativa
ou passiva com carga maxima de 500U consumo maximo de poténcia e 4W/6VA, com
saida de transistor NPN (livre de Potencial) com qualificagdo SIL ou SIL 2(opcional)
com tensdo de servico de 20 a 72V DC/20 a 253V AC, 50/60Hz, construidos com 2
camaras de aluminio ou ago inoxidavel com grau de protecdo IP66/IP67.

9027.50.90

Ex 053 - Analisadores automaticos e computadorizados para realizagdo de testes de
coagulacdo em plasma humano citratado, com metodologia de leitura coagulométrica,
cromogénica e imunoldgica com unidade otica de leitura com comprimento de onda de
671nm, com capacidade para 800 cuvetas de reacdo em tubo primario de diversos
tamanhos e sem necessidade de adaptadores, para realizacdo de testes de coagulacdo.

9027.50.90

Ex 074 - Aparelhos automaticos de 2 ou 4 canais para medir desordens hemostaticas
(coagulometro), adequados para medir tempo de protombina (tempo de "quick"), tempo
de tromboplastina parcial ativado, concentracdo de fibrinogénio e tempo de trombina e
estudos de fatores através de deteccdo mecénica e foto-Optica.

9024.80.90

Ex 037 - Maquinas automaticas para testes de pressao de ruptura de arrefecedores a 6leo
(radiadores) com pressdo maxima de até 120bar, dotadas de: 1 camara de teste principal
com capacidade de testar pecas com dimensdes de até 1.000 x 1.400 x 150mm,
equipadas com unidade de trilho de suporte dobravel para pecas de até 200kg; 1 tanque
de agua com circuito hidraulico de teste composto de uma bomba de alta pressdo de
150bar e outra de baixa pressdo de 25bar; 1 estagdo de drenagem com capacidade de
100 litros; 1 impressora para registro de pressdo de ruptura em etiquetas; 1 painel de
controle elétrico; 1 painel de operagdo; operando em 3 fase de 380v; constituidas
internamente em inox, com mecanismos de troca rapida de parametro de teste e nivel de
precisdo controlados por CLP.

9027.50.90

Ex 086 - Sistemas automatizados abertos, de bancada, para o diagnostico molecular que
automatiza completamente a lise celular, extragdo de 4cido nucleico, purificagdo, am-
plificagdo e deteccdo do alvo de diversos tipos de espécimes, processando diferentes
tipos de amostras e diferentes tipos de testes, simultaneamente, compostos de in-
strumento de diagnostico, monitor com processador embutido, teclado, mouse, leitor de
codigo de barras e 4 "racks" de amostras, com capacidade de processamento e analises
de até 24 amostras por vez com libera¢do dos resultados em até 2,5 horas.

9027.50.90

Ex 094 - Coagulometros semi-automaticos para realizacdo de testes de coagulagdo em
plasma citratado com metodologia de nefelometria (dptica colorimétrica), com 2 canais
independentes para leitura coagulométrica dos parametros TP (PT), TTPA (APTT), TT,
FIB, entre outros, com 12 posi¢des de incubagdo da amostra e 5 posi¢des de incubagao
de reagentes, com capacidade de armazenamento de 10.000 resultados de amostra.

9027.30.19

Ex 018 - Sistemas de microscopia de infravermelho por transformada de "Fourier", com
faixa espectral de 7.600 a 450cm™' na configuragdo padrdo, podendo trabalhar com
outras faixas espectrais acoplando mais de 1 detector interno, automaticamente se-
lecionaveis, com interferdmetro dinamicamente alinhado de alta velocidade, para iden-
tificagdo de microparticulas em laboratorios de controle de qualidade.

9027.30.19

Ex 019 - Sistemas de espectrometria de massas de quadrupolo unico (single quadrupo-
lo), com range de massa de 1,2 a 1.100u, filamento duplo, filtro de massa duplo com
préfiltro de ions fora do eixo para minimizar ruidos e fontes de ions com repelente,
lentes de origem, lente RF; acoplados a cromatografo gasoso com detectores e injetores
modulares, utilizados para analise qualitativa e quantitativa de amostras.

9027.50.90

Ex 096 - Analisadores automaticos para a medi¢do rapida de VHS (velocidade de
hemossedimentagdo), em sangue total, através de método de medi¢do indireta por
infravermelho, possuem 40 canais de amostras para teste ¢ método de trabalho se-
lecionavel de 30 ou 60min com capacidade para realizar até 80Otestes/h, ajustam au-
tomaticamente os valores de temperatura de VHS, armazenam, visualizam e imprimem
os resultados de eritrocitos, as curvas do processo de sedimentagdo e os valores
VHS.

9027.50.90

Ex 097 - Coagulometros semi-automaticos para realizacdo de testes de coagulagdo em
plasma citratado com metodologia de nefelometria (6ptica colorimétrica), com 4 canais
independentes para leitura coagulométrica dos parametros TP (PT), TTPA (APTT), TT,
FIB, entre outros, com 24 posi¢des de incubagao da amostra e 6 posi¢des de incubagio
de reagentes, com capacidade de armazenamento de 10.000 resultados de amostra.




9027.50.90

Ex 098 - Coagulometros semi-automaticos para realizacao de testes de coagulagdo em
plasma citratado com metodologia de nefelometria (6ptica colorimétrica), com 1 canal
para leitura coagulométrica dos parametros TP (PT), TTPA (APTT), TT, FIB, entre
outros, com 5 posi¢des de incubagdo da amostra e 2 posi¢des de incubagdo de reagentes,
com capacidade de armazenamento de 10.000 resultados de amostra.

9027.50.90

Ex 120 - Aparelhos para analise de drenabilidade e/ou morfologia das fibras e palitos
que compde a polpa empregada no processo de produgdo de papel e celulose, com
interface operacional de campo, podendo conter de 1 até 20 pontos de coletas de
amostra do material a ser analisado, através de coletores especiais instalados dire-
tamente na tubulacdo do processo para medi¢do em tempo real.

9027.80.99

Ex 324 - Analisadores de particulados, capazes de realizar medi¢des continuas e nio
extrativas de concentragdo em massa, valendo-se do principio de medi¢do denominado
"Back-Scattered Light", com fonte de luz LED, montagem em flange ASA padrio,
ajuste de zero interno e calibragdes de referéncia, sistema de purga, cobertura protetora,
sonda, filtro de ar, involucro de eletronicos, comunicagdo serial portas RS-232 ou RS-
485 e saida analdgica 4-20mA, consistente aos requisitos da US EPA PS 11.

9027.80.20

Ex 053 - Maquinas para deteccdo de contaminantes em galdes de dgua retornaveis para
velocidade de até 0,4m/s, através do principio da espectroscopia de absor¢do Optica,
dotadas de um espectrometro de banda larga operando na faixa UV (ultra-violeta) para
detectar a contaminagdo de até 4.000recipientes/h, para recipientes de 5 a 20 litros.

9027.80.99

Ex 325 - Redmetros Hibridos para ensaios oscilatorios de fluxo e viscoelasticidade de
materiais solidos e liquidos, contendo: copo de arrasto, suporte magnético, transdutor
para reequilibrio da forga e sensor de posi¢do real, com velocidade angular de 300rad/s
e forga de até 50N.

9027.80.99

Ex 082 - Analisadores automaticos de gasometria sanguinea, eletrdlitos, metabdlitos e
hematocrito, por tecnologia de biosensores, utilizando cartuchos multiuso contendo
todos os componentes necessarios ao funcionamento do sistema.

9027.80.99

9029.10.10

Ex 001 - Maquinas contadoras de produgdo de sementes entre 1 e 25mm, eletronicas,
dotadas de tremonha de recepgdo de 6.000CC/6 litros, canal de vibragdo, unidade
pneumatica, unidade detectora, tubo alimentador, painel elétrico, painel tactil de con-
trole, 3 fontes de "laser" invisivel classe 3B, calibragdo automatica de velocidade de
contagem variavel por tamanho de semente.

Ex 144 - Detectores de "interface" por radio-frequéncia, utilizados na medi¢@o e con-
trole de processos de separagdo liquido/liquido e vapor/liquido, com faixa de medigdo
compreendida em 0 a 100% de agua em hidrocarboneto, pressdo de trabalho de até
207bar e temperatura de trabalho entre 0 a 232°C.

9027.80.99

Ex 149 - Medidores continuos de concentragdo de dgua em hidrocarbonetos, através de
absor¢do de micro-ondas, com funcionamento ndo afetado pela variagdo de salinidade
do processo, com faixa de medi¢do compreendida entre 0 ¢ 100% de agua em hidro-
carboneto, pressdo de trabalho de 0 a 255bar, repetibilidade de 0,2% exatiddo de 1% do
fundo de escala.

9030.84.90

Ex 012 - Sistemas automatizados, para medicdo de fator de poténcia da isolagdo,
tangente delta, em transformadores elétricos monofasicos e trifasicos, disjuntores e
outros equipamentos elétricos, sistema com ou sem computador de operagdo, modo de
supressdo de ruidos, executa testes na faixa de frequéncia de até 400 ou 1.000Hz, tensao
de saida: ajustavel de até 12 ou 15kV, corrente de saida de até 180 ou 400mA, capacitor
isolado a gas como referéncia interna, exatidao fator de dissipacao de 0,5% e resolugdo
0,01%, dotados de carrinho transportador e cabos de ligagdo com conectores.

9027.80.99

9027.80.99

Ex 150 - Medidores continuos de concentragao de dgua em hidrocarbonetos, através de
absor¢do de micro-ondas, com funcionamento ndo afetado pela variagdo de salinidade
do processo, com faixa de medi¢do compreendida entre 0 ¢ 20% de agua em hidro-
carboneto, pressdo de trabalho de 0 a 345bar, repetibilidade de 0,1% exatiddo de range
variando de 0 a 20% e exatiddo absoluta variando de 0,05 e 2% do fundo de escala.
Ex 176 - Aparelhos portateis para medir taxas de glicemia no sangue, por meio de
sensor eletroquimico coulométrico, compostos por monitor para medi¢do, lancetador, 10

9030.84.90

Ex 021 - Padrdes de calibragdo portateis para afericdo de medidores monofasicos,
bifasicos ou trifasicos, eletromecanicos ou eletronicos sem a necessidade de desligar a
unidade consumidora de tensdo de 46 até 300V e corrente de 100mA até 120A, cabo @
com maximo de até 11mm, classe de exatiddo 0,1 ou 0,2%, com "software" para leitura
de memoria, registro de dados "online", apresentagdo e impressao de resultados e dados
do consumidor, com ou sem jogo de 3TCs 1.000A tipo "clamp-on" (faixa de medigao:
10 até 1.000A, cabo @ com maximo de até 52mm).

9027.80.99

lancetas, 1 estojo e, acompanhados ou ndo, de 10 tiras, para a realizacdo dos testes.
Ex 194 - Equipamentos automatizados de bancada para detec¢do rapida de bactérias,
fungos e microbactérias em amostras clinicas de sangue através de hardware e "soft-
ware" proprio que monitora a rapida detecgdo de CO, produzido por bactérias e fungos
e O, pelas microbactérias em amostras clinicas, através do principio da fluorescéncia,
com capacidade para monitorar, agitar e incubar até 200 frascos de maneira continua e
simultinea, em intervalos de 10 minutos, fornecendo alarmes tanto visuais, exibidas no
visor LCD, quanto sonoros, em caso de amostras positivas.

9031.10.00

Ex 103 - Maquinas automaticas para balancear virabrequins controladas via PLC com
comando B1l de medi¢do, que permite ciclo de corre¢do automatico utilizando um
algoritmo especial para otimizagdo de remogdo de massa, didmetro maximo de giro de
240mm, comprimento maximo igual 750mm com velocidade de balanceamento com-
preendida entre 250 e 500rpm, equipadas com sistema de lubrificagdo da aresta de corte
da ferramenta tipo MQL ("minimum quantity lubrification") e incerteza de medigao de,
no maximo, 10gem.

9027.80.99

Ex 215 - Analisadores de 6leo em agua, através do principio de fluorescéncia induzida
por "laser" ultravioleta, com sonda de medicdo intrusiva, dispositivo automatico de
inser¢do e retragdo da sonda na linha principal, sistema automatico de limpeza por
ultrassom, unidade eletrénica de multiponto com até 12 pontos de medigdo, range de
medi¢do de 0 a 2.000ppm (mg/l) de dleo em agua, temperatura de operagdo entre 0 a
120°C e pressdo variando entre 0 a 70barg.

9031.10.00

Ex 104 - Maquinas automaticas, para balancear virabrequim para motores de veiculos,
com sistema de medi¢do do desbalanceamento por escancamento de feixe de luz,
sistema de autocorrecdo do balanceamento apds checagem, para virabrequim com di-
ametro externo principal de 160mm e comprimento de 450mm, com velocidade de
balanceamento de 450rpm e tempo de ciclo de 20s, controlada por PLC.

9031.20.90

Ex 067 - Provadores compactos para calibragdo de medidores de vazdo de fluidos
liquidos, com didmetro de entrada e saida igual ou superior a 4", mas inferior ou igual
a 16", fluxo maximo igual ou superior a 334m%h, mas igual ou inferior a 4.531m%h.

9027.80.99

Ex 219 - Analisadores imunodiagnoésticos e de bioquimica de sangue, com a tecnologia
de quimica seca e quimioluminescéncia amplificada, utilizados para realizar testes
clinicos distintos em amostras de fluidos corporais, com a integragdo de bioquimica,
turbidimetria e testes imunoldgicos em Unica plataforma, minimizando o tempo de
execucdo, computadorizados, com controles das fungdes do tipo "touchscreen" e geren-
ciados por programa dedicado.

9031.20.90

Ex 161 - Bancos de ensaio com bastidor, modulos e mesas para estudo, andlise e
medidas de geragdo, distribuigdo, protecdo de energia elétrica e sua utilizagdo em
sistema de poténcia com cargas resistivas, capacitativas, indutivas e maquinas elétricas
sincronas, assincronas, "brushless" e "softwares".

9027.80.99

Ex 226 - Aparelhos portateis para medir taxas de glicose de B-cetona no sangue, por
meio de eletroquimica amperométrica gerada no processo, com calculadora integrada
para o controle da dose diaria de insulina, dotados de monitor para medi¢do, acom-
panhados ou ndo de lancetador, de 10 lancetas, de cabo USB, de estojo ou envelope,
para a realizagdo dos testes.

9027.80.99

Ex 227 - Aparelhos portateis utilizados para monitoramento (leitura e tendéncia dos
niveis) de glicose no liquido intersticial através da leitura de sensor descartavel (ndo
incluso), por meio de processo eletroquimico, com porta de tira-teste para usar o
medidor integrado para medir as taxas de glicose e de B-cetona (B-hidroxibutirato) no
sangue por intermédio de tiras de teste especificas para estas Gltimas aplicagdes, dotados
de: "kit" do leitor, dotados de: 1 aparelho leitor, 1 cabo USB, 1 adaptador de energia,
com porta USB e "software" interativo de registros e controle de dados.

9027.80.99

Ex 256 - Analisadores hematologicos totalmente automatizados, com 3 partes difer-
enciais de células brancas sanguineas (WBC), 20 parametros mais 3 histogramas, com
produtividade de até 60amostras/h, diluicdo automatica da amostra, calibragdo auto-
matica e manual, metodologia de impedancia elétrica e espectrofotometria para dosagem
de hemoglobina, com impressora integrada.

9027.80.99

Ex 258 - Analisadores de eletrolitos com leitura direta sem troca de eletrodos de até 4
pardmetros com as combinagdes sodio, potassio, cloro e litio, metodologia de medigao
direta por eletrodo ion seletivo (ISE) sem troca de membranas, para testes em amostras
de soro, urina ou sangue total.

9031.20.90

Ex 162 - Maquinas automaticas para detectar vazamentos em rodas de aluminio para
veiculos automoveis de passageiros com diametros compreendidos entre 15 e 22 pole-
gadas, altura entre 5 e 11 polegadas, peso entre 5 e 25kg, sem a necessidade de "setup"”,
por meio de espectrometro de massa de gas hélio, automaticas, com tempo de ciclo de
20s e produtividade até 180rodas/h; dotadas de: sistema manipulador para colocagdo e
retirada da roda com movimentagdo por meio de 3 bragos giratorios montados a 120° de
atuac@o; camara de teste a vacuo fabricada em aluminio/ago inoxidavel com dimensdes
internas de 640mm de diametro e 450mm de altura, com movimentagdo por meio de
cilindro pneumatico com dispositivo acumulador de pressdo pneumatico, com valvulas
de ventilagdo e de controle de pressdo do gas hélio até¢ 3,5bar; conjunto de bombas a
vacuo com valvulas de controle, espectrometro de massa de gas hélio e sistema para
autocalibragdo de acordo com os padrdes europeus e com sensibilidade superior a 3 x
10*mbar litros/segundo com variagdo até 2,5bar; conjunto de recuperagdo de gas hélio,
dotado de compressor, valvulas de controle da concentragdo ar mais gas hélio e reser-
vatério com pressdo de Sbar; sistema automatico de triagem de rodas adequadas com
interagdo com esteiras automaticas; conjunto de esteiras automaticas com dispositivo de
bloqueio e fotocélulas por meio de roletes motorizados sendo: 2 esteiras para car-
regamento, 2 esteiras para descarregamento das rodas com dispositivo para marcagdo de
rodas aprovadas e dispositivo para separagdo de rodas ndo aprovadas; armario elétrico
com controlador logico programavel (CLP), com cartdo ethernet no CLP e "software",
assisténcia técnica de servigo e manutengdo via modem; painel de comando com
botoeiras e interface homem-maquina; protegdes de seguranga de acordo com a norma
NR10 ¢ NR12.

9027.80.99

Ex 265 - Analisadores bioquimicos de sangue, por via quimica seca, com capacidade de
até 8.940 testes, com volume de amostra por teste de 2 a 17uL, com carga e descarga
continuas, com controles das fung¢des do tipo "touchscreen" e gerenciados por programa
dedicado.

9027.80.99

Ex 321 - Analisadores automaticos de fluidez e névoa, seguindo as normas ASTM D97,
D5771, D2500 e D5950 para derivados de petroleo; possuindo cabegas de medigdo
independentes para determinagdo e fluidez e/ou névoa, sem cabos ou fios aparentes de
conexdo; faixa de temperatura da jaqueta -105 a 55°C; com sistema adiabatico de
refrigeracdo embutido com gas hélio; tela sensivel ao toque de 7" resistiva; detecgdo
através de sensores o6ticos.

9031.20.90

Ex 163 - Maquinas para testes funcionais em modulo de assisténcia a diregdo elétrica de
veiculos automotivos (EPP), dotadas de manipulador para alimentagdo e descarrega-
mento automaticos, capaz de executar testes elétricos, testes de motor em alta e baixa
velocidade, testes de vibragdo e ruido, teste de torque, comunicacdo com sistema de
rastreabilidade e controle, com capacidade de integracdo a linha de montagem mecanica
do médulo EPP.

9027.80.99

Ex 322 - Analisadores automaticos de ponto de congelamento, seguindo as normas
ASTM D7153 para combustivel de aviagdo; sistema Optico com raio "laser" e filtro
polarizador para deteccdo do ponto de congelamento; tela sensivel ao toque de 7"
resistiva; volume de amostra 3,5ml; sistema de deteccdo de opacidade para contam-
inantes; sistema de refrigeracdo adiabatico por compressdo de hélio com diafragma que
oscila em alta frequéncia embutido no equipamento.

9031.49.90

Ex 076 - Aparelhos para medi¢do da altura da lata e da profundidade do domo de latas
de aluminio de volumes variados, com cabegotes de medigdo retrateis e pneumaticos,
sensores para medi¢do da altura em 4 pontos, sensores para medi¢ao da profundidade do
domo, dispositivo padrdo para ajuste das medidas e ciclo de leitura de até 8 se-
gundos.

9031.49.90

Ex 077 - Aparelhos para medi¢ao da altura, do didmetro e da largura do flange das latas
de aluminio de volume de 350ml (120z) e 473ml (160z), com circuito pneumatico e
sistema de vacuo para fixagdo da lata, cabecotes de leitura, sensores para leitura do
diametro, da altura da lata e da largura do flange, dispositivo padrdo para ajuste das
medidas e ciclo de leitura de até 8 segundos.

9027.80.99

Ex 323 - Analisadores automaticos de ponto de entupimento, seguindo as normas
ASTM D6371 para derivados de petroleo; sistema optico da passagem da amostra pela
pipeta; tela sensivel ao toque de 7" resistiva; bomba de vacuo embutida com controle
entre 150 e 300mmH,0; programagdo pode ser linear ou por passos de 1 a 120°C/h;
armazenar até 30 amostras diferentes para controle de qualidade; sistema de refrigeragio
adiabatico por compressdo de hélio com diafragma que oscila em alta frequéncia
embutido no equipamento, na faixa de -105 a 55°C.

9031.49.90

Ex 128 - Equipamentos eletronicos (scanners) para medi¢do de grandezas fisicas ou
quimicas de papel ou celulose, para efetuar 1 ou mais medi¢des dependendo do tipo de
papel ou celulose (gramatura, carga mineral, umidade, espessura, brilho, cor, maciez,
porosidade), compostos de: 1 ou mais plataformas de medigdo (estrutura do scanner), 1
ou mais sensores de medi¢do por scanner, painéis de interface para cada scanner
externos ou integrados em uma estrutura, 1 ou mais servidores de medi¢do, com ou sem
estacdo de operagdo.




9031.49.90

Ex 134 - Equipamentos para detectar vazamento em tampas de aluminio, constituidos
por sensores detectores de infravermelho, conjunto emissores de luz (LEDs) e sistema
de ejecdo de tampas defeituosas, com ou sem painel de controle e controlador logico
programavel.

9031.49.90

Ex 226 Aparelhos com sistema digital de observagdo e inspegdo optica de bandas em
movimento a serem utilizados em conjunto com maquinas impressoras alimentadas por
bobinas, operando com 1 ou 2 cameras coloridas de escaneamento matricial, podendo
cada camera ter de 1 a 3 chips, com resolugdo de 1.280 x 1.024 pixels por chip, com
objetiva de 10x ou 16x, obtendo uma resolugao maxima de 0,012mm/pixels, atendendo
a uma largura de banda maxima de 2.800mm e velocidade maxima de 1.200m/min.

9031.80.20

Ex 138 - Equipamentos de medi¢do tridimensional multissensor (optico, "laser" e
apalpador de toque) capazes de avaliar dimensdes de pecas nos eixos X, Y e Z, por
captura e processamento de imagens por meio de camera colorida CCD de alta res-
olugdo, dotados de sistema de lente de 0,5 a 10x, iluminacdo episcopica (superficie) e
diascopica (contorno) por LED, por apalpadores de toque ou por "laser", e avaliagdo via
computador.

9031.49.90

Ex 239 - Equipamentos automaticos para medir o nivel de metal exposto nas latas de
aluminio, destinadas ao envase de bebidas, por meio da medida de condutividade por
meio de solucgdo eletrolitica, com capacidade para medir latas de volume de 15 até
56.8cl (150 a 568ml) e velocidade de até 3 latas/min.

9031.80.20

Ex 160 - Equipamentos de medi¢do tridimensional portateis, com sistema de ras-
treamento a "laser", operados por bateria ¢ com grau de prote¢do no minimo IP54, com
sistema de busca ativa do feixe "laser" por meio de camara embutida no cabegote,
dotados de cabecotes de emissdao do "laser", cabo, controlador, carregador de bateria,
tripé, estacdo meteorologica, controle remoto, esfera refletora, mala de transporte e
possibilidade de uso de apalpador.

9031.49.90

Ex 254 - Maquinas automaticas para inspe¢do Otica contendo em um mesmo corpo o
validador e aceitador de cédulas, reconhecendo diferentes denominagdes de cédulas e
diferentes moedas, podendo ou ndo apresentar leitor de codigos de barras e outros
documentos, podendo incorporar cassete.

9031.49.90

Ex 290 - Equipamentos automaticos para inspe¢do das medidas de didmetro do plug, da
largura do flange e altura das latas de aluminio, por meio de sondas (probes) calibradas
eletronicamente, constituidos de 1 esteira transportadora, 2 bragos eletropneumaticos e
monitor de cristal liquido.

9031.49.90

Ex 291 - Gabaritos de medi¢do em tempo real e "pre-set" de ferramentas de usinagem
tipo CNC, com dispositivo Optico com camera de leitura de imagem realistica sem
contato, com o monitor colorido ¢ foco automatico da aresta da ferramenta, com curso
no eixo Z (altura) compreendido de 380 a 650mm, no eixo X (didmetro) compreendido
de 236 a 600mm, capacidade de medi¢do de ferramentas com didmetro maximo com-
preendido de 236 a 600mm e comprimento maximo compreendido de 380 a 650mm,
precisdo de 0,00lmm, com dispositivo de fixagdo e adaptadores, com programa de
medi¢do de ferramentas padrdo e possibilidade de medi¢do automatica, medigdo de
perfil por escaneamento, dispositivo de gerenciamento e identificacdo de ferramentas.

9031.80.20

Ex 174 - Equipamentos de medigdo tridimensional, portateis, manuais ou automaticos,
produzidos em fibra de carbono, com sistema de aquisicdo de pontos por meio de fotos
com base no principio de fotogrametria, imunes a vibragdo, com 3 cameras de 4
megapixel cada, com campo de visdo compreendido de 300 x 300mm até 500 x 500mm,
com profundidade de visdo de até 230mm e distancia da peca de até 780mm, sistema de
iluminagdo com tecnologia de LEDS azuis, com padrdo de escaneamento embutido no
sensor, capacidade de adquirir imagens em 10 milisegundos, com resolu¢do < ou =
300um e repetibilidade < ou = 90um, compostos de cabegote, cabos de comunicagio
com alta velocidade de transmissdo Glg-E, controlador, kit de montagem e suporte,
malas de transporte, padrdo de calibragdo, sistema de mapeamento global com barras de
escala e camera fotografica com possibilidade troca de lentes e utilizagdo em ma-
nipuladores 6° ou 7° eixos.

9031.80.99

Ex 177 - Transdutores lineares de posi¢do, resistivos, curso elétrico util de 10 a
4.000mm.

9031.80.99

Ex 322 - Equipamentos eletronicos para o controle de variaveis no sentido transversal
da produgdo de papel ou celulose por meio de motores elétricos, que podem ser
gramatura e/ou peso de aplicagdo, compostos de atuadores motorizados, caixas de
interface para conexdo dos sinais aos atuadores, 1 ou mais controladores, com ou sem
painel de alimentacdo elétrica.

9031.49.90

Ex 368 - Aparelhos Opticos programaveis computadorizados para inspecao e controle de
qualidade de embalagens e rotulos, com velocidade maxima de 53 aquisi¢oes de im-
agens por segundo.

9031.80.99

Ex 336 - Equipamentos computadorizados para inspec¢do visual de tampas de aluminio,
por meio de conjunto de cameras internas, com 2 linhas de inspe¢do, para detectar
defeitos, contaminag@o, vazamentos e outras irregularidades, com dispositivo de rejeicdo
de tampas defeituosas.

9031.49.90

Ex 369 - Equipamentos para medigdo oOptica, sem contato, por meio de 1 ou mais
cameras digitais, para pré-ajuste de ferramentas que serdo utilizadas em processo de
usinagem, com func¢@o de analise visual da condig¢do da ferramenta, por intermédio de
aproximacao (zoom), para ferramentas com altura maxima do eixo Z e comprimento do
maximo eixo X compreendidas entre 400mm e 1.000mm, para ferramentas com peso
maximo compreendido entre 30 e 160kg, com sistema de fixagdo do adaptador por
gravidade ou por vacuo, dotados ou nao de 1 ou mais dos seguintes itens: dispositivo a
"laser" para ajudar no posicionamento e alinhamento da ferramenta; fungdo liberagdo
por toque (Release-by-touch); posicionamento automatico; ajuste fino; sistema de In-
duc@o térmica para troca de ferramentas integrado; gabinete para suporte; base para
adaptadores; tela "touch screen", teclado e mouse ou "joystick"; impressora de etiquetas;
capa de protegdo.

9031.80.99

Ex 349 - Equipamentos eletronicos para o controle de variaveis no sentido transversal
da produgdo de papel ou celulose, que podem ser umidade (por meio de energia
infravermelha) e/ou espessura (por meio de resisténcias elétricas), compostos de 1 ou
mais atuadores, 1 ou mais interfaces para conexao com as zonas de controle do atuador,
1 ou mais controladores, 1 ou mais painéis de alimentagdo elétrica.

9031.80.99

Ex 413 - Maquinas para testes hidrostaticos de alta pressdo em boias e flutuadores
destinados a pesquisa, exploracao e extragdo de petrdleo ¢ gas natural em plataformas,
com pressdo de 10.000PSI, 66pol de diametro interno por 33ft de altura, com comando
para fechamento de pino hidraulico, fechamento de cabega esférica nas partes superior
e inferior, bocais com didmetro de 4pol, algas traseiras de levantamento, forjadas em
ago com partes para fechamento com pinos forjados em ago, com capacidade por testes
para 2 boias ou flutuadores.

9031.80.11

Ex 009 - Bancadas de testes portateis para simular poténcia e torque na tomada de
tratores agricolas, motores diesel ao volante, ou motores elétricos, dotadas de: di-
namdmetro com 2, 3 ou 4 tambores de freio a fricgdo; sistema hidraulico proprio com
controle digital; sistema de resfriamento por agua; capacidade de torque igual ou
superior a 2.135Nm, mas inferior ou igual a 6.400Nm; poténcia maxima a 1.000rpm
igual ou superior 300HP, mas inferior ou igual a 900HP; faixa de rotagdo igual ou
inferior 3.600rpm; 1 dinamémetro "standard" constituido de unidade de alojamento dos
freios; reservatorio de dgua com conexdes de entrada e saida da agua; computador para
aquisi¢do de dados; célula de carga, sensor de rotagdo; sistema de protegdo térmica com
sensor de temperatura ¢ sensor de vazao da agua de resfriamento; 2 rodas com pneus;
podendo conter ou nao (opcionais), modulo eletronico para aquisi¢do de dados; "soft-
ware" para visualizagdo grafica, ou "software" para capturar dados dos motores; eixo de
acionamento de 13/3" de didmetro com 6 estrias para 540rpm; eixo de acionamento 13/5"
de didmetro com vinte e uma estrias para 1.000rpm; eixo de acionamento de 13/4" de
diametro com vinte estrias para 1.000rpm; eixo carda categoria 8C; adaptadores/flanges
e protegdes para acoplar o banco de provas diretamente ao volante de motores diesel ou
de motores elétricos.

9031.80.99

Ex 498 - Sensores de leitura angular horizontal e vertical de até 3 eixos, rango de
operagdo +-180°, resolugdo de 0,01°, sensor de estabilizagdo de temperatura entre -40 e
+80°C, impermeabilidade 100%, entrada de 6 pines para interface de operacido.

9031.80.99

Ex 499 - Aparelhos de medi¢ao ultrassonicos para controle da elevacdo e distancia entre
um objeto e a superficie entre 200 até 1.300mm, didmetro de amostragem de 63 a
300mm de distancia, precisdo +-1m, angulo de leitura +-6°, sensor de compensagao
dindmica da temperatura ambiente, 100% de impermeabilidade, LED indicativos, tem-
peratura de operagdo entre -29 e +71°C, interface de operacdo.

9031.80.99

Ex 713 - Sensores piezoelétricos dotados de 1 ou mais placas acusticas de 570 x 470 x
16mm para deteccao do fluxo de pedestres por meio de microvariagdes de pressdo, com
dados quantitativos direcionais e registrados por hora ou por 15min, autonomia total de
energia de aproximadamente 10 anos, capacidade de memoria de 2 megabytes, vedagao
IP 68, faixa de temperatura de operagdo de -40 a +50°C, extragdo de dados manual por
meio de conexdo "bluetooth" ou por transmissdo automatica via GSM.

9031.80.12

Ex 019 - Equipamentos de rugosidade versatil que permitem comunicagdo com diversas
unidades de avango, com comprimento de medi¢do, eixo X, podendo chegar a 120mm,
dependendo da unidade selecionada, e seu range de avaliagdo, eixo Z, pode ter até
1,5mm, dependendo do comprimento de ponta selecionando para a medi¢do, comu-
nicagdo entre as unidades de avango e o computador ¢ feita via cabo USB, e todos os
filtros "cut-off" e as caracteristicas de rugosidade existentes em normas podem ser
selecionadas no "software", e o dispositivo permite a criagdo de programas de medigado
diversificados.

9031.80.99

Ex 727 - Sistemas eletronicos para monitoramento e controle automatizado da posi¢ao
da lamina de equipamentos de terraplenagem, contendo uma caixa de controle com tela
de visor grafico colorido, sensores de posicdo da lamina, sensor de rotagdo do giro da
lamina, sensores de inclinagdo dos mastros, sensor de inclinagdo da maquina, sensores
sonicos, sensor de posicionamento em 3 dimensoes, cabos e caixas de conexao.

9031.80.99

Ex 728 - Sistemas eletrénicos para monitoramento e controle automatizado de equipa-
mentos de escavagdo, contendo uma caixa de controle com tela de visor grafico col-
orido, sensores de posi¢do da cagamba, sensor de posi¢ao do brago, sensores de posi¢ao
da langa, sensor de rotacdo, sensor de posicionamento em 3 dimensdes ¢ inclina¢do da
escavadeira, cabos e caixas de conexao.

9031.80.12

Ex 020 - Rugosimetros portateis de superficies, dotados de unidade com comprimento
de medigdo de 26mm e faixa de medi¢ao de +/-250im a +/-500im, com resolucao de 0,8
a 8nm, unidade de avaliagdo com "display" colorido, zeragem automatica do apalpador,
velocidade de medi¢do de 0,2mm/a a 1lmm/s, velocidade de posicionamento em X de
Smm/s e em Z de 2mm/s, for¢a de medi¢do de 0,7Nm, com comunicag@o via Bluetooth
ou cabo entre as unidades de medigdo e filtro de 0,08, 0,25, 0,8, 2,5mm e filtro
automatico.

9031.80.99

Ex 730 - Sistemas eletronicos para monitoramento e controle automatizado da posi¢ao
da lamina de equipamentos de terraplenagem, contendo uma caixa de controle com
"display", sensor "laser", suporte, mastro elétrico ou manual, mangueiras e¢ vélvula
hidraulica, cabos e caixas de conexdo.

9031.80.99

Ex 739 - Equipamentos de medigdo de circularidade, retilinidade, cilindricidade, coax-
ilidade, concetricidade, paralelismo, batimento radial e axial, de formas geométricas de
altura maxima de 1.200mm e didmetro maximo de 590mm, por meio apalpadores, com
dispositivo de controle via comando numérico e avaliagdo computadorizado (CNC),
com "Joystick" para ajuste manual de 7 eixos, sendo eixo C de rotagdo de 360°, eixo Z
de 1.000mm, eixo X de 120mm, eixo Tx de 800mm e eixo Ty de 350mm.

9031.80.12

Ex 021 - Rugosimetros portateis para medi¢des superficiais, com curso maximo de
medigdo de 17,5mm no eixo X e maximo de 350im no eixo Z, comunica¢do via
"bluetooth", filtro "cut-off" de 0,25, 0,8 e 2,5mm.

9031.80.20

Ex 022 - Aparelhos manuais para medigdo e digitalizagdo tridimensional em 3D por
camera "laser", tipo scanner, com capacidade de medi¢do compreendida de 205.000 a
480.000 medigdes por segundo, resolugdo compreendida de 0,100 a 0,050mm, precisdo
compreendida de 0,040 a 0,030mm, area de digitalizacdo compreendida de 225 x 250 a
275 x 250mm, campo de profundidade de 250mm, dotados de padrdes de calibragdo,
cabos e etiquetas adesivas de posicionamento.

9031.80.99

Ex 742 - Calibradores manuais universais para apalpadores, relogios, calibres, roscas,
micrometros e blocos padrio, com range de medigdo de 100mm, resolucdo digital de
0,Ipm, forca maxima de medi¢do de 1IN, incerteza de medi¢do (MPE) de
(0,09+L/2.000) um (sendo L considerado em mm), velocidade maxima de posiciona-
mento de 6mm/s.

9031.80.20

Ex 023 - Sistemas de medi¢ao tridimensional sem contato, tipo scanner 3D manual,
portatil, com peso de até 950g do scanner, com precisdo de 0,100mm, dotados de 2
cameras e 1 projetor de luz branca incorporados e ndo intercambiaveis, para medigdo de
geometrias de superficies por meio de digitalizagdo de meios fisicos, levantamento de
coordenadas 3D de pontos de superficie, controle de qualidade, metrologia e engenharia
reversa, acompanhados de maleta de transporte, placa de calibragdo, cabo USB, fonte de
alimentagdo e etiquetas adesivas.

9031.80.99

Ex 866 - Equipamentos de medigdo para controle dimensional de componentes au-
tomotivos dotados por ogivas eletronicas digitais munidas de apalpadores, com res-
olugdo de 0,0001mm dotadas de transmissdo de dados via "bluetooth", ogivas eletrop-
neumaticas com resolu¢do de 0,0001mm e calibres de atributo manual para controle de
diametros e profundidade, com orientacdo de sequéncia de medi¢ao por meio de pro-
grama de medicdo com sequéncia guiada

9031.80.99

Ex 867 - Equipamentos de medigdo para controle dimensional de roscas internas, com
medicao da profundidade da rosca, dotados de "wireless" para envio de resultados,
leitura digital com resolugdo de exibigdo de 0,0lmm, incerteza de medigdo de +/-
0,025mm, profundidade de medigdo padrao at¢ 60mm, 5 niveis de torque (8-16-24-32-
40 NCM), 350rpm, equipado com bateria de litio-ion de 3,6V e 1,6AH e acompanhado
de carregador de bateria e padrdo de calibragdo.




9031.80.99 | Ex 868 - Equipamentos eletronicos para o controle de variaveis no sentido transversal - - - - .
da producio de papel ou celulose por meio de motores elétricos, que podem ser 9027.20.29 | Ex 006 - Equipamentos de multitarefas (proteinas em sangue e urina, hemogloblqas
gramatura e/ou peso de aplicag@o, dotados de atuadores motorizados, caixas de interface variantes, hemogloblna ghca_da, Imunotipagem € CD_T) para eletrofpresg em fluxo lig-
para conexdo dos sinais aos atuadores, 1 ou mais controladores. uido por caplliarldade com sistema automatlzado utilizando tubo primario com modulo
9031.80.99 | Ex 869 - Equipamentos para aferigio do centro de massa do virabrequim com sensor de de homogentelzz(;ao,t'aL;t(())(r)lo?n? no abﬁsteglr?qrgto dg amzstras,d c%m cape(limdad?( de
deslocamento a "laser" infravermelho controlado por CNC, com velocidade de resposta processamento de ate i cs e(sj p((j)r Oréi’ del ura de co 1§o 3 (;30 ar_v,rg(s)v /f racks ¢
de 30m/min ou mais, com rota¢do no eixo C/D de 120rpm ou mais, eixo C/D com giro amostras; armazenamento 1limitado de resultados € potencia de 4. :
de até 360°, com capacidade para eixos de 7 a 25kg 8457.10.00 | Ex 288 - Centros de usinagem horizontal, com estrutura em formato tipo portal, com
— - - — - — comando numérico (CNC), para furagdo profunda, com fuso auxiliar para
9031.80.99 | Ex 870 - Equipamentos para medi¢do do didmetro do virabrequim ¢ posicionamento da rosqueamento, fresamento e mandrilamento com capacidade de usinagem de 4 lados de
peca para inser¢do de componentes, com precisdo de medi¢do de 0.050mm, com uma pega com uma Unica fixagdo, com 7 eixos controlados simultaneamente, eixos
precisdo de repetibilidade de 0.015mm, com ciclo de operagdo de 108s, incluso o tempo lineares com cursos longitudinais iguais a (X) 3.250mm, vertical (Y) 1.500mm e
de carga e descarga de 6s, com painel elétrico para operagdo automatica. transversal (eixo Z) de 500 a 1.000mm, com avango méaximo de 15.000mm/min,
9031.80.99 | Ex 871 - Equipamentos para medi¢do do didmetro do virabrequim, com duplo sensor movimento de aproximagdo do . . .
para medi¢do do didmetro, com repetibilidade de precisdao de medi¢do de 0.001mm, com conjunto de fusos 1g}131 a (W) 600111“}: mdxima profundidade de perfuragdo em uma
ciclo de trabalho de 108s, com carga e descarga da peca por "gantry". unica operacdo de até (V) 1.750131m, didmetro de 5 a 50mm, com motor de 15kW, rpm
T . B de 1 a 4.200, angulo de inclina¢ao do fuso (a) -20 e +20 graus, e o outro fuso auxiliar
9031.80.99 | Ex 872 - Méquinas automatica para checagem de vazamento de ar na caixa de comando ISO 50 para rosqueamento, fresamento e mandrilamento com motor de 45kW, rpm de
de eixos de veiculos automotores por pressdo dlfgren01al, com ciclo de até 1,83n1n/pe@a, até 4.500, com torque maximo de 430nm, mesa rotatéria (b) de 360 graus, com
com redutor de barulho, com sensor de verificagdo de deslocamento e extensdo, com 2 dimensdes de 1.600 x 1.800mm ¢ capacidade de carga de até¢ 30.000kg, magazine de 10
limites de detec¢do de vazamento, com compensagdo de movimentos, com sistema de até 40 ferramentas
seguranga (cortina de luz). com ISO 50, com transportador de cavacos e com bomba de alta pressdo de 80 a
9031.80.99 | Ex 873 - Maquinas horizontais automaticas de medigdo otica de precisdo, para controle 160bar
dimensional de virabrequins, com controlador l6gico programavel (CLP), com sensor
térmico ambiental para corre¢do dos desvios de medidas dentro de um campo de 15 a Art. 5° Alterar o Ex-tarifarios n° 032 da NCM 8465.10.00, constante da Resolugdo CAMEX n° 51,
40°C com varia¢do maxima de +/-20°C/h, equipadas com uma estagdo de medigdo com de 05 de maio de 2017, publicada no Diario Oficial da Unido de 07 de maio de 2017, que passa a vigorar
sistema de "laser" otico e suporte em V para referéncia da pega, estacdo de marcagao com a seguinte redagdo:
para gravagdo a "laser", grupo de segregacdo automatica para as pegas rejeitadas equipa-
do com manipulador ¢ deposito de pegas reprovadas, sistema de identificacdo au- 8465.10.00 | Ex 032 - Centros de furagio multipla flexivel, de painéis de madeira, com comando
tomatica da correta marcagdo das pegas com cdmera, impressora e dispositivo de carga numérico computadorizado (CNC), com 4 cabegotes independentes com 128 mandris
¢ descarga, capacidade de medi¢do de pegas de comprimento méximo de 800mm, verticais, sistema de magazine para troca das brocas, 4 cabegotes horizontais inde-
didmetro concéntrico de at¢ 100mm, didmetro excéntrico por padrdo de comparagdo. pendentes com 72 mandris, com no maximo 4 eletromandris, capacidade de furar 2
9031.80.99 | Ex 874 - Maquinas horizontais para medigdo do furo do virabrequim de bloco de motor painéis simultaneamente com comprimento de 240 a 3.100mm, com ou sem sistema de
automotivo, com tempo de ciclo de 1,8min/unidade, com 1 eixo, curso do eixo de até carga e descarga automatica.
700mm (Guia LM), com sensor elétrico para medi¢do, com sistema automatico de o e o o
masterizagdo das medigdes, com controle de corre¢io de temperatura para medigdo, Art. 6° Alterar os Ex-garlfarlos n°® 002 da NCM 84109.32.00, n° 102 da NCM 84109.32.00, n® 215
com precisdo na lincaridade em X e Y de 0,20 microns no curso de 320mm, com e 216 da NCI(}/I 8419.89.99, n° 115 da NCOM 8421.29.90, n° 070 da NOCM 8422.30.21, n® 507 da I:ICM
repetibilidade de 0,00lmm, com camera fotografica, com sistema de retroalimentagéo 8422.40.90, n 1%7 da NCM 8428'3999; n° 043 da NCM 8429'5219‘; n° 029 da NCM 8433~40~000’ n° 080
de dados para centro de usinagem, com painel de controle, com sistema de segu- da 8436.80.00, n° 069 da 8438.20.19, n° 075 da NCM 8454.30.10, n° 073 da NCM 8458.91.00, n° 034 da
ranca. NCM 8474.90.00, n° 207 da NCM 8477.20.10, n® 025 ¢ 026 da NCM 8429.51.99, e n° 004 da NCM
. ; N ; - - 8701.95.90, constantes da Resolugdo CAMEX n° 90, de 13 de dezembro de 2017, publicada no Diario
9031.80.99 | Ex 875 - Maquinas para inspe¢do de vazamentos, com dispositivo para fixa¢do de Oficial da Unido de 14 de dezembro de 2017, que passam a vigorar com as seguintes redagdes:
blocos de motores automotivos, com ciclo de 1,7min/unidade, com teste de pressdo
positiva pcir dlferepmall de pressgo,lcgm pre:liao de 0.1Pa, com sistema de seguranca, 8419.32.00 | Ex 002 - Secadores de particulas de madeira com capacidade de evaporagdo de agua
com paine? operacional, com pamnel de controte. igual ou superior que 18 toneladas por hora, com vazdo de particulas de madeira igual
9031.80.99 | Ex 876 - Maquinas para pré-ajuste e medi¢do de comprimento e didmetro de fer- ou superior a 17.500kg/h, umidade inicial das particulas na entrada do secador de 105%
ramentas, sem toque, computadorizadas, equipadas com 1 ou mais cameras digitais atro, umidade final de 2 +/-0.5%.
CCD de alta resolugdo. 8419.32.00 |Ex 102 - Bombas centrifugas criogénica para transferéncia de oxigénio, argbnio ou
9031.80.99 |Ex 877 - Maquinas verticais para medicio do furo da camisa de bloco de motor nitrogénio, com vazdo compreendida entre 15 e 20.000m?/h; pressdo dlfirenmal igual ou
automotivo, com ciclo de 1,8min/unidade, curso do eixo vertical de 340mm (Guia LM), superior a 4barg, aptas para trabalhar com temperaturas abaixo de -183 9, selagem por
com sensor elétrico para medi¢do, com sistema automatico de masterizagdo das medi- selo mecanico ou sem contato entre partes girantes ¢ parte fixa tIpo gas ridding seal |
¢des, com sistema de retroalimentacdo de dados para centro de usinagem, com repetibil- ou labirinto, acionamento por motor elétrico, propria para operagdo com ou sem vari-
idade de 0,00lmm, com sistema de seguranga, com painel de controle, com painel ador de frequéncia - - — .
operacional, com sistema de corredo de temperatura para medigo. 8419.89.99 530(2: 15 iOAogérellzpﬁ pgra aquecimento % arref(icnlne?to de tﬂtl}ldo éermlc;) na fanga de -
iliz m pr ntr rm i reator imi
9031.80.99 | Ex 878 - Ferﬁlémet}ros com capacidade de medi¢do bidirecional automatica, com range com p?)téncia I’ngxim: ((l)e eaqugccivrc;;;toos d: gcgkwoeepgténgisag f;siévgisegeoaffe?;imgﬁt%
de medigdo para eixo X entre 190_ e 225mm e para o eixo Z e?tre 225 e 27§mm, de 27kW a 200°C, 27kW a 100°C, 27kW a 0°C, 25kW a -20°C, 18kW a -40°C ¢ 6kW
controlaglps por coluna de alta precisdo, com PC dedicado e com "software" dedicado a -60°C, dotado de bomba para circulagio com vazio méaxima de 110L/min e pressio
para analise de dados. maxima de Sbar, sensor de temperatura e controlador com tela tactil colorida de 5.7".
9031.80.99 | Ex 879 - Unidades de testes de medicdo e inspegdo de taldo de agco emborrachado 8419.89.99 | Ex 216 - Aparelhos para aquecimento e arrefecimento de fluido térmico na faixa de -
dotadas de: 1 gabarito com capacidade para inspecionar taldes de diametros com- 55°C a 250°C, utilizado em processos de controle termostaticos de reatores quimicos,
preendidos entre 10 polegadas a 22 polegadas com tolerancia de +-0.05mm; 1 Painel de com poténcia maxima de aquecimento de 43kW e poténcias variaveis de arrefecimento
controle com Controlador Logico Programavel - PLC. de 7kW a 250°C, 19kW a 200°C, 21kW a 100°C, 21kW a 20°C, 16kW a 0°C, 9kW a
. . ] . . A -20°C, 3kW a -40°C e 1kW a -50°C, dotado de bomba para circulagdo com vazao
9031.90.90 | Ex 008 - Microprocessadores eletronicos, sem dispositivos proprios de entrada e saida, méxima de 90L/min e pressio maxima de Sbar, sensor de temperatura e controlador
constituidos por circuitos eletronicos projetados e fabricados especificamente para fer- com tela tactil colorida de ’
ramentas de perfilagem e sistemas de aquisi¢cdo de dados na explora¢ao e producdo de 84212990 | Ex 115 - Sistemas de controle ¢ filtracem de arci . de el s 0
pocos de petroleo e gas, a prova de impactos e alta vibragdo, contendo até 12 camadas, e "W, S_ M "Mesh S " ge i N da etabpaba poc;osf c dpe do co el.gafj EO
fontes de alimentagdo de baixa voltagem de 3,3 até 33V, com a funcionalidade de 80rei%0/crceen ou “Vlesh screen’, ggn&pos&)s g u dohase p(eir urado de ago liga 01 -
processamento de sinais ja digitalizados através de FPGA (arranjo de portas pro- o Cr com roscas nas extremidades, dotados de hastes de suporte axiais envoltas
gramével em campo) e DSP (processador digital de sinal) por fios metalicos enrolados diretamente no tubo base ou encamisadas por telas met-

Art. 2° Alterar o Ex-tarifario n° 018 da NCM 9013.20.00, constante da Resolugdo CAMEX n° 108,
de 31 de outubro de 2016, publicada no Didrio Oficial da Unido de 1° de novembro de 2016, que passa

a vigorar com a seguinte redagio:

9013.20.00

Ex 018 - Ressonadores lasers de fibra optica, com comprimento de onda compreendido
entre 1.050 a 1.100nm, poténcia nominal a saida compreendida entre 10 e 8.000W,
bombeados por diodos e refrigerados a ar (coolers) ou agua (nio incluso o refrigerador
a agua), contendo ou ndo colimador Optico e cabo de alimentagdo elétrica e de co-
municagao.

Art. 3° Alterar o Ex-tarifarios n° 130 da NCM 8427.10.19, constante da Resolu¢io CAMEX n°
134, de 22 de dezembro de 2016, publicada no Diario Oficial da Unido de 23 de dezembro de 2016, que

passa a vigorar com a seguinte redacao:

8427.10.19

Ex 130 - Empilhadeiras autopropulsadas por 2 motores elétricos de tragdo de corrente
alternada (AC), de 4 rodas, com largura entre rodas no eixo traseiro (bitola) de 176 ou
888mm, alimentadas por bateria de 48 volts, contrabalanceada, de capacidade maxima
de carga igual ou superior a 1.800kg, mas inferior ou igual a 2.000kg, altura maxima de
elevagdo dos garfos igual ou superior a 2.895mm, mas inferior ou igual a 7.490mm,
com torre de 2, 3 ou 4 estagios.

alicas ndo soldadas por difusdo com protetores, didmetro externo maximo do tubo base
de 7,625 polegadas, fios e telas de ago inoxidavel 316L.

8422.30.21 |Ex 070 - Maquinas automaticas para ensacamento de ragdo para animais, para
embalagens de 1 a 25kg, com dispositivo alimentador automatico dos sacos de acao
continua controlado por um controlador logico programavel (PLC), sacos de tamanhos
minimo de 180mm e no maximo 650mm de largura, com 2 estagdes de solda estatica
por barras quentes, estagdo de esfriamento, estacdo de fechamento de barra solda por
impulso, com dispositivo de deslocamento vertical do cone, carrinho de transportes dos
sacos,

dispositivo de eliminagdo do excesso de ar, dispositivo para expulsar os sacos, esteira
com controle de peso com uma balanga de até 30kg, dispositivo para atmosfera mod-
ificada, dispositivo de alinhamento antes do sistema de fechamento, dispositivo de
compactagao.

8422.40.90 | Ex 507 - Maquinas termoformadoras modulares automaticas, com constru¢do em ago
inoxidavel e grau de protecdo IP65, para formagdo e fechamento de embalagens rigidas
ou flexiveis de produtos alimenticios ou médico-hospitalar, dotadas de sistemas de
elevagdo motorizados ou pneumaticos para estagdoes de formagao e selagem, controladas
por um PC industrial e comando em tela "touch screen" de 12,1" colorida, posicionado
em um braco movel estendido, de avangco maximo igual ou superior a 400mm,
profundidade

da embalagem fixa ou ajustavel com altura minima de 15mm, didmetro maximo das
bobinas superior e inferior maior ou igual a 450mm, com capacidade de produgdo igual
ou superior a 1.400pecas/h.

8428.39.90 | Ex 137 - Transportadores tubulares mecanicos, com cabo de tragdo e discos de arraste

Art. 4° Alterar os Ex-tarifarios n° 006 da NCM 9027.20.29 ¢ n° 288 da NCM 8457.10.00,
constantes da Resolugdo CAMEX n° 19, de 17 de fevereiro de 2017, publicada no Diario Oficial da Unido
de 1° de margo de 2017, que passam a vigorar com as seguintes redagdes:

que se movimentam na vertical, diagonal e na horizontal, em sistema de tubos fechados
de 50,8 até¢ 152,4mm de didmetro externo, par transportar materiais a granel, com
capacidade de transporte de 0 até 35.4m3/h, controlados por inversor de frequéncia.




8429.52.19 | Ex 043 - Escavadeiras hidraulicas autopropulsadas sobre pneus, equipadas com motor a
diesel de 4 cilindros, com poténcia liquida entre 137HP (101kW) e 147HP (108kW),
2.000rpm, com estrutura superior capaz de efetuar rotagdo de 360°, alcance maximo ao
nivel do solo entre 8.580 ¢ 9.380mm e profundidade maxima de escavagdo entre 5.300
e 6.070m, com peso operacional maximo de 13.500 a 17.500kg e capacidade da
cagamba de 0,20 a 0,91m’.

8433.40.00 | Ex 029 - Enfardadoras de cdmara variavel de fardos cilindricos, dotadas de 3 rolos de
ferro e 5 correias de borracha, com sistema de densidade progressiva, com ou sem
empacotador plastico acoplado a enfardadora, produz fardos com largura 1,20m e
diametro variavel de 0,80 a 1,85m, largura da plataforma recolhedora de 2,10 ou 2,30m,
com ou sem rotor integral, com ou sem 14 ou 23 facas, pressdo do fardo ajustavel entre
20 e 235bar, com sistema de amarragdo com sisal ¢/ou rede e sistema de lubrificagdo
automatica das correntes.

8436.80.00 | Ex 080 - Maquinas autopropulsoras sobre rodas para abate de arvores, desgalhe e
recorte de toras, tipo "harvester" com tragdo 4 x 4 ou superior, sem plataforma de carga,
com ou sem guincho, poténcia do motor especificada entre 200 ¢ 285HP.

8438.20.19 | Ex 069 - Combinagdes de maquinas para producdo de doces de "regaliz", extrusados,
com injegdo de recheios a base de pectina, com maximo de 4 cores, com capacidade
maxima de 1.100kg/hora, compostas de: 1 tanque de preparagdo e mistura, 1 tanque de
alimentagdo dotado de bomba e filtro pré-cozimento, 1 cozinhador de superficie
raspada, 1 extrusora a vacuo, 1 estagdo de filtragem pds-cozimento, 1 sistema de injecao
e mistura continua, para 4 cores e 4 sabores para produtos sem recheio, 1 misturador
tipo sigma, 1 esteira

transportadora, 1 extrusora para recheio com funil de alimentaco, 1 matriz e extrusdo
de 24 canais com placas de bicos intercambiaveis, 1 esteira de pré-resfriamento, 1
sistema para aplicagdo de 6leo alimenticio, 1 tunel de resfriamento primario, dotado de
controlador de temperatura e umidade, 1 sistema de cobertura de aglcar e/ou acido, 1
tunel de resfriamento secundario, 1 esteira de agrupamento, 1 estagdo de corte por
guilhotina, | sistema de acondicionamento do produto final com codificador.
8454.30.10 | Ex 075 - Combinagdes de maquinas para fundi¢ao de aluminio ou magnésio, compostas
de: maquina horizontal com controle l6gico programavel para fundigdo, sob pressao, por
meio de tecnologia de injegdo multi-etapas, com for¢a de fechamento entre 3.400 e
9.000kN com regulagem automatica, distancia entre colunas de 650 x 650mm a 900 x
900mm, 6 ou mais pontos programaveis de curso e velocidade de injegdo, velocidade do
émbolo de inje¢do de no maximo 8,5m/s; com ou sem maquina para dosagem de
aluminio

liquido; robd para extracdo de pegas fundidas com capacidade de carga util de 40kg; e
equipamento de pulveriza¢do de matriz com 2 eixos.

8458.91.00 |Ex 073 - Centros verticais de torneamento e de usinagem, para pegas metalicas,
multitarefas, para tornear, furar, fresar e rosquear, de Comando Numérico
Computadorizado (CNC) em até 5 eixos simultdneos (X-mesa para frente/tras, Y-
cabegote do fuso para direita/esquerda, Z-cabegote do fuso para cima/baixo, B-
inclinagdo do cabegote, Crotagdo da mesa), com opgdo de placas de @ 800mm de 4
castanhas, rotagdo maxima de 550rpm, carga admissivel incluindo placa de 1.750kg,
diametro maximo
tornedvel de @1.050mm, altura maxima torneavel de 1.000mm (com pallet quadrado de
630mm), cursos dos eixos X, Y e Z de 1.425, 1.050 e 1.050mm respectivamente, eixo
B com inclinagdo de 150° (-30° ~ + 120°), eixos B e C com precisdo de posicionamento
de 0,0001°, opg¢do de magazine com capacidade para 120 ferramentas, trocador
automatico para 2 paletes redondos (placas), cabegote fresador com rotagdo menor ou
igual a 10.000rpm e poténcia de 37/30kW (50/40HP) [CA 40%ED/em operacao
continua], motor

da mesa com poténcia de 37kW (50HP) [CA em operac¢do continua], inclusive pro-
tegdes totais contra cavacos e respingos.

8474.90.00 | Ex 034 - Mantos coOnicos superiores ou inferiores para britadores giratorios, feitos em
aco manganés austenitico (ASTM A 128), de altura igual ou superior a 1.000mm,
diametro superior igual ou superior a 1.000mm, didmetro inferior igual ou superior a
1.400mm, ¢ de peso igual ou superior a 2 toneladas.

8477.20.10 |Ex 207 - Combinagdes de maquinas para producdo de linhas de irrigagdo por
gotejamento, por meio de extrusdo de resinas termoplasticas, com produgdo diaria igual
ou superior a 100.000m/dia de tubos, de 45 a 65mm de didmetro, com velocidade de
produgdo de até 180m/min, capazes de inserir até 1.000gotejadores/min, com
espacamento entre gotejadores entre 20 e 200cm, controladas por PLC, compostas de:
extrusora com painel de controle; unidade de insercdo de gotejadores; troca tela
hidraulico; transdutor e

indicador de pressdao do material fundido; cabegote em cruz; calibrador de didmetros
para tubos de 12 a 32mm; motor AC para bombas de vacuo; tanques de resfriamento;
unidade de furo; unidade puxadora; e, cooler semiautomatico.

8429.51.99 | Ex 025 - Carregadeiras de rodas, articuladas, com capacidade de cagamba de 1.0m> e
1.800kg, poténcia nominal bruta de 62,5kW, motor de 4,7 litros de cilindradas entre
2.200 e 2.220rpm.

8429.51.99 | Ex 026 - Carregadeiras de rodas, articuladas, com capacidade de cagamba entre 1.6 e
1.7m3, carga estatica de tombamento de 5.403kg e peso operacional de 8.467kg, po-
téncia nominal bruta de 74kW, motor de 4,4 litros de cilindradas entre 2.220 e
2.350rpm.

8701.95.90 | Ex 004 - Tratores florestais articulados sobre rodas para baldeio de toras de madeira em
plataforma de carga, com capacidade de carga igual ou superior a 10t, com tragdo 4 x
4 ou superior, com grua de alcance maximo igual ou superior a 7,6m e garra hidraulica
para carregamento, com poténcia bruta do motor de 180HP, denominado tecnicamente
"Forwarder".

Art. 7° Revogar, a partir de 1° de abril de 2018, o Ex-tarifario abaixo relacionado, constante da
Resolugao CAMEX n° 51, de 05 de julho de 2017, publicada no Diario Oficial da Unido de 07 de julho
de 2017:

8427.20.90 |Ex 012 - Veiculos autopropulsados sobre rodas, para elevacdo, transporte e ar-
mazenagem de cargas, com langa telescopica fixada na traseira do veiculo, elevagdo
maxima da langa igual ou superior a 3.860mm e alcance maximo igual ou superior a
2.140mm, equipados com garfo para empilhamento, acionados por motor diesel, com
poténcia maxima de 38 a 159kW (ou 50 a 216HP), com tracdo e dire¢do em duas ou nas
quatro rodas, com capacidade maxima de carga igual ou inferior a 21.000kg.

Art. 8° Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicagdo.

MARCOS JORGE
Presidente do Comité Executivo de Gestdo
Interino
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