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DESCRICAO

8408.10.90

Ex 100 - Motores a diesel maritimos, acoplados com ou sem reversores, 4 tempos, 8 a
16 cilindros em V, cilindrada total entre 17,9 e 35,7 litros, refrigerado a agua, sistema
de injecéo eletronica "common rail" com turbo-compressores e pos-arrefecedores do ar
de admissdo, com poténcia méaxima entre 1.200 e 2.600HP a 2.450rpm.

8410.90.00

Ex 020 - Eixos forjados em monobloco, em material ASTMAG68 ou similar, para
acoplamento de rotores de turbina hidréulica com rotores geradores, com massa igual
ou superior a 50t, comprimento total igual ou superior a 4.800mm e diémetro externo
total igual ou superior a 1.500mm.

8410.90.00

Ex 021 - Eixos monoblocos forjados, para acoplamento de rotores de turbina hi-
draulicas com rotores geradores, em material ASTMAG68 ou similar, com massa igual
ou superior a 47t, comprimento total igual ou superior a 4.600mm e diametro total
igual ou superior a 1.200mm.

8410.90.00

Ex 022 - Eixos forjados em monobloco, em materil ASTMA668 ou similar, sem
grade, para acoplamento de rotores de turbinas hidréulicas ou geradores, com massa
igual ou superior a 21t, comprimento igual ou superior a 1.200mm e didmetro total
igual ou superior a 1.900mm.

8413.70.90

Ex 092 - Bombas criogénicas alternativas modulares utilizadas no processo de en-
chimento de cilindros de alta pressdo, com gases medicinais ou industriais, com ca-
pacidade de bombear os gases CO; e N>O na forma liquida, com elevacdo de pressio
de 24,15 até 100PS| e com vazdo de 4,8galdes/min (3,78L/min).

8413.70.90

Ex 093 - Bombas criogénicas alternativas modulares utilizadas no processo de en-
chimento de cilindros de alta presséo com gases medicinais ou industriais, com ele-
vagdo de pressdo de 250PS| para 3.600PSI, com capacidade de bombeamento de gases
?a for;’na I)l'quida em pressdo de 414bar / 6.000PSI e com vazdo de 4galdes/min
3,78L/min).

8417.80.90

Ex 030 - Cozinhadores de laboratério universais para até S5kg/h para producéo de
massas para caramelos duros estampados ou depositados, compostos de suporte com
sistema de elevagdo do recipiente de cozimento, dotados de gjuste de velocidade de até
100rpm e bomba de vécuo.

8419.50.21

Ex 076 - Trocadores de calor metdlicos de tecnologia microcanal dotados de aletas
ranhuradas tipo veneziana (louverada) e tubos de aluminio conformados (achatados),
com conexdes em cobre para ar-condicionado ndo automotivos e sistemas de re-
frigeragdo, com capacidades nominais de 1 até 100kW, dimensdes de largura de 300 até
3.000mm e altura de 240 até 1.500mm, com temperatura méaxima de trabalho de até
125°C e pressdo maxima de trabalho até 45bar.

8419.50.29

Ex 004 - Trocadores de calor tipo casco tubo, para manutencdo da temperatura de
trabalho de reversores maritimos aplicado em motores até 188HP a 2.100rpm.

8419.81.90

8419.89.99

Ex 031 - Fritadeiras para producdo de chips de tortilha, chips de milho e outros produtos
tipo "SNACKS"', com controle preciso da temperatura, baixo volume de dleo, fluxo
continuo de dleo e limpeza fécil, compostas de sistema de circulagdo continua de 6leo
entre fritadeiras e sistema de filtragem; tecnologia de aguecimento com acionamento
direto; pés e correias transportadoras submersas; sistemas autométicos de reposicio e
alimentacdo de dleo; levantador elétrico de capela para inspegdes visuais de toda

operacdo de submersdo e descarga durante o cozimento equipado com interruptores de
limite alto e baixo; esteira transportadora de descarga (correia de 6leo quente) com
controle de velocidade gjustavel; sistema "Clean in Place" composto por vévulas,
tubulagBes e bicos de descarga para o servico de limpeza no local; capacidade de
producdo 453kg (1.000 libras/h) de chips de tortilhas fritos e 272-907kg/h de chips de

|milho.

Ex 151 - Equipamentos industriais para tratamento térmico de produtos alimenticios,
com fungdes programaveis de resfriamento e congelamento réapido, conservagdo, des-
congelamento, regeneracdo, cocgdo a baixa temperatura, fermentacdo e pasteurizacéo,
equipados com sistema "multirack” para otimizagdo do espago interno, sistema de
higienizacdo por meio de ions ativos "sanigen” e painel de controle "touch-screen”.

8419.89.99

Ex 181 - Camaras autométicas de aquecimento e resfriamento (climatizadores), com
estacdo de resfriamento com capacidade para modulos de células solares de 600 x
1.200 a 1.000 x 2.000mm, 25°C, tempo de cura minimo de 5min, com 2 pirdbmetros e
1+5 sensores respectivamente para controle de carregamento e descarregamento, com
respectivo controlador |6gico programavel (CLP), para uso na linha de fabricagdo de
painéis de células solares fotovoltéicas.

8419.89.99

Ex 182 - Reatores com capacidade de 35m? utilizados para esterificagdo e adicdo de
colofdnia, dotados de serpentinas de aquecimento, tremonha de descarga de "bigbags’,
células de carga, bombas de descarga, instrumentacéo, tubulagdo, véavulas e painéis
elétricos de controle.

8419.90.39

Ex 007 - Tiras de aluminio de espessura igual ou superior a 0,30mm, com aplicagdo de
camada de absor¢éo seletiva de radiacdo solar para troca térmica, com coeficiente de
transferéncia de calor (condutividade de calor) maior ou igual a 230W/mk x °C e
densidade de 2,71g/cm?, utilizados na fabricagéo de coletores solares para aguecimento
de &gua.

8420.10.90

Ex 041 - Laminadores autométicos por processo de laminag8o inversa, para médulos de
painéis solares de até 3,6 x 2,2m, aquecidos a 6leo, temperatura de 135 a 200°C com
precisdo de +1°C, com placa aquecida pelo topo ou pelo fundo, sistema de véacuo contra
penetracdo de p6 com limite de pressdo de vacuo de 70Pa e vazéo da bomba de vacuo de
30L/s, 1 transportador de aimentacdo e 1 transportador de descarga autométicos, com 1
controlador l6gico programavel (CLP), para uso na linha de fabricac@o de painéis de
células solares fotovoltéicas.




8421.21.00

Ex 051 - Médulos de membrana para ultrafiltragdo continua de liquidos em regime
submerso, por meio de membranas de placas planas em polietersulfona (PES), com
camada suporte em poliéster, estrutura do modulo construida em policloroeteno (PVC),
ou polietileno (PE), ou ago inoxidavel, area de filtragdo compreendida de 10 a 1.920m2,
pressdo méxima na retrolavagem de 150mbar e poros de 0,04pm.

8421.21.00

Ex 052 - Combinagdes de méquinas para tratamento de chorume por sistema de osmose
inversa, para filtrar substancia liquida resultante do processo de putrefagdo (apodreci-
mento), procedente de aterro sanitario mediante tecnologia de membranas, montadas em
contéiner maritimo de 40, compostas de: modulos espirais especificos para chorume;
bombas; instrumentacdes; sistema de pré-filtracao; tubulacdo de baixa e ata pressio e
sistema de controle, com capacidade de tratamento de 200md/dia; 2 unidades

de filtro de areia, dotadas de 2 filtros em fibra de vidro reforgado; 1 bomba centrifuga,
caudal méximo/pressdo méxima 9m3/h - 60m; 2 unidades de filtro de cartucho; 3 unidades
de bombas em linha, volume nominal de aproximadamente 30m?3/h, altura manométrica de
aproximadamente 40m; madul os espirais de membranas montados em um total de 8 tubos
de pressdo, dos quais 6 tubos na 12 etapa (com 30 unidades de mddulos espirais es-
pecificos para chorume), 1 tubo na 22 etapa (com 5 médulos); 1 tubo

na 32 etapa (com 5 maddulos); 2 unidades de dosificacdo, sendo 1 unidade de dosagem
em caixa separada, embalada para montagem externa com 1 bomba de dosagem de
&cido sulfurico, caudal maximo/pressdo maxima de 30L/h - 4bar e 1 bomba de do-
sagem de &cido sulfdrico, caudal méximo/pressdo maxima de 7,5L/h - 16bar; 1 unidade
de dosagem interna com tangque de 100L e 1 bomba de dosagem de "antiscalant",
caudal maximo/pressdo méxima de 7,5L/h - 16bar; 1 unidade de bomba de pistéo;
pressdo/caudal de operagdo de 80bar 20 - 150L/min; 2 unidades de bombas circulares
de alta presséo, caudal nominal de 10md/h, atura manométrica de 220m; 3 unidades de
vélvulas de regulacdo de caudal; 4 unidades de condutivimetros; 3 unidades de pH-
metros; 4 unidades de caudalimetro eletromagnético; linha de ar comprimido com
filtrose e com regulador de pressdo 0-10bar; 1 unidade de controlador l6gico pro-
gramével (CLP) com PC industrial para visualizacdo e registro de dados com
respectivo software; 1 unidade de quadro elétrico com 3 portas e com 0s respectivos
equipamentos elétricos de poténcia para acionamento do sistema; 1 bomba de drenagem
do contéiner, caudal/pressdo méxima de 12m3¥h - 1lbar; mandmetros; vavulas de corte
com acionadores pneuméticos e manuais em aco e em pléstico; transmissores de presséo;
vélvulas antirretorno de ata presso; vavulas de mantimento de pressdo; 6 medidores de
caudal ultrassdnicos, 6 medidores de caudal simples, tubulagdo em PV C; tubulagéo

de pressdo em ago inoxidavel; 2 tanques em PEAD de 1.100 e 2.500L, incluindo 1
bomba de mistura, caudal/pressdo méxima de 12m3h - 1bar, filtro de carvéo ativado
para montagem exterior com ventilador separado, caudal de 180m3h com 1.080Pa.

8422.30.29

Ex 338 - Méquinas ensacadoras rotativas autométicas, para encher e fechar com
produtos diversos (liquidos, pastosos, pds, granulados), embalagens pré-formadas, com
largura entre 100 e 240mm, com altura de até 350mm, com fundo chato e ziper, com
7 estagOes duplas para enchimento de 2 embalagens ao mesmo tempo, sendo a 12 para
carregamento das embalagens na ensacadora, a 22 para abertura dos ziperes, a 32 para
abertura dos fundos das embalagens, a 42 para enchimento, a 5* para a acomodacao e
retirada do po,

a 6% para adicdo de gés nitrogénio e selagem, a 72 para resfriamento e descarga das
embalagens, com capacidade de projeto de 60 a 90ciclos/min de acordo com o produto,
tipo de embalagem e outras condicOes operacionais.

8422.40.90

Ex 004 - Mé&quinas autométicas para cintar com fita plastica caixas desmontadas de
cartéo (papeldo) ondulado, com velocidade de cintagem igual ou superior a 25 pacotes
por minuto.

8422.40.90

Ex 258 - Combinagfes de méguinas para unitizar, por meio de fitas plésticas PET (po-
litereftalato de etileno), fardos de algodédo a velocidade igual ou superior a 40 fardos/hora,
sistema de rotagdo das fitas para que as soldas fiquem posicionadas no topo do fardo,
compostas de: 3 conjuntos desbobinadores, cada um deles para 2 bobinas de aproxi-
madamente 70kg de fita PET; 1 painel de controle; 1 conjunto de vévulas pneuméticas;
1 conjunto contendo 6 cabegotes modulares de cintagem, cada um deles

com 1 médulo de alimentagdo para fita PET e 1 médulo de selagem, com soldas por
friccdo, do tipo Z; conjunto de mesa para os fardos de algod&o com 2 blocos inferiores
e 1 bloco superior; 1 unidade contendo 6 guias para as fitas plésticas.

8422.40.90

Ex 611 - Maqguinas embaladoras automaticas horizontais, tipo “fill & sed", para dosar e
embalar frutas desidratadas e frutas oleaginosas, como castanhas, améndoas, entre outras,
em embalagens tipo "stand up pouch" individuais termossel&veis do tipo autossustentaveis
de formato retangular ou personalizado, com comprimento e largura méxima de 240 x
350mm respectivamente e capacidade méxima de 700g/embalagem, capazes de formar
aberturalfechamento rapido tipo ziper na embaagem, dosagem dos

produtos por meio de mecanismo automatico com movimentos intermitentes, realizada
em até 3 estagbes de dosagem com até 2 pontos de dosagem por estagdo, com
velocidade méxima de produgdo de 30 a 35embalagens/min, dotadas de sistema au-
tolimpante capaz de realizar o ciclo completo de limpeza e Sia, acionando um
botdo, corregdo do ainhamento da embalagem, descarte individua de embalagens
vazias, deteccdo de embalagem aberta, centralizagdo da arte impressa no filme e
inibicdo de dosagem de

produto na auséncia de embalagem aberta, com controle operacional por meio de IHM
tipo "touch screen", comandadas por controlador |6gico programavel (CLP).

8421.29.90

Ex 101 - Equipamentos para micro e/ou ultrafiltragdo para concentragdo de solugdes de
biomoléculas por meio da tecnologia de filtracio tangencial, montados em bases metélicas
moveis, com modulo de filtragdo tangencia dotado de 1 bomba de I6bulos com fluxo de
até 7m3/h, 1 bomba peristdltica com fluxo de até 18L/min, 3 medidores de pressio, 1
medidor de condutividade, 2 medidores de fluxo, 1 sensor de temperatura, 1 trocador de
calor metdlico tipo casco e tubo e suporte de filtros para érea filtrante entre

1,4 e 21m% mddulo de recirculagdo dotado de tanque de ago inoxidavel com ca-
pacidade de 50L (volume (til de trabalho) encamisado para controle de temperatura,
contendo 2 "spray balls', visor de vidro, visor de vidro com iluminaggo, vévula de
seguranga, sensor de nivel, sensor de temperatura, agitador magnético e medidor de
pressdo; resfriador (“chiller") para geragdo de agua gelada; sistema de automagdo com
controlador 16gico programével (CLP) para controle e automagao.

8422.40.90

Ex 612 - Equipamentos para empacotamento de produtos em caixa tipo RSC, com tec-
nologia de carga de topo e capacidade de até 15caixas/min, que sdo abertas automa-
ticamente e abastecidas por robd antropomorfico com até 480pacotes/min, com ferramenta
de carga (garra) e com controle 16gico programavel e tela sensivel ao togque para gjuste e
inspecdo dos parametros de produgdo, com possibilidade de troca répida de formato de
produto, dotados de dispositivo de identificacio de caixas com produtos

faltantes.

8421.39.90

Ex 049 - Filtros de ar, proprios para a filtracdo de ar de sistema de ventilagdo
refrigerados, com estrutura de polimero ABS, meio filtrante de membrana microporosa
expandida de ePTFE e envasamento e vedacdo de poliuretano, para operar em tem-
peraturas entre -40 e +65°C, faixa de umidade relativa de 0 a 100%, com eficiéncia de
filtrac&o de, pelo menos, 99% ao nivel de 0,3um/lcn/s.

8424.30.90

Ex 060 - Combinagdes de magquinas compostas de: 1 unidade vertical automética para
lavar com detergente, enxaguar com jatos de &gua e secar vidros de 3 a 12mm de
espessura, com 2 a 4 escovas, com consumo de &gua de 240L/h, capacidade para 5m
de vidro por minuto e com 1 unidade de alimentagdo e corte de filmes de plastico EVA
de até 1,2 x 2,2m, para uso na linha de fabricagdo de painéis de células solares
fotovoltéicas.

8421.99.99

Ex 032 - M6dulos para ultrafiltragdo de &gua, por meio de membranas de fibra oca em
poliacrilonitrila modificada (PAN) com material da carcaca em polipropileno reforcado
(PP), policloreto de vinila ndo plastificado (UPVC) ou acrilonitrila butadieno estireno
reforcado (ABS) e fixag8o das fibras ocas (potting) com resina em epdxi, com area da
superficie da membrana compreendida de 6 a 60m? e poros com didmetro de
0,025um.

8424.89.90

Ex 273 - Combinagdes de méaquinas para pintura anticorrosdo, eletrostética com ca
pacidade de produgdo de 2.500kg/h, compostas de: 1 transportador aéreo de correntes;
1cémara de pintura manual; 1 cadmara de pintura eletrostética automética; 1 forno de
cura de alta temperatura de até 350°C, a gés (GLP), com 2 zonas e resfriador, to-
talmente controlado por controlador Iégico programavel (CLP).

8424.90.90

Ex 035 - Gotejadores integrais cilindricos de polietileno, ndo autocompensantes com
pressdo de trabalho nominal de 1bar, com 2 entradas de &gua com filtro, labirinto para
autolimpeza por vortice e fluxo de dgua turbulento, vazées de 0,5 a 8L/h, com diametro
de 16,3mm e comprimento de 43mm.

8421.99.99

Ex 033 - Membranas de elastbmero thermoset ou termopléstico de dimensdes de 3.500
X 2.500mm para placas de polipropileno de dimensBes de 3.500 x 2.500mm a serem
aplicadas em filtros tipo prensa com presséo maxima de operacéo de 12bar.

8421.99.99

Ex 034 - Mantas filtrantes de polipropileno e/ou poliamida para filtro tipo prensa, com
dimensdes de 3.880 x 2.420mm, espessura entre 0,6 e 1,3mm, resisténcia a tragéo entre
78 e 185N/mm (urdidura) e entre 39 e 125N/mm (trama) e permeabilidade do ar entre
0,3 e 1,8m3¥m2min (200PA).

8426.49.90

Ex 060 - Guindastes sobre esteira com langa telescopica de 4 seges com comprimento
de 10,4m totalmente retraida e 32m totalmente estendida, capacidade de carga de 40t a
3m, com esteiras de largura de 5,59m totalmente estendidas e 3,66m totalmente re-
traidas, acionados por motor a diesel de 6 cilindros.

8421.99.99

Ex 035 - Cartuchos de membrana de aparelhos de osmose inversa, incluindo selos
hidraulicos com execucdo em espiral modificada, area unitéria de filtragdo de 25,8m?,
didmetro de 198mm, atura de 840mm, pressdo méxima de trabalho de 75bar.

8426.49.90

Ex 061 - Guindastes sobre esteira com lanca telescopica de 3 secies com comprimento
de 10m totalmente retraida e 24,4m totalmente estendida, capacidade de carga de 27t a
3m, com esteiras de largura de 4,42m totalmente estendidas e 3,10m totalmente re-
traidas e acionados por motor a diesel de 4 cilindros.

8421.99.99

Ex 036 - Membranas de osmose reversa, para sistema de tratamento de chorume
(substéancia liquida resultante do processo de putrefagdo, apodrecimento, procedente de
aterro sanitério) em lixiviados de tipo R0O3 e RO4, constituido de um conjunto eletro
soldadas de duas membranas, e aimofada de condugdo de permeado, para utilizagcdo em
sistemas DT ou semelhantes; area unit&ria de filtragdo de 0,0452m?; 183mm de di&
metro; espessura de 0,5mm, e pressdo maxima de trabalho de 75bar.

8426.91.00

Ex 022 - Equipamentos hidraulicos para movimentaggo lateral de contéineres e cargas,
compostos de 2 gruas com bragos hidréulicos para icamento da carga e pernas de
estabilizagéo lateral, operados por controle remoto, com capacidade de igcamento de até
55t, para serem instalados exclusivamente em veiculos de carga especialmente pre-
parados para este fim.

8421.99.99

Ex 037 - Discos hidraulicos, para suporte de membranas de osmose reversa, para o
tratamento de chorume em lixiviados, incluindo, anéis de vedago, e selos hidréaulicos,
para utilizagdo em sistemas DT ou similares, didmetro 198 milimetros, altura 5 mm,
pressdo méxima de 75 bar.

8427.10.90

Ex 027 - Plataforma para trabalhos aéreos, com langa articulada e/ou extensivel sobre
mesa giratéria, com rotagdo igual ou superior a 350°, mas inferior ou igual a 410°
continuos ou ndo, autopropul sadas sobre rodas, acionadas por motor elétrico alimentado
por baterias recarregaveis do préprio equipamento, controladas por "joystick", com
elevagdo méaxima da plataforma compreendida entre 9,14 e 18,39m e capacidade mé&
xima de carga sobre a plataforma compreendida entre 200 e 230kg.

8422.30.10

Ex 052 - Rotuladoras autométicas rotativas ergondmicas dotadas com sistema de
orientacdo eletronica de frascos, com mesa central de 1.800mm de didmetro e 45 pratos
de suporte de garrafas, controlados por servomotores, equipadas com 3 modulos ade-
sivos (self-adhesive) e 3 médulos de rotulagem com cola fria, com gestdo e controle
por controlador 16gico programével, com capacidade de rotulagem de até 60.000BPH
em adesivo (self-adhesive) e 55.000BPH em cola fria

8427.10.90

Ex 121 - Plataformas para trabal hos aéreos acionadas por motor elétrico alimentado por
baterias de 24V do proprio equipamento, com mastro telescopico extensivel e braco
articulavel, com atura méxima da plataforma superior ou igua a 5,70m e inferior ou
igual a 7,90m e capacidade de carga da plataforma igual a 200kg, com painel de
controle na base do equipamento e na plataforma.

8422.30.29

Ex 176 - Méaguinas eletronicas universais de enchimento de botijées/valvulas com gas
LP (GLP), com principio de funcionamento por célula de carga ou fluxo de massa,
sendo ambos controlados eletronicamente, podendo ser operadas em modo comple-
tamente automatico, semi-automético ou manual, de acordo com o tipo de botijdo/val-
vula, podendo ser instaladas em carrossel, em linha no transportador ou utilizadas como
unidades isoladas, preparadas para integrac@o a rede de sistema de enchimento e
comunicagdo com computador para coleta de dados.

8422.30.29

Ex 286 - Méaquinas autométicas para envase de produtos liquidos e/ou pastosos em
bolsas pléasticas, com sistema de formag&o de caixas de papel&o, colocacdo da bolsa na
caixa e fechamento da mesma, com mecanismo automético comandado por controlador
|6gico programéavel (CLP).

8427.20.10

Ex 123 - Empilhadeiras autopropulsadas sobre pneumético, acionadas por motor a diesel
com poténcias variadas, com capacidade méxima de carga de 10t, dotadas de lanca
telescopica hidraulica com spreader, préprio para elevaggo, transporte, empilhamento e
armazenagem de contéineres vazios de 20" e 40" com dtura de 8'6" ou 9'6", sendo os de
8'6" com capacidade méxima para empilhamento de 6 contéineres na 12 fileira com carga
maxima inferior ou igua a 10t e igua ou superior a 7t, empilhamento de 5

contéineres na 22 fileira com carga maxima inferior ou igua a 8t e igual ou superior a 5t
e empilhamento de 4 contéineres na 32 fileira com carga méxima inferior ou igual a 5t e
igual ou superior a 4t, e os de 96" com capacidade maxima para empilhamento de 5
contéineres na 12 fileira com carga maxima inferior ou igua a 10t, empilhamento de 4
contéineres na 22 fileira com carga méxima inferior ou igual a 8t e empilhamento de 3
contéineres na 3? fileira com carga méxima inferior ou igual a 5t, com distancia entre
eixos "wheel" base de 5.150m de comprimento.




8427.20.10

Ex 124 - Empilhadeiras autopropulsadas sobre pneumético, acionadas por motor a
diesel com poténcias variadas, com capacidade méxima de carga de 45t, dotadas de
lanca telescopica hidraulica com spreader, proprio para elevacdo, transporte, empi-
Ihamento e armazenagem de contéineres cheios de 20" e 40" com altura de 8'6" ou 9'6";
os de 86" com capacidade méxima para empilhamento de 5 ou 6 contéineres na 12
fileira com carga méxima inferior ou igual a 45t e igua ou superior a 35t, em-
pilhamento de 5 ou 6

contéineres na 22 fileira com carga méxima inferior ou igua a 45t e igual ou superior a 23t
e empilhamento de 4 ou 5 contéineres na 32 fileira com carga méxima inferior ou igua a
36t e igual ou superior a 13t; os contéineres de 9'6" com capacidade méxima para
empilhamento de 5 ou 6 contéineres na 12 fileira com carga méxima inferior ou igua a 45t
e igua ou superior a 35t, empilhamento de 4 ou 5 conténeres na 22 fileira com carga
méxima inferior ou igual a 45t e igual ou superior a 27t e empilhamento de 3

ou 4 contéineres na 3 fileira com carga maxima inferior ou igual a 36t e igual ou
superior a 13t, com distancia entre eixos "wheel base" de, no minimo, 6m e, maximo,
de 7m de comprimento.

8428.90.90

Ex 376 - Paletizadores robéticos de 4 eixos magnéticos, com carregamento por esteiras
com 9.000mm de comprimento, para latas de aerossol com didmetros de 57 e 65 mm e
altura de até 238mm, com célula robdtica com chapa magnética, separador pneumético de
2 eixos, um conjunto de esteiras para transporte com sistema para empurrar de 2 pistas,
braco rotatério de 360°, arqueador de 4 fitas no pallet de 1.000 x 1.200 x 150mm com
atura total do fardo de 1.100mm, com mesa rotatéria de corrente tripla, um

transportador de pallets de latas para a estagdo de colocagéo de filme com estiramento
de 220% autoadesivo, saida de transporte de 2.500mm de comprimento, cercas de
seguranca, foto células, micro chaves.

8429.52.19

Ex 044 - Escavadeiras hidréulicas autopropulsadas sobre rodas com superestrutura
capaz de efetuar rotagdo de 360°, equipadas com motor a diesel de 6 cilindros, com
poténcia liquida no volante de 121,3kW (165HP), poténcia bruta de 129,5kW
(176HP).

8427.20.90

Ex 144 - Plataformas de elevagdo autopropelidas sobre esteira, de comando hidraulico,
compostas por brago pantografico duplo, 1 langa telescopica, 1 JIB, 1 cesto duplo para
até 2 pessoas com capacidade de 225kg, altura méxima de trabalho da plataforma de
até 15m, alcance lateral maximo de trabalho de 7m, de giro de 350°.

8427.20.90

Ex 190 - Veiculos autopropulsados sobre rodas, para €levagéo, empilhamento, transporte
e/ou armazenagem de cargas, com tragdo e direcéo em 4 rodas, sobre pneus do tipo fora
de estrada "rough terrain”, acionados por motor a diesel com poténcia maxima igual ou
superior a 74HP, mas inferior ou igual a 124HP, com langa telescépica sobre base ro-
tacionavel, fixada na traseira do veiculo, com elevagdo méxima dalancaigual ou superior
a 5,79m, mas inferior ou igua a 17,32m e alcance horizontal maximo igual ou

superior a 3,35m, mas inferior ou igual a 12,80m, com capacidade maxima de carga
igual a ou superior a 2.500kg, mas inferior ou igua a 4.536kg.

8430.41.20

Ex 032 - Perfuratrizes horizontais direcionals, rotopercussivas, autopropulsoras, sobre
esteiras de borracha, dotadas de sistema hidréulico inteligente com 2 circuitos inde-
pendentes e trocador automético e inteligente de hastes; motorizagdo por combustdo a
diesel, com poténcia méxima de 132HP (ou 97kW), com cadeira giratdria de até 180°,
com ou sem cabine ampla do operador; dotadas de sistema automético de alargamento e
perfuragdo (ADBS); com comprimento méximo de perfuragdo de até 396m, com torque

maximo da ferramenta de perfuracéo entre 1.800 a 8.500Nm, com diametro méaximo de
perfuracdo entre 304,8 e 1.016mm, com forca de retrocesso entre 40 e 220kN e rotagdo
de hastes entre 123 e 200rpm, com exigéncia de fluido de perfuracdo entre 34 e
400L/m e raio minimo de curvatura durante a perfuracdo de 24 a 46m; com ou sem
computador de bordo.

8427.20.90

Ex 192 - Plataformas para trabalhos aéreos, com langa telescdpica sobre base giratoria,
com capacidade de rotagdo da base de 360° continuos, autopropulsadas sobre rodas,
com tracéo e direcdo em 4 rodas, acionadas por motor 4 cilindros a combustdo diesel,
com elevagdo maxima da plataforma igual a 36,58m, alcance horizontal de 22,26m,
com alcance abaixo do solo de 1,98m, capacidade méxima de carga da pl ataforma lgual
a 340kg podendo conter acessorios e opcionais.

8427.20.90

Ex 191 - Plataformas para trabalhos aéreos, dotadas de langa articulada, sobre base
giratdria, com capacidade de rotacio da base de 355° ndo continuos, autopropulsadas
sobre rodas, com tracdo e dire¢cdo em 2 ou 4 rodas acionadas por motor a combustdo
interna a diesel ou bi-combustivel, controladas por painel de controle na plataforma,
contendo alavanca de controle, com elevagdo maxima da plataforma superior ou igual
a 10,52m e inferior ou igual a 14,05m, e capacidade maxima de carga sobre a pla
taforma

de 227kg.

8430.50.00

8431.43.90

Ex 028 - Méaquinas fresadoras autopropulsadas sobre 4 esteiras de aco com inserto
substituivel de poliuretano, para desbaste e remog&o de pavimentos de asfalto e rigidos,
dotadas de motor a diesel com seis cilindros, resfriado a &gua, com poténcia do motor
igual ou maior de 600HP, largura de corte entre 2.000 e 2.180mm, com espessura de
corte até 330mm, com controle eletrénico para o gjuste de espessura, através de rolo de
corte de 2.000 a 2.180mm, distancia entre dentes de corte de 15,8 ou 5mm.

Ex 014 - CombinagBes de méguinas para monitoramento de poco de petréleo com
sensores para medicao de pressdo e temperatura e medicéo da operagdo da completacéo
hidraulica, com segmentos tubulares de didmetros menor ou igual a 3", compostas de:
painel para leitura de sensores e aquisi¢do de dados; equipamento de controle de fluxo,
com valvulas tubulares, segmento empacotador (packer); equipamentos de injecéo qui-
mica, com mandril tubular, vdlvula de injegdo quimica multiponto; condutos de

tratamento de controle quimico; segmento protetor dos condutos de tratamento; seg-
mento de unido tubular.

8427.20.90

Ex 189 - Plataformas para trabalhos aéreos, com langa telescdpica sobre base giratoria,
com capacidade de rotagdo da base de 360° continuos, autopropulsadas sobre rodas,
com tragdo e diregdo nas 4 rodas, acionadas por motor a combustdo interna bi-
combustivel ou diesel, controladas por painel de controle na plataforma, contendo
alavanca de controle com elevagdo maxima da plataformaigual a 46,33m e capacidade
méxima de carga da plataforma igual a 340kg.

8431.49.10

Ex 015 - Equipamentos de protecdo de cabos elétricos de guindastes e porticos, dotado
de canaleta de aco inoxidavel, manta de borracha com fios de nylon e ago, angulo de
abertura méximo de 90° e capacidade méxima de carga de 400N/cn?.

8432.30.90

Ex 001 - Transplantadeiras de mudas de hortalicas com distribuidor de mudas tipo
carrossel, para mudas de diversos formatos, com capacidade méxima de 3.500mu-
das/linha/hora, nimero de elementos para plantio de 1 a 6.

8427.90.00

Ex 004 - Plataformas individuais de deslocamento manual, para trabalhos aéreos, com
energia fornecida por baterias recarregaveis dos proprios equipamentos, com elevacao
maxima da plataforma igual ou superior a 6,15m, mas inferior ou igua a 7,44m, e
capacidade de carga da plataforma igual a 159kg.

8432.90.00

Ex 001 - Dosadores pneuméticos de sementes, utilizado exclusivamente em plan-
tadeiras agricolas, dotado de um singulador com 5 hastes com sistema de molas que
dispensa regulagem da pene| ra para a semente/cultura utilizada, expulsor de semente e
cémara de ar com pressio negativa, dotado de dosador especialmente moldado por
injecdo que evita o replque das sementes ap6s saida do eguipamento.

8428.33.00

Ex 020 - Alimentadores automaticos e modulares para transporte de pernas inteiras de
frango, equipados com esteira de transporte com garras duplas, 1 para perna direita e
outra para perna esquerda, proprios para alimentagdo de méquinas de desossa au-
tomética destinadas a trabalhar com coxa e sobrecoxa direita e esquerda, equipadas
com inversor de motor e controle com controlador I6gico programével (CLP).

8433.59.90

Ex 021 - Colheitadeiras de tomate, com selecionador eletrénico de 40 canais, agitador
rotativo a raios vibratérios com movimento aternado para separacdo dos frutos, com
rampa de descarregamento, capacidade de colheita entre 25 a 50t/h.

8428.39.90

Ex 056 - Combinagtes de méquinas para paetizacdo automética de sacos de cimento,
com capacidade de producéo igual ou superior a 3.600sacos’hora, compostas de: 1
dispositivo achatador de sacos, 1 paletizadora de construgdo modular para paletizacdo
de sacos de peso maximo de 50kg com até 10 camadas, dotada de transportadores de
correia e de roletes, dispositivo giratério de barra, empurrador de sacos, mesa de
depdsito, dispositivo de aperto, encosto alinhador e dispositivo com carrinho de
elevacdo, 1 sistema de transporte de paletes vazios contendo empurrador de paletes por
dupla chapa dedlizante e roletes curtos, magazine separador de paletes, protegdo an-
ticolisdo e lago de indugéo, 1 conjunto de transportadores de roletes de descarga,
comando elétrico com controlador 16gico programavel (CLP).

8434.10.00

Ex 005 - Combinagdes de maquinas para ordenha de vacas em fluxo reto (I-flow), com
processo de identificagdo eletronica, alimentacdo balanceada, limpeza e preparagéo de
tetas a base de escovas, com controle computadorizado para gerenciamento do rebanho,
compostas por: unidade central de limpeza quimica automética; 1 ou 2 robds de
ordenha, cada rob6 com coleta individual por vaca; braco automético para controle do
processo de ordenha; painel de interface de informagBes de 10" ou 12"(E-link) e cocho
giratério.

8428.39.90

Ex 143 - Equipamentos autométicos para armazenamento, transporte vertical e horizontal
de caixas (estocagem e recuperagéo de pedidos - osr), com capacidade de processamento
de 1.200bandejas/h, dotados de: 4 elevadores tipo quad; 22 carrinhos (shuttles) de des-
locamento horizontal sobre guias em 14 niveis de posicoes estéticas de tripla profundidade
e 8 niveis de posigdes de fluxo continuo; pontos de indug&o de acdo continua (trans-
portadores); componentes elétricos e eletronicos, controle via software e

CLP; mezaninos e estruturas metélicas.

8428.90.90

Ex 064 - CombinacBes de maquinas para o transporte de latas, constituidas por con-
trolador 16gico programéavel (CLP), com secdo retangular fechada, atura e largura
gjustaveis, compostas de: transportador/elevador a vécuo para mudanca de nivel e/ou
inversdo vertical de latas, sistema a véacuo de eliminagdo de latas defeituosas entre os
transportadores, alimentador de latas com dispositivo de conversdo para fileira Unica e
capacidade de até 3.000latas/minuto.

8428.90.90

Ex 282 - Sistemas de descarga e movimentagdo de peles de fuldes, sobre esteiras,
principal e secundaria lateral, com posterior engate das peles para o abastecimento
continuo das enxugadeiras, com simultanea classificacdo e empilhamento automético
das peles nas vérias estagdes separadas por qualidade, tamanhos e/ou pesos, com ou
sem sistema de transferéncia das peles por trilhos para abastecimento de méquinas de
dividir couros e/ou rebaixadeiras de couros.

8428.90.90

Ex 374 - Equipamentos alimentadores de maquinas de enchimento e dosagem de
produtos farmacéuticos e cosméticos por meio de sistema de elevagdo de produtos
viscosos com utilizagdo de émbolo e ar comprimido, constituidos de tambor recipiente
em ago inox com volume de 725L e volume utilizavel de 600L, pressdo de operacdo
méxima de 0,8bar, suporte-estacdo de esvaziamento de produto, vélvula de vedacéo,
émbolo, tubulacdo de descarga e base triangular.

8436.10.00

Ex 028 - Equipamentos autométicos, construidos preponderantemente em ago inoxidavel,
parao preparo de dlferentes receitas de aditivos em po a serem misturados e emulsificados
a carne durante processo de fabricagdo de ragdo animal Umida, com capacidade para 22
ingredientes distintos, d&wlo de dosagem inferior & 5%, contaminagdo cruzada entre
bateladas inferior a 3%, compostos de: estagdo de alimentacdo de ingredientes prove-
nientes de "big bags" (sacos de 1.000kg), com 4

pontos de descarga controlada com seus respectivos funis e 1 dispositivo de des
compactac@o dos produtos, 4 dosadores de rosca, 1 quebrador de grumos, 4 vavulas
tipo borboleta, 1 sistema de aspiragdo de residuos dos funis; estagdo de aimentacdo e
pré-estocagem de ingredientes provenientes de sacos comuns, com 18 pontos de des-
carga controlada com seus respectivos funis, 5 dispositivo de descompactacdo dos
produtos, 18 silos de estocagem, 18 dosadores de rosca, 2 dosadores de rosca adi-
cionais

para dosagens precisas e de pequenas quantidades, 10 quebradores de grumos,18
vélvulas tipo borboleta, 1 estagdo de dosagem manual, 1 sistema de aspiragdo de
residuos dos funis, 1 funil de pesagem com capacidade de 500 litros;, 2 funis de
pesagem com capacidade de 300 litros; 3 funis de pesagem com capacidade de 170
litros; sistema pneumético de transporte de produto, com vazdo de 7.000kg/h, den-
sidade de transporte de 5kg de produto por kg de ar, compressor e acessorios para as
linhas de transporte, 1

vélvula duas vias para descarte de bateladas fora de especificacdo, 3 ciclo-filtros para
recepcdo dos pds e 3 transportadores vibratdrios para descarregamento dos pds nos
pontos de consumo no processo de fabricacdo de racéo.

8436.80.00

Ex 041 - Méguinas automéaticas para escovagéo e limpeza de vacas, com acionamento
automético pelo toque e posicionamento angular superior a 15°, aternando o mo-
vimento do sentido de rotacéo a cada 20s.

8428.90.90

Ex 375 - Equipamentos para movimentagdo, posicionamento e fixacao semiautomaticos
de modulos solares de até 1.000 x 2.000mm por meio de ventosas, com elevacdo de
250mm e giro ilimitado de 360° em angulos de 90°, proprios para permitir a posterior
rebarbagem e aplicagéo de fita dupla de acabamento manual feito pelo operador, de uso
na linha de fabricacdo de painéis de células solares fotovoltéicas.

8436.80.00

Ex 063 - Trituradores verticais de residuos de madeira com chassi tipo viga "I"
continua, motor do ciclo diesdl de 12 cilindros, 27L, 708,4kW, torque méximo de
4.341,3Nm; carregadeira com alcance de 9m, capacidade de elevagdo ao alcance mé&-
ximo de 1.814,4kg, capacidade de elevagdo a altura de 3,05m de 5.443,1kg; ali-
mentacdo em camara com didmetro 3m, profundidade de 1,4m, com 8 rolos trans-
portadores e 8 rolos guias, mesa com inclinago a 92°, tracdo por roda dentada continua
e corrente de rolos




160 ANSI; dispositivo de contencdo de objetos arremessados com tampa tipo cobertura
conica com oscilagdo hidraulica; tambor duplo com 10 martelos e 20 cortadores,
diametro de 572mm, largura de corte de 1,66m; 2 telas com 2,69m? de &rea; €ixo de
tragdo tipo juncdo universal com 2 juntas "U" 10C; descarga com 5 rolos de retorno
padrdo e 1 rolo de retorno vibratorio; sistema hidraulico com tanque de 378,5L ; sistema
elétrico de 24V; estacdo de controle com mostrador de LCD; engate tipo quinta
roda;

controle remoto por rédio com acance de 91,4m; compressor de ar opcional com motor
de 8,7kW, pressdo méxima de 12,1bar e capacidade de tanque de 113,6.

8441.10.90

Ex 074 - Mé&quinas cortadeiras-bobinadoras para desenrolar bobinas de papel ou filme,
constituidas de: sistema de guia e controle de tensdo automético, com carregamento da
bobina-mae por central hidraulica e 2 cilindros de levantamento, sistema para des-
carregamento das bobinas acabadas por sistema pneumatico, sistema de facas para
corte, sistema de frenagem acionado pneumaticamente, 2 rolos complementares com
diametros de 6"e 3" para medidas de bobinas especiais, velocidade méxima de

500m/min, didmetro méximo das bobinas de 1.200mm no enrolamento, méxima largura
da bobina de alimentacdo (mé&e) de 2.600mm, largura de corte acima de 50mm.

8436.80.00

Ex 064 - Trituradores de residuos de madeira, de operagdo horizontal sobre esteiras D6
com sapatas duplas ou triplas, 24 polias intermediérias, equipados com motor do ciclo
diesd de 12 cilindros, 27L, 708,4kW; embreagem hidraulica operada por bot&o de pres-
sdo; controle automético de alimentacdo com esteira do tipo corrente de filetes soldados;
mesa com 7,3 x 1,82 x 0,90m; rolo de alimentagdo com 12 barras serrilhadas denteadas
com 1,69m de largura, atura méxima de 1,27m e didmetro de 1,22m; tambor

duplo com 12 martelos e 24 cortadores, didmetro de 1,07m, largura de corte de 1,83m;
2 telas com &rea de 4m?; bigorna; estacdo de descarga com rolo de tragdo padréo e rolo
de trag@o magnético, ambos com didmetro de 324mm, rolo intermediédrio com diametro
de 305mm; defletor de objetos arremessados de posicéo variavel; sistema hidréulico
com tanque de 378,5L; sistema elétrico de 24V; estagéo de controle com mostrador de
cristal liquido; controle remoto por radio com acance de 91m; compressor de ar
opcional com

motor de 9,32kW, pressdo maxima de 12,1bar e capacidade de tanque de 113,6L.

8441.20.00

Ex 032 - Méaguinas para confecgdo de sacos de papel termo-seldvel para pipoca de
micro-ondas, autométicas, com selagem através de 6 pingas aguecidas ajustaveis, com
capacidade para sacos com comprimento compreendido de 140 a 400mm, largura do
saco compreendido de 70 a 340mm e profundidade das dobras laterais compreendida de
12 a 50mm, com desbobinador de filmes para aimentagdo de bobinas de didmetro
méaximo de 1.270mm, com mecanismo de gjuste automético da posi¢do, com maédulo

para alimentagdo de cola fria com 2 pistolas para aplicagdo, com régua para dobra do
filme com velocidade méxima de corte de 400sacos/min, com painel de comando
computadorizado com comando numérico(CN).

8436.80.00

Ex 065 - Maquinas autométicas para porcionamento exato dos ingredientes concentrados
da aimentacdo de ruminantes, de acordo com os respectivos niveis e estagios de de-
senvolvimentos dos animais (Feed Station), em forma de cabine individual de 2 x 5 x 8m
em aco galvanizado, com piso de borracha vulcanizada ndo endurecida, com cuba (co-
medouro) de inox e grades laterais de ago galvanizado de 1,5" para contencdo do animal,
dotadas de sistema individualizado de identificagdo dos animais constituido de

antena de 12V cc, retangular com cabo bus, para se ligar em frente a0 comedouro,
placa eletronica de controle via cabo BUS e memodria de dados de 3VA, 0,5A e 12Vac,
com capacidade de alimentar até 25 animais por maquina distribuidora para con-
centrado e minerais e/ou até 2 para liquidos de plastico endurecido em forma de Y e
rosca de aluminio acoplado com motor sincrono de 60Hz, 24Vc e 8,8kW, podendo
distribuir 4 ingredientes diferentes para o0 animal, dotadas ou ndo de caixa de comando
eletrénico de

alimentacdo de 3VA, 0,5A e 12Vac e transformador de 230V-24V, 60Hz e equipadas ou
ndo com processador de dados do sistema, com "display” e teclado numérico e me-
mdria para 200 animais.

8436.80.00

Ex 066 - Trituradores verticais de residuos de madeira com chass tipo viga "I" continua;
motor do ciclo diesel de 6 cilindros, 15,2 ou 12,5 I, 402,7 ou 328,1kW, taxa de com-
pressdo 18:1 ou 17:1, torque méximo de 2.466,2Nm; carregador com alcance de 8,2m,
capacidade de elevagdo ao alcance maximo de 1.587,6kg, capacidade de elevagdo a dtura
de 3,05m de 5.556,6 kg; alimentagdo em camara com diametro 2,4m, profundidade 1,5m,
com cuba de alimentaggo inclinavel a 90°, tragdo por roda dentada continua e corrente de
rolos 120H; dispositivo de contencéo de objetos arremessados com tampa de 2 posi¢des
ativada hidraulicamente; tambor duplo com 8 martelos e 16 cortadores, didmetro de
572mm, largura de corte de 1,17m; telas com 1,75m? da &rea; descarga com rolo de tragéo
padréo e rolo de tracBo magnético, ambos com didmetro de 324mm, comprimento de
7,3m, largura de 914mm; sistema hidréulico com tanque de 359,6 |; sistema elétrico de
24V; estagdo de controle com mostrador de leds; engate tipo

quinta roda; controle remoto por radio com alcance de 91,4m; compressor de ar
opcional com motor de 9,3kW, pressdo maxima de 13,8 bar e capacidade de tanque de
1136 1.

8441.30.90

Ex 053 - Combinagbes de maquinas para corte, vinco, empilhamento e transporte
orientado de cartes revestidos de polietileno, estratificado com aluminio, impressos,
préprios para embalagens tipo "longa vida', com largura da folha maxima de 1.360mm
e com velocidade mecanica maxima de 420m/min, com controlador 16gico programéavel
(CLP), compostas de: deshobinadeira com 2 unidades de abastecimento para bobinas
com diametro méximo de 2.200mm e com mesa hidraulica de elevagdo com

posicionador automético de altura; segdo de corte e emenda semiautomética com sensores
de posicionamento do rolo de material com dispositivo para medicéo de espessura e rolo
dancarino duplo para controle de tensdo; acumulador vertical temporério (festoon) com
rolo dancarino e monitoragdo continua por codificador para controle de aimentacéo;
controle de guste de bordas com dispositivo fotoeletronico de escaneamento; estagdo de
arraste de entrada servomotorizada com tensio determinada

por meio de cilindro de medicao eletrénico com desencanoadores, sendo um na entrada e
outro apods o cilindro tensionador; secéo de tensionamento principal servomotorizada com
tenso determinada por meio de cilindro de medi¢&o eletrnico, segdo com 3 estaghes com
carros de troca répida, ferramentadas ou ndo com cassetes intercambidvels para per-
furagBes, vincagens laterais, longitudinais e transversais e com unidade de controle de
temperatura e de lubrificagdo; sec@o de arraste servomatorizada com tensdo

determinada por meio de cilindros de medicéo eletronico; se¢do de cortes longitudinais e
de bordas por meio de |&minas de corte e com sistema extrator e corte de aparas; secéo de
corte transversal ferramentada com cassete intercambidvel e carro de troca répida; secéo
de retirada com separagdo e com sistema de transporte de cartGes cortados por meio de
unidades de correias tipo "shingle"; secdo de empilhamento e reorientagdo de cartdes
empilhados com cassete e carro de troca rapida; cabines elétricas de controle e

regulagens, painel de controle principal microprocessado e transportadora automatica
de correias de borracha, com mesa de recepcdo e descarga, estagcdo giratéria com
limitador de parada, estagdo tipo "pick & place”, interfaces eletrénica e mecénica para
unidade de descarga de pilhas de cartdes orientados para o préximo estégio do processo
produtivo por meio de carro de transporte sobre trilho com distribui¢do controlada em
2 estagOes de transferéncia para esteiras transportadoras de pilhas; sistema éptico de
inspegdo, ajustes de registro, mesas de controle e unidade de controle central em
contéiner refrigerado de 20'.

8442.30.90

Ex 029 - Méquinas de gravacdo autométicas de cilindros com ferramentas de pontos
diamantadas para impressdo em rotogravura com circunferéncia de 200 a 1.200mm e
comprimento do corpo de 100 a 2.300mm, com gravagdo baseada no célculo da célula
e no volume, com uma camera autofocus e medi¢éo automética da célula.

8443.19.90

Ex 111 - Méaguinas de impresso digital sistema inkjet com 4 ou mais cores single pass
para decoracdo de substrato em bobinas compostas de poliestireno e/ou ABS e/ou PP
com largura méxima de 210mm.

8481.10.00

Ex 008 - Valvulas reguladoras de pressdo de simples estégio com regulador de pressdo
por orificio calibrado, para oxigénio, de latdo cromado com revestimento plastico,
pressdo de entrada de 200bar e pressdo de saida pré-calibrada de 4,5bar com gjuste de
vazéo integrado de 0,25 a 25 Ipm, conexdes conforme ABNT NBR11725.

8438.10.00

Ex 141 - Maqguinas autométicas para producdo de biscoitos recheados tipo sanduiche,
dotadas de controlador |6gico programével (CLP), 2 cabegotes depositadores de creme
e 24 fileiras formadoras, com capacidade méxima igua ou superior a 2.880biscoi-
tos/min ou 1.440sanduiches/min.

8438.20.19

Ex 053 - Depositadores de laboratério com capacidade de até 20kg/h compostos por 2
cabegas intercambiéveis de dispensador, 1 estacdo de impressdo, sistema operacional
controlado por um CLP, 4 servoacionadores, sistema de bombeamento intercambiével e
sistema de aguecimento, utilizados para desenvolver, conceber e provar amostra, pro-
dutos de teste como balas e balas de goma.

8443.39.10

Ex 191 - Mé&quinas de impressdo digital por jato de tinta com cura U.V e cabegas de
impressdo piezoelétrico com goticulas de 13 picolitros, velocidade maxima de im-
pressdo igual a 93m#h, com 7 cores (CMYK, cL, mL, W); unidade de controle e
gerenciamento interno; mesa de impressdo com area de impressdo méxima de 2,515 x
1,505m?, sistema de ajuste da atura das cabegas automético sobre midias de até
4,50cm; exclusivos sistemas antiestéticos;, mesa fixa com pinos de registros precisos e
automético; sistema

de protecdo das cabegas e carro de impressao; com controle de movimentagdo preciso
do carro de impressdo feito por meio de um sistema de amortecimento e motor linear

(controle numérico computadorizado); com controle gradual de vécuo de até 8 zonas
diferentes e acesso simples e controle automético do nivel de tintas.

8438.20.19

Ex 054 - Méquinas para formar, cortar e embrulhar pirulitos mastigaveis, alimentadas
por um cordao de massa com cortadores intermitentes e sensor PLC (programador
I6gico controlével).

8438.80.90

Ex 071 - Extrusoras de alimentos com capacidade méaxima de 100kg/h, alimentagdo
automética com velocidade de até 150rpm, rosca de 65mm de didmetro e comprimento
de 1.033mm, aguecimento de 6kW, com corte ajustavel entre 2 e 30mm, quadro de
controle com controle de velocidade por inversor de frequéncia.

8443.39.10

Ex 192 - Méquinas de impressdo digital por jato de tinta com cura U.V e cabegas de
impressdo piezoelétrico com goticulas de 12 picolitros; velocidade méxima de im-
pressdo igual a 115m?h, com 7 cores (CMYK, cL, mL, W); unidade de controle e
gerenciamento interno; largura maxima de impressdo para suportes rigidos de 3,2 x
2,5m e flexiveis de largura até 2,5m; sistema de gjuste da altura das cabegas automético
sobre midias de até 4,5cm; exclusivos sistemas antiestéticos; sistema de protecdo das
cabegas e carro de

impressdo; com ou sem opciona de cura LED.

8439.99.90

Ex 034 - Tampas circulares fixas para isolamento das laterais de cilindro secador de
méguina de producdo de papel, com didmetro igual ou superior a 2.800mm, fabricadas
em fibra de vidro, utilizando placas modulares segmentadas, com alta resisténcia
térmica e a impacto, com janela de inspecdo e vedagdo por labirinto, fixadas na
estrutura do secador da méguina de fabricar papel, por meio de suportes regulaveis de
aco inoxidavel.

8443.39.10

Ex 193 - Méqguinas de impressdo digital por jato de tinta com cura U.V e cabegas de
impressdo piezoelétrico com goticulas de 12 picolitros; velocidade méxima de im-
pressdo igual a 123m?/h, com 7 cores (CMYK, cL, mL e W); impressdo "multi-layer"
(pré-branco, pés-branco e sanduiche); unidade de controle e gerenciamento interno;
largura méxima de impressdo de flexiveis de até 3,2m; sistema de gjuste da altura das
cabecas e carro de impressao; com ou sem opcional "dual-roll" (para impresséo em 2
rolos de

menores larguras simultaneamente).

8440.10.90

Ex 066 - Méaguinas perfuradoras espiraladeiras, autométicas, para encadernagdo com
espiral metélica, revestida ou ndo, dotadas de fungdes principais de alimentagdo manual
do substrato, separagéo, perfuragdo, reagrupamento e aplicacdo da espiral, podendo ter
de 1 até 4 aimentadores autométicos para inser¢do automética de capa, contracapa,
bolsa e/ou adesivo, capacidade méaxima de 35produtos/min, espessura minima de 4mm
e maxima de 32mm, tamanho méximo de 330mm e minimo de 75mm (lado en-
cadernado).

8443.39.10

Ex 194 - Méqguinas de impressdo digital por jato de tinta com cura U.V e cabegas de
impressdo piezoelétrico com goticulas de 12 picolitros, velocidade méxima de im-
pressdo igua a 101m?h, com 7 cores (CMYK, cL, mL e W); unidade de controle e
gerenciamento interno; largura méxima de impressdo para suportes rigidos e flexiveis
de até 2,05m; sistema de gjuste da altura das cabegas automatico sobre midias de até
4,50cm; exclusivos sistemas antiestéticos; sistema de proteg@o das cabegas e carro de

impressdo; com ou sem opciona de cura LED.




8443.39.10

Ex 195 - Mé&guinas de impressdo industrial por jato de tinta, para impressdo direta em
tecidos de algoddo ou poliéster com ou sem tratamento, papéis base celulose com tra
tamento ou ndo, materiais vinilicos diversos (perfurados com midia de suporte "liner, ndo-
perfurados, adesivos ou ndo), filmes PET e BOPP, couro sintético, e outros tipos de
materiais, com sistema de tintas a base de agua, polimeros e agentes para prevencéo de
riscos, ndo inflaméveis, sem cheiro e sem necessidade de ventilagdo para uso em

ambientes confinados, com aplicacdo de liquido otimizador de fundo, impressdo de se-
cagem instanténea, com 6 cores, 7 cabegas de impressdo totalizando mais de 70.000
bocais, cabegas intercambiéaveis pelo préprio usuério, sistema de manutengso das cabegas
sem utilizagdo de fluidos nocivos, com largura de impressdo de até 3,2m, eixo para rolo
Unico que suporta até 300kg e materiais de até 40cm de didmetro, 2 eixos para utilizaggo
simulténea, possibilitando rolos de até 1,55m de largura com até 200kg cada

e materiais com até 40cm de didmetro, com possibilidade de impressdo frente e verso,
sistema de facas em linha para acabamento das extremidades laterais dos rolos, re-
solucdo maxima de 1.200 x 1.200dpi, luzes LED de prova para inspegdo visua di-
namica, velocidade méxima de impressdo de 180m#h e compatibilidade JDF.

8443.39.10

Ex 205 - Mé&guinas de impressdo por jato de tinta, para impressao fotogréfica em papel
fotogréfico, tela ou filme, capacidade de impressio sem bordas, espectrofotémetro in-
tegrado, com velocidade de impressdo de até 2min para tamanho A1, resolugdo méxima
de 2.400 x 1.200dpi, com 8 tintas e 4 cabegas de impressdo, com mediana da precisio de
cores com dE2000 menor que 1,6 e menor que 2,8 para 95% das cores, com aimentagdo
méxima para folha ou rolo de até 1.118mm de largura, possibilidade de

utilizagdo de midias com até 500g/m? e espessura de até 0,8mm, meméria de 128MB
e disco rigido de 80GB.

8443.39.10

Ex 206 - Mé&quinas de impressdo por jato de tinta, para impressdo fotogréfica em papel
comum ou fotogréfico, com velocidade de impressdo de até 28s para 0 tamanho Al,
resolugéo méxima de 2.400 x 1.200dpi, com 6 cores e 3 cabegas de impressdo, capacidade
de impressdo de largura minima de linha de 0,02mm, com alimentag&o por folha ou rolo
de até 1.118mm de largura, capacidade de utilizagdo de midias com peso de até 328g/m?,
meméria virtua de 16GB baseada em 640MB de RAM, conexdo USB

para impressdo a partir de "pen drive" e painel com tela sensivel ao togue.

8443.39.10

Ex 196 - Méquinas de impressdo por jato de tinta, para impressdo em papel comum ou
fotogréfico, com velocidade de impressdo de até 25s para o tamanho Al, resolugéo
méxima de 2.400 x 1.200dpi, com 4 cores e 1 cabeca de impressdo, capacidade de
impressdo de largura minima de linha de 0,02mm, com alimentag&o por folhas ou rolo de
até 914mm de largura e bandeja para folhas, possibilidade de impressdo em midias com
até 0,3mm de espessura, capacidade de digitalizagdo em cores cm velocidade de até

3,81cm/s e em tons de cinza de até 11,43cm/s, resolugdo méxima de digitalizagdo/cdpia
de 600dpi, largura maxima de digitalizagdo de 914mm e espessura maxima de di-
gitalizacao de até 0,8mm, memodria de 1GB, conex@ USB para impressao a partir de
"pen drive" e painel com tela sensivel ao toque.

8443.39.10

Ex 197 - Méquinas de impressdo por jato de tinta, para impressdo em papel comum ou
fotogréfico, com velocidade de impressdo de até 35s para o tamanho Al, resolugéo
méxima de 2.400 x 1.200dpi, com 4 cores e 1 cabega de impressdo, capacidade de
impressfo de largura minima de linha de 0,02mm, com alimentag&o por folhas ou rolo de
até 914mm de largura e bandgja para folhas até tamanho A3, capacidade de utilizagdo de
midias com peso até 280g/m?, memoria de 1GB e painel com tela colorida sensivel

a0 toque de 4,3pol.

8443.39.10

Ex 207 - Méaguinas de impressao por jato de tinta, para impressao em papel comum ou
fotogréfico, com velocidade de impressdo de até 21s para o tamanho Al, resolucéo
méxima de 2.400 x 1.200dpi, com 6 cores e 1 cabega de impressdo, impressdo de
largura minima de linha de 0,02mm, com alimentag&o por folha ou rolo de até 914mm
de largura, capacidade para até 2 rolos, bandeja integrada de saida para até 50 folhas
tamanho A1, capacidade de impressdo em midias com até 0,5mm de espessura,
capacidade de digitalizagdo em cores com velocidade de até 6,35cm/s e em tons de
cinza de até 19,05cm/s, resolugdo méaxima de digitalizacdo/copia de 600dpi, largura
maxima de digitalizagdo de 914mm e espessura maxima de digitalizagdo de até 0,8mm,
memoria para processamento de 128GB baseada em 1,5GB de RAM e disco rigido de
até 500GB e conexdo para impressdo direta a partir de unidade flash USB.

8443.39.10

Ex 198 - Méquinas de impressdo por jato de tinta, para impressdo em papel comum ou
fotogréfico, com velocidade de impressdo de até 25s para 0 tamanho Al, resolucéo
maxima de 2.400 x 1.200dpi, com 4 cores e 1 cabeca de impressdo, capacidade de
impressdo de largura minima de linha de 0,02mm, com alimentag&o por folhas ou rolo de
até 914mm de largura e bandeja para folhas, capacidade de utilizagdo de midias com até
0,3mm de espessura, meméria de 1GB, conex@ USB para impressdo a partir de "pen

drive" e painel com tela sensivel ao toque.

8443.39.10

Ex 199 - Mé&quinas de impressdo por jato de tinta, para impressdo em papel comum ou
fotogréfico, com velocidade de impressdo de até 28s para o tamanho Al, resolucdo
méxima de 2.400 x 1.200dpi, com 6 cores e 3 cabegas de impressdo, impressdo de
largura minima de linha de 0,02mm, com aimentagdo por folha ou rolos de até
1.118mm de largura, capacidade para até 2 rolos, capacidade de utilizagdo de midias
com peso de até 328g/m?, memdria virtual de 32GB baseada em 640MB de RAM e
disco rigido de 160GB, conex& USB para impressdo a partir de "pen drive" e painel
com tela sensivel ao togue.

8443.39.10

8443.39.10

Ex 208 - Méaguinas de impressao por jato de tinta, para impressao em papel comum ou
fotogréfico, com velocidade de impressdo de até 15,5s para o tamanho A1, resolucéo
maxima de 2.400 x 1.200dpi, com 6 cores e 8 cabegas de impressdo, impressdo de
largura minima de linha de 0,02mm, com aimentacdo de rolos de até 1.067mm de
largura, capacidade para até 3 rolos de 200m cada, possibilidade de utilizagdo de midias
com até 0,4mm de espessura, memoria virtual de 64GB baseada em 1GB de RAM e
disco rigido

de 320GB.

Ex 209 - Mé&gquinas de impressdo por jato de tinta, para impressdo em papel comum ou
fotogréfico, com velocidade de impressdo de até 21s para o tamanho Al, resolugdo
méxima de 2.400 x 1.200dpi, com 6 cores e 1 cabega de impressio, impressio de largura
minima de linha de 0,02mm, com aimentagdo por folha ou rolos de até 914mm de
largura, capacidade para até 2 rolos, bandeja integrada de saida para até 50 folhas no
tamanho A1, capacidade de utilizacdo de midias com até 0,5mm de espessura, memoria
para processamento de 64GB baseada em 1,5GB de RAM e disco rigido de 320GB,
conexdo para impressdo direta a partir de unidade flash USB e painel com tela sensivel
ao toque.

8443.39.10

Ex 200 - Mé&quinas de impressdo por jato de tinta, para impressdo em papel comum
fotogréfico ou polipropileno, com velocidade de impressdo de 53m?h, resolugdo m&
xima de 2.400 x 1.200dpi, com 6 tintas e 3 cabegas de impressdo, impressédo de largura
minima de linha de 0,04mm, com alimentagdo por folhas ou rolos de até 1.118mm de
largura, capacidade para até 2 rolos, possibilidade de utilizagdo de midias com até
0,5mm de espessura, meméria virtual de 64GB baseada em 768MB de RAM e

disco rigido de 320GB, conex&o USB para impressdo a partir de "pen drive' e painel
com tela sensivel ao togue.

8443.39.10

Ex 210 - Méaguinas de impressao por jato de tinta, para impressdo em papel comum ou
fotogréfico, com velocidade de impressdo de até 21s para o tamanho Al, resolucéo
maxima de 2.400 x 1.200dpi, com 6 cores e 1 cabega de impressdo, impressao de
largura minima de linha de 0,02mm, com alimentag&o por folha ou rolos de até 914mm
de largura, capacidade para até 2 rolos de até 200m cada, bandeja integrada de saida
para até 100 folhas de tamanho Al, capacidade de impressdo em midias com até
0,5mm de

espessura, capacidade de digitalizagdo em cores com velocidade de até 6,35 cm/s e em
tons de cinza de até 19,05 cm/s, resolucdo méxima de digitalizacdo/copia de 600dpi,
largura méxima de digitalizacdo de 914mm e espessura méxima de digitalizagdo de até
0,8mm, meméria virtual de 128GB baseada em 2,5GB de RAM e disco rigido crip-
tografado de 500GB e conex&o para impressgo direta a partir de "pen drive".

8443.39.10

Ex 201 - Mé&quinas de impressao por jato de tinta, para impressdo fotogréfica em papel
fotogréfico, tela ou filme, espectrofotdmetro integrado, com velocidade de impressdo de
140m?/h, resolugdio méxima de 2.400 x 1.200dpi, com 8 tintas e 4 pares de cabegas de
impressdo, com mediana da precisdo de cores com dE2000 menor que 1,19 e menor
que 2,77 para 95% das cores, com alimentagdo por rolo de até 1.524mm de largura,
possibilidade de utilizagdo de midias com até 460g/m? e espessura de até 0,56mm,

memoéria virtual de 32GB baseada em 1GB de RAM e disco rigido de 160GB.

8443.39.10

Ex 202 - Mé&gquinas de impressdo por jato de tinta, para impressao fotogréfica em papel
fotogréfico, tela ou filme, capacidade de impressdo sem bordas, espectrofotémetro in-
tegrado, com velocidade de impressdo de 41m?/h, resolugdo méxima de 2.400 x 1.200dpi,
com 8 tintas e 4 cabegas de impressdo, com mediana da preciséo de cores com dE2000
menor que 1,6 e menor que 2,8 para 95% das cores, com alimentagdo por folha ou rolo de
até 1.118mm de largura, possibilidade de utilizagdo de midias com até

500g/m? e espessura de até 0,8mm, memodria virtua de 32GB baseada em 640MB e
disco rigido de 160GB.

8443.39.10

Ex 211 - Méquinas de impressdo por jato de tinta, para impressdo em papel comum ou
fotogréfico, com velocidade de impressdo de até 70s para 0 tamanho A1, resolucdo
méxima de 1.200 x 1.200dpi, com 4 cores e 1 cabega de impressdo, capacidade de
impressdo de largura minima de linha de 0,04mm, com alimentag&o por folhas ou rolo
de até 610mm de largura e bandeja para folhas até tamanho A3, capacidade de
utilizagdo de midias com peso até 280 g/m?, memdria de 256MB e painel com tela
colorida sensivel

ao toque de 4,3poal”.

8443.39.10

Ex 203 - Mé&quinas de impressdo por jato de tinta, para impressdo em papel comum ou
fotogréfico, com velocidade de impressio de até 21s para o tamanho Al, resolugéo
maxima de 2.400 x 1.200dpi, com 6 cores e 1 cabega de impressdo, capacidade de
impressdo de largura minima de linha de 0,02mm, com aimentacéo por folha ou rolo
de até 914mm de largura e bandeja integrada de saida para até 50 folhas tamanho A1,
capacidade de utilizacdo de midias com até 0,5mm de espessura, meméria para

processamento de 64GB baseada em 1,5GB de RAM e disco rigido de 320GB, conexdo
USB para impressao a partir de "pen drive".

8443.39.10

Ex 212 - Mé&quinas de impressdo por jato de tinta, para impressdo em papel comum ou
fotogréfico, com velocidade de impressdo de até 21s para o tamanho A1, resolugdo
maxima de 2.400 x 1.200dpi, com 6 cores e 1 cabega de impressao, impressdo de largura
minima de linha de 0,02mm, com aimentagdo por folha ou rolos de até 914mm de
largura, capacidade para até 2 rolos, bandeja integrada de saida para até 50 folhas de
tamanho A1, capacidade de utilizacdo de midias com até 0,5mm de espessura, meméria
para processamento de 96GB baseada em 1,5GB de RAM e disco rigido de 500GB,
conexdo para impressdo direta a partir de unidade flash USB e painel com tela sensivel
ao toque.

8443.39.10

Ex 204 - Méaguinas de impressao por jato de tinta, para impressdo fotogréfica em papel
fotogréfico, tela ou filme, capacidade de impressdo sem bordas, espectrofotometro
integrado, com velocidade de impressdo de até 2min para tamanho Al, resolugéo
méxima de 2.400 x 1.200dpi, com 12 tintas e 6 cabegas de impressdo, capacidade de
cobertura de 95% das cores da escala Pantone, com mediana da precisdo de cores com
dE2000 menor que 1,6 e menor que 2,8 para 95% das cores, com alimentagdo por
folha

ou rolo de até 1.118mm de largura, possibilidade de utilizagdo de midias com até
500g/m? e espessura de até 0,8mm, meméria de 256MB e disco rigido de 80GB.

8443.39.10

Ex 213 - Mé&quinas de impressdo industrial por jato de tinta, para impressdo direta em
tecidos de algoddo ou poliéster com ou sem tratamento, papéis base celulose com
tratamento ou ndo, materiais vinilicos diversos (perfurados com midia de suporte "liner,
ndo-perfurados, adesivos ou néo), filmes PET e BOPP, couro sintético e outros tipos de
materiais, com sistema de tintas a base de agua, polimeros e agentes para prevencéo de
riscos, ndo inflamaveis, sem cheiro e sem necessidade de ventilagdo para uso em
ambientes confinados, com aplicacdo de liquido otimizador de fundo, impressio de se-
cagem instanténea, com 6 cores, 7 cabegas de impressdo, totdizando mais de 70.000
bocais, cabegas intercambidveis pelo préprio usuério, sistema de manuteng&o das cabegas
sem utilizag&o de fluidos nocivos, com largura de impressdo de até 3,2m, eixo que suporta
até 160kg e até rolos de até 30cm de didmetro, 2 eixos para utilizacdo simulténea,
possibilitando rolos de até 1,60m de largura com até 70kg cada e materiais

com até 30cm de didmetro, com possibilidade de impressdo frente e verso, resolugéo
méxima de 1.200 x 1.200dpi, luzes LED de prova para inspegdo visua dindmica,
velocidade méxima de impressdo de 180 m?h e compatibilidade JDF.




8443.39.10

Ex 214 - Méquinas de impressdo por jato de tinta, para impressdo fotogréfica em papel
fotogréfico, tela ou filme, espectrofotdmetro integrado, com velocidade de impressdo de
140 m?/h, resolugdo méxima de 2.400 x 1.200dpi, com 8 tintas e 4 pares de cabegas de
impressao, com mediana da precisdo de cores com dE2000 menor que 1,25 e menor que
2,75 para 95% das cores, com dimentagdo por rolo de até 1.524mm de largura, pos-
sibilidade de utilizacdo de midias com espessura de até 0,56mm, memoaria virtual de

64GB baseada em 1GB de RAM e disco rigido de 320GB.

8446.21.00

Ex 005 - Teares circulares para fabricagdo de tecido de fio de polipropileno, operando
com 4 lancadeiras, conjunto de gaiolas para alimentag&o dos fios de urdume com 576
ou mais posi¢gdes, velocidade méxima igual ou superior a 360insergdes/min, para
producdo de tecido tubular com largura igual ou superior a 250mm, mas inferior ou
igual a 750mm.

8457.10.00

Ex 261 - Centros de usinagem horizontais, com comando numérico computadorizado
(CNC), capazes de usinar virabrequim em uma Unica fixag8o, para faceamento, furagdo
e chanframento de furos de centros e interpolacdo da face da flange, com cursos dos
eixos X, Y, Z1/ Z2 de 1.000 x 1.400 x 250 x 630mm, poténcia maxima do fuso de
24kW, rotagdo méxima do fuso de 12.000rpm, mesa giratéria (eixo B), dispositivo de
carga e descarga, magazine com capacidade para 24 ferramentas, painel de controle e
usinagem
por dispositivo de refrigeracdo MQL, com duplo spindle, com ainhamento vertical dos
spindles, um em cima e outro embaixo, mantendo uma distancia de 360mm, sendo este
ento necessario para suportar a integragdo com a automagdo, equipamento
flexivel para suportar arquitetura 2+1 e mudanca do alinhamento radial no dispositivo
para gjustar 0s recursos de usinagem, mantendo a linha de centro dos produtos.

8453.10.90

Ex 068 - Mé&guinas hidraulicas continuas para estirar e enxugar couros, com largura
méxima de trabalho igual a 3.400mm, com cilindros de estira e correias de feltro para
enxugamento, com 2 ou mais conjuntos de cilindros prensantes sobrepostos, com
capacidade méaxima de prensagem de 100bar em cada conjunto de cilindros sobre-
postos, para trabalhar couros curtidos (“"Wet Blue") ou semiterminados ("Crust), no
sentido barriga/barriga ou culatra/cabeca.

8454.30.10

Ex 039 - Combinacdes de méquinas para fundigdo de auminio, sob pressdo, com di-
mensdes de 7.900mm (comprimento) x 2.900mm (largura) x 3.100mm (altura), compostas
de: méaquina injetora horizontal, tipo cAmara fria, com sistema de fechamento hidraulico
sem joelheira mecéanica, forca de fechamento de 800t, com 3 posi¢des de injegdo, dis-
tancia entre as posi¢des de inje¢do de 0 a 170 a 300mm, curso da placa mével de
1.200mm, dimensdo da placa mével de 1.400 x 1.400mm, dimensdo da placa fixa de

1.370 x 1.485mm, sistema de injegéo em tempo rea "real time" para velocidade e presséo,
extragdo automética de coluna superior, distancia livre entre as colunas de 815mm, di&-
metro das colunas de 185mm, sistema de recalque para auxiliar na compactagdo de pontos
especificos do produto fundido, controle de tensdo nas colunas; poténcia do motor de
41kW; robd para extragdo de pegas; robd para aplicacdo de desmoldante, com cabegote de
pulverizaggo; equipamento gerador de vécuo para reduzir

a pressdo na cavidade do molde durante o enchimento; termorregulador de temperatura
de moldes; forno dosador automéatico com capacidade para 900kg de aluminio liquido
e poténcia de 22kW.

8454.30.10

Ex 040 - Combinagdes de maquinas para fundigdo de aluminio, sob pressdo, com
dimensdes de 7.840 a 8.220mm (comprimento) x 2.490 a 3.310mm (largura) x 3.080 a
3.275mm (altura), compostas de: maquina injetora horizontal, tipo cadmara fria, com
forca méaxima de fechamento de 750t , com 3 posi¢oes de injecao, disténcia entre as
posicdes de injecdo de 0 a 125 ou 170 a 250 ou 300mm, curso da placa mével de
700mm, dimensdes das placas mével e fixa de 1.160 x 1.140mm a 1.330 x 1.330mm,
sistema de

injecdo em tempo real "real time" para velocidade e pressdo, extragdo automética de
coluna superior, distancia livre entre as colunas de 834 a 727mm, didmetro das colunas
de 150 a 175mm, sistema de recalque para auxiliar na compactacdo de pontos es-
pecificos do produto fundido, controle de tensdo nas colunas; poténcia do motor de 41
a 55kW; robd para extracdo de pegas; robd para aplicagdo de desmoldante, com
cabegote de pulverizagdo; eguipamento gerador de vacuo para reduzir a pressao na
cavidade do molde durante o enchimento; termorregulador de temperatura de moldes;
forno dosador automético com capacidade para 650 e 900kg de auminio liquido,
sistema de troca répida de moldes.

8457.10.00

8457.10.00

Ex 262 - Centros de usinagem verticais com motores do tipo linear em todos os eixos com
acionamentos de frequéncia ciclo reguladora de 32kHz, estrutura tipo portal com 3 eixos
controlados simultaneamente, cursos no eixo X de 800mm, eixo Y de 635mm e Z de
400mm, sistema de compensacdo de peso do eixo Z com mangueiras de vacuo livres de
atrito, velocidade de avango maximo em usinagem de 60.000 mm/min, com rotacdo
maxima do spindle a partir de 30.000rpm, comando numérico computadorizado (CNC)
de alta velocidade com processamento de cada bloco inferior a 0,1ms, com leitura de
10.000 blocos antecipada, resolucdo interna de coordenadas do comando inferior a
1nm, sistema de medi¢&o de ferramenta a laser fora da zona de trabalho e incorporado
no trocador de ferramentas, maquinas com segunda porta de operacdo com espera para
acoplamento de robd para troca automética de pegas, equipamentos preparados para
usinagem de grafite ou cermica a seco com unidade de succéo opcional.

Ex 263 - Centros de usinagem vertica de dupla coluna e travessa fixa, com comando
numérico computadorizado (CNC), para mandrilar, fresar, furar e rosquear metais e ndo
metais com curso de trabalho nos eixos X, Y e Z de 3.200, 1.750 e 760mm respec-
tivamente, dimensdes da mesa de 1.500 x 3.000mm, capacidade de carga sobre a mesa de
10.000kg, com rasgos T de 22 x 160 x 9mm, distancia entre colunas de 1.800mm,
poténcia do motor do eixo-arvore de 15/18,5kW, velocidade do eixo-arvore
compreendida de 10 a 6.000rpm, cone do eixo-arvore I1SO 7:24, torque maximo do
eixo-arvore de 490/605N.m, distancia da ponta do eixo-arvore a superficie da mesa
compreendida de 250 a 1.250mm, coluna estendida de 200mm, precisdo de posi-
cionamento de 0,005/300mm, precisdo de repetibilidade de 0,003mm/1.000mm, ve-
locidade de corte nos eixos X, Y e Z de 10 m/min, avanco do eixo transversal no eixo
X de 15 m/min, Y de 20 m/min e Z de 15 m/min, poténcia instalada de 40kVA,
unidade

de refrigeragdo do 6leo, dispositivos de lubrificagbes hidréulica e pneumético cen-
tralizado, protegdo das guias, dispositivo de refrigeracéo das ferramentas; dispositivo de
balanceamento hidraulico no eixo Z, transportador de cavacos tipo parafuso, protegdo
contra respingos, transformador, pistola de limpeza a ar e |ampadas sinalizadoras de 3
cores.

8458.11.99

Ex 072 - Tornos autométicos horizontais para tornear, furar, fresar e rosquear, com
comando numérico computadorizado (CNC) e robd de pértico integrado a méaguina,
com 2 bragos (primério e secundario), sendo o brago secundario uma extensdo com
engrenagens 2:1 do brago primério, com capacidade para 10kg, com 2 &rvores con-
trapostas concéntricas com rotacéo igual ou superior a 4.200rpm e com capacidade para
usinagem simulténea, didmetro tornedvel de 190mm, cursos em X e Z de 275mm e
280mm, respectivamente, eixo C programéavel, com 2 torres porta ferramentas dotadas
de ferramentas rotativas com capacidade igual ou superior a 10 ferramentas cada,
velocidade das ferramentas acionadas das torres igual ou superior a 5.000rpm, poténcia
méaxima dos motores principais igua ou superior a 15kW, poténcia méaxima dos mo-
tores de acionamento das ferramentas igual ou superior a 3,7kW.

8454.30.90

Ex 041 - Combinagdes de méguinas para fundi¢do de aluminio por gravidade, com
controlador 16gico programével (CLP), com capacidade méaxima de producdo de 1.100
cabegotes de motores de combustéo interna por dia, compostas de: 6 maquinas para
fundi¢do por gravidade com sistema de trilhos para troca de moldes com capacidade
para moldes com dimensdes de 1.200 x 800 x 750mm; 2 rob6s lineares para vazamento
do aluminio derretido no interior dos moldes, com velocidade transversal méxima de

1,1m/s; 2 estagBes para limpeza das canecas de vazamento; 2 robds lineares com 2
carros independentes cada, para inserir os machos e retirar do fundido do molde, com
velocidade transversal méaxima de 1,5m/s; 2 mesas giratérias de 4 estacdes para pré-
montagem dos machos; 2 maquinas hidraulicas para remog&o dos canais de vazamento;
2 unidades hidraulicas, 2 estagdes para quebra das marcagbes de macho; 2 trans-
portadores de pegas fundidas; 2 estagdes para remogdo dos machos de fundigéo por

meio de impacto, vibracdo e/ou sopro de ar, com capacidade para 2 fundidos por ciclo,
com dimensdes de 250 x 250 x 500mm e peso de 30kg; 1 mezanino para as unidades
hidraulicas, painéis de alimentacdo e controle; 1 sistema de remogdo de gases.

8458.11.99

Ex 146 - Centros de torneamento horizontais, com 2 fusos contrapostos, com comando
numeérico computadorizado (CNC), para tornear, fresar, rosquear (inclusive fora de
centro), cursos dos eixos X, Y, Z iguais a 300, 286 e 1.840mm respectivamente, eixo
B com giro de 360°, para usinar qualquer angulo, eixo C com resolucdo de 0,001° no
fuso principal e contrafuso, rotagdo maxima nos fusos igual a 3.500rpm, 1 unidade de
fresamento HSK - A63 com sistema de troca automética de ferramenta e 1 ou mais
magazines de ferramentas e 1 cabegote revélver inferior com 12 estaces.

8458.11.99

Ex 147 - Tornos autométicos horizontais, de comando numérico computadorizado
(CNC), dotados de fuso principal de cabecote movel tipo "Swiss Type' com poténcia
nominal compreendida de 2,2 a 6,7kW, rotagdo maxima de 12.000rpm, 1 ou 2 re-
volveres, curso no eixo Z1 do cabecote principal compreendido de 80 a 305mm.

8454.30.90

Ex 064 - Maquinas autométicas de producéo de pasta inerte de chumbo, com capacidade
para trabalhar 2.400kg de pastah, dotadas de: alimentador conico em ago inox 316 com
espessura de Y, polegada; conjunto de laminas giratérias verticais recobertas de po-
licarbonato para movimentag&o do cone rotativo em ago inox para aimentagéo de pasta;
sistema de dosagem, pesagem e distribuic&o de agentes quimicos agressivos como 6xidos,
&cidos e &gua de processo, dotado de tanque de armazenagem de matérias-

primas; painéis de comando e de controle do equipamento, com painéis elétricos,
controlador légico programével (CLP) e interface homem-méguina (IHM).

8458.11.99

Ex 148 - Centros de torneamento horizontal, com 7 eixos controlaveis, para tornear,
fresar, furar, rosquear, mandrilar e aargar, tanto na linha de centro quanto fora de
centro, tanto em direcdo axial quanto na radia ou obliqua, tanto externa quanto
internamente a peca, com 2 fusos e 1 torre dotada de eixo Y, com cursos de 140mm em
X1, 235mm em Z1, 70mm em Y1 (= 35mm), 140mm em X2, 310mm em Z2 e
indexacdo de 0,001° em C1 (fuso 1) e C2 (fuso 2), capacidade para usinagem si-
multanea de ambos os fusos em

sistema de escravismo, com até 5 eixos simultaneos, com 8 estagdes para ferramentas
acionadas e meia indexagdo na torre, possibilitando o preset de até 32 ferramentas, com
rotacdo méxima de 6.000rpm e poténcia de 1kW (ferramentas acionadas), com ca
pacidade méxima de fixagdo em ambos os fusos para 42mm ou menos, poténcia
maxima de 11kW no fuso 1 e 5,5kW no fuso 2, com aparador, transportador de pegas
e de transportador de cavacos.

8455.90.00

Ex 029 - Dromos fundidos em aco centrifugado utilizados em laminador " Steckel" com
teor de niquel minimo de 15% e méximo de 38%, cromo minimo de 16% e méximo de
27%, com didmetro igual ou inferior a 1.300mm, comprimento total igual a 3.400mm,
com abertura minima da fenda de 130mm e méximo de 150mm.

8457.10.00

Ex 260 - Centros de usinagem horizontais, com comando numérico computadorizado
(CNC), capazes de usinar virabrequim em uma Unica fixag8o, para acabamento de furo
interno, furacdo e roscamento na flange, alargamento do furo de fixag&o do volante na
flange, roscamento interno na espiga e fresamento de referéncia no contrapeso, com
cursos dos eixos X, Y, Z1/ Z2 de 1.000 x 1.400 x 250 x 630mm, poténcia maxima do
fuso de 24kW, rotagdio méxima do fuso de 12.000rpm, mesa giratoria (eixo B),

dispositivo de carga e descarga, magazine com capacidade para 24 ferramentas, painel
de controle e usinagem por dispositivo de refrigeragéo por collant, com duplo spindle,
com ainhamento vertical dos spindles, um em cima e outro embaixo mantendo uma
disténcia de 360mm, sendo este espacamento necessario para suportar a integracdo com
a automacao, equipamento flexivel para suportar arquitetura 2+1.

8460.31.00

Ex 105 - Mé&quinas para afiacdo de ferramentas de corte rotativas e ndo-rotativas padréo
e especials, escalonadas e de formas complexas, como brocas, fresas de topo reto e com
raios, esféricas, alargadores, limas rotativas, instrumentos cortantes cirdrgicos e odon-
tologicos e ferramentas de formas em geral, com faixa de didmetros de 0,5 até 25mm,
com 5 eixos para a estagéo de afiacdo, sendo os cursos dos eixos X= 300mm / Y= 220mm
/ Z= 180mm, todos de resolugdo de 0,00001mm / B= -75° até 135° (210°) de

resolugéo 0,00005° e C= 360° continuo e resolucdo de 0,0001° com rotagdo méxima de
300rpm, todos programados e controlados por controle numérico computadorizado
(CNC) e opcionais de robd de alimentagdo e descarga programada automatica, com
poténcia total instalada de 15kW.

8460.21.00

Ex 152 - Mé&guinas para afiagdo de ferramentas rotativas e ndo-rotativas, como: brocas,
fresas, alargadores, machos, chaves torx, limas, instrumentos cirdrgicos, odontolégicos e
ferramentas de formas em gerd, insertos intercambidveis ou ndo, ferramentas especiais,
escalonadas e de formas complexas, com faixa para afiagdo em didmetros de 0,5 até
20mm, com 5 eixos para a estacdo de afiagcdo, sendo os cursos dos eixos X=300mm /
Y=220m / Z=180mm / B=-75° até 135° (210°) e C=360° continuo e com

rotagdo méxima de 300rpm, todos programados e controlados por controle numérico
computadorizado (CNC), com sistema programado de troca automética de pacote de
rebolos de 6 estagbes com 4 rebolos por pacote maximo e opcionais de robd de
alimentacio e descarga programada automética, com poténcia total instalada de
18kW.




8460.90.19

Ex 054 - Mé&quinas para polimento de superficie de cilindros de rotogravura revestidos
em cobre com circunferéncia méxima de 1.000mm, comprimento total maximo de
2.350mm; rotagdo méxima do cilindro de 500rpm; unidade de lixa oscilante, largura de
100mm; medic¢do automética do didmetro e do corpo do cilindro executada previamente
a0 processamento; transformador e painel de comando computadorizado com tela
sensivel ao togue.

8460.90.19

Ex 055 - Combinactes de maquinas autométicas, para lixamento e acabamento de facas
forjadas, robotizadas, de comando numérico computadorizado (CNC), compostas de: 1
robd de 6 eixos, com capacidade de carga igual ou superior a 50kg, para manipulagdo
das pegas; 1 centro de usinagem para acabamento, que usina o perfil dos cabos e das
l&minas das facas, com 2 ferramentas ificas e geometrias complexas, com dis-
positivo de posicionamento exclusivo para cada tipo de pega e usinagem; 2 estacoes

de lixamento da face dos cabos, sendo uma para lixamento bruto (nivelamento) e uma
para lixamento fino (acabamento), com lixas sobre sapatas acionadas simultaneamente
por sistema de alavanca eletropneumético, com pressdo e precisdo uniforme nos 2 lados
do lixamento; 1 mesa de indexagéo (maga2| ne) das pegas, pneumdtica, com jogo de
ferramental para fixagdo das pegas, para abastecimento e descarregamento das pegas do
robd, acionado por sinal elétrico emitido pelo préprio robd, desenvolvido

especificamente para facas forjadas, oferecendo méxima precisdo no posicionamento
das pegas;, 1 painel de comando, com controles pneuméticos e elétricos de toda a
combinagdo; 1 cabine de protecdo da combinagdo, com porta de acesso e sistema de
seguranca “interlock”.

8477.10.11

8477.10.19

Ex 029 - Mé&quinas de moldar por injecdo para producdo de pré-formas de PET, PP,
PET reciclado e R-PET flaker, compostas por extrusor com comando elétrico, rosca
extrusora com diametro de 85mm, duplo estégio de injegdo com injetor hidraulico de
até 2.200G, forga de fechamento de 150t, distancia entre as colunas de 560 x 560mm,
abertura da prensa de 1.250mm, robd de resfriamento de pré-formas de duplo estégio,
sistema de transferéncia de pré-formas entre os estagios independentes, sistema de ar a
Vécuo para

resfriamento da pré-forma, unidade de poténcia hidraulica refrigerada a &gua com
motor elétrico refrigerado a ar, valvulas on-off somente, sem servo vévulas, sistema
central de vécuo, baixos niveis de geracdo de acetaldeido (AA) molde de até 48
cavidades para produgdo de pré-formas 8,9G gargalo 26/22 com tempos cilco 6,7S e
produtividade minima de 24.000 préformas por hora, quadro de comando IHM (in-
terface homem/maquina) com tela "touch screen" de 15", elevador de pré-formas e soft
drop.

Ex 029 - Mé&quinas verticais de vulcanizagdo por injecdo de pegas com ou sem insertos
de materiais variados e processo de carregamento e extracdo automética, unidade de
fechamento verticadl com forga de 2.500kN, formato méaximo do molde de 550 x
650mm, capacidade maxima de injecdo de 2.000cm3, pressd maxima de injecdo de
2.000bar controlada por 3 cilindros hidraulicos, com capacidade para injetar compostos
(NR, EPDM, CR, HNBR, FKM, Silicone) com movimentos hidraulicos e elétricos

controlados automaticamente, painel de controle HIM de 10" sensivel ao toque com
sequéncia de ciclos programéveis.

8461.50.10

Ex 002 - Mé&quinas autométicas de serra-fita para corte de canais de pegas metdlicas
fundidas, com 2 estagBes de corte independentes, de controlador numérico compu-
tadorizado (CNC), curso dos eixos "X" e "Y" de 500 e 600mm respectivamente, angulo
de rotacdo do eixo "Z" de 360°, capacidade de carga para corte de pegas de até 15kg,
esteira para retirada de cavacos, sistema de verificagdo interna por cameras e memoria
para até 600 programacoes.

8462.21.00

Ex 201 - Méaguinas computadorizadas para corte e dobra de laminas metélicas com

ra de 2 a 3 pontos e altura méxima de lamina de 50,8mm, dotada de sistema de
corte com guilhotina e sistema de dobra com dedos, com aimentacdo continua e
pressdo de ar ideal para trabalho de 90PSI.

8477.10.19

Ex 030 - Méquinas verticais de vulcanizagdo por injecéo de pegas com ou sem insertos
de materiais variados e processo de carregamento e extracdo automética, unidade de
fechamento vertical com forga de 2.800kN, formato maximo do molde de 550 x
630mm, capacidade maxima de injecdo de 2.000cm?, pressdo méxima de injecdo de
2.000bar controlada por 3 cilindros hidraulicos, com capacidade para injetar compostos
(NR, EPDM, CR, HNBR, FKM, Silicone) com movimentos hidraulicos e elétricos

controlados automaticamente, painel de controle HIM de 10" sensivel ao toque com
sequéncia de ciclos programéveis.

8462.29.00

Ex 219 - Maquinas endireitadoras de precisdo para pecas metdlicas por meio de 21
sincronizados de 31mm de didmetro, capazes de trabalhar espessuras de 0,3 a 5mm,
velocidade de 3 a 20m/min, capacidade de torgdo menor que 0,2mm/m linear, mo-
dificacdo de superficie com deslocamento de posi¢do de 0,2mm e alongamento de
0,08mm/m linear e interface de programaco e controle numérico CN.

8477.20.10

Ex 183 - Extrusoras para materiais termoplasticos com dupla rosca co-rotante de
diametro de 25mm, para a produgdo de compostos e plésticos de engenharia, torque
especifico méximo de 15Nm/cm3, rotagdo maxima do eixo de 1.200rpm, torque mé-
ximo por eixo de 140Nm, com motor refrigerado a agua, zona de processo modular
com regulagem individual de temperatura para cada modulo, sistema de refrigeracéo,
sistema de véacuo, dosadores gravimétricos, extrusoras laterais e granulador.

8462.99.20

Ex 024 - Prensas volumétricas a frio para fabricagdo de pérolas diamantadas para fios
diamantados, com cilindros de pressdo e carregador de p6 movido por motores elé-
tricos.

8464.90.19

Ex 110 - Mé&guinas-ferramentas autométicas para biselar, desbastar e acabar lentes
oftdlmicas, com capacidade de processar lentes com didmetro minimo maior ou igual a
15mm, conjunto de rebolos montados em eixo vertical e tela de comando sensivel ao
togue "touch screen".

8465.10.00

Ex 054 - Mé&gquinas-ferramenta autométicas para furar, ranhurar e fresar contornos retos
e curvos em painéis de fibra ou particulas de madeira, com comando numérico com-
putadorizado (CNC), com uma ou mais mesas de trabalho, curso méximo dos eixos X,
Y e Z de 6.000 x 1.800 x 300mm, respectivamente, espessura maxima da peca de
60mm, espessura da borda entre 0,4 e 3mm, dotadas de trocador de ferramentas com 12
ou mais posi¢des, poténcia minima da ferramenta principal de 11kW, aplicador de

bordos de PVC/ABS/papel em 360° e grupos de acabamento acionados mediante eixo C.

8465.10.00

Ex 055 - Mé&quinas para furar, cortar, polir material composto sem trocar ferramentas,
capaz de medir a deformagdo da ci rculandade com sensores para deteccdo do angulo
de furag@o capaz de cortar o excesso de material, polir face, redizar furos axias e
radiais utilizando CLP (Controlador Légico Programa’tvel), capaz de gjustar didmetros
de trabalho de 1.400 a 2.300mm e movimentar a maquina longitudinalmente em até
1.000mm,; as velocidades circulares, de corte, polimento, furagéo (giro e avanco) séo

gjustaveis e Pré-programados no CLP; com alimentacdo elétrica de 440V e poténcia
méxima de 20kW/h, sistema de refrigeracdo a ar e central de coleta de p6 com sensores
e vévulas individuais para sucgéo do po de cada etapa do processo além de conexdo
com a internet para suporte remoto.

8465.92.11

Ex 002 - Fresadoras para lentes intraoculares e implantes intraestromais, produzidas
com pastilhas de polimetilmetacrilato, acrilicos hidrofilicos e hidrofébicos, com co-
mando numérico computadorizado (CNC), interpolac8o de 3 eixos, area de trabalho de
278 x 360 x 70mm, resolucdo de 0,23um, repetibilidade de 1um, velocidade de
60.000rpm, fuso de rolamento flutuante micro ajustavel e comando dos eixos por
servomotores hibridos com controle digital.

8477.20.90

8477.30.90

Ex 086 - CombinagOes de maquinas para producdo de ACP (Aluminium Composite
Panel), com capacidade de produgdo igua ou superior a 6.000m#dia de painéis com
largura maxima de 1.580mm, espessuras de 2 a 6mm e comprimento de 2.000 a
6000mm, compostas de: sistema automético de pesagem por celulas de carga e ali-
mentacdo com tanques para pellets e tanques para pd; misturadores internos com
capacidade maxima do mix igual ou superior a 100L, com ciclos de 6 a 15min por

batelada; dispositivo de alimentacdo; unidade de extrusdo combinada com alimentadora
de duplo parafuso, extrusora de rosca simples de 200mm de didametro e extrusora de
rosca simples de 65mm de didmetro para adesivo granulado; unidades de aquecimento
e resfriamento; cabecote de coextrusao de 3 camadas com fungdo espuma e 16 zonas
de aguecimento; unidades de caandras (trocadores de calor); alimentador de filme
adesivo com freio eletromagnético controlado; aguecedor por infravermelho e ven-
tiladores de

circulagdo de ar quente para recozimento; desbobinadores de duplo mandril (superior e
inferior); transportador resfriador; cAmara de resfriamento por ventilago forgada; trans-
portador por rolos laminadora de filme protetor com freio eletromagnético; dispositivo
de corte lateral; unidade de saida; cortadeira automética de acionamento hidréulico do
tipo guilhotina; transportador de saida com atuag&o por cilindro pneumatico; dispositivo
de empilhamento automético com velocidade igual ou superior

a 4m/min; painel elétrico de poténcia e controlador |8gico programavel.

Ex 045 - Méaguinas de modulagem por insuflagdo (sopro) de termopléstico de alta den-
sidade (PEHD), para producéo de reservatorios de combustivel em coextrusdo de 6 ca-
madas de termopléstico (PEHD), adesivos e barreira (EVOH), incluindo sistema de ali-
mentagdo automética com robd de controle para anel de aco, paletes de transporte, molde
para o reservatorio, funil de troca répida, sistema de controle de espessura axia (tipo
PWDs / SFDR), unidade de resfriamento para pegas poés-moldagem, capacidade de
processamento de pléstico instalada total de 710kg/h, com disponibilidade para controle
da distribuicgo das camadas.

8472.90.30

Ex 001 - Mé&quinas para classificar, contar e verificar a autenticidade de papel-moeda,
com velocidade de processamento igual ou superior a 10 cédulas por segundo, mesmo
com cintagem automética.

8474.20.10

Ex 026 - Moinhos verticais tubulares para moagem Umida ultrafina de carbonato de cdcio,
com dimensdes de 9,32m de comprimento incluindo motorizagdo, com 0,979m de didmetro,
com capacidade de moagem de 8,90t/h (para 60% <2 pm), e poténcia tota instalada de
630kW, com 4 motores de mesma poténcia, suportando carga de elementos para moagem em
gproximadamente 10t, sendo dotados de corpos moedores - pequenas esferas zirconia - com
didmetro de 0,8 a 1mm, com fluxo ascendente do material da base

para o topo do moinho.

8474.31.00

Ex 002 - Misturadoras de concreto méveis, sobre 4 rodas, autocarregaveis, acionadas
por motor diesel com poténcia de 35,1kW, préprias para misturar argamassas e concreto
em canteiro de obras, capacidade de producdo de 1,1m3 (1.100L) por batelada, ve-
locidade de deslocamento maxima de 20km/h, pa de carregamento com capacidade de
150L, tanque de &gua com capacidade de 400L, transmissdo hidrostética, tracdo 4 x 4,
raio de giro exterior de 4.665mm, cabine do operador frontal.

8477.80.90

8477.80.90

Ex 362 - Combinagdes de méquinas para revestimento de filme pléstico por extrusdo em
substratos téxtels, velocidade méxima de 120m/min, largura Gtil de 2.000 a 3.000mm,
compostas de: 1 deshobinador de substrato téxtil com didmetro maximo de bobina de
1.200mm, com controle de tensdo automética; 1 unidade de pré-aguecimento do substrato
téxtil dotado de cilindros com comprimento de 3.200mm e capacidade de aquecimento de
30kW; 1 extrusora suspensa com estrutura moével dotada de bomba de

polimeros com selo duplo e misturador estético, rosca de diametro de 135mm, rotacéo
maxima de 90,1/min; plastificagdo méxima de 400kg/h e matriz plana (molde) de
3.200mm; 1 laminadora dotada de 2 rolos resfriados; 1 unidade refiladora (corte) de
refile por meio de faca com acionamento pneumético; 1 bobinador com diédmetro
maximo de bobina de 1.200mm,; controlador 16gico programével (CLP).

Ex 363 - Méguinas para juncdo de carcagas e bandas de rodagem para a fabricagéo de pneus
crus de didmetro compreendido entre 14" e 24", com tempo de ciclo de 30s e taxa de
rendimento de 70%, com capacidade di&ria para realizar aproximadamente 2.000 jungdes de
novos produtos, dotadas de: 5 estagdes de transferéncia; 1 posto de juncdo de carcaca e banda
de rodagem; 4 transferidores verticais; 3 manipuladores de tambor ou férma anel; 1 posto
automético de colocagdo de aros; 1 posto de roletagem de banda de

rodagem; 1 posto de saida de pneus crus com pesagem; 1 via de retorno de tambores
e 1 via de retorno de férma anel.

8474.80.10

Ex 035 - Mé&quinas sopradora de machos com sopro e gasagem para sistema de curaafrio
controlada por controlador légico programéavel (CLP), para trabalhar com dois tipos de
areia @ mesmo tempo com a utilizagdo de ferramentais com divisdo horizontal com
dimensBes maximas de 1.150 x 1.000 x 700mm, com ciclo mecanico completo, em vazio,
de no méximo 23 segundos, capacidade do sopro de 50 litros, com capacidade para
ferramentais de 2 toneladas e rea de sopro de 1.000 x 900mm equipada com

sistema de troca répida de molde, volume de sopro 2 x 25 litros e forga de fechamento
igual a 30.000daN.

8477.80.90

Ex 364 - Mé&guinas para confeccdo de carcagas de borracha ndo endurecida para
fabricagdo de pneus crus de didmetro compreendido entre 14" e 24", com tempo de
ciclo de 30s e taxa de rendimento de 70%, com capacidade diéria de produzir apro-
ximadamente 2.000 carcagas, dotadas de 7 estagBes de transferéncia de tambor; 5
postos para colocagdo de produtos planos ou perfilados sobre tambor; 5 conjuntos de
compensadores e 5 desenroladores duplos de cassete.

8477.80.90

Ex 365 - Méaguinas autométicas com controlador l6gico programével (CLP), para
tratamento superficia de interiores de embalagens plasticas, obtidas por processo de
sopro, com fluoragdo tipo "in-ling", estacdo de mistura ("mixer"), com fungdo de
misturar baixa propor¢éo do gés fldlor em nitrogénio e capacidade de suprir 250ms/h
(montada em um contéiner de 20") e estacdo de lavagem de gases ("scrubber"), com
capacidade de lavar 10.000m3/h (montada em contéiner de 40).




8477.80.90

Ex 367 - Méaguinas para confecgdo de carcagas de borracha ndo endurecida para
fabricagdo de pneus crus de didmetro compreendido entre 14" e 24", com tempo de
ciclo de 30 segundos e taxa de rendimento de 70%, com capacidade diaria de produzir
aproximadamente 2000 carcagas, composta por 7 estagoes de transferéncia de tambor;
6 postos para colocacdo de produtos planos ou perfilados sobre tambor; 6 conjuntos de
compensadores e 6 desenroladores duplos de cassete.

8477.80.90

Ex 368 - Maguinas para confecgdo de bandas de rodagem de borracha ndo endurecida
para fabricacdo de pneus crus de didmetro compreendido entre 14" e 24", com tempo
de ciclo de 30 segundos e rendimento de 70%, com uma capacidade diéria de produzir
aproximadamente 2000 bandas de rodagem, sendo composta por 4 estagdes de trans-
feréncia de tambor; 1 compensador para colocagdo de produto metdlico revestido de
borracha; 1 compensador para colocagdo de produto téxtil revestido de borracha; 1
compensador para colocacdo de borracha perfilada sobre forma anel; 3 desenrolagem
de cassetes; 1 desenrolador de bobina.

mineracdo, acionado por coroa de transmissdo, apoiado sobre rodas de nylon, sistema
de controle de rotacdo do tambor variando de O a 21rpm; escova dotada de fios de
nylon para a limpeza do tambor acionada por cilindro hidréulico, caixa de carga com
volume igual ou superior a 3m3; esteira de aimentagéo do tambor gjustével controlada
por célula de carga equipada com 2 esteiras de descarga dos materiais separados sendo
uma na parte lateral com comprimento igual ou superior a 3.000mm e largura igual ou
superior

a 800mm e a outra na parte traseira, com comprimento igual ou superior a 3.000mm e
largura igual ou superior a 800mm; painel de controle programavel integrado; sistema
de controle de monitoramento, diagndstico de falhas e manutencdo, comando via
controle remoto ou diretamente no painel central; motor diesel com poténcia igual ou
superior a 30kW.

8477.80.90

Ex 366 - Maquinas autométicas para soldagem de canudos plasticos em embalagens
pré-moldadas, tipo bolsa pléstica flexivel, capacidade de produc@o de 58 pegas/min,
poténcia de 22kW, dotada de: alimentador das embalagens; alimentador dos canudos;
unidade de soldagem através de 6 (seis) cabegotes acionados por 12 (doze) cilindros
pneuméticos com maédulo de aguecimento por ar quente na area de contato entre a
embalagem e o canudo para a melhora da soldagem; dispositivo de corte dos canudos;
controle e

verificagdo de qualidade através de: cameras de video e teste de estanqueidade por
vécuo; unidade empilhamento do produto acabado; painel de comando por controlador
l6gico programével (CLP).

8477.90.00

Ex 060 - Cabegas de extrusdo, com ajuste de vacuo para aplicacdo de camadas
continuas e uniformes de polimero em tubos (com ou sem estrutura interna de diametro
méximo de 350 milimetros) contendo adaptador para alimentagdo de polimero; adap-
tador para gerador véacuo; vagoneta com motor redutor elétrico de 0,18kW; com con-
trole de temperatura por aquecimento elétrico ou por circulagdo de 6leo temperado;
razég _clie engrenagem de 1:3560; podendo conter sistema de ainhamento, matriz e
mandril.

8479.10.90

Ex 055 - Méquinas para limpeza de ruas com varricdo mecanica aspirantes com trans-
portador vertical por palhetas, autopropelidas e hidrostéticas, combinadas ou ndo com
sistema de lavagem por égua via barra de pulverizaggo dianteira ou traseira, com largura
de 2.000mm e brago porta-lanca rotacional a270° e extensivel até 3.600mm, paralavagem
manual opcional para otimizaggo de limpeza, acionadas por motor diesel com poténcia
entre 118 e 160kW, com operador a bordo, largura de varricdo por meio de

escova central de 1.300mm, com escovas laterais até 2.600mm e com terceira escova
até 3.500mm, projetadas para ato rendimento, com desempenho de limpeza até
105.000m#h, capacidade do reservatério de detritos entre 4.100 e 5.000 litros, fa-
bricado em aco inoxidavel, altura de descarga de 1.150 a 2.200mm com opcional
extensivel, capacidade do tanque de &gua variavel entre 425 e 1.075 litros, com sistema
de filtragem por filtro de mangas com grau de filtragem 3 ou 1 micron (gore) e
esvaziamento

hidraulico do reservatério de detritos.

8479.82.90

Ex 104 - Trituradores de baixa rotago moveis sobre rodas, de comprimento igual ou
superior a 9.210mm, largura igual ou superior a 2.550mm, altura igual ou superior a
3.940mm com capacidade de producdo de até 100t/h, utilizados em diversas aplicacbes
de trituracdo de residuos de madeira, florestais, residuos domésticos, residuos in-
dustriais e residuos de construcdo, controlados por painel de controle programéavel
integrado; sistema de controle de monitoramento, diagnéstico de falhas e manutencao,
comando

via controle remoto ou diretamente no painel central; constituidos de motor diesel com
poténciaigual ou superior a 310kW; chass de 3 eixos com sistema de freios ABS; sistema
de trituragdo com rotor de comprimento igual ou superior a 3.000mm, diémetro igua ou
superior a 600mm com velocidade de rotagdo igual ou superior a 20rpm, dotados de
dentes de trituragdo, variando de 14 a 250unidades, equipados com sistema de reversio
acionado por motor elétrico para manuteng&o e troca dos dentes; estrutura

de dentes fixos, equipado com sistema de abertura automética e acionado por cilindros
hidraulicos; sistema de aivio de pressdo controlado por acumulador pneumético; sis-
tema de descarga de material tr|turado dotado de correia transportadora traseira do-
brédvel com comprimento igual ou superior 5.500mm, largura igual ou superior a
1.200mm; separador de metais ferrosos montado sobre a correia transportadora de
descarga.

8479.10.90

8479.10.90

Ex 056 - Maguinas varredeiras mecanicas aspirantes com transportador vertical por
palhetas, autopropelidas e hidrostéticas, acionadas por motor diesel com poténcia de
72kW, utilizadas para limpeza urbana tais como calcadas, sarjetas e ruas, com operador
a bordo, largura de varricdo por meio de escova central de 1.300mm, com escovas
laterais até 2.100mm e com terceira escova até 2.900mm de largura de varrigdo
projetadas para ato rendimento, com desempenho de limpeza até 87.000m?/h,

capacidade do reservatdrio de detritos de 3.300L fabricado em ago inoxidavel, altura de
descarga de 1.600mm, tanque de &gua de 380L para longa autonomia operacional,
sistema para diminuicgo de ruido e minima emiss30 de poeira via sistema de filtragem
por filtro de mangas com grau de filtragem 3 ou 1 micron (gore), construida eco-
nomicamente para menor consumo de &gua e de combustivel.

Ex 057 - Maquinas varredeiras compactas com operador a bordo, autopropulsadas por
motor a diesel de 3 cilindros de injec8o direta, velocidade maxima de 25km/h, trans-
missdo hidrostética variavel, freio hidraulico progressivo anti bloqueio, vassouras plés-
ticas frontais de 700mm de didmetro com ajustes independentes de posicionamento,
pressdo no solo e velocidade, capacidade de varricdo de 28.800m?h a velocidade de
16km/h, sistema de absorgdo para impacto e retorno, cagamba em aco inox com
capacidade para 1m?® equipada com tanque de 100 litros para recirculagdo de agua,
circulo minimo de manobras de 3,9m, cabine climatizada e & prova de som com assento
ajustével a ar, coluna da direcéio gjustavel, parabrisa e espelhos aguecidos.

8479.82.90

Ex 105 - Trituradores de baixa rotacdo autopropulsados sobre esteiras, de comprimento
igual ou superior a 8.470mm, largura igual ou superior a 2.300mm, dtura igual ou
superior a 3.180mm com capacidade de produgdo de até 100t/h, utilizados em diversas
aplicacOes de trituracéo de residuos de madeira, florestais, residuos domésticos, residuos
industriais e residuos de construcdo, controlado por painel de controle programavel in-
tegrado; sistema de controle de monitoramento, diagnéstico de falhas e manutencéo,

comando via controle remoto ou diretamente no painel central; constituido de motor diesel
com poténciaigua ou superior a 240kW, sistema de trituragdo com rotor de comprimento
igua ou superior a 2.000mm, didmetro igual ou superior a 600mm com velocidade de
rotaggo igual ou superior a 20rpm, dotado de dentes de triturago, variando de 14 a 250
unidades, equipado com sistema de reversao acionado por motor elétrico para manutencao
e troca dos dentes; estrutura de dentes fixos, equipado com sistema de

abertura automética e acionado por cilindros hidraulicos; sistema de alivio de pressdo
controlado por acumulador pneumético; material triturado transportado por correia
transportadora traseira dobrével com comprimento igual ou superior 5.000mm, largura
igual ou superior a 1.000mm; separador de metais ferrosos montado sobre a esteira
transportadora traseira.

8479.89.12

Ex 081 - Estacdes semiautométicas de dosagem e aplicacdo de adesivo de silicone, para
fixac8o de caixas de juncdo elétrica em modulos de células montadas, com 3 eixos
cartesianos robotizados, acance de trabalho de 200 x 200x 100mm, precisdo de 0,1mm,
interpolacdo linear e circular em 3D, variagdo de altura de trabalho de £20mm, di-
mensdo maxima da caixa de jungo de 300 x 300mm, para uso na linha de fabricagéo
de painéis de células solares fotovoltéicas.

8479.50.00

Ex 034 - Robos industriais paraelos constituidos de 3 bragos mecanicos com mo-
vimentos orbitais de 4 graus de liberdade, capacidade de carga igual ou inferior a 3kg,
painel elétrico de comando, controle e unidade de programacdo com "touch screen” e
"joystick".

8479.89.99

Ex 077 - Implementos comboios de abastecimento e lubrificagdo para montagem em
chassis de caminh&o fora-de-estrada, constituidos basicamente de 1 tanque de com-
bustivel diesel com capacidade para 25.000 galdes (94.635 litros) com sistema de
abastecimento réapido (120galSes/min, 454L/min), contendo medidor de nivel de com-
bustivel, conexdo de abastecimento ao nivel do solo, revestimento antiderrapante nos
locais de acesso ao tanque e sistema de filtragem de combustivel, 6 tanques de éleo

lubrificante com capacidade de 1.200 galGes (4.542 litros) cada um, 1 tanque para
liquido arrefecedor com capacidade de 1.200 galdes (4.542 litros), 1 tanque para 6leo
usado com capacidade para 1.000 galGes (3.785 litros), 1 reservatério de graxa com
capacidade para 3.500 libras (1.306kg) e compressor de ar.

8479.82.10

Ex 103 - Méquinas de mistura estética, compostas por 3 estégios, que promove a
mistura entre amonia e gases de exaustdo em linha, garantindo, através de dados
calculados e comprovados por estudo CFD (Computational Fluid Dynamics), a ho-
mogeneidade superior a 98,4% com coeficiente de variagdo controlado (0,016), ve-
riacdo de temperatura ndo superior ao intervalo de -5° a +15°C para a temperatura
média de processo de 245°C, controle de concentragdo de gases e perda de carga menor
ou igua

50mmH-0.

8479.82.10

Ex 142 - Méguinas dosadoras e misturadoras de liquidos para elaboracdo de fra-
grancias, autométicas e de alta acuracidade (até 1% para dosagens abaixo de 0,59 e
melhor que 5mg para dosagens inferiores a 0,5g) com 452 valvulas dosadoras, 160
recipientes armazenadores de componentes com volume de 0,5L, 268 recipientes ar-
mazenadores de componentes com volume 1L, 1 porta recipiente externo para produtos
de alta rotatividade com 8 recipientes armazenadores de componentes com volume de
50L, 8

recipientes armazenadores de componentes com volume de 20L e 8 recipientes ar-
mazenadores de componentes com volume de 10L, 1 balanga mével com 3 graus de
liberdade e faixa de pesagem de O a 6kg, 1 gerador de nitrogénio, sistema de re-
frigeragdo de até 36 componentes, sistema de aquecimento de até 36 componentes, 1
leitor de cddigo de barras, controladas por computador tipo PC industrial.

8479.89.99

Ex 078 - Maguinas empastadeiras autométicas continuas para aplicacdo de pasta de
oxido de chumbo sobre grades de baterias, tipo VRLA, com largura maxima de 285 a
345mm, com tolerancia de espessura de +0,05mm e toleréncia de peso da pasta
aplicada de +2g, com capacidade méxima nominal de producdo de 45m/min, com
cortador rotativo de fitas com laminas intercambiavels, para cortar fitas duplas ou
individuais, com controle automatico de velocidade, aplicagdo de papel protetor em
ambos os lados

da tira (bifacial) simetricamente, gjustavel a cada face, com detector para aviso do
esgotamento e/ou rompimento do papel, rolos mecanicos para regular espessura da
pasta e compactacdo, utilizando correia metélica com velocidade maxima de 150ft/min
dotadas de funil retangular com sistema de seguranca éptico, betoneira para mistura,
mecanismo de tracdo de arraste das grades empastadas e unidade hidraulica com motor
elétrico com poténcia de 30cv, com controlador |6gico programavel (CLP).

8479.89.99

Ex 079 - Acumuladores horizontais de fitas de chumbo, utilizados na produgéo de placas
negativas de baterias automotivas chumbo-acido para troca de rolo de fitas que alimentam
alinha sem interrupgéo, dotados de sistema de alimentacdo com rolos de direcionamento,
placas rotativas e sistema duplo de controle de loop continuo, capazes de redizar o
desenrolamento em diferentes velocidades, para velocidade de 36m/min, em fitas com
comprimento méximo de 750m e tempo minimo de trabalho de 21min e de

acumular o méximo de 800m de fita, para fitas com espessurade 0,7 a1,2mm e largura
méaxima de 101mm, com velocidade méxima de trabalho de 110m/min e tempo méximo
de enrolamento de 10min.

8479.82.90

Ex 103 - Peneiras sobre rodas, "tipo tambor", montadas sobre chassi, com 2 ou mais
eixos; sistema de freios ABS, para ser transportado por cavalo mecanico, comprimento
igual ou superior a 10.470mm, largura igual ou superior a 2.190mm, atura igual ou
superior a 3.611mm, equipadas com tambor de ago, perfurado, com estrutura helicoidal
soldadas na parte interna de comprimento igual ou superior a 4.200mm e diametro igua
ou superior a 1.400mm, para peneirar residuos domésticos, industriais, florestais e de

8479.89.99

Ex 080 - Mé&quinas para selecionar e separar capsulas de gelatina rigida defeituosas,
utilizadas no processo de fabricagdo de medicamentos, construidas em ago inox polido
SS316L e SS304, com estrutura de base, funil, esteira, corpo da estacdo de separacéo,
dispositivo de iluminagdo para o gjuste da frequéncia de luz, capacidade de 300 mil
cpsulas’h, com selecdo de comprimento de capsulas compreendido de 11 a 26mm e
poténcia de 2,2kW.




8479.89.99

Ex 081 - Estabilizadores do balanco lateral para embarcagBes de esporte, recreio,
militares e comerciais com componentes interligados por um sistema de comunicagdo
em rede dotados de painel de controle, aetas externas ao casco com medidas de 0,3 a
2,2m? de formato concavo e curvadas, acionadas por um sistema constituido de bombas
hidraulicas e eletro-hidréulicas, valvulas e atuadores de baixo perfil com dturas de
149,5, 190 e 250mm, com cilindros hidréulicos balanceados.

8483.90.00

Ex 008 - Acoplamentos elésticos de metal, borracha e silicone que suportam um torque
maximo de 10.000Nm e cubo de ago temperado e revenido com furo conico de 1:30
para montagem no eixo de entrada da transmissdo maritima e acoplamento ao volante
do motor, para absor¢éo de vibrages do sistema de propulsdo, aplicado em reversores
maritimos e torque méximo de 10.000Nm.

8479.89.99

8479.89.99

Ex 082 - Montadores autométicos de quadros e cantos de aluminio de 500 x 700 a
1.000 x 2.000 x 35 a 50mm em moédulos de painéis solares, com controlador 16gico
programével (CLP).

Ex 084 - Cortadores universais microprocessados para cabos, tubulagdo, papéis, pa-
pelBes e outros, capacidade de até 6.100pecas’h (até 2cortes/s), largura de corte maxima
de 100mm e comprimento de 10mm a 100m em passos de 1mm, com l&minas au-
toafiantes para mais de 1.000.000 de ciclos de corte, alimentados por bobinas ou
carretéis de até 600mm de didmetro e com até 30kg de peso, com taxa de alimentacdo
de 50 a 300mm/s, com ou sem desenrolador, para uso em corte de barramentos
elétricos na linha de fabricacdo de painéis de células solares fotovoltéicas.

8483.90.00

Ex 009 - Carcagas de acoplamento, fundidas em liga de Aluminio AISi9Cul, usinadas
acabadas, didmetro externo de 489mm e didmetro interno de 99mm para montagem de
reversor maritimo em motores a diesel de 469HP a 2.300rpm.

8483.90.00

Ex 010 - Acoplamentos elasticos de metal borracha, aplicados em reversores maritimos
e torque maximo de 3.250Nm, que suportam um torque maximo de 9.000Nm e cubo de
aco temperado e revenido com estriado normalizado DIN 5.480, dimensdes W120 x 2,5
e furo conico de 1:30 para montagem no eixo de entrada da transmissdo maritima e
acoplamento a0 volante do motor, para absor¢do de vibragdes do sistema de pro-
pulséo.

8479.89.99

Ex 085 - Maguina para limpar lentes oftalmicas através de sistema de ultrassom e
aplicar verniz anti risco, por sistema de imersdo, automatizado mediante braco de
movimentos horizontais e verticais, com sistema de secagem.

8483.90.00

Ex 011 - Carcagas principais, dotadas de partes superior e inferior, fundidas em liga de
aluminio e produzidas em conjunto, para montagem de reversores maritimos aplicados
em motores de até 247HP a 2.100rpm.

8479.89.99

Ex 099 - Combinagbes de méaguinas para fabricagdo de pisos laminados a partir de
painéis de fibras ou particulas de madeira de 6 a 12mm de espessura, laminados com
papéis decorativos tratados com resina melaminica, compostas de: aimentacdo de
pacotes de chapas, separacdo de capas, serra longitudinal multilaminas com sistema de
alinhamento 6ptico, conjunto de serras transversais com desintegradores, perfiladeira
longitudinal com 4 ou mais cabegotes com velocidade até 130m/min, perfiladeira

transversal com 4 ou mais cabegotes com velocidade até 40m/min, aplicador de pa
rafina, pintura de vinco com secagem em linha, sistema de formacdo de caixa e
embalagem das réguas, aplicacdo de etiqueta, folheto e filme pléstico, paletizacdo
Foboti)zada das caixas e aplicadora de "stretch" e controlador l6gico programavel
CLP).

8502.13.19

Ex 023 - Grupos geradores de energia com poténcia entre 3.750 e 4.375kVA, montados
em uma base metdlica horizontal, constituidos de: motor diesel de 16 cilindros em V,
capacidade volumétrica de 95,3 litros, 4 tempos, com rotaggdo de 1.800rpm, refrigerado
a agua, dotados de gerador sincrono, trifasico, 60Hz, tensdo entre fases de 380 a
13.800V, com fator de poténcia de 0,8, fechamento em estrela com neutro acessivel, 4
polos, passo de 0,6667, isolacdo classe F ou H, IP 23, sistema de arrefecimento por
ventilador montado no proprio eixo do gerador, sistema de excitagdo sem escovas,
regulador automético de tensdo digital com sensor trifasico e painel de controle di-
gital.

8479.89.99

Ex 793 - CombinagGes de méquinas para montagem de veiculo piloto (protétipo
completo), com processamento manual, capacidade de 8unidades/dia, compostas de:
estruturas modulares de suporte e posicionamento, paletes, ganchos giratérios que
podem ser elevados, prancha depésito do veiculo, ponte elevatoria, carrinhos de trans-
porte manual, realizando todas as operagBes de montagem em escala reduzida, sem
influéncia no andamento da montagem principal, para identificacdo de eventuais agjus-
tes.

8480.71.00

Ex 096 - Moldes para uso em sopradora, confeccionados em aluminio especid (liga
7.000), forca de fechamento de reguléavel entre 12 e 16kN, contendo 1 cavidade, ca-
pacidade de producéo de 30pegas/h, destinados a producdo de tambores em polietileno de
ata densidade e ato peso molecular tipo elanelados de 220/230 litros, com dimensdes de
940mm de altura, diametro de 585mm, constituidos de dispositivo de ago (gaveta) para
conformag&o de anel superior, dispositivo cortador de rebarbas, multicanais de

refrigeragdo independentes entre si, com temperatura da &gua requerida de 13°C, de-
formag&o com variagdo méxima ndo superior a 3mm, pressdo de sopro reguerida de
7bar; 1 par de bocais de 2", 1 par de bocais de 2,5" para confeccéo do furo da tampa,
com diametro de 2'/;mm; 2 pinos de sopro de 2", 2 pinos de sopro 2/;" para con-
formac&o da rosca interna do bocal.

8504.21.00

Ex 002 - Transformadores hibridos de potencial elétrico, de dielétrico liquido, de cons-
trugdo indutiva, selado hermeticamente, tensdo nomina priméria minima de 19kV ou
méxima de 210kV, tenso de fase nomina secundéria minima de 110V ou méaxima de
9kV, poténcia térmica nominal maior que 10kVA e menor que 350kVA, quantidade de
enrolamentos secundérios minima de 1 ou méxima de 2, frequéncias de 50 ou 60Hz, com
buchas condensivas verticais de porcelana ou poliméricas, distancia de escoamento
entre 25 e 31mm/kV, com vévula de alivio de sobrepressdo, com indicador de nivel de
6leo, apresentando os parametros de dimensdes. profundidade menor que 1.800mm,
largura menor que 1.800mm e altura maxima de 5.500mm, volume de 6leo minimo de
260 litros e méximo de 2.100 litros.

8515.31.90

Ex 129 - Robbs para soldar, por arco elétrico processo MIG/IMAG, com 4 ou mais
graus de liberdade, com capacidade de carga igual ou superior a 2kg, com controlador
integrado a 1 ou mais eixos externos servocontrolados.

8480.71.00

Ex 097 - Moldes de 16 cavidades, em sistema de camara fria, confeccionados a partir de
acos especiais ndo contaminantes, para injecdo a quente de corpo (barrel) para caneta
cosmética delineadora de olhos, compativel com resina de polipropileno (PP), com ca-
pacidade de 16pegas/ciclo de 25s cada (incluida a remogao manual), acompanhados de um
jogo intercambidvel de cavidades para mudanca do modelo do corpo.

8515.80.90

Ex 084 - Equipamentos para preparacéo, fixagdo, corre¢do, montagem e soldagem por
meio de cabegotes de feixes de luz infravermelha, com carregamento continuo de
células solares de silicio poli ou monocristalino de até 210 x 210mm x 120 a 300um
de espessura com até 12 células de 6" por linha, distancia entre as células de 1,5 a
50mm, comprimento da linha de 2m (padréo) ou mais, com unidade de pré-aque-
cimento, controlador l6gico programével (CLP) e computador integrados, para uso na
linha de

fabricagdo de painéis de células solares fotovoltéicas.

8481.20.90

Ex 018 - Distribuidores e direcionadores de 6leo, acionados mecanicamente e fa-
bricados em aluminio, destinados a0 ajuste de pressdo de trabalho em reversores
maritimos para acoplamento em motores de até 250HP a 2.100rpm.

8543.20.00

Ex 010 - Aparelhos geradores de sinais analégicos no padrdo mid-range, alcance de
frequéncia de 9kHz a 6GHz, modulagdo andloga AM e FM, dotados de conectividade
IEC/IEEE bus, Ethernet (TCP/IP), USB.

8481.40.00

Ex 003 - Dispositivos de controle de fluxo de dleo e gas em fundo de pogo, para
pressdo de trabalho até 10.000psi, operados por controle remoto com sistema de
atuacdo por pressdo hidraulica diferencial, fabricados em agos ligas especiais, para
operar em temperaturas até 180°C.

8607.21.00

Ex 007 - Véavulas de controle de emergéncia do sistema de freio de vagdes de trens de
carga, responsaveis em obter frenagens de emergéncia de sistemas de freio, operadas
seguindo o comando de redugdo ou aumento da pressdo do sistema pneumatico co-
nectado a tubulaggo de freio de uma locomotiva; aplicacdo de freio de emergénciaigual
a 77psi.

8481.80.95

Ex 013 - Vévulas de barreira de isolamento de perda de fluido utilizadas na com-
pletacdo de pogos de petrdleo em &guas profundas, com multiciclos de abertura por
comando hidréulico ou mecanico, tipo esfera, proprias para suportar temperaturas até
176,7°C (350°F), pressdo de colapso até 15.0001p/pol? (1.034,2bar), pressio de ruptura
até 12.000lb/pol? (827,4bar), para uso em tubos de revestimento de 7 a 10%4".

8481.80.95

Ex 014 - Véavulas-esfera Tunnion NPS de 8", passagem plena, 2 vias, classe de pressio
CL 300 libras, norma de construgéo APl 6D, corpo integralmente soldado, com sistema
de injecéo de selante nas sedes de vedag&o, niple de 1m para cada lado, extremidades
biseladas para solda topo com tubo API 5L grau B, espessura de parede de 4,8mm, com
acionamento por redutor de engrenagem, com ou sem prolongamento de 1,5m a partir
do centro da vavula, para uso com gas natural, conforme ES-0034-GN.DG.

8607.21.00

8607.21.00

Ex 008 - Vévulas de controle do sistema de freio de vagdes de trens de carga, com
sistema responsavel por manter a frenagem mesmo em casos de vazamentos; res-
ponsavel por obter frenagens de alivios de sistemas de freio durante aplicagdes normais
de freio, operadas seguindo o comando de reducdo ou aumento da pressdo do sistema
pneumético conectado a tubulagdo de freio de uma locomotiva; aplicacdo de freio
servigo total igual a 64psi.

Ex 009 - Vavulas de controle de servico do sistema de freio de vagdes de trens de
carga, responsavel em obter frenagens de servico de sistemas de freio, operadas se-
guindo o comando de redugdo ou aumento da pressdo do sistema pneumético conectado
a tubulagdo de freio de uma locomotiva; aplicagéo de freio de servico méxima € igual
a 64psi.

8483.40.10

8483.40.10

Ex 119 - Redutores planetérios combinados com unidade acionadora de bombas, com
torque continuo de saida de 381daN.m e torque méaximo de 762daN.m, relacdo de
transmissdo de 30,1:1, dotados de 10 furos passantes, com diametro de 13mm cada,
para fixagdo do redutor, eixo estriado fémea de saida com 58 x 53 x 54mm (LxAxP)
conforme DIN5482, comprimento total entre eixo de saida e eixo de entrada estriado de
625mm, disténcia entre centros entre eixo estriado macho de entrada e eixo fémea de
entrada para

instalacéo de bombas de 105mm.

Ex 120 - Redutores planetarios combinados com unidade acionadora de bombas, com
torque continuo de saida de 1.570 daN.m e torque maximo de 3.140 daN.m, relaco de
transmissdo de 29,9:1, dotados de 10 furos passantes, com didmetro de 17mm cada, para
fixagdo do redutor, eixo macho estriado de saida com 100 x 94 x 90mm (LxAxP)
conforme DIN5482, comprimento total entre eixo de saida e eixo de entrada estriado de
714mm, distancia entre centros entre eixo estriado macho de entrada e eixo fémea de

entrada para instalacdo de bombas de 262mm.

8607.21.00

Ex 010 - Vdvulas de controle do sistema de freio de vagdes de trens de carga,
composta de 3 partes sendo: vavula de servigo, suporte de encanamento e vavula de
emergéncia, responsavel em obter frenagens de alivios de sistemas de freio, operadas
seguindo o comando de redugdo ou aumento da pressdo do sistema pneumatico co-
nectado a tubulagdo de freio de uma locomotiva; aplicagdo de freio servigo total igual
a 64ps e aplicacdo de freio de emergéncia igua a 77psi

8607.99.00

Ex 023 - Suportes multifuncionais de aluminio fundido, montados na parte superior da
suspensdo secundéria de veiculo monotrilho, funcionando como base de montagem do
coxim de amortecimento (ampulheta), localizados entre o truque e o veiculo, com
dimensbes aproximadas de 725 x 565 x 366mm, conectados ao limitador de curso
vertical e aos amortecedores longitudinal e transversal por meio de pontos especificos
de fixag8o, capazes de sofrer efeitos de compressdo e extensdo de aproximadamente
0,65kN na horizontal e 4,5kN na vertical a taxas de até 100 e 495kN/m, respec-
tivamente.

8483.40.10

Ex 121 - Redutores planetarios combinados com unidade acionadora de bombas, com
torque continuo de saida de 816 daN.m e torque maximo de 1.632 daN.m, relacdo de
transmissdo de 28,9:1, dotados de 18 furos passantes, com didmetro de 15mm cada, para
fixagdo do redutor, eixo estriado fémea de saida com 80 x 74 x 76,5mm (LxAXP)
conforme DIN5482, comprimento total entre eixo de saida e eixo de entrada estriado de
613,5mm, distancia entre centros entre eixo estriado macho de entrada e eixo fémea de

entrada para instalacdo de bombas de 105mm.

8705.10.10

Ex 003 - Caminhdes-guindastes com lanca telescopica de 5 segBes, comprimento total
de 11m totalmente retraida e 43m totalmente estendida, com capacidade de icamento
maxima de 60t a 3m de raio, dimensdes de 13 x 3,05m (L x A), jib de 8,8 + 152m e
atura maxima de elevagdo de aproximadamente de 60m, com 2 eixos direciondveis e
2 eixos tracionéveis e velocidade méaxima de 84km/h.

9007.10.00

Ex 001 - Cameras cinematogréficas digitais com sensor CCD ou CMOS de 35mm, com
conversor A/D igual ou superior a 12bits, com resolugdes HD ou, igua ou superior a
2K e com possibilidades de saida de dados ou saidas HD-SDI ("single' e/ou "dual
link").




9013.20.00

Ex 019 - Projetores de modelagem e posicionamento tridimensional alaser, com precisio de posi¢&o de curta e longa distancia de £0,38mm, campo de visdo de 60 a 80°FOV, poténcia
méaxima da fonte do laser de 5 a 0,9mW em modo seguro e laser verde de 532nm.

9015.10.00

Ex 001 - Aparelhos para determinar a altura das nuvens em relago a terra (telémetros de teto), autométicos, préprios para operarem em estagdes meteoroldgicas.

9015.80.90

Ex 002 - Medidores de visibilidade meteoroldgica (transmissdmetros), compostos de aparelho transmissor de luz e 1 ou 2 aparelhos receptores, autométicos, proprios para operarem
em estacOes meteoroldgicas.

9018.12.90

Ex 009 - Equipamentos de ultrassom focalizados de ata intensidade (HIFU - high intensity focused ultrasound) para tratamento do cancer da préstata por termoablacéo, constituidos
por: unidade de tratamento com movimentaggo robdtica do probe endorretal e ultrassom de imagem incorporado? console com hardware e software para plangjamento e tratamento,
interface com ultrassom e monitoramento de seguranga para parede retal? sistema de conexdo e suporte para isolamento e resfriamento do probe

endorretal com bomba de fluxo continuo? sensor infravermelho em braco gjustével para deteccdo de movimento em tempo real durante o tratamento? mesa para tratamento em
dectibito lateral com sistemas de apoio e fixagdo do paciente.

9018.19.80

Ex 004 - Sistemas endoscopicos robdticos compostos de console de comando, carro paciente, carro de video e instrumentais inerentes, destinados a auxiliar o controle preciso de
instrumentais endoscopicos cirdrgicos.

9022.90.90

9022.90.90

Ex 020 - EstagGes de trabalho para pds-processamento de imagens e aplicactes ortopédicas, dotadas de monitor médico LCD 21" colorido, com 2.000.000 de pixels, leitor e gravador de
CD 16x DVD +/-RW, com recursos para realizagdo de medidas clinicas tridimensionais e reconstrugdo tridimensiona da coluna, membros inferiores (fémur e tibia) e préteses de quadril
(acetdbulo e haste no pés-operatério), com sistema de cdculos de diversos pardmetros clinicos, permitindo avaliagdo postural global com

gerenciamento de imagens em formato DICOM.

Ex 021 - Sistemas de processamento de imagens e interfaceamento baseado em FPGA, para aplicagdo em fluoroscopia e radiogrefia digital, com interface de comunicagdo com o
detector digital do equipamento de angiografia por meio de canal de fibra Optica, dotados de: médulo TC5, Placa MX300e, cabo ABS, cabo de alimentagdo, cabo de fibra éptica, cabo
de sincronismo e controle e cabo Ethernet catb.

9024.10.20

Ex 023 - Equipamentos autométicos para teste de microdureza "vickers e knoop", dotados de penetrador de piramide de diamante com angulo de 136°, lentes objetivas e oculares,
motorizacdo para aplicacdo automaética de forgas (cargas) de 1 até 2.000gf, uma mesa X-Y de medi¢do de 100 x 100mm, morsa universal e torre com giro automético.

9027.30.20

Ex 034 - Espectrofotdmetros infravermelhos proximos - Near Infra Red (NIR) - com faixa de comprimento de onda de 1.100 a 2.500mm; janela superior rotativa - Rotation Top
Window (RTW); modos de reflectancia transflectancia; detector InGaAs fotossensor de Indio, Galio e Arsénio customizado com sistema de ultra refrigeracéo e dupla faixa estendida
(Vig/NIR) regiao do Visivel e Near Infrared; monocromador com suporte de movimento autolubrificavel; lampada com 10.000 horas de vida (til;

protocolos de seguranca IP 52 Ingress Protection 52 dgua e p6 e IP 65 Ingress Protection 62 dgua e p6 sob pressdo, com computador interno incluido.

9027.80.20

Ex 027 - Espectrdmetros de massas de bancada, com bomba de seringa integrada e vavula desviadora, guia de ions, cortina de gés e taxa de fluxo compativel de 5 a
3.000microlitros/min.

9027.80.20

Ex 048 - EspectrOmetros de massa com analisadores quadrupolo, tempo de voo (QTOF), médulo de separagdo por mobilidade idnica (IMS), faixa de massa compreendida de 20 a
64.000m/z e resolucdo de 50.000 (FWHM).

9027.80.99

Ex 140 - Amostradores autométicos de petréleo, isocinético, com frequéncia de amostragem de até 15 amostras por minuto, capacidade para amostras com volume compreendido entre
0,22 e 30cm3, pressdo de trabalho compreendida entre 0 e 149bar, pressdo de alimentagcdo de 4 a 8bar, temperatura de trabalho entre -29 a 121°C e volume do recipiente de amostra
entre 3,5 e 20 litros.

9027.80.99

Ex 150 - Medidores continuos de concentragdo de &gua em hidrocarbonetos, através de absor¢do de micro-ondas, com funcionamento ndo afetado pela variacdo de salinidade do
processo, com faixa de medi¢éo compreendida entre 0 e 20% de agua em hidrocarboneto, presséo de trabalho de 0 a 345bar, repetibilidade de 0,1% exatiddo de range variando de
0 a 20% e exatidéo absoluta variando de 0,05 e 2% do fundo de escala

9027.80.99

Ex 248 - Analisadores imunodiagndsticos de sangue, com capacidade de até 42amostras/ciclo, utilizando tecnologia de aglutinagdo por colunas, com a utilizagdo de cassetes,
capacidade maxima de 140cassetes/ciclo, com a qualidade dos resultados assegurada, computadorizados, com controles das fungdes por meio de aquisicdo de imagens e gerenciados
por programa. dedicado.

9027.80.99

Ex 249 - Equipamentos portéteis utilizados em cirurgias abertas, com camera de foco especial (NIRF) acoplada a brago multiarticulado com giro de 360° graus, para visualizagdo da
circulagdo sanguinea, vasos linféticos e perfusdo tecidual através da obtencdo de imagem por fluorescéncia no infravermelho préximo a partir da injecdo intravenosa do verde
indocianina (ICG), dotado de: software, monitor de video colorido de grau medico em cores HD gerando imagens por fluorescéncia em tempo rea e

simultaneo conectado a video, podendo ou ndo imprimir dados, contendo gravador e entrada USB.

9027.80.99

Ex 250 - Equipamentos portateis para obtencdo de imagem por fluorescéncia em luz visivel (VIS) e infravermelho proximo (NIR) de alta definicdo (HD) que permitem a visualizaggo da
circulacdo dos vasos sanguineos, linféticos e perfusio tecidual a partir de injecéo venosa de verde indocianina (IGC), dotado de: video processador conectado a camera de foco especial capaz de
fornecer iluminagdo para VIS/NIR no laparoscopico cirdrgico através de um cabo guia de luz flexivel, processador de imagem para gerar em

cores HD imagens por fluorescéncia em tempo real e simultdneo conectado a video HD colorido grau medico fornecendo NIRF, contendo carrinho especifico, monitor, gravador de
video HD, bandeja de esterilizagdo para cdmera e cabo guia de luz.

9030.39.90

Ex 022 - Aparelhos para testes individuais de células solares ndo montadas, tipo monocristalinas, policristalinas ou de filme fino com até 30 x 30cm, por aplicagéo controlada de multi
"flashing" (lampejos de luz) de 3.000.000 ciclos, intensidade luminosa de 70 a 120MW/cn?, fonte de luz por LEDs com tecnologia NLD (descarga de lago neutro), com resfriamento
dos pacotes de LED, para medidas dos parametros elétricos resultantes curvas | x V (corrente x voltagem), voltagem de circuito aberto

(Vca), intensidade de corrente de curto circuito (ICC), pico de poténcia incluindo corrente e tensdo (Im e Vm), fator de preenchimento (FF) e eficiéncia das células, com dispositivo
registrador, acondicionados em maletas, para uso na linha de fabricacdo de painéis de células solares fotovoltéicas.

9030.39.90

Ex 023 - Aparelhos para testes mltiplos e simultaneos em maodulos de células solares montadas, com simulador de radiag@o solar por meio de flash de 8 lampadas de led pulsantes,
intensidade de &rea cheia de 70 a 120mW/cm?, com medidor de grandezas elétricas curva l - V, tensdo em circuito aberto (Voc), intensidade de corrente de curto circuito (Isc), poténcia
de pico, tensdo e intensidade de corrente na poténcia de pico (Im e Vm), fator de preenchimento (f.f.), eficiéncia do modulo (eff.), temperatura do médulo (temp.), medidor de tensdo
de isolamento de alta voltagem até 10kV, leitor de codigo de barras e dispositivo registrador.

9030.39.90

Ex 024 - Equipamentos para testes autométicos de limites funcionais de operagdo em contatores elétricos, tais como resisténcia elétrica da bobina, tensdo elétrica de operacao, tensio
elétrica de desoperacdo, consumo de corrente elétrica, curso de contatos, curso total e vibragdo, com precisdo de medicdo dos elétricos de +2%, precisdo dos testes mecanicos de
+0,02mm e com repetibilidade maior que 0,025um, poténcia méxima de teste em corrente continua de 340W, tensdo aplicada em rigidez dielétrica de 2.650V,

dotados de estagdo de controle com dispositivo registrador, unidade de medicéo dos limites funcionais de operagdo, dispositivo de contato elétrico para teste, dispositivo de fixagdo
dos contatores, gerenciador automético para alimentacgo, dispositivo de selecdo dos produtos conformes e nao-conformes.

9031.49.90

Ex 246 - Combinagdes de méquinas para avaliagdo da geometria completa do veiculo, com medicéo a laser para avaiag@o de convergéneia, cambagem e céaster total e individual dos eixos
dianteiro e traseiro, com ou sem avaliagdo do angulo de desvio em marcha “thrust angle", sistema de avaliagdo de atura, com compensac&o de alinhamento do volante e sistema automético
de centralizagdo do veiculo, com avaliagdo de dinhamento de fardis, centralizagdo automética por meio de raios laser ou de interface

com 0 equipamento de geometria, completas de dispositivo de regulagem semiautomética ou automética.

9031.49.90

Ex 291 - Gabaritos de medigdo em tempo real e "pre-set" de ferramentas de usinagem tipo CNC, com dispositivo éptico com camera de leitura de imagem realistica sem contato,
com o monitor colorido e foco automético da aresta da ferramenta, com curso no eixo Z (altura) compreendido de 380 a 650mm, no eixo X (didmetro) compreendido de 236 a 600mm,
capacidade de medicdo de ferramentas com didmetro maximo compreendido de 236 a 600mm e comprimento maximo compreendido de 380 a 650mm,

precisdo de 0,001mm, com dispositivo de fixagdo e adaptadores, com programa de medigdo de ferramentas padréo e possibilidade de medigdo automética, medico de perfil por
escaneamento, dispositivo de gerenciamento e identificaco de ferramentas.

9031.49.90

Ex 292 - Equipamentos de video inspegdo desmontados, com fungdo de deteccdo de defeitos em papel, folhas e filmes flexiveis para embalagens, dotados por camera de video tipo
digital com 3 chips, colorida, resolugéo igual ou superior a 3 x 1.024 x 768 pixels, protegida por gabinete metélico e dispositivo deslizante tipo carro, para deslocamento transversal
inferior ou igual a 1.800mm, unidade CPU, conversor de sinal, teclado de comando tipo membrana, teclado convencional, mouse, trilho de aluminio,

perfis de aluminio para fixacdo, cabos e conectores eletroeletronicos e kit para manutencao.

9031.49.90

Ex 293 - Equipamentos de video inspegdo desmontados, com a funcéo basica de deteccdo de defeitos em filmes plésticos para embalagens, dotados por camera de video tipo digital, igual
ou superior a 1 chip, alta resolugéo de 1.280 x 1.024 pixels, dotada de 2 campos de visdo disponiveis, 125 x 95mm e lente zoom 10:1, ou 225 x 169mm e lente zoom 14:1, protegida por
gabinete metélico e dispositivo dedlizante, tipo torre, para deslocamento transversal inferior ou igual a 2.500mm, 180° de rotacdo de imagem, CPU,

monitor de visualizagdo, caixa de ligacdo, unidade de controle de disparo, teclado tipo membrana, cabos e conectores eletroel etrnicos.

9031.80.20

Ex 118 - Equipamentos para medicao tridimensional (3D) de cargas de madeira sobre transporte terrestre, tipo portico, para medicéo de volume estéreo e sdlido das cargas, dotados
de cameras a laser para a digitalizago dos veiculos carregados, com capacidade para medir veiculos com comprimento maximo de 30m a uma velocidade méxima de Skmvh, duragdo
tipica de um evento de medicdo de 1min (30s para passagem do veiculo e 30s para realizagdo de céalculos), erro de exatidéo de 1% e de preciso de 1,5%.

9031.80.99

Ex 502 - Cabines de prova de infiltracao de égua nos veiculos montados, realizando testes com simulagdo de nebulizacdo e chuva, compostas de: estagdo de lavagem e secagem por meio
de aspersdo de &gua e escovas rotativas; estacdo de prova hidrica equipada com distribuidores para pulverizagdo de &gua e ventiladores, transportador de ag8o continua; estagdo de prova
hidrica dinamica equipada com dispositivo de secagem, ponte basculante para inclinagdo do veiculo, simulando condigBes especificas em 9

posigdes.

9031.80.99

Ex 724 - Aparelhos ultrassdnicos para medicéo de espessuras em ago, resolucéo de 0,01mm (0,001") a 0,001mm (0,0001"), banda larga de 0,5 a 30MHz (-3db), taxa de medicéo de 4/s
a 25/s (4 a 25Hz), faixa de espessuras de 0,152 a 584mm, com transdutor acustico de 5SMHz, com ou sem possibilidade do usuério alterar o display para a esquerda ou para a direita por
meio do teclado, com respectivos cabos, com ou sem aarmes de profundidade minima/méxima, vibratério e auditivo (bip), com tela/display

monocromético ou policromético, com ou sem capacidade de armazenamento dos dados de leituras, com ou sem corregdo da espessura pela variagdo da temperatura, acondicionados
em respectivos estojos ou em maletas de transporte.




9031.80.99

Ex 725 - Aparelhos detectores ultrassonicos de descontinuidades para propdsitos gerais de inspecdo, com tela colorida transflectiva VGA incluindo modo LCD preto e branco, medicéo
em angulo, software de gerenciamento e dados, faixa de inspecdo de 0-5 até 0-10.000mm em ago com 5.930m/s, velocidade de 1.000 - 10.000m/s, modo de inspegéo de pulso eco
e transmissor/receptor, frequéncia de repeticdo de pulso (PR.F. - "pulse repetition frequency") austavel de 5Hz para 1kHz, frequéncia de 1 a 14MHz, completos

com respectivas bateria, carregador, cabos, acoplante ultrassdnico, bolsa e/ou caixa emborrachada para transporte, autonomia da bateria de 16 a 18 horas.

9031.80.99

Ex 726 - Mé&quinas de selecdo e inspecdo autométicas sem toque, computadorizadas, com sistema de visdo artificial, por 1 ou mais cameras digitais CCD de alta resolucéo de pegas
de borracha e plastico, capacidade de inspecéo e selecdo igual ou superior a 8pegas/s.

9031.80.99

Ex 727 - Sistemas eletrdnicos para monitoramento e controle automatizado da posi¢do da l&mina de equipamentos de terraplenagem, contendo uma caixa de controle com tela de visor
gréfico colorido, sensores de posicdo da 1amina, sensor de rotagdo do giro da l&mina, sensores de inclinagdo dos mastros, sensor de inclinacdo da méguina, sensores sonicos, sensor
de posicionamento em 3 dimensdes, cabos e caixas de conex&o.

9031.80.99

Ex 728 - Sistemas eletrdnicos para monitoramento e controle automatizado de equipamentos de escavagéo, contendo uma caixa de controle com tela de visor gréafico colorido, sensores
de posicdo da cagamba, sensor de posicdo do brago, sensores de posi¢do da langa, sensor de rotagdo, sensor de posicionamento em 3 dimensdes e inclinagdo da escavadeira, cabos
e caixas de conex&o.

9031.80.99

Ex 729 - Aparelhos de medic&o de espessura de camadas nd magnéticas sobre bases metdlicas ferrosas, dotados de: saida de dados USB e "bluetooth”; display colorido com luz de
fundo continua de 2,4" (6cm), 320 x 240 pixels até 70leituras/min, medicdo de camada de até 30mm,; tela resistente a arranhdes e solventes, a prova d'égua e poeira; grau de protecéo
de 1P65, precisio entre 1 - 3% do valor medido, calibracdo predeflnlda, memoria entre 1.500 e 75.000 leituras, espessura minima do substrato de

300pum; LCD colorido com rotagdo automética; indicadores de limite de leitura, média de leituras (direto na tela), maior e menor valor de medicdo; desvio padréo (direto na tela);
coeficiente de variagdo, medigdes em altas temperaturas de até 250°C, alarmes visual e sonoro; display rotativo de 0°, 90°, 180° e 270°.

9031.80.99

Ex 730 - Sistemas eletronicos para monitoramento e controle automatizado da posigéo da |&mina de equipamentos de terraplenagem, contendo uma caixa de controle com "display",
sensor laser, suporte, mastro elétrico ou manual, mangueiras e vavula hidréulica, cabos e caixas de conexao.

9031.80.99

Ex 731 - Equipamentos para aplicagéo de ensaio néo destrutivo (NDT) pelo método de correntes parasitas (Eddy Current Test), para deteccéo de trincas e outras descontinuidades
superficiais, com prévia aplicago de processo de escovamento da superficie, para uso em linha de fabricaggo de camisas de cilindros, na inddstria automotiva, didmetro externo da
camisa de 79 a 100mm, comprimento da camisa de 80 a 150mm, dimens&o da trinca de 0,4 x 0,1 x 3,75mm, dimens3o do furo de 1 (didmetro)

x_0,75mm, operando com ciclo de 20s por peca.

9031.80.99

Ex 732 - Equipamentos para controle do descarte da ponta final das barras metdlicas de ago, utilizados em prensas de forjamento, com rejei¢ao automética das pontas finais de barras
e areas de barras com temperaturas fora das especificagdes, dotados de barreiras de luz de laser, dispositivo de medi¢do por roldana de atrito, computador e painel de controle.

9031.80.99

Ex 733 - Méaguinas medidoras de som emitido pelos rolamentos, para diametros compreendidos entre 40 e 90mm, ciclo de produgéo de até 4 segundos, velocidade de rotacao do fuso
igual a 1.800rpm, frequéncia variando de 50 a 10.000Hz.

9031.80.99

Ex 734 - Equipamentos de teste estrutural estético e de fadiga de aeronaves, de 144 canais por meio de medicdo da resisténcia mecanica e aplicacdo de cargas controladas, composto
por: controladores de testes; controladores de pressao; atuadores com capacidade de forca de 900 a 44.300daN, deslocamento de 30 a 160in; células de carga com capacidade de 1.000
a 50.000daN; servovavulas com capacidade de fluxo de descarregamento de 3,9 a 54lpm; blocos de distribuicdo hidraulico e dispositivos de

protegdo de carregamento ativo.

9031.80.99

Ex 735 - Cabinas de operacles remotas, compostas de: sistema de navegagdo hole (HNS), kit de fuselagem larga, camera reserva, fonte de alimentacado de no maximo 10 a 30VCC,
15 amperes, com capacidade de controle de até 3 perfuratrizes em paralelo, podendo ser operada até 100 metros de disténcia da &rea de perfuracdo e até 30 metros acima do
eguipamento.

Art. 22 Alterar para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2016, as aiquotas ad valorem do Imposto de Importag&o incidentes sobre os seguintes Bens de Capital, na condicéo de Ex-tarifarios:

NCM DESCRIGAO

8431.31.10 Ex 038 - Méquinas para tragdo de elevadores sem engrenagens, com motor elétrico assincrono, de corrente alternada trifasica, poténcia nominal de 20,4 a 37,5kW, tensdo nomina de 330,
390 e 440V, corrente nominal de 57 a 68A, torque de 1.312 a 1.798Nm, grau de protecdo |P21, regime de servigos S5, frequéncia no estator de 14,5 a 30Hz, isolamento classe F, sensores
de temperatura do tipo termistores PTC, polia integrada montada diretamente no eixo do motor elétrico, velocidade de tracdo de 1,75 a 4m/s,
capacidade de tracdo estética de 19.374kg, sistema de freio de seguranca integrado, contador de pulsos eletrénicos (encoder) incremental.

8431.31.10 Ex 039 - Méquinas para tragdo de elevadores sem engrenagens, com motor elétrico assincrono, de corrente alternada trifasica, poténcia nominal de 40 a 54kW, tensdo nominal de
440 a 450V, corrente nominal de 72 a 97A, torque de 2.200 a 2.640Nm, grau de protecéo |P20, regime de servigos S5, frequéncia no estator de 21,7 a 31,6Hz, isolamento classe F,
sensores de temperatura do tipo termistores PTC, polia integrada montada diretamente no eixo do motor elétrico, velocidade de tragdo de 3 a 6m/s,
capacidade de tracdo estética de 36.709kg, sistema de freio de seguranca integrado, contador de pulsos eletrénicos (encoder) incremental.

8431.31.10 Ex 040 - Mé&guinas para tracio de elevadores sem engrenagens, com motor elétrico assincrono, de corrente alternada trifasica, poténcia nominal de 58,2 a 68kW, tensdo nominal de

435 a 440V, corrente nominal de 108 a 126A, torque de 4.200 a 4.310Nm, grau de protecdo |P20, regime de servicos S5, frequéncia no estator de 17,8 a 21,2Hz, isolamento classe
F, sensores de temperatura do tipo termistores PTC, polia integrada montada diretamente no eixo do motor elétrico, velocidade de tragdo de 5 a 6 m/s,

capacidade de tracdo estética de 45.887kg, sistema de freio de seguranca integrado, contador de pulsos eletronicos (encoder) incremental.

Art. 32 Alterar para 0% (zero por cento), até 31 de dezembro de 2016, as aliquotas ad valorem do Imposto de Importagéo incidentes sobre os seguintes Bens de Capital, na condigdo de Ex-tarifarios:

NCM

DESCRICAO

8602.10.00

Ex 016 - Combinagdes de méaguinas, de aplicagdo exclusivamente ferroviaria, para locomotivas diesel-elétricas com poténcia bruta superior a 4.400HP, compostas de: silenciador
fabricado em aco fundido e dispositivo de controle do motor diesel; conjunto aternador principal/auxiliar, com poténcia nominal minima de 3.200kW @ 900rpm e capacidade de
sobre-rotagéo de até 1.100rpm; o alternador é trifasico CA (conectado em estrela), uma saida de 1.963V de fase a fase com corrente de fase de 951-1.118amp de saida retificada de
2.650V a 1.208-1.434 amp a um fator de poténcia de 1.0; o aternador principal consiste de 10 polos bobinados de rotor, 2 bobinas equilibradas de estator principal eletricamente
isoladas, 1 conjunto de aneis coletores, com 2 conjuntos de porta-escova; o aternador auxiliar € constituido de 16 polos bobinados de rotor, 2 bobinas de estator eletricamente isoladas
(uma principal, uma para energia auxiliar), com 1 conjunto de anéis coletores e 1 conjunto de porta-escova; os aternadores tém rotores de tipo "cruzeta’ em ago carbono; 1 painel
microprocessado com interface as redes CAN e Ethernet, condicionadores de entrada e saida de sinais digitais e um painel de frequéncia para o controle da locomotiva; 2 painéis
microprocessados de controle e de interface "homem-maguina’ para integracéo e controle de todos os painéis e sistemas ligados as redes de comunicagao da locomotiva, posto de
controle da locomotiva com interface anal6gica; gabinete com pai néis de interface analdgicos necessdrios para o controle da locomotiva; unidade de comando microprocessado para
injecdo eletrdnica do motor a diesel, com interface a rede de comando e controle da locomotiva; conjunto de 4 painéis eletronicos inversores auxiliares para controle dos motores
elétricos auxiliares da locomotiva, integrado a rede CAN; painel microprocessado para comando, monitoramento, diagnéstico e controle do sistema de frenagem eletrénico da
locomotiva; painel microprocessado com sistema redundante de transmisséo e recepcao de sinais de rédio para controlar locomotivas remotas; centro de comando eletropneumético
e vélvula de controle do sistema de freio eletronico e de freio da composicao; 2 vavulas de respiro de emergéncia; 1 painel para fornecer energia retificada para o carregamento de
bateria, circuitos de baixa tensdo e aternador auxiliar integrado a rede CAN; fontes de alimentagdo para painéis e dispositivos eletronicos, com tenséo de entrada entre +25 e +85Vdc,
corrente de entrada de até 400mA e uma tensdo CC saindo de +5V, -12V, +12V, 13.6V, -15V, +15V, -24V e +24V, tanto como 120V CA; sistema para gravagdo de eventos operacionais
da locomotiva, fabricado conforme norma FRA 229.135, com capacidade de registrar os principais parametros das Ultimas 48h de operag@o da locomotiva, destinado a detecgéo de
falhas e investigacdo de causas de acidentes; equipamento de controle principal da locomotiva, incluindo a acelerago, frenagem dinamica e direcdo de movimento; conjunto de freio
eletrodindmico com mdltiplas camadas de resistores e uma capacidade de dissipacéo de até 4MW; compressor de ar, resfriador com &gua de 3 cilindros, bifésico, acionado no eixo
com acoplamento flexivel ao eixo do motor com um deslocamento aproximado de 254cfm @ 900rpm e 1 bomba de engrenagem de dleo lubrificante; 2 motores de arranque
pneuméatico; secador de ar eletrénico, dessecante e filtro de particulas do sistema de ar comprimido integrado ao controle da locomotiva; valvulas solenoides para o funcionamento
dos sistemas de ar auxiliar; 2 conjuntos de sistema de freio e rolamento de cartucho para truques ferroviarios; 2 conjuntos de radiadores de duplo comprimento, com filtros de entrada,
conjunto de ventilago, fabricado em aco com didmetro externo de até 64", incluindo motores de acionamento trifésicos de corrente aternada; conjunto de 4 ventiladores para
ventilagdo forgada dos motores de tragdo, gerador principal e compartimentos de ar puro; 1 painel microprocessado de monitoramento do nivel de combustivel conectado ao controle
da locomotiva.




8602.10.00

8602.10.00

Ex 017 - CombinagBes de mégquinas, de aplicagdo exclusivamente ferrovidria, para locomotivas diesel-elétricas com poténcia bruta superior a 4.400HP, compostas de: silenciador
fabricado em ago fundido e dispositivo de controle do motor a diesel; painel microprocessado com interface a rede Arcnet e Ethernet, concentrador de entradas e saidas de sinais
digitais/anal 6gicos de frequéncia para controle da locomotiva; conjunto de 2 painéis de controle e interface homem-maguina microprocessados para integragdo e comando de todos
0s painéis e sistemas ligados as redes de comunicaggo da locomotiva; unidade de comando microprocessado da inje¢do eletronica de motor a diesel, com interface as redes de comando
e controle da locomotiva; conjunto de 2 painéis eletronicos tipo "cycle skipper" para controle dos motores elétricos auxiliares da locomotiva, integrados a rede Arcnet; painel
microprocessado para comando, monitoramento, diagnéstico e controle do sistema de freio eletronico da locomotiva; painel microprocessado com sistema redundante de transmissdo
e recepcdo de sinais de radio para controle de locomotivas remotas; central de comando eletropneumético e vavula de controle do sistema de freio eletronico destinado a transmisséo
dos sinais elétricos para o sistema de controle e sinais pneumaticos para os cilindros de freilo da composicéo; conjunto de 3 painéis de controle dos sistemas de carregamento de
baterialternador principal/auxiliar integrado a rede Arcnet; fonte de alimentagdo de poténcia para painéis e equipamentos eletronicos, com tenséo de entrada entre +25 e +85 Vdc,
corrente de entrada de até 400mA e saidas de +5V, -15V, +15V, +24V e -24V; sistema para gravacdo de eventos operacionais da locomotiva, destinado a deteccdo de falhas e
investigagdo de causas de acidentes; dispositivo de comunicaggo instalado no Ultimo vagéo do trem destinado a transmissdo de informaces via rédio para a locomotiva-lider sobre
a integridade do acoplamento mecanico e pneumético de toda a composicéo, conforme norma MIL-HDBK-217; conjunto de diodos retificadores com corrente média direta de 3.900A
a uma temperatura de juncao de 175 °C, capaz de resistir a 150.000 ciclos de variacdo de temperatura de até 90 °C para montagem em 3 painéis retificadores de corrente elétrica,
destinado a conversio da corrente alternada em continua e a alimentacdo dos circuitos de inversdo de frequéncia; equipamento de comando-mestre da locomotiva, incluindo a
aceleracao, frenagem dinamica e direcdo de movimento; conjunto de freio eletrodindmico com multiplas camadas de resistores e capacidade de dissipacdo de até 5 MW, 2 conjuntos
de truques ferroviarios ndo motorizados, fabricados em ago fundido em uma Unica peca com dimensdes aproximadas de 3 a 6,1 x 2,03 a 3,2 x 0,9 a1,3m (C x L x A) e peso unitério
de 4 a 6,5t, sistema de suspensao, incluindo amortecedores, cilindros, conjunto interface entre plataforma da locomotiva e o trugue; conjunto de ventilacao de radiador, fabricado em
aco, de aé 72" polegadas de diametro externo, incluindo motor de acionamento de corrente alternada trifasica; 1 conjunto resfriador de 6leo do tipo tubo-casco, projetado para
resfriamento do dleo Iubrificante do motor a diesel, com ntcleo fabricado em tubos de cobre sem costura, resistente & pressdo aproximada de 255 PS|; 2 vélvulas de controle de fluxo
de &gua para os radiadores da locomotiva.

Ex 018 - Combinagdes de méquinas de aplicagdo exclusivamente ferroviaria, para locomotivas diesel-elétricas com poténcia bruta superior a 4.400HP, compostas de: motor a diesel
com seu respectivo dispositivo de controle; conduites e filtros de 6leo lubrificante; 12 cilindros em "V*", 4 tempos, com poténcia bruta de até 4.500HP @ 1.050rpm; silenciador,
fabricado em ago e telas de aco-liga, projetado para suportar gases de escape em altas temperaturas; pai nel mi croprocessado, com interface as redes Arcnet e Ethernet; concentrador
de entradas e saidas de sinais di gitais e anal6gicos para controle da locomotiva; conjunto de 2 painéis de controle com interface homem-méaguina microprocessados para integragao,
visualizagdo de dados, programacao de parametros de monitoramento, computacao distribuida integrada aos outros computadores embarcados e comando de todos os painéis e sistemas
ligados as redes de comunicagdo da locomotiva; conjunto de painéis responsaveis por receber, traduzir e transmitir os sinais de comando provenientes do sensor de velocidade da
locomotiva via protocolo Arcnet; unidade de comando microprocessada da injecéo eletronica de motor a diesel, com interface as redes de comando e controle da locomotiva; conjunto
de 3 painéis eletronicos tipo “"cycle skipper" para controle dos motores elétricos auxiliares da locomotiva integrados a rede Arcnet; painel microprocessado para comando,
monitoramento, diagndstico e controle do sistema de freio eletronico da locomotiva; painel microprocessado com sistema redundante de transmissdo e recepcdo de sinais de rédio para
o controle remoto da locomotiva; central de comando eletropneumético e vavula de controle do sistema de freio eletrénico, destinadas a transmissdo de sinais para o sistema de
controle e os cilindros de freio da composi¢ao; conjunto de 3 painéis de controle dos sistemas de carregamento de bateria, alternadores principal e auxiliar integrados a rede Arcnet;
fonte de alimentacdo de poténcia com tensdo de entrada entre +25 e +85 Vdc e saidas de +5V, -15 V, +15V, +24V e -24V; sistema para gravacdo de eventos operacionais da
locomotiva, fabricado conforme norma FRA 229.135, com capacidade para registrar os principais parametros das Ultimas 48 horas de operagdo da locomotiva, destinado a detecgdo
de falhas e investigagdo de causas de acidentes; dispositivo com fungdo exclusiva de comunicagdo via rédio sobre as condi¢fes de acoplamento da composicdo e disponibilizacdo
dessas informagBes para os demais subsistemas da locomotiva via rede; conjunto de médulos de diodos retificadores com corrente média direta de 3.900A a uma temperatura de juncao
de 175°C, para montagem em 3 painéis retificadores de corrente elétrica, destinados a conversdo da corrente aternada em continua e & aimentacéo dos circuitos de inverso de
frequéncia; dispositivo de inversdo de circuitos de alimentagdo do alternador principal para partida do motor a diesel; equipamento de comando-mestre da locomotiva, incluindo a
aceleracdo, frenagem dinamica e diregdo de movimento; conjunto de 48 modulos IGBTs com tensdo e corrente nominais de 2,5kV e 1.200A, com capacidade de operagdo entre -40
e 67°C, acompanhados de capacitores de poténcia, transdutores de corrente, interligagdes e dispositivos de comando e protecdo, destinados & montagem em conjunto conversor de
tensdo e frequéncia, para aimentacdo dos motores de tragdo; conjunto de resistores de poténcia e dispositivos de comando projetados para suportar altas temperaturas decorrentes da
frenagem eletrodinamica da locomotiva por meio da conversdo da energia cinética em energia elétrica; conjunto de componentes para montagem em truques ferroviarios, incluindo
sistema de suspensdo e amortecedores, cilindros de freio a ar, engrenagens e rolamentos tipo cartucho; conjunto de componentes do sistema de arrefecimento do motor a diesel,
incluindo janelas de ar controladas pneumaticamente e ventilador com hélices fabricadas em aco, com diametro externo total de 72"; conjunto de componentes do sistema de
arrefecimento de 2 estégios para 0 ar de admissdo do motor a diesel, incluindo 2 trocadores de calor ar-ar e 1 trocador de calor ar-&gua, além de 2 ventiladores; resfriador de 6leo
do tipo placa, projetado para resfriamento do 6leo lubrificante do motor a diesel; filtro de éleo lubrificante do tipo inercial construido em ago carbono, com capacidade de 40 litros,
acompanhado de bomba elétrica de pré-lubrificacdo e seus dispositivos de comando; sistema de transferéncia e monitoramento de combustivel, dotado de bomba elétrica, dispositivos
de comando e sistema de monitoramento com interface de dados; componentes para o sistema de ar comprimido da locomotiva incluindo reservatério de ar, secador de ar constituido
de 2 torres, circuito de meméria, flange e trocador de calor tipo ar-ar com aletas em aluminio; amortecedor de impacto do sistema de acoplamento, projetado para absorver o impacto
proveniente da operagcdo de engate; 2 conjuntos sopradores de ar para resfriamento dos motores de tragdo dos truques traseiro e dianteiro da locomotiva, tipo centrifugo, sendo o
traseiro acompanhado de sistema de filtragem do ar de resfriamento; conjunto soprador de ar para resfriamento do aternador de tragdo e dos retificadores/inversores, tipo centrifugo,
equipado com sistema de filtragem do ar de resfriamento; conjunto exaustor de ar do tipo centrifugo, projetado para exaustdo de ar dos filtros inerciais dos motores de trac&o.

8602.10.00

Ex 019 - Combinagdes de méaguinas, de aplicagdo exclusivamente ferroviéria, para locomotivas diesel-elétricas com poténcia bruta superior a 4.400HP, compostas de: 1 motor diesel
com seu respectivo dispositivo de controle e conduites, 16 cilindros em "V", 4 tempos, com poténcia bruta de até 6.300HP @ 1.050rpm, acompanhado de silenciador fabricado em
aco fundido e telas de aco-liga; painel microprocessado com interface a rede Arcnet e Ethernet, concentrador de entradas e saidas de sinais

dlgltals/analoglcos de frequéncia para controle da locomotiva; conjunto de 2 painéis de controle e interface homem-méquina microprocessados para integracdo e comando de todos os
painéis e sistemas ligados as redes de comunicagéo dalocomotiva; unidade de comando microprocessado dainjegéo eletronica de motor diesel, com interface as redes de comando e controle
da locomotiva; conjunto de 2 painéis eletronicos tipo "cycle skipper" para controle dos motores elétricos auxiliares da locomotiva, mtegrados arede

Arcnet; painel microprocessado para comando, monitoramento, diagndstico e controle do sistema de freio eletronico da locomotiva; painel microprocessado com sistema redundante
de transmiss3o e recepgdo de sinais de réadio para controle de locomotivas remotas; central de comando eletropneumético e vélvula de controle do sistema de freio eletronico destinado
a transmissdo dos sinais elétricos para o sistema de controle e sinais pneuméticos para os cilindros de freio da composicéo; conjunto de 3 painéis de controle

dos sistemas de carregamento de bateria; alternador principal/auxiliar integrado a rede Arcnet; fonte de alimentacdo de poténcia para painéis e equipamentos eletrénicos, com tensdo
de entrada entre +25 e +85V dc, corrente de entrada de até 400mA e saidas de +5V, -15V, +15V, +24V e -24V; sistema para gravagdo de eventos operacionais da locomotiva, destinado
a deteccdo de falhas e investigacdo de causas de acidentes; dispositivo de comunicacdo instalado no Ultimo vagdo do trem destinado a transmissdo

de informagdes via radio para a locomotiva-lider sobre a integridade do acoplamento mecanico e pneumético de toda a composi¢do, conforme norma MIL-HDBK-217; conjunto de
diodos retificadores com corrente média direta de 3.900A a uma temperatura de jungdo de 175°C, capaz de resistir a 150 mil ciclos de variagdo de temperatura de até 90°C para
montagem em 3 painéis retificadores de corrente elétrica, destinado a conversdo da corrente aternada em continua e & alimentagdo dos circuitos de inversio

de frequéncia; equipamento de comando-mestre da locomotiva, incluindo a aceleracdo, frenagem dinamica e direcdo de movimento; conjunto de freio eletrodindmico com multiplas
camadas de resistores e capacidade de dissipagdo de até 5SMW; 2 conjuntos de trugues ferroviarios ndo motorizados, fabricados em ago fundido em uma Unica pega com dimensdes
aproximadas de 3 a 6,1m x 2,03 a3,2m x 0,9 a1,3m (C x L x A) e peso unitario de 4 a 6,5t, sistema de suspensdo, incluindo amortecedores, cilindros, conjunto

interface entre plataforma da locomotiva e o truque; conjunto de ventilagdo de radiador, fabricado em aco, de até 72" de diametro externo, incluindo motor de acionamento de corrente
dternada trifasica; 1 conjunto resfriador de éleo do tipo tubo-casco, projetado para resfriamento do éleo Iubrificante do motor diesel, com nucleo fabricado em tubos de cobre sem
costura, resistente a pressdo aproximada de 255 PSI; 2 vélvulas de controle de fluxo de &gua para os radiadores da |locomotiva

8602.10.00

Ex 020 - CombinagGes de méquinas, de aplicagdo exclusivamente ferroviaria, para locomotivas diesel-elétricas com poténcia bruta superior a 4.400HP, compostas de: 1 motor diesel com
seu respectivo dispositivo de controle e conduites, 16 a 20 cilindros em "V*", 2 tempos, com poténcia bruta de até 5.700HP @ 900-950rpm, com entrada de ar filtrada de maneira inercial,
coletor de escape em ago fundido com protegdes de liga de ago e placas para saidas de escape; conjunto aternador principal/auxiliar, com

poténcia nominal minima de 3.200kW @ 900rpm e capacidade de sobrerrotac8o de até 1.100rpm; o aternador é trifasico CA (conectado em estreld), uma saida de 1.963V de fase a fase
com corrente de fase de 951-1.118amp de saida retificada de 2.650V a 1.208-1.434amp a um fator de poténcia de 1.0; o aternador principa consiste de 10 polos bobinados de rotor, 2
bobinas equilibradas de estator principal eletricamente isoladas, 1 conjunto de anéis coletores, com 2 conjuntos de porta-escova; o aternador auxiliar é

constituido de 16 polos bobinados de rotor, 2 bobinas de estator eletricamente isoladas (uma principal, uma para energia auxiliar), com 1 conjunto de anéis coletores e 1 conjunto de portar
escova; os aternadores tém rotores de tipo "cruzeta' em ago carbono; 1 painel microprocessado com interface as redes CAN e Ethernet, condicionadores de entrada e saida de sinais digitais
e um painel de frequéncia para o controle da locomotiva; 2 painés microprocessados de controle e de interface "homem-méguina’ para

integracdo e controle de todos os painéis e sistemas ligados as redes de comunicagdo da locomotiva; posto de controle da locomotiva com interface analdgica; gabinete com painés de
interface anal 6gicos necessarios para o controle da locomotiva; unidade de comando microprocessado para injeg8o eletronica do motor diesel, com interface a rede de comando e controle
da locomotiva; conjunto de 4 painéis eletronicos inversores auxiliares para controle dos motores elétricos auxiliares da locomotiva, integrado a rede

CAN; painel microprocessado para comando, monitoramento, diagndstico e controle do sistema de frenagem eletrénico da locomotiva; painel microprocessado com sistema redundante de
transmissdo e recepcdo de sinais de radio para controlar locomotivas remotas; centro de comando eletropneumético e vévula de controle do sistema de freio eletrénico e de freio da
composicao; 2 vélvulas de respiro de emergéncia; 1 painel para fornecer energia retificada para o carregamento de bateria, circuitos de baixa tenséo e

alternador auxiliar integrado a rede CAN; fontes de alimentagdo para painéis e dispositivos el etronicos, com tensdo de entrada entre +25 e +85Vdc, corrente de entrada de até 400mA
e uma tensdo CC saindo de +5V, -12V, +12V, 13.6V, -15V, +15V, -24V e +24V, tanto como 120V CA; sistema para gravagdo de eventos operacionais da locomotiva, fabricados
conforme norma FRA 229.135, com capacidade de registrar os principais parametros das Ultimas 48 horas de operag@o da locomotiva, destinado a

deteccdo de falhas e investigacdo de causas de acidentes; equipamento de controle principal da locomotiva, incluindo a aceleracdo, frenagem dindmica e dire¢cdo de movimento;
conjunto de freio eletrodindmico com mltiplas camadas de resistores e uma capacidade de dissipagdo de até 4MW; compressor de ar, resfriador com &gua de 3 cilindros, bifésico,
acionado no eixo com acoplamento flexivel ao eixo do motor com um deslocamento aproximado de 254cfm @ 900rpm e 1 bomba de engrenagem de dleo

lubrificante; 2 motores de arranque pneumético; secador de ar eletronico, dessecante e filtro de particulas do sistema de ar comprimido integrado ao controle da locomotiva; vavulas
solenoides para o funcionamento dos sistemas de ar auxiliar; 2 conjuntos de sistema de freio e rolamento de cartucho para trugues ferroviérios; 2 conjuntos radiadores de duplo
comprimento, com filtros de entrada, conjunto de ventilagdo, fabricado em ago com didmetro externo de até 64", incluindo motores de acionamento




trifésicos de corrente alternada; conjunto de 4 ventiladores para ventilacio forcada dos motores de tragdo, gerador principal e compartimentos de ar puro; 1 painel microprocessado
de monitoramento do nivel de combustivel conectado ao controle da locomotiva.

Art. 42 O Ex-tarifario ne 026 da NCM 8430.41.20, constante da Resolugdo CAMEX ne 12, de 5 de margo de 2015, publicada no Diério Oficial da Unido de 6 de margo de 2015, passa a vigorar com a seguinte

redacao:

8430.41.20

Ex 026 - Tuneladoras para construgdo de tlneis pelo método "TBM EPB - Tunnel Boring Machine - Earth Pressure Baance (Méguina tuneladora com presséo balanceada na frente de corte),
com diametro da cabega de corte, com cortadores, compreendido entre 10.000 e 11.000mm, constituidas por roda de corte (cuttingwheel); couraga articulada (shield), capazes de suportar pressdes
do solo, na frente de escavagdo, em modo de operagdo, de O a 4,5bar no eixo, com torque operacional maximo entre 24.500kN.m e 26.000kN.m, a

velocidade de 1,2 rotagBes/min, contendo eretor de 70kN de capacidade, utilizado para montagem das aduelas pré-fabricadas para formagdo do anel de concreto para revestimento estrutural
do tunel, cilindros hidréaulicos para o avango do equipamento, dispositivos de condicionamento de solo e vedacdo dos anéis, sistema de controle, operacdo e apoio (back up), com ou sem
sistema de transporte continuo de escombros escavados.

Art. 52 O Ex-tarifario n2 340 da NCM 8428.90.90, constante da Resolugdo CAMEX ne 44, de 21 de maio de 2015, publicada no Diario Oficial da Unido de 22 de maio de 2015, passa a vigorar com a seguinte

redacao:

8428.90.90

Ex 340 - Robds industriais articulados para paletizagdo ou despaletizacdo de vibrabrequins de motores automotivos, com 6 graus de liberdade, alcance de 2,65 metros, capacidade de
movimentagdo de pegas de até 165kg e equipado com controle de posi¢cdo por meio de "encoders' absolutos; unidade de controle multiprocessada com terminal portétil (“tech pendant");
terminal de programacéo; placa de interface do tipo "Profibus’; interface para computador; sistema de verificagdo dupla de seguranca (DCS); estrutura em aco para

suporte do robd, com bases para posicionamento de separador e tampa da caixa ou palete; sistemas de fixagdo por pinga com garras customizadas e intercambiaveis para manipulagdo de
virabrequim, separador e tampa; bandejas de contencdo de 6leo; sistema de visdo com camera de video localizada no punho do robd; grades de protecdo, portas de acesso, barreira 6tica
e travas de seguranga; controlador 16gico programavel (CLP); dispositivos pneumaticos.

Art. 62 Os Ex-tarifarios ne 105 da NCM 8414.80.15, n? 245 da NCM 8457.10.00 e ne 001 da NCM 8481.80.39, constantes da Resolugdo CAMEX n2 64, de 22 de julho de 2015, publicada no Diério Oficial
da Unido de 23 de julho de 2015, passam a vigorar com as seguintes redagdes:

8414.80.19

Ex 105 - Compressores centrifugos de simples estagio com funcionamento totalmente isento de éleo, com rolamentos magnéticos sem lubrificacdo, com controle de velocidade do motor,
com faixa de vazéo de ar compreendida entre 6.000 e 16.000Nm3/h; faixa de elevacdo de pressdo compreendida entre 30 e 125kPa; nivel de ruido méximo compreendido entre 69 e 83dB;
poténcia de entrada compreendida entre 160 e 400 k W; corrente méxima em 400V compreendida entre 254 e 620A; dimentacdo de energia
compreendida entre 380 e 690V; frequéncia de entrada 50 ou 60Hz; classe de protecdo |IP 33D ou IP 54 e protecdo térmica por meio Pt100.

8457.10.00

Ex 245 - Centros de usinagem com 3 eixos para grafite a seco, com motor linear nos eixos X, Y e Z, curso no eixo X de 500mm, eixo Y de 455mm e Z de 240mm, mesa com dimensdes
550 x 450mm, cavidades T de 14mm e distancia de 50mm, peso méximo sobre a mesa de 400kg, velocidade de avango méxima de 40.000mm/min, com rotagdo méxima do fuso de
42.000rpm e poténcia de 14kW, controlados por comando numérico computadorizado (CNC), com sistema de aspiracdo de p6 acoplado a maquina e ferramenta

de medicéo a laser integrada.

8481.80.39

Ex 001 - Kits para uso do gés natural veicular (GNV), composto de vélvula redutora de pressdo na saida do cilindro que reduz a pressao 220bar para a presséo da linha, permitindo variagdo
de 1.600mbar a 2.500mbar e fluxo de GNV para alimentacao de motores de até 230kW, agregando mandmetro/indicador de pressao e nivel, variador de avango, flauta com os bicos injetores
sequenciais e sensores de temperatura e de pressdo para gas e sensor de temperatura para agua, gerenciador eletronico do sistema com micro controlador, chave

comutadora, tubulacGes, filtro de baixa pressio, cabos elétricos e conexdes de interligacéo.

Art. 72 O Ex-tarifério n2 013 da NCM 8432.80.00, constante da Resolugdio CAMEX ne 101, de 26 de outubro de 2015, publicada no Diério Oficial da Unido de 27 de outubro de 2015, passa a vigorar com

a seguinte redacao:

8432.80.00

Ex 013 - Equipamentos revolvedores de leira ou de composto organico (compostagem), dotados de rotor pivoteado, autopropelidos sobre esteiras ou rodas, com largura maxima de leira
até 7,5m, atura méxima da leira até 3,3m acidade méaxima de revolvimento até 6.800m3h, de motor a diesel e poténcia méxima do motor até 600HP.

Art. 82 Os Ex-tarifarios n2 007, 008 e 009 da NCM 8517.70.10, constantes da Resolugdo CAMEX n2 111, de 24 de novembro de 2015, publicada no Diério Oficia da Uni&o de 25 de novembro de 2015, passam
a vigorar com as seguintes redacOes:

8517.62.59

Ex 027 - Mddulos eletrnicos para converter sinais elétricos em épticos e vice-versa, constituidos por placas de circuito impresso com diodo laser, fotodiodo e outros componentes
eletrnicos, montados, protegidos em invélucro plastico e providos de 1 ou 2 conectores para fibra ptica, proprios para integrarem, por soldadura, aparelhos elétricos de telecomunicagéo
digital.

8517.62.59

Ex 028 - Modulos eletronicos intercambidveis para converter sinais elétricos em Opticos e vice-versa, constituidos por placa de circuito impresso com diodo laser, fotodiodo e outros
componentes eletronicos, montados, protegidos em invélucro metélico e providos de 1 ou 2 conectores para fibra dptica, préprios para integrarem, por encaixe em conector apropriado,
aparelhos elétricos de comunicagdo digital, comercialmente denominado "transceptor éptico SFP'.

8517.62.59

Ex 029 - Modulos eletronicos intercambidveis para converter sinais elétricos em Gpticos e vice-versa, constituidos por placa de circuito impresso com diodo laser, fotodiodo e outros
componentes el etronicos, montados, protegidos em invélucro metélico e provido de 1 ou 2 conectores para fibra Optica, proprios para integrar, por encaixe em conector apropnado aparelhos
elétricos de comunicaggo digital.

Art. 92 O Ex-tarifario ne 004 da NCM 8528.51.20, constante da Resolugdo CAMEX n2 116, de 17 de dezembro de 2015, publicada no Di&rio Oficia da Unido de 18 de dezembro de 2015, passa a vigorar
com a seguinte redacéo:

[ 8528.51.20 ]Ex 004 - Monitores coloridos de uso exclusivo na drea médica, da alta resolucdo, de 1 a 12 megapixels. \

Art. 10 Os Ex-tarifarios n2 054 da NCM 8426.41.90, n2 121 da NCM 8427.10.19 e n2 027 da NCM 8430.41.90, constantes da Resolugdo CAMEX n2 117, de 17 de dezembro de 2015, publicada no Diéario
Oficial da Uni&o de 18 de dezembro de 2015, passam a vigorar com as seguintes redagoes:

8426.41.90 Ex 054 - Manipuladores hidréulicos para movimentacao de materiais, autopropulsados sobre pneus macicos ou inflados, com 2 €ixos e tragdo nas 4 rodas, dotados de estabilizadores, equipados
com cabine com elevag8o hidraulica, implemento frontal industrial e articulado (lanca e brago) com alcance igual ou superior a 9m (a0 nivel do solo), apropriados para conexdo de ferramentas
de trabalho, tais como: garras hidraulicas (de diversos usos), eletroima, clamshell e tesoura hidréulica, entre outros, acionados por motor

diesel com poténcia igual ou superior a 130HP e peso operacional méximo de 23.500kg.

Ex 121 - Empilhadeiras elétricas autopropulsadas, contrabalanceadas, com bateria de fosfato de ferro-litio integrada ao equipamento, sem retirada da bateria para a sua recarga por meio
de entrada para recarga na lateral do equipamento, com capacidade méxima de movimentagdo de carga entre 2.000 e 3.500kg, com torres de elevacdo em 3 versdes, altura de elevacdo dos
garfos entre 2.085 e 7.170mm, distancia do centro da carga de 500mm, com ou sem garfos.

Ex 027 - Perfuratrizes de solo, autopropelidas sobre esteiras, do tipo rotativa, com impacto de fundo (DTH), com motor diesel de poténcia compreendida entre 425 e 950HP, com ou sem
sistema de avanco hidraulico, com peso méximo sobre a broca compreendido entre 11.300 e 42.000kg, dotadas de compressor de ar, para furos de diametro igual ou superior a
102mm.

8427.10.19

8430.41.90

Art. 11 Os Ex-tariférios n2 029 da NCM 8419.89.19, n2 145 da NCM 8424.89.90, n2 040 da NCM 8439.10.90 e n2 012 da NCM 8465.93.90, constantes da Resolugdo CAMEX ne 7, de 26 de janeiro de 2016,
publicada no Diério Oficial da Uni&o de 27 de janeiro de 2016, passam a vigorar com as seguintes redacdes:



8419.89.19

Ex 029 - Esterilizadores UHT (“Ultra High Temperature"), multitubulares, helicoidais, em ago inox, de produtos l&cteos de baixa e alta viscosidades, por injegdo indireta de vapor, com
capacidade produtiva méxima de 6.500 I/h para leites e achocolatados e de 4.875 I/h para creme de leite, dotados de: recepcdo de produto em tanque de ago inox com controle de nivel;
carregamento inicial de produto por bomba centrifuga; alimentagdo de produto no circuito de esterilizacdo por meio de bloco de bombeamento homogeneizador de 2 estagios

com pressao total maxima de 250bar, sendo até 250bar no primeiro estagio e até 50bar no segundo estagio; aguecimento e resfriamento uniformes dos produtos por meio de fluxo turbulento
por "Efeito Dean" em 2 estégios de regeneracdo térmica, proporcionando economia de energia de até 86% na geracéo de calor; esterilizagdio UHT em trocador de calor por injecdo indireta
de vapor; resfriamento primario por &gua e secundério por agua gelada; limpeza do circuito por sistema CIP (“Clean In Place"), com opcéo de CIP reverso

apos producdo de produtos lacteos fibrosos.

8424.89.90

Ex 145 - Equipamento aplicador de resina e outros aditivos que formam a cola sobre a fibra de madeira, para producdo de chapas de fibra de media densidade (MDF), com pressao maxima
da bomba de cola de 16bar, pressdo méxima da bomba de catalisador de 16bar, pressdo maxima da bomba d'égua de 16bar, com vazdo maxima de 6.000kg/h, para atomizacdo da cola
através de 9 e no méaximo 14 bicos aspersores tipo "Schlick" e 1 bico aspersor para o catalisador, por meio de vapor com pressdo maxima de 16bar e vazéo

méaxima de 2.000 a 4.500kg/h de vapor, dotado de "Manifold" de vapor com 1 entrada, 10 a 15 saidas e 1 dreno para condensado, 10 a 15 medidores de fluxo méssico, tubo "blowline"
de no minimo 2.000 e no maximo 3.000mm, com didmetro de no méximo 150mm, com interligacao para o desfibrador ao secador de fibras, sistema de limpeza a &gua, com pressdo minima
de 12bar e méaxima de 16bar com consumo méximo de 40litros/min por bico e ar comprimido com pressdo de rede de 6 a 12 bar.

8439.10.90

Ex 040 - Combinagdes de méquinas para dosagem e mistura de até 6 produtos quimicos a particulas ou fibras de madeira, compostas por: tanque em aco inoxidavel compartilhado para preparacdo
de solugéo catalizadora com capacidade de 2.500L, tanques de resina com capacidade de 3.000L cada, tanque de &gua com capacidade de 1.000L, tanques para emulsdo com capacidade de 500L
cada, equipados com dispositivos de pesagem, dispositivos de medicéo de nivel e de fluxo, sistema de valvulas de controle, opciona mente

podendo vir equipado com dispositivo de remocdo de particulado metalico (filtro magnético); misturador estético de produtos quimicos dotado de recipiente com nucleo estatico em formato
em espiral especial, intercambiavel, fabricado em pléstico (ou metal), sistema de vavulas de controle manuais e/ou pilotadas pneumaticamente, tubulagGes e mangueiras para alimentacdo
e saida de 2 ou mais produtos quimicos, utilizado para misturar 2 ou mais componentes por meio de fluxo de passagem continua, com capacidade

de misturar até 3.500kg/h de produtos quimicos (base sdlida); misturador de fibras e produtos quimicos dotado de tubo de passagem em aco inoxidavel, para fibras de madeira, com
capacidade de até 30t/h, equipado com sistema de vélvulas, conexdes (tipo "Venturi" ou a 900) e 5 a 9 bicos para dosagem de ateé 3.500kg/h de componentes quimicos (base solida); unidade
eletronica de controle do misturador (IHM - Interface Homem/Méaquina), constituida de placas e componentes eletronicos, visor para leitura de dados, dispositivo

para entrada manual de dados e comandos, em tela sensivel ao togue (touch screen) ou teclado; controlador 16gico programével (CLP) capaz de receber, armazenar e processar instrugoes
e sinais eletrénicos por meio de cartes eletronicos de entrada, saida e de sinais e da utilizagdo de software dedicado para controle automético da dosagem dos produtos quimicos.

8465.93.90

Ex 012 - Maquinas automdticas para lixar e escovar, para dar acabamento para pecas de madeira ou MDF, de base plana com rebaixos pouco profundos e para marcos de porta e portas
de madeira de largura de 600mm ou superior, por meio de esteira de tragdo dotadas de um ou mais eixos verticais €/ou um ou mais eixos horizontais que trabalha em sentido horario e
anti-horério, com ou sem eixos laterais para lixar e/ou escovar a largura das pegas, com ou sem prensores autorregulaveis por molas localizados na entrada e na saida, com ou

sem sistema de véacuo para prender as pegas, com sistema de controle de altura dos cabegotes.

Art. 12 Revogar os Ex-tariférios abaixo relacionados, a partir de 12 de abril de 2016, constantes da Resolugdo CAMEX ne 64, de 22 de julho de 2015, publicada no Diério Oficia da Unido de 23 de julho

de 2015:

8207.30.00 Ex 036 - Ferramentas para fabricagdo do painel interno da porta dianteira/traseira lado direito de veiculos automotores, executado em 5 operagOes sendo: 1 operagdo de "blank” e 4
operagOes de estampagem sequenciais.

8207.30.00 Ex 037 - Ferramentas para fabricagdo do painel lateral externo lado esquerdo de veiculos automotores, executado em 5 operagBes sendo: 1 operagdo de "blank” e 4 operagGes de
estampagem seguenciais.

8207.30.00 Ex 038 - Ferramentas para estampar e puncionar metais, apresentada em conjunto, para fabricacdo do capd externo e interno do veiculo, executado em 4 operagdes s sequenciais.

8207.30.00 Ex 039 - Ferramentas para fabricagdo do painel interno da porta dianteira/traseira lado esquerdo de veiculos automotores, executado em 5 operagdes sendo: 1 operacdo de "blank" e 4
operagdes de estampagem sequenciais.

8207.30.00 Ex 040 - Ferramentas para fabricac@o do painel interno da tampa traseira de veiculos automotores, executado em 4 operagdes de estampagem sequenciais.

8207.30.00 Ex 041 - Ferramentas para estampar e puncionar metais, apresentada em conjunto, para fabricacdo do teto do veiculo, executada em 4 operacGes sequenciais.

8207.30.00 Ex 042 - Ferramentas para fabricagdo do painel externo da tampa traseira de veiculos automotores, executado em 4 operacfes de estampagem sequenciais.

8207.30.00 Ex 043 - Ferramentas para fabricago do para-lama esquerdo/direito de veiculos automotores, executado em 5 operagBes sendo: 1 operagdo de "blank” e 4 operagOes de estampagem
sequenciais.

8207.30.00 Ex 044 - Ferramentas para fabricagéo do painel lateral externo lado direito de veiculos automotores, executado em 5 operagdes sendo: 1 operagio de "blank” e 4 operagOes de estampagem
sequenciais.

8207.30.00 Ex 045 - Ferramentas para fabricacdo do painel externo da porta dianteira/traseira lado direito de veiculos automotores, executado em 3 operacBes de estampagem sequenciais.

8207.30.00 Ex 046 - Ferramentas para fabricagdo do painel lateral interno lado esquerdo/direito de veiculos automotores, executado em 5 operagdes sendo: 1 operaggo de "blank" e 4 operacBes de
estampagem sequencials.

8207.30.00 Ex 047 - Ferramentas para fabricacdo do painel externo da porta dianteira/traseira lado esquerdo, de veiculos automotores, executado em 3 operacBes de estampagem sequenciais.

Art. 13 Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicacéo.
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