8413.50.10

Ex 016 - Conjuntos de bombas duplas volumétricas aternativas de pistdes axiais, de
fluxo varidvel para acionamento hidrostético, pressdes nominais entre 280 e 450bar,
deslocamentos volumétricos entre 45 e 130cm3/rotagdo e poténcias méaximas entre 55
e 249kW.

8413.50.10

Ex 017 - Bombas volumétricas alternativas de pistdes axiais, de deslocamento va-
ridvel, para aplicaces dleo-hidréulicas em circuito fechado, com pressdo méxima
igual ou superior a 210bar, deslocamento volumétrico compreendido entre 14 a
340cm®/revolugéo.

8413.70.90

Ex 080 - Bombas centrifugas para serem montadas em caminhd de bombeiro,
compostas por: caixa multiplicadora de engrenagens, carcaga com rotor centrifugo,
controle VPS e vévula de divio, capacidade de 1.500L/min (EUA GPM), de-
sempenho nominal.

8413.70.90

Ex 091 - Bombas de dupla rosca de transporte de 15kW ou superior, utilizadas no
processamento intermediario de massas de produtos carneos para fabricagdo de em-
butidos, com velocidade igua ou inferior a 3.600rpm para uma viscosidade igual ou
inferior a 500.000cSt, e capacidade de saida igual ou inferior a 180m3/h com pressdo
nominal igual ou inferior a 16bar (232psi).
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7309.00.90

Ex 013 - Tanques circulares constituidos de chapas de ago parafusado revestidas com
camada de liga de epdxi a po, eletrostaticamente fundida e molecularmente ligada,
com projetos e materiais atendendo as normas AWWA-D103, NFPA-22, FM-4020 ou
TCI, proprios para armazenamento de &gua bruta, potavel, de reuso, sistemas de
protecdo contra incéndio, liquidos e residuos industriais, &guas residuais e tratamento
de esgoto, com capacidades igual ou superior a 100m3, com didmetro méaximo de
70.000mm, atura méxima de 40.000mm, dotados de cobertura em aco ou clpula
geodésica em aluminio autoportante.

8413.91.90

Ex 004 - Bronzinas para bombas hidréulicas de pistGes axiais, do tipo direita ou
esquerda, com ou sem furo para fixag&o sobre a carcaca da bomba, em forma de pista
de rolamento para disco basculante, para pressdo nominal de até 290bar.

8413.91.90

Ex 005 - Placas de retencdo para bombas hidraulicas de pistdes axiais, fabricada por
conformag@o mecanica, usinagem ou sinterizagdo, providas de 9 furos para passagem
dos pistdes e furo central para estabilizagdo de posi¢éo, para pressdo nominal de até
290bar.

8207.30.00

Ex 036 - Ferramentas para fabricagdo do painel interno da porta dianteira/traseira
lado direito de veiculos automotores, executado em 5 operagdes sendo: 1 operagdo de
"blank" e 4 operagBes de estampagem seguenciais.

8207.30.00

Ex 037 - Ferramentas para fabricagdo do painel lateral externo lado esquerdo de
veiculos automotores, executado em 5 operagdes sendo: 1 operagdo de "blank” e 4
operacdes de estampagem seguenciais.

8207.30.00

Ex 038 - Ferramentas para estampar e puncionar metais, apresentada em conjunto,
para fabricagdo do capo externo e interno do veiculo, executado em 4 operagdes s
sequenciais.

8207.30.00

Ex 039 - Ferramentas para fabricagdo do painel interno da porta dianteira/traseira
lado esquerdo de veiculos automotores, executado em 5 operacdes sendo: 1 operagédo
de "blank" e 4 operacfes de estampagem sequenciais.

8414.59.90

8414.80.19

Ex 019 - Motoventiladores com rede elétrica e conector montado, poténcia maxima
9,5W, tensdo nominal de 127-220V, enrolamento do estator do tipo encapsulado;
faixa de temperatura de operagdo de 30 a 40°C; sentido de rotagdo anti-horario;

|classe de isolagdo tipo B; rotagdo na tensdo minima de >2.450rpm.

Ex 105 - Compressores centrifugos de simples estagio com funcionamento totalmente
isento de dleo, com rolamentos magnéticos sem lubrificagdo, com controle de ve-
locidade do motor, com faixa de vazdo de ar compreendida entre 700 e 16.000Nm3/h;
faixa de elevacdo de pressdo compreendida entre 30 e 125kPa; nivel de ruido méximo
compreendido entre 69 e 83dB; poténcia de entrada compreendida entre 69 e 400kW;
corrente méxima em 400V compreendida entre 107 e 620A;

alimentacdo de energia compreendida entre 380 e 690V; frequéncia de entrada 50 ou
60Hz; classe de protecdo IP 33D ou IP 54 e protegdo térmica por meio Pt100.

8207.30.00

Ex 040 - Ferramentas para fabricagdo do painel interno da tampa traseira de veiculos
automotores, executado em 4 operacBes de estampagem seguenciais.

8207.30.00

Ex 041 - Ferramentas para estampar e puncionar metais, apresentada em conjunto,
para fabricacdo do teto do veiculo, executada em 4 operagdes sequenciais.

8207.30.00

Ex 042 - Ferramentas para fabricacdo do painel externo da tampa traseira de veiculos
automotores, executado em 4 operacBes de estampagem sequenciais.

8415.82.90

Ex 003 - Equipamentos de ar condicionado compactos para climatizacdo, de uti-
lizagdo exclusiva em cabines de veiculos metroferroviérios com capacidade de res-
friamento igual ou superior a 4,5kW (para temperatura externa de 35°C e umidade
relativa de 50%), liquido refrigerante R407c ou similar e de aguecimento igual ou
superior a 4kW, vazdo de ar igual ou superior a 600m3/h e vazdo de ar fresco de até
55m?/h, tensdo de operacdo CA 400V, trifasico, 50Hz, com painel de controle

integrado na unidade, tensdo de controle CC 24V e carcaca em aco inoxidavel.

8207.30.00

Ex 043 - Ferramentas para fabricagdo do para-lama esquerdo/direito de veiculos
automotores, executado em 5 operagoes sendo: 1 operagdo de "blank” e 4 operacdes
de estampagem sequenciais.

8207.30.00

Ex 044 - Ferramentas para fabricagdo do painel latera externo lado direito de
veiculos automotores, executado em 5 operagdes sendo: 1 operagdo de "blank” e 4
operacOes de estampagem seguenciais.

8415.82.90

Ex 004 - Equipamentos de ar condicionado compactos para climatizacéo, de uti-
lizacdo exclusiva no saldo de veiculos metroferroviérios, com capacidade de res-
friamento igual ou superior 45kW (para temperatura externa de 35°C e umidade
relativa de 50%), liquido refrigerante R134a ou similar e de aguecimento igual ou
superior de 16kW, vazdo de ar igual ou superior a 4.200m3h, tensdo de trabalho CA
480V, trifésico, 60Hz, com painel de controle integrado na unidade, tensdo de

comando CC 24V e carcaca em chapas de aluminio.

8207.30.00

Ex 045 - Ferramentas para fabricacdo do painel externo da porta dianteira/traseira
lado direito de veiculos automotores, executado em 3 operagOes de estampagem
seguenciais.

8207.30.00

Ex 046 - Ferramentas para fabricacdo do painel lateral interno lado esguerdo/direito
de veiculos automotores, executado em 5 operagoes sendo: 1 operacéo de "blank” e
4 operagdes de estampagem sequenciais.

8207.30.00

Ex 047 - Ferramentas para fabricacdo do painel externo da porta dianteira/traseira
lado esquerdo, de veiculos automotores, executado em 3 operagGes de estampagem
sequenciais.

8408.10.90

Ex 090 - Motores diesel maritimos eletronicos de 4 tempos, igni¢do por compressio,
injecdo direta, 6 cilindros em linha, com pistées de 117mm de didmetro, curso de
135mm e capacidade volumétrica de 8,7 litros, poténcia igual a 4780bkW com ou sem
reversor de transmissdo para pé de galinha

8417.10.20

Ex 004 - Combinagdes de fornos industriais aguecidos a gés para tratamento térmico
e revestimento com zinco de arames de ago em linha continua com 30 fios si-
multaneos e DV (didmetro do arame, em milimetros, multiplicado pela velocidade do
arame em m/min) minimo de 140, compostas de: forno de patenteamento e re-
cozimento do tipo "open fire"; banho de resfriamento em chumbo; banho de res-
friamento com sistema "Geyzer"; decapagem quimica com &cido cloridrico; banho
de gplicacdo de fluxo com sistema duplo de faca de ar na saida; estufa secadora
ventilada; 2 grupos de desviadores de arame; banho cerdmico de zinco para gava
nizagdo com queimadores a gés; torre vertical para saida de 22 + 8 arames; sistema de
raspagem de zinco por gaxetas com 22 + 8 arames; sistema de raspagem de zinco por
nitrogénio para 8 arames; sistema de monitoracdo de camada de zinco para 8 arames; 2
tanques secundérios de resfriamento com faca de ar na saida; 2 tanques para aplicagéo
de cera com faca de ar na saida; sistema de controle eletrénico com PLC.

8410.90.00

Ex 014 - Eixos forjados em monobloco, em material ASTMAG68 ou similar, para
acoplamento de rotores de turbinas hidréulicas ou geradores, com massa igua ou
superior a 14t, comprimento igual ou superior a 1.200mm e diémetro total igual ou
superior a 980mm.

8412.21.90

Ex 025 - Motores hidraulicos de pistdes axiais de deslocamento volumétrico maximo
igual ou superior a 15cm? por revolugdo e torque maximo igual ou superior a 60Nm
e pressdo méaxima nomina igual ou inferior a 480bar para transmissdes 6leo-hi-
draulicas em circuito fechado.

8417.20.00

Ex 009 - CombinacBes de méquinas autométicas e continuas para fermentagcdo e
assamento de p&es de forma com capacidade méaxima igua ou superior a
10.000paes’h, com peso maximo de 500g, assados, com controlador l6gico pro-
gramével (CLP), compostas de: camara de fermentago com controle de temperatura
e umidade, com tempo de permanéncia médio de 90 min e 5 formas por cada uma
das 303 gondolas e forno modulével, tipo tdnel, cumprimento igual ou

superior a 54m e largura til igual ou superior a 3.700mm, a gas ciclotérmico de
chama indireta com 9 zonas de assamento.

8412.21.90

Ex 026 - Motores hidraulicos de movimento retilineo e de pistdes axiais tipo eixo
inclinado, de deslocamento volumétrico varidvel méaximo igual ou superior a 55cm?3
por revolugdo, torque tedrico no maximo deslocamento igual ou superior a
0,95Nm/bar e pressdo maxima nominal igual ou inferior a 480bar.

8412.29.00

Ex 007 - Motores hidraulicos de movimento orbital com valvulas de carretel, pressdo
de trabalho continua méaxima entre 41 e 155bar, pressdo de trabalho intermitente
méxima entre 55 e 190bar, torque continuo méximo entre 56 e 528Nm, torque
intermitente maximo entre 75 e 587Nm e velocidade méxima entre 74 e 1.150rpm.

8412.29.00

Ex 008 - Motores hidraulicos de movimento orbital com valvulas de carretel, pressdo
de trabalho continua méaxima entre 50 e 210bar, pressdo de trabalho intermitente
méxima entre 53 e 255bar, torque continuo maximo entre 6 e 1.050Nm, torque
intermitente méximo entre 12 e 1.200Nm e velocidade méxima entre 74 e
2.600rpm.

8418.69.99

Ex 044 - Resfriadores de liquido (Chiller) com capacidade de 250 a 3.000TR,
utilizando fluido refrigerante R-134, conexdes de égua para pressdes de 150 e 300psi,
capacidade de 2.268.000frigorias’hora, poténcia de 447 a 456kW, pressdo de projeto
de 10,3bar, nimero de passes. evaporador - 2 passes e condensador - 2 passes, com
orificio de expansdo varidvel, dotados de compressor do tipo centrifugo aberto,
variador de frequéncia, reservatério de éleo para lubrificagdo do compressor

em "black out", acoplamento com duplo disco, autoalinhante, evaporador e con-
densador do tipo casco-tubos inundado, tubos de cobre com dupla ranhura de alta
eficiéncia e opcdo para termo acumulacdo de agua gelada

8412.29.00

Ex 009 - Motores hidréulicos de movimento orbital com vélvulas de disco, pressdo de
trabalho continua méxima entre 115 e 255bar, pressdo de trabalho intermitente mé
xima entre 135 e 355bar, torque continuo maximo entre 235 e 2.700Nm, torque
intermitente méximo entre 300 e 3.500Nm e velocidade méxima entre 151 e
1.050rpm.

8412.90.90

Ex 001 - Acionadores principais de motores hidréulicos de movimento orbital com
vélvulas de carretel, pressdo de trabalho continua méxima entre 41 e 155bar, pressio
de trabalho intermitente méxima entre 55 e 190bar, torque continuo maximo entre 56
e 528Nm, torque intermitente maximo entre 75 e 587Nm e velocidade maxima entre
74 e 1.150rpm, compostos de: 1 "gerotor” ou 1 "geroler, 1 eixo de acionamento, 1
eixo de saida e 1 corpo do motor.

8419.39.00

Ex 090 - Liofilizadores industriais farmacéuticos com 39m? de érea (til de prateleiras,
configuragdo 14 + 1 prateleiras com dimensdes de 1.524 x 1.830 x 18mm (largura x
profundidade x espessura) e interdistancia de 80mm entre prateleiras, porta de carga
tipo "slot door" e porta principal, com condensador com capacidade de até 731kg de
gelo com serpentinas independentes para cada circuito de géas de cada compressor;
vélvula de isolacdo principal tipo cogumelo; sistema de vécuo

constituido de 2 bombas de véacuo e 1 bomba tipo roots; sistema de troca de calor
constituido de 1 tanque de expansdo de silicone, 2 bombas de circulagéo de fluido e
controle automético; sistema de refrigeracdo constituido de 3 compressores tipo
parafuso de 2 estégios; sistema de limpeza (CIP); sistema de esterilizagdo (SIP); filtro
de ventilagdo para admissdo de gés inerte com sistema de teste de integridade
automética; controlador 16gico programével (CLP) para controle de processo;
sistema supervisorio remoto para controle e registro de todos os ciclos (liofilizago,
degelo, alarmes, fuga); sistema de assinatura eletronica e rastreabilidade do programa
(software).




8419.39.00

Ex 091 - Secadores constituidos por tambor rotativo, aquecidos externamente por
queimador a gas, para secagem de roupas de uso profissional, tambor com capacidade
de 4,75m® e capacidade de secagem de 300kg ou 650lbs/roupa por ciclo.

8419.39.00

Ex 092 - Secadores de leito fluidizado para processamento de granulos de produtos
farmacéuticos em bateladas, constituidos de: recipiente com volume méximo ou igual
a 500 litros, resistente a pressdo de até 12bar, sistema de filtro de cartucho com
detector de rompimento; unidade de tratamento/condicionamento do ar de entrada;
sistema de exaustdo com ventilador e silenciador; sistema automético de controle com
painel de operacdo por interface homem méguina de tela sensivel ao toque e

painel elétrico com controlador programavel; e sistema automético de limpeza
"Wash-In-Place".

8419.40.90

Ex 023 - Equipamentos para destilagdo, montados em corpo Unico, com 3 colunas de
destilag8o, e 4 trocadores de calor de placas, sendo 1 para condensagdo com pressao
de projeto de 6bar abs e 173 passagens, 1 vaporizador com pressdo de projeto de 6bar
abs e 55 passagens, 1 para condensacdo com pressdo de projeto de 6bar abs e 43

ens e 1 re-condensador com pressdo de projeto de 12bar abs e 15 passagens,
vélvulas, bomba, instrumentacdo, tubulacdo e estrutura metélica.

8419.50.10

Ex 031 - Trocadores de calor de placas de aluminio brazado, com 4 secGes de troca
térmica, com 10 bocais, proprios para nitrogénio, para temperaturas compreendidas
entre +32 e -178°C, dotados de trocador auxiliar, 2 vasos separadores e vévulas e
tubulagéo.

especificos para chorume), 1 tubo na 22 etapa (com 3 mddulos); 2 unidades de
dosificagdo, sendo 1 bomba de dosagem de écido sulfirico, caudal méximo / pressdo
maxima de 7,5L/h - 16 bar e 1 bomba de dosagem de "antiscalant”, caudal méaximo
/ pressao maxima de 2,5L/h - 10bar, com tanque de 100L; 1 unidade de dosagem em
caixa separada embalada para montagem externa, incluindo 1 bomba de dosagem,
caudal méximo/pressdo maximo de 17L/h - 7,5bar; 1 unidade de bomba de pistéo,

pressdo/caudal de operacdo de 80bar 10 - 28L/min; 1 unidade de bomba circular de ata
pressdo, caudal nominal de 3m3/h, altura manométrica de 232m; 2 unidades de vévulas
de regulacdo de caudal; 3 unidades de condutivimetros; 2 unidades de pH-metros; 2
unidades de caudalimetro eletromagnético; 1 unidade de controlador 16gico programéavel
(CLP) com PC industria para visualizac8o e registro de dados com respectivo software;
1 unidade de quadro elétrico com 1 porta e com 0s respectivos

equipamentos elétricos de poténcia para acionamento do sistema; mandmetros; val-
vulas de corte com acionadores elétricos e manuais em aco e em pléstico; trans-
missores de pressdo; vélvulas antirretorno de alta pressdo; vélvulas de mantimento de
pressao; rotametros; tubos de PV C; tubos de pressdo em ago inoxidavel; 2 tanques em
PEAD de 570L, incluindo 1 bomba de mistura, caudal/pressdo méxima de 12mé/h -
0.4bar.

8419.89.99

Ex 168 - CombinacBes de maquinas autométicas e continuas para arrefecimento,
retirada de pdes das formas, tampar e destampar as formas (bandejas), com ca-
pacidade de produgdo méxima igual ou superior a 10.000 pédes de forma por hora,
com peso maximo 500 gramas, composta de: resfriador de 2 torres em espiral, com
35 nivels cada e didmetro igual ou superior a 6 metros cada torre; maguina de
retirada dos pées das formas ("depanner”) através de ventosas a vacuo; maguina de
limpeza das formas através de jato de ar; robds de tampar e destampar bandejas
(formas), dependendo do produto a ser produzido; sistema de armazenagem de 564
formas (bandejas), tipo pulm&o e transportadores ligando as maquinas.

8421.21.00

Ex 043 - Sistemas modulares de oxidac&o de matéria organica e inorganica através do
uso de tecnologia de cavitagdo hidrodindmica, ozonio, sistema de geragdo de ondas
acUstica (cavitagdo aclstica) e eletrodos (el etro-oxidagdo), montados sobre chassis em
aco sobre pneuméticos, sem utilizacdo de filtros, membranas, osmose reversa ou
qualquer outro aparato do género e sem adicdo de produtos quimicos.

8419.89.99

Ex 169 - Equipamentos industriais para pasteurizagdo de produtos carneos com
duchas de &gua quente e fria, dotados de sistema de trilhos com mudiltiplos niveis;
esteira de rolos para transporte do produto com sistema automatico de carga e
descarga; sistema de agquecimento e resfriamento por meio de trocador de calor de
placas; sistema de exaustdo de vapor e gabinete com painel de operacéo e controle
por CLP, com capacidade de pasteurizagdo igual ou superior a 850kg/hora para

salsichas com 22mm de didmetro x 115mm de comprimento.

8421.21.00

Ex 044 - Unidades de midias flexiveis ndo biodegradaveis para crescimento aderido
de biomassa em sistemas IFAS (Integrated Fixed Film Activated Sludge), confec-
cionadas com fios atamente resistentes constituidos por 69% de poli-cloreto de
Vinilideno e 31% de polipropileno entrelacados, formando corddes de midia que sdo
fixados em suportes de PR, reforgados por placas de ago inoxidavel; cada suporte
possui 33cm de largura e contém 6 corddes de midia com comprimento variavel

(0,75- 3,5m) igualmente espagados; cada corddo pesa cerca de 11g/m e apresenta
superficie especifica ampla (aproximadamente 800m?/m?3) e altamente estruturada, o
que permite melhor aderéncia das bactérias e formag&o de biofilme espesso.

8421.21.00

Ex 039 - Sistemas de ultrafiltragdo por membranas planas rotatérias de poliéter-
sulfona, para separagdo de &gua clarificada e lodo biol6gico, com é&rea tota de
filtracdo de 1.440m?, capacidade méxima de processo de 15md/h, contendo: 240
maodulos de membranas com poros assimétricos com dimensdo nomina de 38nm; 2
bombas de permeado com capacidade nominal maxima de 15md/h; 2 sopradores de ar
com capacidade nominal méaxima de 403,2m?h; 1 sistema para medicéo de operagdo
com 2 medidores de pressdo e 2 sistemas de medicéo de nivel; estrutura de suporte
em aco inox, motores elétricos e sistema de controle.

8421.21.00

Ex 045 - Unidades de midias flexiveis ndo biodegradaveis para crescimento aderido
de biomassa em sistemas IFAS (Integrated Fixed Film Activated Sludge), confec-
cionadas com filamentos feitos 100% em polipropileno entrelagados, dando origem a
estruturas retangulares (folhas) com largura fixa (0,96m) e comprimento variavel (1-
5m) atamente resistentes; cada folha pesa cerca de 200g/m? e possui 16 zonas de
crescimento com superficie especifica ampla (437m#ms3) e atamente

estruturada, o que permite melhor aderéncia das bactérias e formacdo de biofilme
€Spesso.

8421.21.00

Ex 040 - Difusores de bolha ultrafina com membrana em poliuretano em formato de
painel, tamanhos de 1.500 a 2.000mm, com vévula de retencdo contra a entrada de
agua e lodo, para aplicacdo em estacdes de tratamento de efluentes industriais e
municipais.

8421.21.00

Ex 041 - Combinagbes de méquinas para tratamento de chorume por sistema de
osmose inversa, para filtrar substéncia liquida resultante do processo de putrefagéo
(apodrecimento), procedente de aterro sanitario mediante tecnologia de membranas,
montadas em contéiner maritimo de 40', compostas de: moédulos espirais especificos
para chorume; bombas; instrumentagdes; sistema de pré-filtragao; tubulagdo de baixa
e dta pressdo e sistema de controle, com capacidade de tratamento de 60m3/dia; 1
unidade de filtro de areia, compostas de 1 filtro em fibra de vidro reforgado e 1 bomba
centrifuga, caudal nominal de 3,1m3h e altura manométrica de 78m; 1 unidade de filtro
de cartucho; 2 unidades de bombas em linha, volume nominal de aproximadamente
17m3/h, altura manométrica de aproximadamente 40m; médulos espirais de membranas
montados em um total de 4 tubos de pressdo, dos quais 2 tubos na 12 etapa (com 10
unidades de mddulos espirais especificos para chorume), 1

tubo na 22 etapa (com 2 madulos); 1 tubo na 32 etapa (com 1 médulo); 3 unidades de
dosificagdo, sendo 2 bombas de dosagem de écido sulfdrico, caudal méximo / pressio
maxima de 7,5L/h - 16bar e 1 bomba de dosagem de "antiscalant", cauda mé&
ximo/pressdo maxima de 2,5L/h - 10bar, com tanque de 100L ; 1 unidade de dosagem
em caixa separada embalada para montagem externa, incluindo 1 bomba de dosagem,
caudal méaximo / pressdo méxima de 17L/h - 7,5bar; 1 unidade de bomba

de pistdo, pressao/caudal de operacdo de 80bar 20 - 54L/min; 2 unidades de bombas
circulares de ata pressdo, caudal nominal de 2,2md3/h, altura manométrica de 217m;
3 unidades de vévulas de regulagdo de caudal; 4 unidades de condutivimetros; 3
unidades de pH-metros; 4 unidades de caudalimetro eletromagnético; linha de tra-
tamento de ar comprimido com regulador de presséo 0-10bar e filtros; 1 unidade de
controlador 16gico programéavel (CLP) com PC industrial para visualizagéo e

registro de dados com respectivo software; 1 unidade de quadro elétrico com 3 portas
e com 0s respectivos equipamentos elétricos de poténcia para acionamento do sis-
tema; 1 bomba de drenagem do contéiner, caudal/pressdo méxima de 12mé/h - 1bar;
mandmetros; véavulas de corte com acionadores pneuméticos e manuais em ago e em
pléstico; transmissores de pressao; valvulas antirretorno de alta pressdo; vavulas de
mantimento de presséo; rotdmetros; tubos de PV C; tubos de pressdo em

aco inoxidavel; 2 tanques em PEAD de 1.100 e 2.500L, incluindo 1 bomba de
mistura, caudal/pressdo méaxima de 12mé/h - 1bar, filtro de carvdo ativado para
montagem exterior com ventilador separado, caudal de 180m3h com 1.080Pa; ven-
tilador para torre de lavagem de gases caudal de 1.400m%h com 1.500Pa.

8421.39.90

Ex 045 - Combinagdes de maquinas para purificagdo do biogas, por processo de
pressurizacdo de agua gelada, destinado a geragdo de gas combustivel a partir de
biogés da biodigestdo anaerébica de composigdo volumeétrica em base seca de 60 +
10 % de metano (CHa), 40 + 10% de dioxido de carbono (CO.) e balanco formado
por mistura de gases composta de nitrogénio (N2), oxigénio (Oy), agua (H20), sulfeto
de hidrogénio (H?S) e de outros componentes indeterminados, com capacidade de

processamento de biogés de até 2.500Nm3/h, pressio nominal de entrada do biogés de
50 a 100mbar(g), compostas de: 2 compressores para compressao do biogas em 2
estagios, acionados por motor elétrico unico de 475kW de poténcia; 1 sistema de
lubrificagdo; tanque de 6leo lubrificante; 1 vaso de absorgdo (“scrubber vessel"); 1
vaso de regeneracdo de baixa pressdo (“flashing vessel"); 1 vaso de regeneracdo
atmosférico ("stripping vessel"); 1 secador-purificador de biogas por adsor¢do com
aquecedor elétrico para regeneracdo; 1 conjunto de analisadores de gés montados em
painel; 4 bombas com respectivos motores el étricos; soprador de ar de processo com
motor elétrico; 3 separadores de liquidos; 4 trocadores de calor sendo 3 do tipo casco
tubo e 1 de placas; tubulagGes; instrumentagdo; filtros, véalvulas; painéis elétricos de
distribuicdo de energia e de controle de motores; controlador l6gico programavel e
interface homem-maguina(lHM).

8422.30.29

Ex 317 - Mé&quinas rotul adoras autométicas rotativas para aplicagio em garrafas PET de
rétul os pré-adesivados em bobinas, com velocidade de até 42.000bph, com um carrossel
de 960mm de diametro, equipadas com uma estagdo de rotulagem com duplo suporte
para 2 bobinas, sistema de jungéo automética e sem parada (sistema NO STOP) entre as
bobinas, sistema de tensionamento do filme por aspiraggo, um Unico tambor de corte e
transferéncia dos rétulos, dispositivo de corte sem utilizagéo

de laminas de contraste, transmissdo por servomotores, com Controlador Légico
Programéavel (CLP).

8422.30.29

Ex 318 - Combinaces de méaquinas para contagem e mistura de conjuntos de
bombons e produtos de chocolate, a serem dosados de forma automética em car-
tuchos de papeldo preparada para uma velocidade de até 150 cartuchos por minuto,
compostas de: 14 moegas de alimentagdo de produtos, 14 esteira de taliscas in-
clinadas para alimentar os produtos para 14 reservatérios de produto com capacidade
de 600 litros cada, com sensores de nivel para permitir automagéo do

controle de alimentag&o de produtos a serem alimentados a 14 contadoras eletronicas
autométicas com sistema 6tico de identificag@o e contagem de produtos, com garantia
de 100% de precisdo de contagem, sendo que cada contadora deve contar um tipo
produto especifico em nimero variavel que componha o conjunto de produtos a
serem dosados no cartucho, com 14 sistemas de dosagem automética, diretamente
dentro dos cartuchos de papel&o transportados em 2 sistemas duplos de

transporte e posicionamento de cartuchos nos pontos de dosagem, com estrutura e
plataformas de acesso, painel elétrico e painel de controle com controle Iégico
programével (CLP).

8421.21.00

Ex 042 - CombinagBGes de méaguinas para tratamento de chorume por sistema de
osmose inversa, para filtrar substéncia liquida resultante do processo de putrefagéo
(apodrecimento), procedente de aterro sanitério mediante tecnologia de membranas,
montadas em 1 unidade de atrelado (reboque) de 6 x 2,2 x 2,3m, compostas de:
maodulos espirais especificos para chorume; bombas; instrumentacdes; sistema de pré-
filtrag8o; tubulagdo de baixa e ata pressio e sistema de controle, com capacidade
de tratamento de 30m3/dia; 1 unidade de filtro de areia, constituida por 1 filtro em
fibra de vidro reforcado e 1 bomba centrifuga, caudal nominal de 1,65m3h, altura
manométrica de 62m; 1 unidade de filtro de cartucho; 1 unidade de bomba em linha,
com volume nomina de aproximadamente 17m3h, altura manométrica de apro-
ximadamente 40m; maédulos espirais de membranas montados em um total de 3 tubos
de pressdo, dos quais 2 tubos na 12 etapa (com 6 unidades de médulos espirais

8422.30.29

Ex 319 - Combinagdes de maquinas para encher e selar latas de leite em p6, em
atmosfera controlada com residual de oxigénio inferior a 1%, com capacidade com-
preendida entre 105 e 209 latas por minuto, apta a trabalhar com latas de diametro
compreendido entre 99 e 127mm e atura compreendida entre 119,65 e 144mm,
compostas de: despaletizador de latas, acumulador de latas vazias; maquina para
limpar latas vazias através de sopro de ar ionizado, dotada de tanel de

esterilizagdo por UV (Ultra Violeta); méquina automética para inserir colheres de me-
dida dotada de pré aimentador e alimentador centrifugo; equipamento para verificacdo
de presencga de colher nas latas; equipamento para verificar ovalidade das latas com
releitor; dois transportadores espirais; um monotrilho aéreo; maguina automética para
encher latas com sistema de dosagem por rosca sem fim; balanga de checagem; sistema
(tinel) de extracdo de ar e aplicagdo de gases nas latas cheias com




tempo de ciclo compreendido entre 100 e 110 segundos, oxigénio residual inferior a 1%,
dotado de bombas de vécuo, transportador de entrada, acumulador de entrada, camara
com portas dedlizantes, acumulador de saida e esteiras de saida vedadas para impedir a
saida do gés residual; maguina automética para selar latas em ambiente controlado
dotada de quatro estagdes de selagem; méquina rejeitadora de latas; amostrador; trans-
portador de tampas dotado de esterilizador por UV (Ultra Violeta);

transportadores de interligaco, de entrada e de saida e painéis eletro eletronicos.

polietileno de alta densidade (PEAD); 1 tanque cilindrico de &gua limpa 1.000L, em
polietileno de ata densidade (PEAD), dimensBes 1.385mm de altura e didmetro
1.000mm; 1 tanque com &gua desmineralizada 3.000L, dimensdes 2.200 x 990 x
1.565mm, matéria polietileno de alta densidade (PEAD) e sistema de escovas ho-
rizontais e verticais.

8422.30.29

Ex 320 - Combinagdes de maquinas para encapsular medicamentos, com capacidade
méxima de 90.000capsulas’h de p6 e 80.000capsulasih de pellets, compostas de:
maguina de enchimento automético de capsulas, elevador de capsulas vazias, de-
sempoeirador e polidor com aspirador proprio compacto, eliminador de capsulas
vazias, equipamento de checagem de peso em linha, alimentador de produto a vacuo
e detector de metal.

8424.30.90

Ex 054 - Méaguinas de jateamento micro-abrasivo por 6xido de aluminio (AL2Os)
para criacdo de rugosidade e opacidade em pegas para implantes dentarios, com alta
precisdo, contendo até 8 bicos dispersores de p6 e acdo em até 4 eixos.

8424.30.90

Ex 055 - Mé&quinas autométicas para limpeza de carcacas e componentes de di-
ferencial automotivo, com dispositivos para pré-montagem dos kits de pegas, por
meio da pulverizaggo direta da solucdo de limpeza com bicos especiais, controle de
temperatura de até 80°C e cmara para secagem por sopro de ar.

8422.40.90

Ex 574 - Combinagdes de méquinas para embalar cigarros de 83mm de comprimento e
7,85mm de didmetro, em carteiras e empacotar as carteiras, com capacidade de pro-
ducdo de até 320carteirasyminuto, compostas de: 1 descarregador/acumulador auto-
mético de cigarros das badgjas com capacidade de até 10 bandgjas cheias e até 10
badejas vazias, com 4.200cigarros/bandegja; 1 maguina automética de embalar cigarros
em carteiras com 20 cigarros cada, com a montagem de carteira, com painel

de comando e supervisdo de produgdo com tela de toque, com 20 sensores 6ticos,
unidade de detecgdo/seguranca de producéo através de camara CCD, e capacidade de
embalar até 320carteiras/minuto; 1 esteira de transporte de carteiras da méguina de
embalar cigarros para maquina de aplicagdo de selos, com capacidade de transportar
até 350carteiras/minuto; 1 maquina aplicadora de selos e revestimento das carteiras
de cigarros com filme pléstico e fitilho, com capacidade de revestir e selar até
32carteiras/minuto; 1 méguina de empacotar carteiras de cigarros com pelicula de
polipropileno, com capacidade de 10carteiras/pacote; conjunto (armério) de painéis de
controle e comando com CLP.

8424.89.90

Ex 169 - Méaguinas autométicas para aplicagdo de liquido desmoldante em moldes
utilizados na injecdo de aluminio sob pressdo, proprias para serem acopladas a robds
com 6 graus de liberdade, com 2 circuitos de sopro de alta pressdo para limpar e
secar 0 molde, 8 circuitos de pulverizagdo e 8 circuitos de sopro para 2 tipos de
desmoldantes, com controle eletrénico incorporado; alimentadas por bomba dosa-
dora/misturadora de desmoldante e de &gua com vazdo de 6.200litros’hora e
pressdo de 6bar, com cabegotes pulverizadores tipo méascara montados em carro para
aplicacdo simulténea de desmoldante na parte fixa e na parte mével do molde e
reservatério com capacidade para 100 litros de fluido.

8422.40.90

Ex 575 - Mé&quinas autométicas para embalar paes de forma com peso méximo de
500 gramas, com controlador 16gico programavel (CLP) e capacidade variando entre
35 a 75 pées por minuto, fatiadores com laminas continuas, embaladores dos paes
individualmente com troca automética dos magazines de embalagens, colocadora de
fecho retorcido.

8424.89.90

Ex 194 - Maqguinas de lubrificagdo automética de "blanks" (chapas) de aco pelo
método de pulverizagdo (spray-no contact) do lubrificante por meio de bicos do-
sadores de alta precisdo com toleréncia entre 0,5 e 5g/m?, tanto na face superior
quanto na inferior para "blanks' com larguras entre 400 e 1.500mm, comprimentos
entre 500 e 3.000mm e espessuras entre 0,4 até 1,5mm, compostas por 1 camara de
spray, bicos dosadores, sistema de transporte, reservatério de lubrificante, painel de
controle com CLP e IHM, sistema de vasos de pressdo com agitador, bombas de
sucgdo, sistema de exaust@o para gases e sistema de controle de temperatura in-
tegrado.

8422.40.90

Ex 576 - Maguinas automaticas tipo "case packer" controlada por CLP (Controlador
Légico Programavel) para encaixotar até 30 caixas por minuto com 36 cartuchos de
gelatina em pd nas dimensBes de 85 x 84 x 28mm, dotadas de: transportadores de
alimentacdo dos cartuchos; contadores; sistema de montagem de caixas; sistema de
fechamento por cola quente e esteiras de transporte de caixas acionadas por mo-
tores.

8424.89.90

Ex 268 - Maguinas para revestimento de comprimidos farmacéuticos com tambor
horizontal perfurado, de didmetro igual a 1.780mm e volume operacional de 672
litros, compostas de: braco mével com 6 pistolas pulverizadoras acionadas por bomba
peristdltica; sistema de tratamento do ar de entrada; sistema de tratamento de ar de
exaustdo; dispositivo de descarga de comprimidos por calhas; sistema automatico de
controle com interface homem-maquina e controlador programével; e

sistema automético de limpeza "Wash-in-Place" (WIP).

8422.40.90

Ex 577 - CombinagBes de méquinas para lavagem, esterilizagdo, enchimento e re-
cravamento de frascos para o envase de produtos farmacéuticos, pés estéreis, em
frascos-ampola com capacidade méxima de 19.200frascos/h para frascos com volume
de até 20ml, compostas de: méguina de lavagem de frascos com controlador 16gico
programével (CLP), 6 estagies de lavagem - 2 com &gua recirculada a 60°C, 1
sistema de lavagem com WFI ("Water For Injection") e 3 com ar comprimido
estéril -, 1 painel de operagdes com interface homem maguina (IHM), tipo "touch
screen”; maquina para esterilizar e despirogenizar frascos de vidro com controlador
16gico programavel (CLP) dotada de 3 zonas - entrada, esterilizacéo e resfriamento,
com fluxo laminar "ISO Classe 5", sistema de controle de pressdo, sistema de
resfriamento do ar por &gua gelada e sistema automéatico de témpera dos filtros da
zona de esterilizag8o, painel de operagfes compartido com a lavadora; méguina
automatica com controlador l6gico programével (CLP) para envase de p6 estéril em
frascos de vidro dotadas de estagdo automética de alimentaggo de frascos, estagéo de
dosagem de pé do tipo roda de vacuo com controle por servomotores, estagdo
aplicadora de tampa, em ambiente interno da méquina controlado por fluxo laminar
de ar estéril e sistema RABS (Restrict Access Barrier System) com intertravamento
das portas e luvas instaladas nas portas da maquina; maguina automéatica com
controlador l6gico programével (CLP) para aplicar e recravar selos de aluminio em
frascos-ampola, com painel de operagGes com interface homem méaguina (IHM), tipo
"touch screen”, com 12 cabecotes de recravagdo, sistema de controle da pressdo
durante o recravamento e estacdo de rejeicdo automética de frascos defeituosos.

8426.19.00

Ex 004 - Mé&guinas de elevacdo de elementos de concreto pré-moldados, desenhadas
especialmente para construcéo de torres de concreto para energia edlica com atura de
120m, dtura de elevagdo de 11m e com capacidade de elevagdo de 1.500t, cons-
tituidas essencialmente por 2 gaiolas (1 interna e 1 externa), dotadas de 4 macacos
hidréulicos principais de levantamento com capacidade de elevagdo de 600t cada e
por um complexo circuito de sistemas hidréulicos, elétricos e sensoriais

8426.99.00

Ex 004 - Gruas robdticas com brago automatizado e com cabeca de acoplamento para
cameras de filmar e fotogréfica, com controle de repeticéo de movimentos através de
softwares e controle remoto, para fins de gravacdo de efeitos visuais e estldio,
podendo operar fixamente ou em cima de trilho.

8427.10.90

Ex 114 - Veiculos para empilhamento lateral multidirecional, autopropulsados, para
transporte de vidro e carregamento de caminhdes, com dispositivo para manuseio de
cavaletes em formato A por meio de ganchos, deslocamento por 2 motores elétricos
de 11kW cada, alimentados por 2 baterias de tragdo de 80V/620Ah cada, com
dispositivo de operagdo de todo sistema hidraulico multidirecional de movimentagéo,
sinalizagdo visual rotativa de movimento e sistema sincronizado de elevacdo, com

capacidade para 20t.

8428.20.90

Ex 005 - Mé&quinas para armazenamento, empilhamento, desempilhamento e dis-
tribuicdo de pallets, operaveis sem fonte de energia pneumética e com energia elétrica
inferior a 24V, providas por bateria ou painel solar, acomodac&o de pallets de 2 ou 4
entradas com dimensBes de 76 x 91cm até 1,21 x 1,32m

8422.40.90

Ex 578 - Combinactes de méquinas para lavagem, esterilizacdo, envase e fechamento
de ampolas de vidro para embalagem de produtos liquidos estéreis farmacéuticos em
ampolas com capacidade méxima de 30.000ampolas/h para ampolas com volume de
2ml, compostas de: maguina de lavagem de ampolas com controlador |égico pro-
gramével (CLP), 6 estages de lavagem - 2 com &gua recirculada a 60°C, 1 sistema
de lavagem com WFI ("Water For Injection") e 3 com

ar comprimido estéril -, 1 painel de operagdes com interface homem maquina (IHM),
tipo "touch screen"; méguina para esterilizar e despirogenizar ampolas com con-
trolador l6gico programavel (CIP) dotada de 3 zonas - entrada, esterilizago e res-
friamento com fluxo laminar "1SO Classe 5", sistema de controle de pressdo do tunel,
sistema de resfriamento do ar por &gua gelada e sistema automético de témpera dos
filtros da zona de esterilizag&o, painel de operacbes compartido com a lavadora;
méquina de envase automatico com controlador l6gico programavel (CLP), para
produtos liquidos, com mecanismo automético de envasar e selar, dotada de estagdo
automética de alimentagdo de ampolas, estacdo de enchimento com servomotores,
estacdo de fechamento e estacio de amostragem e de descarte autométicos.

8428.20.90

Ex 006 - Méquinas para selecdo, empilhamento, separacdo ou montagem de pallets,
pneumética, com capacidade de divisdo de pallets em 60 segundos e selecdo de
camadas em 30 segundos, acomodagdo de pallets com dimensdes maximas de 1,27 x
1,32m.

8428.39.90

Ex 134 - CombinagBes de maguinas para movimentagdo horizontal de vagdes de
trens, com capacidade de translacdo de carga até 25.000kg, dimensBes méximas até
3.200mm de largura, 4.627mm de altura e até 20.992mm de comprimento, compostas
de: 2 transportadores transversais de solo com dispositivo telescopico, codigo de
barra e leitor, curso de até 25.000mm apoiado em roletes, 2 acionadores tipo "friction
drive unity", 16 transportadores de arraste, 28 motoredutores,

protetores de seguranga, painéis elétricos eletrénicos, sensores de presenca, equi-
pamentos de rede e controlador 16gico programével (CLP).

8422.40.90

Ex 579 - Méaqguinas para embalar com filme pléastico paletes de dimensdes iguais ou
inferiores a 1.200 x 1.400 x 4.000mm, com capacidade de produgdo de 130pa-
letes/hora, dotadas de: porta cabegote rotante em formato de anel, mecanismo de
elevacdo do anel, cabegote para deshbobinar e pré esticar o filme com controle
eletrénico, dispositivo de corte e soldagem do filme, pingas de retencdo do filme,
elevador de paletes e controlador 16gico programével.

8428.90.90

Ex 093 - Manipuladores hidraulicos controlados manualmente, para movimentag&o de
pecas fundidas, com capacidade operacional méxima compreendida entre 1.000 e
2.000kgf, com cabine para operador com sistema de condicionamento de ar, dotados
de garra com abertura méxima igua ou inferior a 750mm e forca de fechamento
méxima de 1.500kgf com capacidade para manipular pegas com temperatura maxima
compreendida entre 600 e 700°C

8422.40.90

Ex 580 - Mé&quinas autométicas verticais com controlador |6gico programével (CLP)
e tela sensivel ao toque, para empacotar com fluxo de filme tubular, produtos com
chocolate no formato "Stand up Pouch”, tipo com fundo chato e ziper para fe-
chamento superior ("Doy zip"), com velocidade maxima de 90 pacotes de 100g por
minuto ou 80 pacotes de 198g por minuto, produzindo também tipo amofada ("pil-
lowbag"), com capacidade maxima de até 160 pacotes de 30g por minuto.

8428.90.90

Ex 097 - Manipuladores hidraulicos controlados manualmente, para movimentaggo de
pecas fundidas, com capacidade operacional maxima de 1.000kgf, com cabine para
operador com sistema de condicionamento de ar, dotados de garra com abertura
méaxima de 600mm e forga de fechamento maxima de 1.500kgf com capacidade para
manipular pegas com temperatura méaxima de 700°C, com canh&o acionado por ar
comprimido utilizado para separar, por impacto, os canais de alimentagdo da peca
fundida com energia igual ou superior a 1.300 joule.

8422.40.90

Ex 581 - Méaqguinas para envolver conjunto de embalagens de sabonetes com ce-
lofane, formando pacotes entre 45 x 15 x 60mm e 80 x 50 x 210mm, com capacidade
de até 300pacotes/min.

8428.90.90

Ex 347 - Maqguinas autométicas para insercéo de estrados debaixo de pilhas de caixas
de papeldo ondulado ou pilhas de chapas de papeldo ondulado, com controlador
légico programével (CLP) para selegdo automética do tipo de estrado a ser utilizado,
e garra para coleta e posicionamento do estrado, para pilhas com altura de entrada de
500 a 2.200mm e largura de 500 a 1.700mm, com velocidade de producdo de até
120paletes/hora.

8424.30.90

Ex 053 - Unidades funcionais para lavagem e limpeza automatizada por jatos de &gua
e detergentes do tipo "stop&go" proprias para veiculos leves sobre trilhos (VLTS),
compostas principamente de: 1 armério elétrico 2.000 x 1.000 x 400mm de ago
galvanizado e aco pintado; 2 armérios pneuméticos 800 x 600 x 200mm de fibra de
poliéster; sistema de desmineralizagdo de agua, 1.880mm x 1.000mm x 750m; 2
tanques de &gua reciclada de 3.000L, dimensdes 2.200 x 990 x 1.565mm, matéria

8428.90.90

Ex 348 - Combinagdes de maquinas para alimentacdo de pilhas de chapas de aco,
compostas de: mesas alimentadoras para chapas de diversas formas com capacidade de
carga até 7.000kgf, dotadas de 8 conjuntos de imas com bragos articulados pantégrafos
para deslocamento da pilha de chapa e uma estago centraizadora de chapas que efetua
posicionamentos em coordenadas X, Y e angulo por meio de camera para leitura da
posicéo da chapa e robd industrial de 6 graus de liberdade com




capacidade de até 100kg e sistema "Track Motion" e seus controladores para rea
lizac8o da coleta de chapas na mesa alimentadora e rob6 industrial de 6 graus de
liberdade de até 100kg e seus controladores para coleta de chapas na estagdo cen-
tralizadora e alimentago em prensas.

8429.40.00

Ex 022 - Rolos compactadores de solo, autopropulsado por motor a diesel, de 3
cilindros, refrigerado a &gua, com poténcia de 19,5kW, equipados com 2 rolos
bipartidos, sendo um dianteiro e um traseiro, com sistema de vibracdo e propuls3o,
sistema de diregdo dedlizante, largura de trabalho de 654 ou de 854mm, peso ope-
racional de 1.350kg ou de 1.390kg, for¢a de compactagdo de 75kN (7.647,53kg),
operados por controle remoto a radio e também por controles manuais.

1.150mm (C), com tampa de protecdo; classificador de batatas por tamanho, com
"deck's" de barras arredondadas e extremidade aberta, construido em aco; espalhador
vibratério, dimensdes de projeto de 2.000 (C) x 1.900 (L) x 5.700mm (A), altura de
descarga de 5.500mm, construido em ago inoxidavel AlSlI 304; vévulas, tubo de
drenagem central; transportadores, calhas e chutes de alimentacéo, coleta e descarga
de batatas e residuos; estruturas de apoio; "racks' de seguranca e contéineres de
captura com aspersores de dgua.

8429.40.00

Ex 023 - Rolos compactadores de solo, autopropulsados, de cilindro Gnico (sin-
gledrum) vibratdrio, dotados de motor a diesel com poténcia de 164kW, com largura
méxima de trabalho de 2.240mm e peso operacional méaximo superior a 20.850kg.

8430.10.00

Ex 036 - Maquinas bate-estaca e arranca-estaca autopropulsada por um motor a diesel
de 4.5L com 115HP de poténcia, sistema de refrigeragéo a 6leo e tanque de combustivel
préprio, com sistema de deslocamento tracionado por duas esteiras de 40cm de largura
cada uma, com estrutura formada por um quadro mével e uma torre telescopica de
8,11m, ambos fixados sobre uma plataforma giratéria que possibilita movimentos de
90cm para frente e para trés e giros de 240° graus, quando acionado

o motor hidréulico e respectivo cilindro, possibilitando as operagdes de cravagdo e
extracdo de estacas de concreto ou ago em diferentes tipos de solo; eguipada com um
sistema hidraulico composto por um tanque de 6leo hidraulico contendo janela de
indicac&o de nivel, respiro, 2 filtros, 2 elementos de filtros, uma bomba hidréulica de
alta performance que permite pressdo continua méxima operacional de 3.000PSI, um
maodulo de vdvulas com manometro de presso hidréulica e alavancas para
acionamento e controle das fungdes do equipamento; um sistema de fixag8o e escora
da torre telescopica que permite movimentos de 10° para direita e para esquerda
durante o guste da correta posi¢do vertical para a operaggo de cravagdo; um martelo
vibratério com sistema de elevagdo por meio de motor e cilindro hidréaulico, guiado
por um conjunto de fixacdo e correntes montadas na parte interna da torre te-
lescdpica; um cilindro hidréulico para extragdo de estacas fincadas; e um assento
acoplado para o operador da maquina.

8434.10.00

Ex 007 - Combinagdes de méaquinas autométicas para ordenha de vacas, aptas para
operagdo continua por 24h diarias, compostas de: 1 plataforma rotativa com ca-
pacidade de ordenha de 30 a 106 animais, simultaneamente em baias com baixo perfil
de altura, acionadas por unidades motoras elétricas blindadas e refrigeradas, acom-
panhadas de seus respectivos inversores de frequéncia, podendo variar em quan-
tidades de acordo com o nimero de baias (animais); controladores eletronicos

com "display" das funcfes de controle de velocidade; sistema de identificacdo ele-
trénica e separagdo automética de animais; controle automatizado de medicdo do peso
individual do leite por tecnologia infravermelha; sendo os dois Ultimos com interface
para o software com fungdes integradas de gerenciamento de rebanhos, 1 coletor de
leite por baia, com capacidade entre 250 a 350ml e equipados com vévulas de
fechamento automético e ativagdo automética via ar; sistema candizado de dire-
cionamento do leite para o sistema de resfriamento; unidades de filtragem através de
filtros especificos para aimentos homologados pelo FDA e USDA; 1 unidade de
limpeza em sistema fechado, com dosagem automética de quimicos e interruptores de
seguranca da plataforma.

8430.41.90

Ex 047 - Perfuratrizes de solo, rotopercussivas com impacto de fundo (DTH), au-
topropulsadas sobre esteiras (lagartas), acionadas por motor diesel com poténcia de
860HP (641kW) a 1.800rpm, forca de avango (“pulldown") maxima de 47kN, car-
rossel com capacidade para 6 ou 8 hastes com comprimento de 6,1m (20 pés) cada,
para furos de didmetro compreendido entre 115 e 216mm, dotadas de compressor de
ar com pressdo maxima de 34,5bar (500psi) e equipadas com cabine com certificagéo
FOPS.

8436.80.00

Ex 060 - Alimentadores automaticos de bezerras (cal feeder) com sistema indi-
vidualizado de identificacdo dos animais, com capacidade para alimentar de 25 a 50
animais por estacdo de alimentacdio compostos de: tanque de armazenamento de leite
com misturador de 200W (motor agitador), capacidade de 120L; 1 ou mais estagBes
de alimentagéo (cabine) equipada com caixa de comando eletronico de alimentacao e
agquecedor para manutencdo da temperatura do leite em 40°C, 1 ou 2

distribuidores de alimento, sendo 1 apenas de leite ou quando 2 dispensadores: 1 de
leite e outro de racdo ou 2 de leite; processador do sistema com “display” e teclado
numeérico e memdria para 200 animais, 2 conjuntos de tubo e serpentina de conducdo
de leite.

8431.20.11

8431.49.10

Ex 002 - Aparelhos, para serem acoplados a empilhadeiras, para movimentacéo de
pneuméticos com rodas de tamanhos variando de 106 até 158 polegadas e peso igual
ou superior a 6.600 libras.

Ex 009 - "Spreaders' telescdpicos para contéineres, tipo “twin lift", utilizados por
guindaste de portico, para pingar, movimentar e soltar containers de 20, 30, 40 e 45
polegadas, podendo manusear dois simultaneamente a plena carga, com espagamento
maximo entre eles de 1,6 metros, 4 olhais em suas extremidades, capacidade de
inclinagdo horizontal, vertical e rotagcéo no proprio eixo, capacidade de carga maxima
de 51 toneladas e poténcia de 7,5kW.

8432.30.90

Ex 011 - Transplantadeiras semiautomaticas para plantio de mudas em 3 linhas de
canteiros de 66 polegadas cada, simultaneamente, com perfuratriz para furar o plés-
tico "mulch” do canteiro e cavar peguenos buracos na terra para plantio das mudas,
2 tanques poliuso com capacidade de 200 gal6es e 3 rodas d'agua para irrigagdo das
mudas, bandejas para transporte de mudas, 2 grades para recebimento das bandejas
no fundo e no centro e 4 caixas recebedoras de bandejas vazias.

8436.80.00

Ex 061 - CombinagGes de maquinas para alimentagéo automética de ruminantes, com
controle computadorizado de quantidade e horério da alimentacdo, proprias para
alimentacdo de ruminantes de todas as fases de criagdo, contendo de 0 a 4 mesas
receptoras de alimentos fibrosos e grosseiros, compostas de: sistema elétrico central
de pesagem com células de carga e balanga bésica com pesagem parcial/total ou
balanga "premium" com programac@o e controle de fornecimento, dotadas de
componentes com grau de protecdo IP68 e células de carga de precisdo com ca-
pacidade de até 15t e duplo fechamento "o-ring", transportadores horizontais e/ou
inclinados convergentes ao sistema central de recebimentos de alimentos constituido
de ago St52-3 com capacidade de 8.000 a 26.000 litros, equipado com sistema de
mistura automatizado de ata precisdo no porcionamento dos ingredientes e na ho-
mogeneidade das dietas totais a partir de dispositivo de cisalhamento de particulas
por meio de estruturas metdlicas afiadas de cromo-vanadium ou tungsténio, por meio
de rotacéo paralelo ou perpendicular ao eixo gravitaciona da terra, com uma ou mais
portas de saida de dieta total, equipado ou ndo com maédulo de distribuicdo au-
tomético com capacidade de 2 a 5md, deslizantes em trilhos elétricos, que permitem
inicio e fim de descarregamento de alimento para grupos especificos de animais.

8432.80.00

Ex 011 - Mé&quinas para recolhimento simultaneo da cobertura pléstica em 3 canteiros
de plantagdo de meldes com capacidade de recolhimento de 5 a 7ha/h, possuindo
relhas flutuantes laterais para afastar caules e ervas para ndo enroscar nas hastes,
dotadas de: barras de corte ajustaveis para liberar o pléstico do solo sem rasgar,
agitadores movimentados por correias com dedos incorporados para sacudir toda
sujeira e detritos do filme deixando tragos no campo para futura coleta manual,
bobinas conicas para enrolamento do pléstico (mulch), com capacidade de reco-
Ihimento de 3 bobinas por vez para posterior descarte em local apropriado.

8438.10.00

Ex 131 - Combinagbes de maguinas para fabricagdo continua e automética de massa
alimenticia para paes de forma com capacidade de producdo maxima igual ou su-
perior & 6.000 quilos por hora, com Controlador Légico Programével (CLP), com-
postas de: 1 masseira horizontal, com cacamba refrigerada, basculamento até 140° e
capacidade de 1.600 libras; sala de pré - fermentacdo (descanso da massa) por 120
minutos, com 16 bascas moéveis; 2 elevadores de bascas para alimentagdo de
massa; 2 masseiras horizontais com cagamba refrigerada, basculamento até 140° e
capacidade para 2.000 libras e um porcionador com movimento lateral acoplado a
esteira inclinada de 80° para transferéncia automética da massa

8432.80.00

8433.20.90

Ex 012 - Méquinas para recolhimento de filme pléstico que cobre uma linha de
canteiro de plantio de mel&o, com capacidade de recolhimento de 5 a 7ha/h, dotadas
de: flutuantes laterais para afastar caules e ervas para evitar enroscamento, hastes
para erguer do solo a cobertura plastica sem rasgalo, bobinas conicas para en-
rolamento automético do pléstico marcando tragos no campo para coleta manual.
Ex 011 - Cortadeiras segadeiras de grama e galhos, de 885 a 1.750kg, formadas por um
braco lateral alongado que se monta em trator, com alcance horizontal de 4,5 a 6,05m,
com acance vertica de 5,6 a 7,36m, com angulo de balango de 90 ou 100° com
acionamento hidraulico realizado por um ou mais motores hidraulicos de pistéo axia e
deslocamento variavel do eixo horizontal com sistema de polias e correia dentada para
transmissdo da rotagdo, com rotacdo do rotor bidirecional compreendida

entre 2.400 e 3.000rpm, com sistemas de facas afidveis, forjadas e temperadas,
montadas no rotor, com largura do corte compreendida entre 80 e 254cm, para
cortar/triturar vegetagdo com didmetro méaximo compreendido entre 10 e 60cm, a
uma distancia entre 1 e 10cm do nivel do solo, com acoplamento semiautomético do
brago na cabega do corte por meio de 2 parafusos de bloqueio, com um angulo de
orientagdo da cabega (triturador) de 230°, com amortecedor de impacto com
retratamento do braco automético (sistema de dupla pressdo), suspensdo do braco
hidropneumética com acumulador de gas, dispositivo de antibasculamento com duplo
cilindro e posicéo flutuante da cabeca de corte; cabeca com sistema de sustentacdo
eletrénico; contrabalango automatizado, botdo de emergéncia para parar o braco em
menos de 3s (norma EUNISIO 3850) e sistema de refrigeragdo, apoio de braco
dedlizante e sensor de horas de funcionamento (opcional).

8438.10.00

Ex 132 - Misturadores autométicos horizontais para massa de panificagdo, com 3
batedores, circulagdo de liquido refrigerante na cagamba, Controlador Légico Pro-
gramavel (CLP) e painel sensivel ao toque, aberturas superiores para recebimento de
produtos a processar, basculamento da cagamba hidraulicamente e capacidade de
2.000 libras por batelada

8438.50.00

Ex 259 - Mé&guinas para o corte de carnes bovinas, de aves e suinas sem 0ssos em
porgdes, bifes, cubos ou tiras e carne suina com osso em fatias, podendo produzir
cortes em cubos e tiras quando dotada de molde com grade de corte, dotada de:
tambor rotativo com moldes de formato variados para inser¢do do produto; pistéo de
prensagem para formatagéo das pegas de carnes, faca rotativa e esteira de saida de
velocidade varidvel, com capacidade para produzir fatias individuais de espessura
variavel de 1 a 80mm em porg¢des empilhadas ou escamadas e velocidade de corte de
até 4 cortes por segundo; dotada ou ndo de balanga lateral de pesagem.

8433.60.90

Ex 011 - Combinages de méquinas para limpar e selecionar batatas com capacidade
de producéo igual ou superior a 50t/h compostas de: removedor de torres de terra
construido com perfis tubulares e folhas de ago inoxidavel, dimensdes de projeto de
1.650 (C) x 2.830mm (L); separadores de rama, construidos com perfis tubulares e
folhas de ago inoxidavel, dimensdes do projeto de 1.500 (C) x 2.000mm (L); re-
movedor de pedras, torrdes, detritos flutuantes e lavagem de batatas com tambor

hexagonal rotativo, acionamento hidroelétrico para definir posicdo do disco dosador
do lavador e unidade de fornecimento de ar, dimensdes de projeto de 15.200 (C) x
2.750 (L) x 4.300mm (A); secador de rolos cobertos com borracha e feltro, di-
mensdes de projeto de 5.100 (C) x 2.750 (L) x 1.530mm (A), largura do rolo de
2.000mm; tambor desaguador com capacidade de drenagem aproximada de 350m3/h,
dimensBes de projeto de 2.020 (C) x 1.000 (L) x 1.950mm (A), didmetro de 800 x

8438.50.00

Ex 260 - Mé&quinas para moer produtos carneos trabalhando com blocos de carnes
frescas ou carne em blocos pré-quebrados ou blocos de carne congelada com tem-
peratura de até -20°C (negativos) para blocos de carne com tamanhos maximos de
600 x 400 x 250mm, construidas em ago inoxidavel, montadas com placa perfurada
(ou cabegote de corte) com didmetro de 280mm de diémetro; funil em ago inox com
575 litros de capacidade volumétrica; rosca sem fim de duas velocidades

65/88kW, rosca de alimentagdo com motor de velocidade variavel; unidade de corte
consistindo de 1 pré-cortador, 1 faca anel e disco final, carrinho de limpeza e
transporte com atura ajustavel, eixo da rosca de carne e unidade de corte operada
manualmente, com capacidade de producéo de até 22.000kg/h quando operando com
carnes frescas, de até 16.000kg/h quando operando carnes congeladas em retalhos (ou
blocos pré-quebrados) e entre 4.000 e 8.000kg/h quando operando com carnes
congeladas em blocos com temperatura de até -20°C, painel de operagdo com tela de
togue e chave principal e controle elétrico incorporado na carcaca do equipamento.

8438.50.00

Ex 261 - Combinagdes de maquinas autométicas para fazer a divisdo de carcagas de
suinos, com capacidade de producgo igua ou superior a 200suinos’hora com peso das
carcagas compreendido entre 80 e 130kg, composta de dispositivo para posicio-
namento das carcagas; sistema de transporte aéreo de produtos (trilhos), equipados
com comandos elétricos, unidades de controle e valvulas de ar comprimido, corrente
com aproximadamente 10 metros de comprimento, estagdo de

tragdo com moto-redutor, estacdo de tensionamento pneumética, estacdo de roda
dentada com estrutura e catraca de ago inox e sinal de "encoder" para sincronizag@o
com o transportador principal; 1 serra divisora de carcagas através de laminas de serra
com sua estrutura e partes em aco inoxidavel, com movimento dirigido por "en-
coder", ciclo de arranque a laser e motor sem escovas, dotada de cabegote divisor
equipado com box dedicado de serra, cabine de limpeza e conex&o de rede para




manutencdo e dispositivo laser de medicdo das carcagas e esteira de estabilizagdo
para o robd com 7 metros de comprimento construida em ago inoxidavel para suporte
e estabilizagdo das carcagas no transportador aéreo e equipada com cabine de spray
para limpeza das correntes e inversor de frequéncia e cerca de protecdo em ago
inoxidavel.

8438.50.00

Ex 262 - Combinagdes de maguinas autométicas para fazer o corte e deslocamento do
pescogo de suinos, com capacidade de producdo (ajustada & velocidade da linha
existente) de 450suinos/hora com peso compreendido entre 80 e 140kg, com dis-
positivo de escaneamento das carcacas com dupla camara 3D; 1 robd articulado para
fazer o corte e o deslocamento do pescogo de suinos; esteira dupla de estabilizacdo
do robd com aproximadamente 7 metros de comprimento, construida

em ago inoxidavel utilizado para suporte e estabilizaggo das carcagas no transportador
aéreo e equipada com cabine de spray para limpeza das correntes e inversor de
frequéncia e cerca de protecdo em aco inoxidavel.

ventilacdo para uso em ambientes confinados; com aplicag&o de liquido otimizador de
fundo; impressdo de secagem instantdnea, com 6 cores; 6 cabecas de impressao
totalizando 12.672 orificios de injecdo, cabegas intercambiaveis pelo proprio usuario;
sistema de manutengdo das cabegas sem utilizagdo de fluidos nocivos; largura de
impressdo de 1,625m com carregamento por rolo, sistema de rebobinamento da
impressdo; painel sensivel a togue; resolugdo méxima de 1.200x1.200dpi e
velocidade méxima de impressdo de 50m#h.

8438.50.00

Ex 263 - Combinagdes de méaquinas autométicas para fazer o pré-corte do 0sso
pélvico, abertura de barriga e divisdo do osso do peito de suinos, com capacidade de
produgdo (gjustada a velocidade da linha existente) de 450 suinos’hora com peso
compreendido entre 80 e 140kg, compostas de: sistema de transporte aéreo de pro-
dutos (trilhos), equipado com corrente transportadora com aproximadamente 30 me-
tros de comprimento, estacdo de tragdo com moto-redutor, estacdo de
tensionamento pneumética, estacdo de roda dentada com moldura e catraca de ago
inoxidavel e Sinal de "encoder” para sincronizagdo com o transportador principal;
dispositivo de escaneamento das carcagas com dupla camara 3D; 1 Rob6 articulado
para fazer o pré-corte do osso pélvico e abertura da barriga em combinagdo com a
divisdo para 0 osso do peito; esteira dupla de estabilizagdo do rob6 com apro-
ximadamente 7 metros de comprimento construida em aco inoxidavel para

suporte e estabilizag8o das carcagas no transportador aéreo e equipada com cabine de
spray para limpeza das correntes e inversor de frequéncia; painel de comando in-
dependente ou conjugado com outras maquinas e cerca de protegdo em ago ino-
xidavel.

8443.39.10

8443.39.10

Ex 168 - Méquinas de impressdo por jato de tinta para decoracdo digital de re-
vestimentos ceramicos, que empregam tintas ceramicas, e ou esmaltes, e ou granilhas,
tipo industrial, com resolucdes entre 180 e 400dpi na vertical, e entre 254 e 1.016dpi

|na horizontal.

Ex 169 - Maguinas para impressdo digital em papel, por jato de tinta através de
corantes dispersos, de 02 a 04 unidades de impressdo, velocidade de 320m?hora,
resolucéo até 2.400dpi, dimensdo de gota de 4 a 72PI (picolitros), largura de im-
prlessﬁo de 1.800mm com tapete transportador, secador infravermelho e saida em
rolo.

8443.91.99

Ex 051 - Rebobinadores autométicos de bobinas ou esqueletos de materiais im-
pressos, operando por sistema de carrossel, para operagdo em linha com maquinas
impressoras modulares, velocidade maxima igual ou inferior a 365m/min, largura
maxima de bobina igual ou inferior a 609mm.

8438.50.00

Ex 264 - Equipamentos para cortar, misturar e emulsificar produtos carneos diversos,
dotado de rosca sem fim de transporte horizontal para alimentacdo do sistema de
corte; funil com dois eixos de mistura; bomba de vécuo; conjunto de corte quédruplo
consistindo de 4 discos e 4 suportes de l&minas (3 suportes de 3 laminas cada e 1
suporte de 6 l1aminas) com didmetros das placas perfuradas de 175mm; com painel de
opera;éo LCD para programagéo automética da posicao de corte e limpeza, com
indicagdo de desgaste das ferramentas de corte e das temperaturas de entrada e saida
do produto refinado; Sistema automético de aguste e regjuste da posicdo de corte
(qualidade de corte constante) via motor de passo em combinagdo com um PLC,
acionado por motor principal com poténcia de 108kW refrigerado a ar e capacidade
de producéo entre 3,5 e 7,0toneladas/hora (dependendo do tipo do produto).

8445.90.10

Ex 002 - Urdideiras continuas para rolos de acionamento retratil, com 1.600mm de
largura de trabalho e flanges de 1.000 até 1.400mm de didmetro, acoplados a uma
gaiola dupla paralela, que permite troca independente em cada um dos lados, com
capacidade para 864 bobinas de 315mm de didmetro, acionadas por eixo com ve-
locidade de até 1.000m/min, controladas por PLC (Controlador Légico Programével),
contendo sistema de monitoramento de nimero de fios quebrados,

comprimento de fios no rolo, metragem produzida e eficiéncia por tipo de fio, por
turno, sistema de frenagem a disco, controle de tensdo e parada eletronica quando da
quebra de fios, barra de protecdo e para-brisa contra impurezas e sinaeira indicadora
de fio partido.

8450.20.90

Ex 001 - Mé&gquinas lavadoras/extratoras, industriais, com capacidade de lavar e
centrifugar 400kg (900lbs) de roupas por ciclo, velocidade maxima de 600rpm,
dotadas de cesto horizontal dividido em 4 compartimentos, pressdo méaxima de vapor
de 140psi e pressdo méxima de ar de 125psi.

8453.10.90

Ex 088 - Méaqguinas hidraulicas continuas, para enxugar estirar couros e/ou peles, de
largura (til de até 3.300mm, com cilindros de estira e correias de feltro para en-
xugamento.

8438.80.90

Ex 052 - Mé&gquinas autométicas para remogéo de pele e/ou membranas de cortes
bovinos, suinos, aves ou pescados, com esteiras de entrada e saida, motor elétrico
com poténcia de 1,5kW (2HP), largura de corte de 356, 508 ou 660mm

8439.20.00

Ex 007 - Unidades de controle elétrica de gramatura e orientago de fibras, por meio
de agua de diluicdo na linha de alimentagdo da caixa de entrada da méaguina de
fabricagdo de papel ou folha de celulose, com unidade de processamento de dados e
seus periféricos

8453.10.90

Ex 089 - Méaquinas hidréulicas autométicas para extrair couros inteiros com poténcia
instalada total de 5.593W com retentor de carne in natura, pingca rebaixada com
estimulador de eficiéncia, extrator de cauda e capacidade de produgdo de 325cou-
ros’hora, velocidade de transporte de 600metros/hora, com largura Gtil de 5.000mm,
com lubrificagdo automética de todas as pegas moveis, sistema hidréulico automético
para compensacdo do descarne, tampa da bancada inferior em aco

inoxidavel, sistema de afiacdo acionado por moto-redutor com sistema semiauto-
mético de lubrificacdo das guias, tensdo de comando da maguina 24V CA.

8441.30.90

Ex 050 - Méquinas forradeira automdtica, para tracionar e secar cartdo (papeldo)
ondulado, com velocidade de operagdo maxima de 400m/min e largura maxima de
passagem de papel de 2.500mm.

8443.19.90

Ex 109 - Impressoras offset com 4 unidades de impressdo com Controlador Légico
Programével, sincronizada por servos motores para velocidade méxima de
5.000flg’hora , com tamanhos de folhas méximo de 1.145 x 966mm e minimo de 712
x 510mm, com alimentador automatico contendo sistema de sucgdo a vacuo e de-
tector de dupla folha, com unidades de impressdo contendo 3 cilindros, chapa,
borracha e contrapressdo, para cada unidade de impressdo; mesa de registro para
posicionamento das folhas no cilindro, 3 estufas UVs "inter-deck” instaladas nas
mesas de registros de cada unidade para secagem intermediaria; uma unidade de
secagem final ultra violeta, contendo quatro l&mpadas, mesa transportadoras de folha,
empilhador de folhas com sistema de elevagdo magnético.

8454.30.10

Ex 068 - Maguinas injetoras de fundicdo horizontal sob pressdo, para metais ndo
ferrosos (aluminio), tipo cAmara fria, com peso igual ou superior a 6.300kg e forca de
fechamento igual ou superior a 1.600kN, com trés estagios de injecéo e lubrificacdo
centralizada, painel de controle, contendo ar condicionado, com controlador 6gico
programével e monitor LCD, colorido com "touch screen, mecanismo de gjuste de
atura do molde, acumuladores tipo pistéo, unidade de fixago, porta de seguranga,
dispositivo de cabega de pistdo para lubrificaggo a 6leo, gjetor hidréulico, dispositivo
de tracdo do nucleo, carregador automético de metal e forno elétrico.

8443.19.90

Ex 110 - Méquinas de impressdo a laser de CO,, de uso industrial, com fungdes
cumulativas ou ndo de marcar, codificar, personalizar, enderecar e datar produto ou
embalagem, de formatos, superficies e materiais variados, como plastlco vidro,
metal, borracha, papel e cartéo, com velocidade maxima de impresséo igual ou
superior a 600 caracteres/s, gravando com o produto est&ico ou em movi mento,
velocidade linear méxima do produto a ser impresso igual ou superior a 200m/min.

8443.39.10

Ex 165 - Méaguinas de impressdo por jato de tinta sistema T1J para impressdo direta
em tecidos de algod&o ou poliéster com ou sem tratamento, papéis base celulose com
tratamento ou n@o, materiais vinilicos diversos (perfurados ou ndo, com ou sem midia,
suporte “liner", adesivos ou ndo), filmes PET e BOPP, couro sintético, e outros tipos
de materiais; com sistema de tintas a base de &gua, polimeros e agentes para pre-
vengdo de riscos, ndo inflaméveis, sem cheiro e sem necessidade de ventilagéo
para uso em ambientes confinados; com aplicagdo de liquido otimizador de fundo;
impresséo de secagem instanténea, com 6 cores; 6 cabegas de impresséo totalizando
12.672 orificios de injecdo, cabegas intercambiéveis pelo proprio usuario; sistema de
manutengdo das cabegas sem utilizagdo de fluidos nocivos; largura de impressdo de
1,37m com carregamento por rolo; painel sensivel & toque; resolugdo méxima de
1200x1200dpi e velocidade méxima de impresséo de 48m#h.

8455.22.10

Ex 003 - Combinagdes de méaguinas para laminagdo a frio, acabamento e encrua-
mento de chapas metdlicas partindo de bobinas de ago, com corte no comprimento,
para encruar chapas em graus diferentes, livres de tensdes internas e com estrutura
dos gréos mais consistente, para melhorar a planicidade e remover o efeito "memoria’
(deformacao pléstica) ap6s operacdes subsequentes de corte a laser ou plasma, com
espessura de chapas compreendida de 1,5 a 25mm, largura

compreendida de 914 a 2.440mm, comprimento compreendido de 914mm a 12m,
com capacidade maxima nominal de processamento de 29 toneladas por hora, ve-
locidade maxima de laminagdo de 45m/min, compostas de: dispositivos de arma-
zenagem e entrada; desbobinadeira com capacidade para 2,44m de largura e didmetro
externo méximo de 2,44m; dispositivo de retirada de carepa; niveladores corretivos
de chapas dotados de rolos de trabalho de 152mm, 4 cilindros hidréulicos

lisos para nivelamento de 400 toneladas cada; mesas de transferéncia, com com-
primento de 1,2m; rolos de medi¢&o de chapas; tesoura rotativa dotada de laminas de
corte com espessura de 51mm, atura de 211,5mm e comprimento de 2.590mm;
transportador de transferéncia dotado de dispositivo de impressdo de informagdes da
chapa; dispositivo de rejeicao; controladores Iégicos programaveis (CLP'S); dispo-
sitivos hidraulicos.

8443.39.10

Ex 166 - Maquinas de impressdo por jato de tinta sistema TIJ para impressdo direta
em tecidos de algod&o ou poliéster com ou sem tratamento, papéis base celulose com
tratamento ou ndo, materiais vinilicos diversos (perfurados ou néo, com ou sem midia
suporte "liner", adesivos ou n&o), filmes PET e BOPP, couro sintético, e outros tipos
de materiais; com sistema de tintas a base de &gua, polimeros e agentes para pre-
vencdo de riscos, ndo inflaméveis, sem cheiro e sem necessidade de ventilagéo
para uso em ambientes confinados; com aplicagdo de liquido otimizador de fundo;
impressdo de secagem instanténea, com 6 cores; 6 cabegas de impressio o0 totalizando
12.672 or|f|C|os de injegdo, cabegas intercambiéveis pelo préprio usuarlo sistema de
manutencdo das cabecas sem utilizagdo de fluidos nocivos; espectrofotdmetro em-
butido; largura de impressdo de 1,625m com carregamento por rolo; sistema de
rebobinamento da impressdo; painel sensivel a toque; resolucdo méaxima de
1.200x1.200dpi e velocidade méxima de impressdo de 91m?%/h.

8456.10.90

Ex 021 - Mé&qguinas autométicas para gravagdo por eliminacdo de matéria a laser tipo
Nd:YAG pulsado, com comprimento de onda de 1.064nm, poténcia de saida de 150
Watt, didmetro do feixe de 6mm, duragdo do pulso de 0,02 a 20ms, frequéncia
maxima do pulso de 1.000Hz, poténcia maxima do pulso de 6kW a 3ms, energia
maxima do pulso de 30J, poténcia média maxima de 150W, com dois cabecotes de
gravagdo com distancia entre eles de 300mm, com sistema refrigeracdo a agua,
utilizadas para gravac@o de entalhe utilizado no processo de fratura de bielas com
didmetro do olhal de 44,7mm e largura do olha de 22,1mm.

8456.10.90

Ex 043 - Méaqguinas de gravacao a laser em folhas de serras de fita em movimento,
laser conduzido por fibra éptica com poténcia méxima de 20W, com sistema de
movimentacdo do cabegote de gravacdo e software.

8443.39.10

Ex 167 - Méaguinas de impressdo por jato de tinta sistema T1J para impressdo direta
em tecidos de algod&@o ou poliéster com ou sem tratamento, papéis base celulose com
tratamento ou ndo, materiais vinilicos diversos (perfurados com midia de suporte
"liner", nado-perfurados, adesivos ou ndo), filmes PET e BOPP, couro sintético, e
outros tipos de materiais; com sistema de tinta & base de &gua, polimeros e agentes
para prevencgdo de riscos, ndo inflaméveis, sem cheiro e sem necessidade de

8457.10.00

Ex 244 - Centros de usinagem vertical multitarefa, com comando numérico compu-
tadorizado (CNC), podendo fresar, mandrilar, furar, roscar e tornear, com curso em X, Y
e Z, iguais a 200, 440 e 305mm e em A e C, iguais a 110°(5° a -95°) e 360° res-
pectivamente, com avango répido de 50m/min em X, Y e Z e avango rapido de in-
dexagdo igua a 60rpm em A e 200rpm em C, com avango de usinagem de 10m/min em
X e Y, 20m/min em Z, mesa com area de trabalho circular com 140 mm

de diametro, com capacidade maxima de carga de 40kg, fuso para torneamento com
rotagcdo méxima de 2.000rpm e torque maximo de 55Nm, velocidade de rosquea-
mento de até 6.000rpm, cone de fixagdo da ferramenta BT30 ou BBT30, torre com
capacidade para 22 ferramentas, com didmetro maximo de 80mm e tempo de troca
em até 14s, precisdo bidireciona de posicionamento de um eixo entre 0,006 e
0,02mm em X/Y/Z e 28s ou menos em A/C e repetibilidade bidirecional de
posicionamento de um eixo de 0,004mm ou menos em X/Y/Z e 16s ou menos em
A/C




8457.10.00

Ex 245 - Centros de usinagem com 3 eixos para grafite a seco, com motor linear nos
eixos X, Y eZ, curso no eixo X de 500mm, eixo Y de 455mm e Z de 240mm, mesa
com dimensdes 550 x 450mm, cavidades T de 14mm e distancia de 63mm, peso
méximo sobre a mesa de 400kg, velocidade de avango méxima de 40.000mm/min,
com rotagdo méxima do fuso de 42.000rpm e poténcia de 14kW, controlados por
comando numérico computadorizado (CNC), com sistema de aspiragdo de p6

acoplado a méguina e ferramenta de medicéo a laser integrada.

8457.10.00

Ex 246 - Centros de usinagem vertica de duplo palete, com comando numérico
computadorizado (CNC), para controlar 3 eixos simultaneamente, podendo fresar,
mandrilar, furar e roscar, com curso em X, Y e Z, iguais a 420, 320 e 305mm,
respectivamente, avanco rgpido de 50m/min X, Y e Z e avanco de usinagem de
10m/min em X e Y e 20m/min em Z, velocidade de rosgueamento de até 6.000rpm,
tamanho da mesa de 600 x 300mm, em cada palete, com capacidade maxima de
carga sobre cada palete de até 120kg, eixo-arvore com rotagdo maxima de 10.000rpm,
tempo de troca de palete de 2,9s, cone de fixagdo da ferramenta BT30 ou BBT30,
torre com capacidade para 14 ferramentas, com didmetro méximo de 80mm e tempo
de troca em até 1,7s, precisao de posicionamento de um eixo de 0,005 a cada 300mm
e capacidade de repeticdo de posicionamento de um eixo de 0,005 a cada 300mm e
capacidade de repeticdo de posicionamento de +/-0,003mm, com a opcéo

conter 4° eixo sobre suas mesas.

8462.91.99

Ex 001 - Prensas para escoria de aluminio, autométicas, com forca aplicada nominal
de 90 toneladas, para recuperacéo do aluminio contido na escéria oriunda de processo
de fusdo e tratamento de ligas de aluminio por processo de prensagem, compostas de:
sistema de tratamento de particulados e fumagas, unidade hidraulica para aciona
mento de cabegote refrigerado a ar, cacambas de agco especial e de geometria es-
pecifica, propiciando a formacdo de uma cobertura de protecdo sobre o

bloco de escoria que evita oxidag8o, sensores de posicdo e PLC (controle légico
programavel).

8462.99.20

Ex 035 - Prensas extrusoras, horizontais, hidréaulicas, para produgéo continua de tubos
de cobre, com capacidade de 3.000 toneladas métricas, operando com pressdo de
250bar, para transformag&o de tarugos de cobre e suas ligas com diametro de até 10
polegadas, temperatura entre 800 a 900°C e comprimento maximo de 900mm, em
tubos extrudados com diémetros entre 60 e 120mm, com comprimento final de 3.000
a 20.000mm, dotadas de carregador de tarugos com acionamento hidraulico, serra
com acionamento hidréulico com curso de 800mm para corte do descarte de tarugo
(tal&o), transportador para saida do tal&o com taliscas em aco, porta container, caixa
para resfriamento dos tubos com vazdo de 250m3%h de agua; mesa de descarre-
gamento e acimulo para tubos de até 20.000mm de comprimento, mesa de trans-
feréncia com serra circular, unidades hidraulicas com reservatério préprio, jogo de
ferramentas para teste, controlada por CLP.

8457.10.00

8458.11.99

Ex 247 - Centros de usinagem vertical de dupla coluna e travessa fixa, com comando
numérico computadorizado (CNC), para mandrilar, fresar, furar e rosquear metais e
nd metais com curso de trabalho nos eixos X, Y e Z de 1.500, 1.000 e 760mm
respectivamente, dimensdes da mesa de 1.500 x 1.000mm, capacidade de carga sobre
a mesa de 3.000kg, com rasgos T de 22 x 160 x 6mm, distancia entre colunas de
1.600mm, poténcia do motor do eixo-arvore de 15/18,5kW, velocidade do eixo-
arvore compreendida de 10 a 6.000rpm, cone do eixo-arvore 1SO 7:24, torque maximo
do eixo-arvore de 490/605N.m, distancia da ponta do eixo érvore a superficie da mesa
compreendida de 150 a 910mm, precisdo de posicionamento de 0,003/300mm, precisio
de repetibilidade de 0,002mm, velocidade de corte nos eixos X, Y e Z de 10m/m|n
avango do eixo transversal no eixo X de 20m/min, Y de 24m/min e Z de 20m/min,
magazine com capacidade de 24 ferramentas e dispositivo

de troca automética, didametro méximo da ferramenta de 110mm e comprimento
maximo de 300mm, poténcia instalada de 45kVA, unidade de refrigeracao do 6leo,
dispositivo de lubrificagdo hidraulico e pneumatico centralizado, protecdo das guias,
dispositivo de refrigeracdo das ferramentas; dispositivo de balanceamento hidraulico
no eixo Z, transportador de cavacos tipo parafuso, protecéo contra respingos, trans-
formador, pistola de limpeza a ar e |&mpadas sinalizadoras de trés cores.

Ex 137 - Centro de torneamento horizontal para pegas metdlicas, com comando
numérico computadorizado (CNC), com 5 ou mais eixos controlados, para tornear,
furar, fresar e rosguear (inclusive fora de centro), com capacidade para didametro
tornedvel igual ou superior a 1.070mm, comprimento torneavel igua ou superior a
4.383mm, cursos dos eixos X, Z, Y e W iguais ou superiores a 1.025, 4.391, 670 e
3.214mm respectivamente, eixo B com inclinagdo de 240° (-30° a 210°), equipada
com 3 cabecotes, sendo cabecote principal com eixo C programével com incremento
minimo de posicionamento de 0,0001°, rotagdo méaxima do cabegote principal igual ou
inferior a 1600rpm, o segundo cabecote com eixo C programavel com incremento de
posicionamento igua ou inferior a 0,0001° e rotagd méxima igua ou inferior a
1.600rpm, o cabecote principal para fresamento equipado com rotacao igual ou inferior
a 10.000rpm com poténcia igual ou inferior 37kW, e com torque méximo de

421Nm; sistema de troca automética de ferramentas, magazine com capacidade de 40
ou mais ferramentas, dotados de ferramentas rotativas, poténcia do motor principal
igual ou superior a 45kW e poténcia do motor secundério de 45kW.

8462.99.90

Ex 054 - Combinagdes de maquinas para extrusdo (fundigdo continua) de tubos e
barras de aluminio, com capacidade de produgdo maxima de até 180kg/h de tubos
com diametro externo compreendido entre 5 e 25mm e espessura de parede minima
de 0,5mm ou produgdo maxima de até 200kg/h de barras com &rea de secgéo
transversal compreendida entre 10 e 200mm?, compostas de: 1 desbobinador estético,
1 desbobinador rotativo, 1 unidade de endireitamento, 1 sistema de limpeza
ultrassbnica, 1 extrusora continua com unidade de corte, 1 sistema de resfriamento, 1
medidor de comprimento, 1 marcador de produtos acabados, 1 guia dangarino, 3
bobinadores, 1 sistema hidréulico, 1 sistema de lubrificagdo e 1 sistema de controle
elétrico com controlador |8gico programéavel (CLP).

8462.99.90

Ex 055 - Combinagdes de maquinas para extrusdo (fundigdo continua) de tubos e
barras de aluminio, com capacidade de produgdo maxima de até 400kg/h de tubos
com didmetro externo compreendido entre 25 e 40mm e espessura de parede minima
de Imm ou producdo méxima de até 450kg/h de barras com &rea de seccéo trans-
versal compreendida entre 75 e 1.000mm?, compostas de: 2 desbobinadores estéticos,
2 desbobinadores rotativos, 2 unidades de endireitamento, 1 sistema de

limpeza ultrassdnica, 1 unidade de alimentago, 1 extrusora continua com unidade de
corte e serra de saida, 1 sistema de resfriamento, 1 medidor de comprimento, 1 guia
dancarino, 1 unidade de tracdo, 1 unidade de corte com mesa de saida de 3 segOes,
1 bobinador, 1 sistema de lubrificagdo, 1 sistema hidréulico e 1 sistema de controle
elétrico com controlador 16gico programével (CLP).

8462.99.90

Ex 056 - Combinagdes de maguinas para extrusdo (fundigdo continua) de barras de
cobre, com capacidade de producdo méxima de até 2.800kg/h de barras com area de
secgdo transversal compreendida entre 600 e 6.000mm?, compostas de: 1 desbo-
binador, 1 unidade de endireitamento e alimentagdo, 1 unidade de corte, 1 extrusora
continua com serra de saida, 1 sistema de resfriamento e antioxidacdo, 1 medidor de
comprimento, 1 unidade de corte com mesa de saida de 4 segOes, 1

bobinador com carro hidréulico, 1 sistema hidréulico, 1 sistema de lubrificagdo e 1
sistema de controle elétrico com controlador [6gico programével (CLP).

8459.61.00

Ex 031 - Fresadoras CAD/CAM, com comando numérico computadorizado (CNC),
para micro usinagem de préteses dentarias, em blocos de zirconia, cobalto, cromo,
titanio, acrilicos, ceras e blocos cerdmicos para uso em laboratério de protese den-
téria, com 5 eixos, sendo 3 lineares e 2 rotacionais.

8460.11.00

Ex 002 - Méquinas retificadoras de superficies planas, de comando numérico com-
putadorizado (CNC), utilizadas na fabricacéo de ferramentas metélicas de corte, com
cinco eixos controlados, sendo quatro da mesa de posicionamento das pegas, e um
para 0 posicionamento do rebolo, curso méximo de retificacdo igual a 450mm.

8463.10.90

Ex 001 - Combinagdes de maquinas para trefilar barras de aluminio com com-
primento nominal de 10m, largura nomina maxima de 170mm e espessura nominal
compreendida entre 3 e 30mm, com forca de trefilagdo nominal de 50t e velocidade
de trefilagdo variavel de 3 a 20m/min, compostas de: 1 estagdo de desbobinamento,
1 preparador de pontas, 1 dispositivo de puxamento e endireitamento, 1 guia cen-
tralizador, 1 unidade de lubrificagdo e resfriamento de

ferramentas, 1 banco de trefilagdo, 1 dispositivo de corte, 1 dispositivo de fixagdo
para corte, 1 sistema de transporte de barras com 4 estégios, 1 endireitador de barras
por tensionamento, 1 cortador de barras com mesa de escala, 1 mesa de empi-
Ihamento e descarregamento, 2 sistemas hidraulicos para a trefila e o endireitador e
1 sistema de controle elétrico com controlador I6gico programével (CLP).

8460.39.00

Ex 028 - Maquinas dressadoras de rebolos de diamantes, com diametro compreendido
até 350mm, largura méxima de 20mm e rotacdo de trabalho variando de 200 a
1.800rpm.

8463.30.00

Ex 099 - Maquinas para fabricagdo automética de telas hexagonais de arame de aco
galvanizado, com largura da malha de 1 ou 2 polegadas, com didmetro do arame
compreendido de 0,5 a 1,0mm, largura méxima da tela de 2 metros, com aimentagéo
continua de arame, velocidade de trabalho igual ou superior a 40metros/minuto.

8461.50.90

Ex 012 - Mé&qguinas autométicas para corte com serra circular, usinagem e lavagem no
mesmo ciclo de trabalho, com 5 eixos controlados por CN, com duas ou quatro
estagBes de trabalho, com ou sem sistema de medi¢do automético em linha, com
capacidade para didmetro compreendido entre 6 e 80mm e comprimento compre-
endido entre 10 e 350mm, com carregador tipo feixe para tubos e barras com
capacidade até 4.000kg; sistema de carregamento automético e alimentacdo por
carrinho acionado por servomotor sobre guias lineares, com duas posicOes de des-
carregamento para pegas uteis, uma para descarregamento das sobras dos tubos e
evacuador de sucata

8462.10.11

Ex 010 - Equipamentos autométicos para montagem de dobradicas caneca de 26mm,
para méveis em 2 dturas (HO e H8), com sistemas elétricos, pneuméticos, ali-
mentadores e CLP, com capacidade de até 3.600 pegas por hora e tensdo trifasica de
220V.

8464.90.19

Ex 129 - CombinacBes de méagquinas para corte retilineo e curvilineo a frio, com
destague de chapas de vidro monoalitico, com ou sem unidade de carregamento, com
possibilidade de corte de somente uma chapa com dimensdo méxima de 6.000 x
3.210mm, ou 2 chapas carregadas simultaneamente sobre o plano de trabalho com
dimensdo maxima de 3.210 x 2.600mm cada uma, espessuras de 3 a 19mm, ve-
locidade méaxima de corte de 230m/min e tolerancia de corte (precisio) de +-
0,15mm compostas de: unidade de corte com esteira de transporte e controle por
comando numérico computadorizado (CNC), com ou sem etiquetadora automética,
com ou sem unidade de remogéo de camada metdica dos vidros baixo emissivos
(low-€) acoplada no cabecote, uma ou mais unidades de destaque com sistema
pneumético e esteira de transporte.

8462.10.90

Ex 105 - Méaqguinas extrusoras de conformagdo horizontal para produgéo de copo de
niquel do eletrodo central da vela de ignicdo para motores de combustdo, com 6
estagios (matrizes) de conformagdo e sistema de transferéncia por garras, com pre-
cisdo no curso de conformagdo de +0,001mm monitorado com limitador de curso,
com carga de conformagdo de 300kN, poténcia instalada de 7,5kW, diametro de
conformagdo entre 2 a 9mm, didmetro de corte entre 2 a 8mm e comprimento de
corte méximo 45mm; produgdo méxima de até 250pecas/min regulével através de
controlador de velocidade, com alimentador automético por rolo de tracdo, sistema de
lubrificagdo continua, painel de comando e controle elétrico eletrébnico com con-
trolador I6gico programével (CLP).

8462.21.00

Ex 195 - Prensas dobradeiras horizontais hidréaulicas, para perfis de aco utilizados em
linhas ferroviérias, com capacidade de 220t, controlada por comando numérico (NC)
com controle sensivel ao toque, méximo curso do émbolo de até 550mm, barra de
apoio com ajustadores de comprimento de 2.000mm, sistema transportador de ali-
mentacdo e saida por rolos com rolamentos de esferas.

8465.91.90

Ex 038 - Combinagfes de maquina para a unitizagdo, individuaizacdo e corte pa-
ralelo e multiplo otimizado de tabuas, de ata performance (acima de 60 tébuas por
minuto) em alta velocidade (acima de 420m/min), compostas de: transportadores
transversais e longitudinais; unidade de unitizacdo e individualizagdo com sensores
para a individualizagdo e sequenciamento das tabuas, mecanismo de desvio de tabuas
rejeitadas, transportador de alinhamento bem como serra circular embutida para o
destopo automético de tébuas, mesa de transferéncia de alta performance com |dgica
controlada para a alimentagdo transversal de tabuas, combinagdo de transportadores
longitudinais de entrada e saida do scanner de otimizagdo de corte; centro de pro-
cessamento para a usinagem e corte multiplo de tébuas consistindo numa méquina de
alta performance capaz de realizar o corte otimizado de tdbuas inclusive corte em
diagona, com 3 serras e acima de 60 tabuas por minuto; mecanismos e unidades de
separacdo de refiles; unidades hidréaulicas sistemas elétricos e eletrdnicos de comando
a controle (PLC's); sensores de operagdo e medicdo; scanners de medicdo tridi-
mensionais de ata performance; softwares de controle, comando e otimizacdo; dis-
positivos completos de seguranca.

8462.29.00

Ex 210 - Méquinas para travar dentes de folha de serra de fita para corte de metais
e outros materiais, com capacidade para folhas de serras de fita com largura com-
preendida entre 20 e 80mm e espessura entre 0,4 a 1,6mm, dotadas de bobinador,
desbobinador, kit de ajuste de par@metros de trava.

8465.91.90

Ex 039 - Maquinas autométicas de corte de poliuretano (PUR), para fabricagéo de
filtros hemodiaisadores capilares para purificagdo do sangue, composta por cinco
pares de laminas dispostas em ambos os lados da maquina, de corte rotativo, para
efetuar o corte de fatias de poliuretano (PUR) em ambas as extremidades do dia-
lisador para capacidade méxima de producéo de 250unidades/hora.




8465.94.00

Ex 031 - Prensas autométicas com ciclo continuo e controle eletrénico da espessura
e posicionamento, com pressdo especifica minima inferior a 0,4kg/cm?, para produgéo
de portas e painéis tamburatos, com no minimo 5 e maximo de 10 v&os com
dimensdes maximas de 2.500 x 1.300mm, com mecanismo de abertura do vao para a
carga e descarga da porta ou painel tamburatos com pressdo constante sobre os outros
véos em trabalho, equipado com uma mesa para carregamento automético,

com pratos de resisténcia estética e dindmica, com forca de fechamento de no minimo
120t e no méaximo 200t, controladas por um controlador l6gico programével (CLP)
com comando computadorizado.

8465.99.00

Ex 114 - Mé&guinas-ferramenta para trabalhar painéis de madeira e madeira macica,
com eletromandril de 3 ou mais eixos interpolantes, capazes de fresar, furar e cortar,
com cursos dos eixos iguais ou superiores a 3.620mm no eixo X (movimento
longitudinal), 1.865mm no eixo Y (movimento transversal) e 350mm no eixo Z
(movimento vertical), equipado com motores "brushless’, dotadas de um ou mais
trocadores de ferramenta autométicos de 8 ou mais posigdes, com poténcia do
eletromandril igual ou superior a 9kW, com sistema de lubrificagdo centralizada, com
ou sem carregador e descarregador, com ou sem sistema de barras com ventosas para
fixagdo do painel a ser trabalhado ou, com ou sem sistema de mesa escalonada
(sistema nesting).

8476.21.00

8476.21.00

Ex 001 - Méagquinas autométicas para venda de bebidas, por meio coluna de em-
pilhamento, com capacidade para até 800 latas e 8 selecdes, ou até 360 garrafas PET
e 10 selegdes, com porta frontal em ago, sem vitrine, com dispositivo de refrigeragéo
incorporado, dispositivo de pagamento e troca de dinheiro, com altura igual ou
superior a 1.500mm, mas inferior ou igual a 1.870mm, com tensdo de alimentacéo de

|1115V/60Hz, mas inferior ou igual a 230V.

Ex 002 - Méaguinas autométicas para venda de bebidas, por meio de braco robotizado,
com capacidade para até 567 latas e 63 selegBes, em sete prateleiras, ou 360 garrafas
PET e 45 selecBes, em cinco prateleiras, com dispositivo de refrigeragéo incorporado,
dispositivo de pagamento e troca de dinheiro, porta frontal em vidro vitrine, com
aturaigual ou superior a 1.500mm, mas inferior ou igual a 1.870mm, com tensdo de
alimentacdo de 115V/60Hz, mas inferior ou igual a 230V.

8476.81.00

Ex 002 - Méqguinas autométicas para venda de aimentos e bebidas, por meio de
bandejas com espirais, com capacidade para 38 selecGes com uma média de 188 itens
secos (Snacks) e 160 itens molhados (bebidas refrigerantes em lata ou em garrafa
plastica) com dispositivo de refrigeracéo incorporado, dispositivo de pagamento e
troca de dinheiro, porta frontal em vidro vitrine, com atura igual ou superior a
1.050mm, mas inferior ou igual a 1.870mm, com tensdo de alimentacéo de
115V/60Hz, mas inferior ou igua a 230V.

8465.99.00

Ex 115 - Mé&quinas portéateis para esquadrejar e/lou de serrar, corte longitudina e
transversal de painéis e pegas de madeira, compensado, MDF e similares, com serra
reta ou inclinada até um angulo de 45° para um dos lados, com freio com sensor
elétrico-eletronico de segurancga para frear a serra e recolher para abaixo da mesa em
5I ou menos milésimos de segundos, com poténcia de 1,5HP, 120V e 60Hz, com mesa
pléstica.

8465.99.00

Ex 116 - Mé&quinas-ferramenta para trabalhar painéis de madeira e madeira macica, com
eletromandril de 4 ou mais eixos interpolantes, capazes de fresar, furar e cortar, com
cursos dos eixos iguais ou superiores a 3.620mm no eixo X (movimento longitudinal),
1.865mm no eixo Y (movimento transversal) e 350mm no eixo Z (movimento vertical),
com motores brushless, dotadas de um ou mais trocadores de ferramenta autométicos de
8 ou mais posi¢des, com poténcia do eletromandril igual

ou superior a 9kW, com sistema de lubrificagdo centralizada, com ou sem carregador
e descarregador, com ou sem sistema de barras com ventosas para fixagdo do painel
a ser trabalhado ou, com ou sem sistema de mesa escalonada (sistema nesting).

8477.10.19

Ex 028 - Maguinas de multi injegdo horizontal para moldar lentes de fardis e
lanternas do setor automotivo, forca de fechamentos entre 1.200 e 2.000t, sistema de
fechamento hidraulico mecénico, duas unidades de injegdo com distancia de 500mm
paralelas com possibilidade de conversdo de multi color para mono color movendo o
grupo de injecdo para o centro, sistema mecanico de mesa rotativa de 180° con-
troladas por microprocessadores e rampas de aceleracdo e desacel eracéo,

montada diretamente no prato de movimentacdo do molde, garantindo exato po-
sicionamento, sistema automético de lubrificagdo, sistema de refrigeragdo integrado,
software dedicado especia possibilitando diferentes velocidades de inje¢do, presséo e
tempo, sensores de checagem de temperatura, pressao e fluxo em cada um dos pontos
de refrigeracao.

8465.99.00

Ex 117 - Méaquinas esquadrejadeiras e/ou de serrar, corte longitudinal e transversal de
painéis e pegas de madeira, compensado, MDF e similares, com serra reta ou in-
clinada até um angulo de 45° para um dos lados, com freio com sensor elétrico-
eletrénico de seguranca para frear a serra em 5 ou menos milésimos de segundos,
com poténcia de 1,75, 3, 5 ou 7,5HP.

8477.10.29

Ex 008 - Maguinas para injecdo de pecas com até 23.727g em termoplastico, com
sobre placas entre as colunas, forca de fechamento de 24.000kN, para moldes com
atura entre 800 até 1.800mm e peso até 59t, com roscas de 185mm de diametro, taxa
de injecdo até 1.598g/s, plastificagdo de 236g/s, pressdo de injegdo 140Mpa, ve-
locidade da rosca 0-65rpm, espaco entre colunas de 1.900 x 1.700mm, curso de
extragdo 500mm, forga de extragdo 450kN, espaco entre moldes 3.700mm, curso de
abertura 2.900/1.900mm.

8466.93.30

Ex 017 - Placas de sujeicdo hidraulica, totalmente vedada, para usinagem de eixos em
apenas uma fixagdo, com efeito retrétil das castanhas de amarre, didmetro maximo de
320mm, forga méxima de acionamento de 80kN e rotacdo méxima de 4.500rpm.

8466.94.10

Ex 004 - PilGes forjados e usinados com tratamento térmico para aplicagdo em
martelo para forjamento com massa acabada igual a 50 toneladas e tolerancia ad-
missivel de mais ou menos 3 toneladas.

8466.94.10

8472.90.30

Ex 005 - Dispositivos aplicadores de terminais em fios e cabos elétricos, apresentados
sem grampeador, tensionador e depressor do terminal, com altura de fechamento de
até 199mm, curso de processo entre 30 e 35mm, passo do terminal aplicavel entre 6
e 26mm, largura do terminal aplicavel de até 10mm, atura do terminal aplicavel de
até 5,5mm, comprimento do termina aplicavel de até 42mm, para serem montados
em méquinas de cravar autométicas.

Ex 002 - Dispositivos eletromecanicos, sem capacidade de operagdo autdbnoma, pro-
prios para integragdo a maguina automatizadora de operagOes de caixa e tesouraria de
Instituigdes financeiras e de redes de vargo, com utilizagdo de papel-moeda, ar-
mazenamento intermediério ("escrow") e funcio exclusiva de validar a autenticidade,
identificar o valor de cédulas em papel-moeda, reté-las em cassete removivel e
dispensar as mesmas cédulas retidas (reciclagem), contendo um bocal de entrada de
cédulas com capacidade menor ou igual a 200 cédulas por vez e 2 bocais de saida de
cédulas com capacidade individual menor ou igual a 100 cédulas por vez, com
velocidade de processamento de 12 cédulas por segundo.

8477.10.99

Ex 053 - Méquinas para moldagem por dupla injecdo vertical de materiais ter-
moplésticos de 1 ou 2 cores, para fabricacdo de sanddlias, dotadas de: mesas ho-
rizontais para deslocamento do molde para fora da méaquina; unidade de fechamento
com dois pontos de inje¢do individualizados, secador; sistema de troca de molde com
gjuste automético da altura do molde; com sistema de 2 servomotores; equipada com
sistema de resfriamento nas placas superior e inferior; rosca especia

para operagdo com matéria prima PV C; trava mecanica de seguranca; separacao entre
estagoes de trabalho; porta frontal pneumética; com didmetro da rosca de 55mm,
volume tedrico da injegdo de 593cm?, capacidade de injecéo (PS) de 539g, pressdo da
injecdo de 1.470Mpa, capacidade de plastificacdo (PVC) de 33.1g/s, forca de fe-
chamento de 180 toneladas, curso de abertura de 300mm, distanciamento entre
colunas de 480 x 480 (H x V), molde maximo de 250mm e minimo de 100mm,
acionada por 2 motores com poténcia de 18,5kW cada, controlada por CLP e painel
de interface tipo IHM individualizado com tela tipo "touch screen” colorida

8474.20.10

Ex 025 - Combinagdes de méquinas para producéo de cimento por moagem continua
de clinquer e outros aditivos, com granulometria controlada e capacidade nominal de
pelo menos 150t/h, compostas de: sistema de alimentacdo continua de matérias-
primas para formulagdes distintas de cimento; moinho tubular de bolas, com 15m de
comprimento, 5m de didmetro e conjunto redutor de 5.800kW com taxa de 50:1 sem
0 motor de acionamento; separador dindmico de particulas grandes para
reprocessamento e gjuste granulométrico no moinho; e sistema de extragdo do ci-
mento pronto por arraste de ar em exaustdo forgcada com vazdo de pelo menos
250.000m3/h, separagdo por filtro de mangas e descarga por transportador pneu-
mético.

8477.20.90

Ex 082 - CombinagBes de maquinas para fabricagdo de tubos termoencolhiveis, multi
camadas, através de sistema de triplo bal&o, com largura varidvel entre 150 a 700mm
e espessura variavel entre 30 e 120 microns por parede, com capacidade de trans-
formacdo superior a 160kg/h, compostas de: 9 conjuntos de extrusoras compostos por
cilindros, roscas helicoidais aguecidas externamente por resisténcia e bombas do-
sadoras por controle de fluxo, 1 sistema de alimentagdo automético de

resinas com controle gravimétrico de dosagem e controle de nivel de abastecimento,
1 matriz (cabegote) para filme de 9 camadas com sistema interno de aplicagéo de po,
1 conjunto de cilindros tracionadores para colapsar o primeiro baldo, 1 tanque de
aquecimento para pré formagdo do segundo baldo, 1 sistema de bi-orientagdo "on-
line" de alta velocidade com 2 conjuntos de cilindros tracionadores através de sistema
moto-redutor e acionamento pneumético para abertura e fechamento do

segundo baldo, conjunto composto por 2 jogos de cilindros, contra pressdo tracionados
para controle do terceiro baldo, visando uniformidade de largura e espessura, e aivio de
tensd no filme bi-orientado com medidor de espessura, 1 dispositivo dinhador de
margem e aplicador de tratamento corona no filme, 1 embobinadeira para filme pléstico
com largura achatada, em tubo de papeldo, com controle de tensdo, medigdo de me-
tragem e mecanismo para extracdo das bobinas e 1

sistema computadorizado central.

8474.39.00

Ex 032 - Combinagdes de maquinas totalmente integradas, autométicas, controladas
por PLC, para preparagdo, entrega e reutilizagdo de composto no forno, destinado a
fabricagéo de vidro com capacidade entre 300 e 500t/dia, compostas de: abastecedor
de materiais quimicos €/ou minerais, com capacidade entre 1.500 e 3.500t, equipados
com silos metédlicos dotados de sensores de nivel automatico e filtros coletores de pé
entre 5 e 30m? de &rea de superficie de filtragem; formulagdo automética, com
capacidade de processamento entre 300 e 500t/dia de mistura vitrificavel, com con-
trole automético de dosagem dos insumos, com capacidade entre 5 e 35m3h, e
unidade de dosagem, pré estabelecida de dgua, para umectacdo da mistura, moegas
vibratérias, balancas com tolerancias entre 10 e 200g, misturador tipo PAN, volume
total entre 1.000 e 2.500L, poténcia instalada de 55kW, capacidade de mistura entre
1.500 e 3.500kg/ciclo (seco e Umido); transportador alimentador de mistura pronta
para forno de garrafas de vidro, especialmente desenvolvido e integrado, equipado
com esteiras de comprimento entre 10 e 48m e poténcias de 5 a 20kW, com sistema
autolimpante, calhas manuais e autométicas, silos de cacos, células de carga, bandejas
vibratorias, separadores magnéticos, elevadores de canecas, controle de velocidade
através de inversores de frequéncia, bifurcadores pneuméticos e calhas de rejeito,
transportador "scraper" com transmissdo de corrente de comprimento entre

18 e 42m e capacidade entre 7 e 25t/h, utilizando cacambas méveis, caixas de coleta
de cacos com moega e britador de cacos de vidro, com poténcia instalada de 7,5kW,
para até 40t/h.

8477.59.19

Ex 001 - Combinagdes de maquinas para montagem e vulcanizagdo por prensagem de
correias transportadoras de borracha, reforgadas com cabos de ago, compostas de:
uma estagdo de desbobinamento para 240 carretéis de cabos de aco, com diametro
maximo de 760mm e tensdo de 500N por carretel; um dispositivo de aperto com
dimensBes de 4.600mm x 600mm, dotado de 4 cilindros hidraulicos com didmetro de
250mm para 2.600kN de forga, unidade hidraulica de uso comum; 3 tensionadores
dotados de 234 cilindros hidraulicos, com capacidade de fornecimento compreendido
de 800 a 6.000N por cabo de ago de 16mm de didmetro; 1 carro de montagem dotado
de 2 aplicadores de composto de borracha, para didmetro méaximo de 2.500mm;
prensa de moldagem a frio de 2 cilindros hidréulicos, com dimensdo de 2.700 x
1.100mm, unidade hidraulica acoplada; 1 desbobinador de cabos para diametro ma-
ximo de 4.600mm; 1 prensa vulcanizadora hidraulica de 2.700 x

10.000mm para correias com espessura méxima de 60mm, pressdo especifica de
5Mpa, pressdo hidraulica maxima de trabalho de 23Mpa, fornecimento méaximo de
forca de 135.000kN sobre a area total de vulcanizag8o, dotada de 2 mesas, 2 platos,
14 frames em chapa Unica com dimensdes de 6.580 x 4.500 x 100mm, 21 cilindros
hidréulicos com didmetro de 600mm; dispositivo de aperto fixo e de tensdo, dotado
de unidade hidraulica de acionamento; 1 calandra puxadora €eletro-hidraulica, com
forca atuante calculada para arraste através de correias com espessura compreendida
de 8 a 60mm, forca de fechamento maxima de 2.400kN e um dispositivo hidraulico
para corte da correia, dotado de unidade hidréaulica, faca de 500mm e curso total de
3.000mm; controlador 16gico programével (CLP).

8474.80.90

Ex 107 - Prensas hidraulicas para a producdo de revestimentos cerédmicos com forga
méxima de prensagem igua a 35.000kN, distancia entre colunas de 1.750mm, pres-
sd30 maxima do circuito de 400bar, espessura maxima do material prensado de 70mm,
disténcia entre a bancada e a travessa mével de 605mm, com capacidade de 19ci-
clos/min.

8477.80.90

Ex 350 - Méaquinas laminadoras verticais autométicas para corte de blocos de espuma
de poliuretano de espessura variavel, com velocidade de corte de 3 a 30m/min, altura
méxima de 1.300mm e comprimento méximo de 2.200mm, equipadas com 1 1&mina
rotativa de aco carbono duplo chanfro para cortar em ambos os sentidos, com
controle por um controlador 16gico programével (CLP) com software integrado com
interface "touch screen"”.




8477.80.90

Ex 351 - Combinagdes de méaquinas destinadas a producdo de rolos de fitas (mem-
branas) plésticas autoadesivas para uso em impermeabilizacfes, com largura maxima
de 1.280mm, espessura de 1 a 2 mm, producdo de até 30m/min, compostas de:
deshobinador pneumético para dois rolos de revestimentos tipo papel siliconado,
filme de aluminio e outros, com controle de tensdo e diametro méximo de 600mm;
tanque de revestimento de composto autoadesivo dispondo de um par de calandras
de didmetros diversos servindo com a funcéo de revestir e controlar a espessura da
membrana, dispondo de aguecimento elétrico de 6leo térmico e bomba-parafuso;
mesa de ago inoxidavel com reservatério de liquido de arrefecimento com unidade de
gravacdo em relevo da membrana através de cilindros pneumaticos tratados com
nitretacdo (tecnologia nitreg), comprimento aproximado de 8,5m, controle do nivel
d'agua e taxa de fluxo de aproximadamente 8m?3h; bancada para desenrolamento e
aplicacdo de superficie com membrana autoadesiva, capacidade para dois rolos de
didmetro maximo de 600mm e peso maximo de 400kg, alinhamento por fotocélulas,
controlador de tens3o e aplicador de ourela arrefecedores formados por 4 ventiladores
centrifugos com difusores, fluxo duplo, consumo de &jua de aproximadamente
12md/h, para secagem de ambas as faces da membrana; cilindros de arrefecimento
resfriado por meio de circulagdo forcada de agua, taxa de fluxo de
aproximadamente 10md3/h; 3 medidores eletrnicos, autométicos, para verificagdo da
espessura da membrana em 3 posicOes através de transdutor linear e registro em
cartdo eletronico; cilindros acumuladores do produto acabado (pulméo), servindo para
amortecimento contra eventuais choques causados pelo enrolamento automatico do
filme; alinhador automético das membranas por fotocélulas com movimento de-
terminado por atuador linear, controlando a estética do produto; enrolador
automético de tubos de papeldo formado por estrutura em aco tubular quadrada,
motor com inversor tipo vetor, rolo contador e codificador com leitor de metros da
membrana; grupo de corte tipo transversal para avango da membrana controlado por
cilindro pneumatico sem haste; duas unidades de lubrificacao para limpeza da faca de
corte; ejegdo do rolo da membrana por meio de motoredutor de corrente aternada
com inversor; sistema de fixag8o para insercdo automética dos tubos de papeldo no
eixo de enrolamento; trés unidades de distribuicgo de fita para o revestimento final do
rolo da membrana ja enrolada; dispositivo de colagem para fixagdo da membrana no
tubo de papel&o; unidade dispensadora para inser¢do dos tubos de papeldo dentro dos
rolos j& finalizados de membranas, composta por tremonha, unidade de dosagem,
trole getor; unidade especia de colagem por fusdo a quente; transportador mo-
torizado para saida dos rolos, verificador de peso com visor; paletizadora

contendo dois bragos movidos por cilindro pneumético com giro de 90°, painel de
controle de comando PLC.

aivio de pressdo e sistema para filtragem do ar, sistema de detecgdo de faisca e
extingdo de incéndio, painéis de comando e controle equipados com controlador
l6gico programével (CLP).

8479.30.00

Ex 027 - Combinagdes de maquinas para a produgdo de pellets de madeira dura
("hardwood") com didmetro de 6 a 8mm, capacidade de produgdo minima apro-
ximada de 25t/hora, compostas de: reservatério, sistemas de alimentagdo, condi-
cionadores horizontais de eixo Unico com pés gjustaveis com sistema proporciona de
adicdo de &gua, reservatério com agitador; cinco prensas peletizadoras com matriz
plana estética em forma de disco com diametro de

1.250mm, com cabegote giratério de 5 roletes, pressdo de 110 a 180bar na pren-
sagem, com sistema de lubrificagdo central de rolos por graxa, resfriador de 6leo,
sistema hidréulico para regulagem automética da pressdo e da distancia entre ca
becote e a matriz; com poténcia total de 2.138kW, sistema de deteccdo de faisca e
extingdo de incéndio, painéis de comando e controle equipados com controlador
l6gico programavel (CLP).

8479.30.00

Ex 028 - Combinagdes de méquinas para desfibramento de madeira dura "hardwood"
sem casca, com capacidade de produgdo minima aproximada de 21t/hora, compostas
de: reservatério, sistema de alimentacdo, prensa desfibradora com matriz plana es-
tatica em forma de disco com diametro de 1.250mm, com cabegote giratorio de 4
roletes, com sistema de lubrificagdo central de rolos por graxa, resfriador de 6leo,
sistema hidréulico para regulagem automética da presséo e da distancia entre

cabegote e a matriz, com poténcia de 410kW, sistema de deteccdo de faisca e
extingdo de incéndio, painés de comando e controle equipados com controlador
l6gico programével (CLP).

8477.80.90

Ex 352 - CombinagBes de maquinas para produgdo continua chips de borrachas,
através dos trituradores de facas para pneus de carro e caminhdo com produgdo de
10toneladas’hora, compostas de: carregamento em massa, correia transportadoras,
triturador com 2 motores de 150kW para a triturag@o do pneu inicial, trituradores com
motores 298kW para chips de 12 a 50mm e separadores magnéticos com extrator de
residuos da borracha do metal.

8479.40.00

Ex 018 - Unidades funcionais para fabricacdo de cabos do tipo mini flap drop, com
até 2 fibras, cabos drop fibra, com até 12 fibras, e cabos auto sustentaveis com até 72
fibras ¢éticas, contendo fios de aramida, elementos de tragdo e protecdo contra agua,
capazes de produzir pelo menos 10.000km de fibras, por més, compostas de pelo
menos. 4 extrusoras para termoplasticos, com diametros de rosca igual ou menor que
100mm, contendo controladores |6gicos programaveis, 36 cabegas de saida,

motorizadas, 8 medidores laser do didmetro dos cabos; 3 unidades dosadoras de
pléstico, contendo secador, com capacidade igual ou superior a 20kg; 8 painéis de
controle elétrico, com controle central de temperatura e controlador 16gico pro-
gramavel; 8 unidades de refrigeragdo a agua, com cahas no formato "U" e mo-
vimentador de &gua, para fios extrusados; 2 tensionadores de cabo; 2 dispositivos
para reducéo de tensdio na fibra produzida; 6 dispositivos porta-carretéis de fibra; 2

calhas do tipo SZ; 4 lubrificadores de fibra; 4 acumuladores verticais de fibra e 2
méguinas de aplicar cor na fibra dtica

8477.90.00

Ex 048 - Cabegas de extrusdo, para producdo de tubos corrugado de parede dupla em
polietileno de alta densidade (HDPE) com comprimento de 6 metros, sem neces-
sidade de corte, fabricada em ago 4140, plug em auminio, capaz de trabahar
materiais com densidade de 0,950g/cm?®, com capacidade de producdo de apro-
ximadamente 1.000kg/h, temperatura maxima de operacdo de 450°C, dotadas de
blocos de moldagem intercambiaveis para serem utilizados nos moldes, com
didmetro de 400mm construidos em auminio fundido, compostos por 44 pares,
dotados de camara de resfriamento, e alimentagdo elétrica de 240V e unidade de
controle e afericdo de pressdo pneumética.

8477.90.00

Ex 049 - Cabegas de extrusdo, para producéo de tubos corrugado de parede dupla em
polietileno de alta densidade (HDPE) com comprimento de 6 metros, sem neces-
sidade de corte, fabricada em aco 4140, plug em auminio, capaz de trabalhar
materiais com densidade de 0,950g/cm3, com capacidade de produgdo de apro-
ximadamente 1.000kg/h, temperatura méxima de operagdo de 450°C, dotadas de
blocos de moldagem intercambidveis para serem utilizados nos moldes, com
didmetro de 600mm construidos em auminio fundido, compostos por 44 pares,
dotados de camara de resfriamento, e alimentagdo elétrica de 240V e unidade de
controle e afericdo de pressdo pneumética.

8479.40.00

8479.50.00

Ex 019 - Maquinas trancadeiras horizontais, aplicadas para produgdo de chicotes
elétricos automotivos, de 8 fusos gjustaveis e lubrificaveis, sendo 4 fixos e 4 ro-
tativos, com passo de trangagem de cabos adaptavel entre 25 e 45mm, com ca
pacidade de produgdo de até 260 jogos de cabos/hora, considerando cabos com
comprimento médio compreendido entre 1.000 e 1.300mm, com capacidade de pro-
cessamento de cabos com hitola média entre 0,22 e 1,25mm? e comprimento

maximo operacional entre 300 e 2.500mm, podendo processar simultaneamente até 4
jogos de cabos crimpados e com até 2 ramificagfes pré-preparadas; com dispositivo

|de parada segura e tecnologia de controle pré-programado.

Ex 104 - Unidades funcionais robotizadas para carregamento e arrefecimento em
processo de prensagem de até 2.000toneladas/més de artefatos refratarios com ca-
pacidade de 20.000kN, compostas de: dispositivo hidraulico com controle integrado
ao sistema principal, dotado de servo-vévulas, vélvulas direcionais e vélvulas pro-
porcionais, dispositivo de acionamento do robd por servo-motores e servo-drives com
sistema de acoplamento mecénico; dispositivo de arrefecimento

térmico com capacidade de filtragem para particulas condutoras de eletricidade;
dispositivo de carregamento automatico de tijolos refratarios de movimentagéo au-
tomética integrado ao controle do equipamento, com acoplamento mecanico por eixo
inferior; CLP's (Controladores Logico Programéveis) com interface ao sistema ro-
bético, com comunicagdo via sinais digitais de entrada e saida para constituicdo do
intertravamento para funcionamento otimizado dos dispositivos.

8477.90.00

Ex 050 - Cabegas de extrusdo, para produgéo de tubos corrugado de parede dupla em
polietileno de alta densidade (HDPE) com comprimento de 6 metros, sem neces-
sidade de corte, fabricada em ago 4140, plug em auminio, capaz de trabalhar
materiais com densidade de 0,950g/cm?3, com capacidade de producdo de apro-
ximadamente 1.000kg/h, temperatura méxima de operacdo de 450°C, dotadas de
blocos de moldagem intercambiéveis para serem utilizados nos moldes, com
didmetro de 800mm construidos em aluminio fundido, compostos por 44 pares,
dotados de camara de resfriamento, e alimentagdo elétrica de 240V e unidade de
controle e afericdo de pressdo pneumética.

8479.81.90

Ex 103 - Mé&quinas automaticas para enrolamento continuo, progressivo €/ou seg-
mentado de fios elétricos de cobre de diametro entre 0,10 e 5,4mm, com capacidade
de encapamento simultaneo de papel Kraft liso ou crepado de 25mm, com controle
manua de velocidade de enrolamento/encapamento, para a fabricagdo de transfor-
madores de corrente de nucleo com didmetro externo de 89 a 1.169mm e peso
méximo 227kg, com cabegote de fios (magazine) com capacidade de

bobinamento de diametros entre 89 e 762mm e mesa de roletes com capacidade para
bobinamento de didmetros entre 114 e 762mm e peso maximo 158kg.

8477.90.00

Ex 051 - Cabegas de extrusdo, para producdo de tubos corrugado de parede dupla em
polietileno de alta densidade (HDPE) com comprimento de 6 metros, sem neces-
sidade de corte, fabricada em ago 4140, plug em auminio, capaz de trabahar
materiais com densidade de 0,950g/cm?®, com capacidade de producdo de apro-
ximadamente 1.000kg/h, temperatura maxima de operagdo de 450°C, dotadas de
blocos de moldagem intercambiévels para serem utilizados nos moldes, com
didmetro de 500mm construidos em auminio fundido, compostos por 44 pares,
dotados de camara de resfriamento, e alimentacéo elétrica de 240 V e unidade de
controle e afericdo de pressdo pneumética.

8479.10.90

Ex 048 - Méqguinas para mistura e bombeamento de materiais pré-misturados secos,
argamassas prontas, "grout”, autonivelantes e qualquer material para construcéo civil
de base cimenticia até 6mm de granulometria, com capacidade de bombeamento de
3,6 a 10md/hora, equipadas com motor diesel 4 cilindros refrigerado a ar, poténcia de
18kW, com compressor de ar de membrana sem 6leo.

8479.10.90

Ex 049 - Méquinas autométicas para mistura e bombeamento de materiais pré-
misturados secos para construgdo civil, com capacidade de bombeamento de
2,7m3/hora, equipadas com motor trifésico elétrico, poténcia de 5,5kW, que trabalha
em linha com a redutora, com sistema automético de dosagem de &gua e compressor
de ar de membrana sem dleo.

8479.30.00

Ex 026 - CombinagGes de méaquinas para refino e homogeneizagdo de madeira dura
("hardwood") desfibrada, produzindo 99,5% do volume processado com granulo-
metria inferior a 4mm e no méximo 5% de finos abaixo de 0,085mm, com ca
pacidade de produgdo minima aproximada de 10t/hora, compostas de: reservatorio,
sistema de alimentagdo e descarga autométicas, refinador/homogeneizador com ve-
locidade méxima de 100m/s, com poténcia de 410kW, sistema de protegdo com

8479.82.10

Ex 128 - Combinagdes de méquinas para misturar, secar, granular e revestir produtos
farmacéuticos, com sistema assistido por controlador l16gico programével (CLP) e
software de controle de processamento com sistema computadorizado de controle de
acessos por senha e registro de acesso para gerenciar historico de alteragfes, com
sistema de limpeza automética, compostas de: 1 misturador e granulador de ca
pacidade total de 600 litros, com sistema de carregamento automatico a vacuo e

filtro metdlico, misturador de tipo hélice dupla em formato asa, velocidade ajustavel e
controle final de ponto de granulagdo por torque, triturador de alto cisalhamento vertical,
instalado na tampa de abertura do equipamento, sistema preparado para trabalhar com
solventes organicos com seguranga por inertizagdo atraves da adicdo de nitrogénio; 1
sistema de pulverizagdo de solugdo aquoso e organico por bomba peristéltica com
medi¢do de vazdo; 1 moinho/peneira tipo conico, sistema automatico

de descarregamento ao controle da hélice do misturador para padronizagdo da mistura
em fase Umida; 1 leito fluidizado com capacidade bruta do recipiente do produto de
527 litros, dotados de unidades de tratamento de entrada e saida de ar, ventilador e
vélvula de seguranga, filtros de processo em ago inoxidavel, equipamento preparado
para trabalhar com solventes orgéanicos, sistema de pulverizagdo de solucdo quimica
com controle de vazédo da solugdo por medidor de

vazdo e dosados por bombas peristdlticas, conjunto de atomizadores do tipo 3 com-
ponentes instalados na parte inferior do equipamento, disco de distribuicdo de ar e
corpo construidos em liga metdlica "Hastelloy" com uma gama de vinte e duas ligas
metdlicas altamente resistentes a corrosdo de alto desempenho; 1 moinho/peneira tipo
conico, sistema automatico de descarregamento para padronizagdo da mistura em fase
seca; a prova de explosdo, alimentados com tensdo

de 380 Volts trifasico, frequéncia 60Hz e as partes de controle em 24 Volts con-
tinuos.




8479.82.10

Ex 129 - Combinagtes de méquinas para granulagdo automética (mistura de granulos
em fase Umida e seca) de produtos farmacéuticos em bateladas, com capacidade de
trabalho de 360 a 1.080 litros, compostas de: misturador de ata intensidade com re-
cipiente de volume méximo igual a 1.200 litros, resistente a pressio de até 12bar dotado
de dispositivo pneumético de abertura da tampa, dispositivo de elevagdo de 1amina para
inspecéo, carregamento de produto a vécuo, bico pulverizador acionado

por bomba peristaltica, moinho de peneira conica para moagem e uniformizagéo de
granulos em fase Umida; secador por_leito fluidizado com recipiente de volume
méximo igual a 1.200 litros, resistente a pressdo de até 12bar, unidade de tratamento
e condicionamento do ar admitido, sistema de exaustdo com ventilador e silenciador;

painéis elétricos com controlador programavel, interface homem- maquma com tela
sensivel ao toque e sistema automatico de limpeza "Wash-In-Place"

conjunto de rolos acionados por motor redutor de poténcia de 38kVA; atingindo
velocidade de rotaco das rodas entre 8 a 12rpm; com ciclo de operacéo de 3 minutos
e capacidade de alimentagdo horizontal e vertical para receber e descarregar rodeiros
nos trilhos, através de um sistema hidraulico composto por uma moto-bomba de 3HP
e reservatorio hidréulico de 19 litros.

8479.82.10

Ex 130 - Mé&qguinas autométicas para mistura e dosagem de poliuretano (PUR), para
fabricagdo de filtros hemodiaisadores capilares para purificacdo do sangue, para
capacidade méxima de producdo de 250unidades’hora, composta por 2 reservatorios
de aco inoxidavel com capacidade de 60 litros cada, equipado com 2 bombas de
vécuo para retirada de ar e evitando mistura dos vapores dos componentes, valvulas
pneuméticas motorizadas para permitir que os componentes sejam continuamente
retirados sob véacuo para os reservatérios, alarmes que controlam e indicam niveis de
qualquer avaria, um controlador légico programéavel (CLP) que controla a dose de
cada componente, a pressao de injegdo e a sua mistura eficiente através da cabeca de
distribui¢do na parte superior do carrossel.

8479.89.99

Ex 012 - Méquinas autométicas de corte, dotadas de porta médulos e ferramentas
intercambidveis para operagfes, tais como plotagem, gravagdo, vinco e perfuragéo,
para materiais rigidos e flexiveis, tais como cartdes, plasticos, couros, madeira, vinil,
lona, etc., com area de processamento igual ou superior a 1.330 x 800mm, mas igual
ou inferior a 3.240 x 3.200mm, com tampo da mesa de nylon ou aluminio, operando
com sistema de fixacdo de materiais através de vacuo com gjuste da &rea de vécuo
automético, com velocidade maxima de corte igual ou superior a 1.414mm/s, com
controle programavel.

8479.82.90

Ex 095 - Peneiras sobre rodas, semirreboque, acima de 2 eixos, com sistema de freios
ABS, para ser transportado por cavalo mecanico, "tipo tambor", de comprimento
igual ou superior a 4,2 metros, didmetro igual ou superior a 1,4 metros, montado em
estrutura em ago, com estrutura helicoidal soldada na parte interna do tambor, para
peneirar residuos domésticos, industriais, florestais e de mineracdo, acionado por
coroa, apoiado sobre rodas de nylon, constituida de controle de rotacdo do tambor
variando de 0 a 21rpm, escova dotada de fios de nylon para a limpeza do tambor,
caixa de carga com volume superior a 3m3? com esteira de aimentaco do tambor
gjustavel controlada por célula de carga dotada de 2 esteiras de descarga dos ma
teriais separados, painel com controlador l6gico programével (CLP) com interface
gréfica tipo "touch screen", sistema de controle computadorizado de monitoramento e
diagnostico de falhas e manutengdo com transmissdo on-line e acionamento por
controle remoto, motor diesel montado em estrutura tipo gaveta de poténcia igual ou
superior a 41HP, 2 suportes hidraulicos para estabilizagdo do equipamento durante a
operacao.

8479.89.99

Ex 013 - Combinagdes de maguinas para acabamento de sabonetes com capacidade
méaxima de produgdo de 400barras/min de sabonetes regulares de 90 a 100g, com-
postas de: sistema de dosagem automética de massa para sabonete dotado de esteira
de carregamento, unidade de transporte pneumético de massa para sabonete com
camara de mistura ar/massa, ciclone de separagdo ar/massa, filtro manga, soprador
(blower) de aspiragdo e conjunto de tubos, vavulas e instrumentos; sistema
automético de dosagem de aditivos dotado de unidade de preparacdo de aditivos
liquidos e sistemas de dosagem de aditivos liquidos e solidos; silo de estocagem de
10ms3 dotado de valvula rotativa e vavula guilhoting; dosador de roscas; laminador de
3 rolos, com movimentagdo hidréulica dos rolos; balanca com células de carga;
misturador duplo sigma com célula de pesagem; extrusora bi-hélica duplex sob
vécuo; cortadeira eletrénica; esteira de alimentagdo com detector de metais;
estampadora de sabonete com estampos de 7 a 8 cavidades provida de sistema "one
touch” de transferéncia direta "DTS", sistema de refrigeragdo com 2 zonas de re-
frigeracdo com "turboflow", sistema de gjuste de peso e sistema para fixagéo e troca
répida do estampo; sistema para reciclo de rebarbas; com sistema eletrénico de
controle de fluxo integrado com toda combinagdo de maquinas.

8479.82.90

Ex 096 - Méquinas autométicas para separagdo de plésticos e outros materiais tri-
turados com granulometria variando de 5 - 30mm, através da utilizagdo de sensores
de infravermelho (NIR) com tecnologia HSI - Hyper Spectral Imaging - para detectar
e separar diferentes tipos de plésticos por tipo, compostas cada uma por: correia para
aceleracdo e espalhamento do material, com largura de 750mm e velocidade gjustavel
entre 3,0 e 4,5m/s, quantidade de detecgdes: 27milhdes/seg, camera 6Gtica

para identificacdo da radiagdo infravermelha refletida pelo material, 120 vavulas
pneuméticas com 6,25mm de largura cada uma para separagdo do material desegjado
através de sopro direcionado de cima para baixo, sistema de correias para coleta dos
materiais separados, sistema AOC (Active Object Control) para controle do fluxo de
ar dentro do equipamento, painel de controle integrado para operagdo do equi-
pamento, capacidade de aprox. 0,4-2t/h.

8479.89.99

Ex 014 - Mé&quinas autométicas para enchimento e nivelamento de solucéo eletrolitica
de baterias automotivas, tipo "flooded" com 4 cabegas com operac@o independente,
cada uma com 6 bicos injetores de solucéo, com capacidade nomina produtiva de
8baterias/min, dotada de esteira transportadora motorizada em PP para movimentagdo
das baterias, com mecanismo independente de fixag&o e posicionamento das baterias,
tanque de armazenamento e resfriamento da solugdo de

&cido sulfarico, sistema de monitoramento e dosagem da concentragéo de solucdo de
&cido sulfdrico utilizada no processo de fabricagdo, estrutura em aco inox 316L,
pressdo de ar comprimido de 6bar, com controlador 16gico programavel (CLP), com
IHM frontal sensivel ao toque, para supervisdo e operagdo das funcBes do equi-
pamento.

8479.89.99

Ex 015 - Méaqguinas autométicas para lavagem e teste de vazamento, para fabricacdo
de filtros hemodialisadores capilares para purificagdo do sangue, com capacidade de
8 filtros hemodialisadores de cada vez, injetando agua deionizada - or (osmose
reversa) em seus 4 pontos de conexdo, efetuando a lavagem de dentro para fora dos
filtros hemodialisadores e realizando testes por pressdo para indicar possivel va
zamento.

8479.89.11

Ex 066 - Prensas trituradoras e compactadoras de embalagens de papeldo e madeira,
sistema logistico estaciondrio, em container de 30m* com sistema de rosca sem fim
(helicoidal) a velocidade de 16rpm, motor de 15kW, fusivel de 63% fator de com-
pactacao maior do que 10:1 - rendimento de compactagdo de 200m, ou mais, em 60
minutos, capacidade de tratamento de aproximadamente 8t de residuos de cartéo e
entre 6 a 10t de residuos de pallets de madeira, largura e altura (sem tremonha) 2.190
X 1.300mm, altura de enchimento 1.400mm

8479.89.99

Ex 016 - Mé&guinas autométicas para inser¢ao do feixe de fibra oca, remog&o da cinta
e selagem a laser, para fabricagdo de filtros hemodialisadores capilares para pu-
rificagdo do sangue, composta de 3 cilindros pneuméticos, 1 correia transportadora
para deslocar o dialisador até a sua extremidade e 1 sistema robotizado para trans-
portar 2 dialisadores ao sistema de selagem, para capacidade maxima de producéo de
250unidades/hora.

8479.89.99

Ex 002 - Mé&quinas semi autométicas para fechar capacitores com tampa de aluminio,
didmetro compreendido de 85 a 136mm, atura compreendida de 100 a 365mm, com
tempo de ciclo de 7pegcas/min.

8479.89.99

Ex 003 - Unidades de tratamento de biogés (desumidificacdo e compresso), com
capacidade de 2.500Nm?/h, compostas de: 1 trocador de calor de biogas com placas
fixas e turbuladores para resfriamento de até 60°C para até 3°C; 1 separador de con-
densado presente no biogas (Demister) com didmetro de 800mm, com filtro separador e
lanca de evacuagdo de condensado; 1 chiller com tanque de 750 litros para &gua e glicol,
1 bomba de recirculag@o de &gua e glicol e seu painel de controle;

1 soprador centrifugo mult-estdgio (booster), com vazd nomina unitéria de
2.500Nm3/h, vedacOes anti-explosdo e protecdo metdlica, motor elétrico anti-chama e
operagdo por variador de frequéncia; tubulagdes de aco inoxidavel; instrumentacdo de
medida de vazdo, pressdo e temperatura; painel de controle com variador de fre-
quéncia, PLC de monitoramento da instrumentacéo e supervisdo computadorizada

8479.89.99

Ex 017 - Equipamentos para aplicacdo de grampos utilizados na fixagdo de maha
condutiva de sinais elétricos em membranas de material celulésico, utilizados na
producdo de alto falantes, com capacidade produtiva de 720pegas’hora, podendo
trabalhar com membranas de 60 a 200mm de diémetros e ovais, congtituido de: mesa
girante com 6 posicOes de trabalho; dispositivo de furagdo e grampeamento; ali-
mentacdo automética discretizada dos grampos de 0,65mm; sistema de cames e
engrenagem de precisdo para movimentacdo do dispositivo grampeador; pun¢éo em
aco inox de 2mm para furagdo da membrana; tubo de policarbonato e sistema de
aspiracdo para captacdo da sujidade; bercos com apoio em materiais poliméricos e
sistema de sucgdo para manipulagdo da membrana, sensores 6ticos, indutivos e
mecanicos para controle de presenca de membrana e grampos; sistema para controle
da qualidade do grampeamento, controlador l6gico programével (CLP); interface
homem méguina (IHM); tensdo de 230V _e alimentagdo pneumética de 6bar.

8479.89.99

Ex 004 - Maguinas para montagem automética de colmeias de radiadores e conden-
sadores automotivos nos tamanhos de 350 a 900mm de largura e de 300 a 900mm de
altura, com tecnologia de tubo "folded" de 1,30mm de espessura, 11,5mm de largura e
aetas do tipo "split louver", com tempo de ciclo de 1s para intercdacdo de cada
conjunto de 1 tubo e uma aeta, composta de: dispositivo de abastecimento automatico
de tubos e aletas, célula de carga na inser¢éo de cabeceiras laterais, pré-

carga de compressdo para dispositivo de brasagem com sistema de transporte de
subconjuntos e referenciamento inteligente de posi¢éo de subcomponentes, controlada
por controlador Iégico programével (CLP).

8479.89.99

Ex 018 - Mé&quinas de roleteamento profundo flexivel para virabrequins (“deep
ralling") com 2 cabegotes automaticamente ajustaveis, forca méxima de rolamento de
30.000N, com controlador 16gico programavel (CLP) eguipadas com 5 unidades de
rolamento ajustavels com controles independentes de pressdo e forca, e sistema de
monitoramento para detectar desgastes e quebra de ferramentas.

8479.89.99

Ex 005 - Méguinas semi-automaticas para colheita asséptica de liquido aantdide
contendo suspensdo viral, com carregamento, indexacdo e descarregamento manuais,
para producdo de vacinas cultivadas em ovos embrionados, de forma simulténea em
no méximo 42 ovos acondicionados em bandegjas de, no méximo, 6 x 7 ovos, com
capacidade para coletar até 10.000ovos/hora através de bicos com inclinacdo de 8
graus e sistema de vacuo para aspiragdo do fluido com controlador de vacuo e
cilindro de ar.

8479.89.99

Ex 019 - Obturadores de producéo, para isolamento de zonas produtoras de petr6leo
em pogos revestidos, utilizados em operac6es de completagdo de pocos de petréleo e
acionados hidraulicamente, recuperéveis, de diametro externo maximo de 10,750
polegadas, resisténcia minima do material de 80.000 libras por polegada quadrada,
faixa de temperatura de trabalho de 100 a 325°F (37,8 a 162,8°C), classe de servigo
H,S/CO,, elemento de vedacdo em mdltiplas partes com sistema anti-extrusao,
passagem interna de mdltiplas linhas de controle, constituidos de ago inoxidavel ou
ligas de niquel.

8479.89.99

Ex 006 - Méquinas para amarrar cabegcas de bobinas dos estatores de motores
elétricos, simultaneamente com cordonel de "nylon", providas de mesa giratorig;
sistema de transferéncia de pegas tipo "pick and place”; sistema de preparagdo do no,
corte e vacuo para recolher sobras da ponta do cordonel, com velocidade maxima
igual ou inferior a 150 golpes por minuto e maxima atura do pacote de até
178mm.

8479.89.99

Ex 020 - Mé&quinas para verificagao de estanqueidade em mangueiras e/ou tubulages
de ar-condicionado automotivo com unidade de pressdo de vécuo preliminar e de 300
a 650mba e camara para teste de pressdo com gés hélio a 40bar, IHM para pro-
gramagdo de tempos de atuagdo e ajustes de pressoes de teste e vacuo, com unidade
"Phoenix" de medi¢&0 de concentraggo atmosférica na camara de teste, unidade com
espectrOmetro de massa para variagao de percentua de gas hélio em até

8 pontos diferentes e sistema eletronico para deteccdo méxima de 2,6E-6mbarl/sec
com max ?p 10barml/s, com bloco de vélvula com conexdes especiais para capilares
pneuméticos de g interno 0,2 a 0,5mm e sistema de limpeza por sopro de ar e
exaustdo da cmara.

8479.89.99

Ex 007 - Méquinas autométicas para limpeza de mangas e sedes de guarda-pé de
eixos de rodeiros ferrovi&rios de bitola de 1.600mm, didmetro de roda entre 71 a
1.016mm e comprimento do eixo de 2.515mm; dotadas de escovas de ago em ambas
as extremidades acionadas por motores elétricos de 3 a 5HP, formando conjuntos
dedlizantes montados verticalmente, dispostos em corredigas horizontais para apli-
cacdo nos rodeiros; com dispositivo para girar os rodeiros por meio de um

8479.89.99

Ex 995 - CombinacBes de maquinas e equipamentos para tratamento de residuos
solidos urbanos, em um periodo de 8 semanas, com 6 modulos de tratamento com
capacidade total de 1.665t/més, com um computador especifico com software de
controle, um enrolador de membrana, compostas de: 6 sensores de temperatura, 6
sensores de oxigénio, 6 sensores de pressdo, 6 unidades de ventilag8o, tubos conexdes
e calhas plésticas com tampas de metal; 12 sifdes; 6 membranas laminada e

6 painéis de controle.




8479.89.99 |Ex 996 - Combinagdes de méaquinas para fabricacdo/montagem de caneta plastica 8481.80.99 |Ex 062 - VAvulas para cilindro de gases de dta pressdo do tipo “o-ring", acio-
cosmética delineadora para o contorno dos olhos com ponta porosa de aproxi- namento rapido por alavanca, com vélvula residua de pressdo e mandmetro in-
madamente 15mm, com computador I6gico programavel (PLC), com capacidade tegrados, pressdo maxima de trabalho 300bar.
bruta de producéo de ate 80pecas/minuto, com tanque alimentador com agitador e pas 8481.80.99 |Ex 063 - Valvulas para cilindro de gases de alta pressdo do tipo "o-ring", abertura
especificos para homogeneizago de balde de 10kg de tinta liquida cosméfica e lenta, com vélvula residual de pressio integrada, pressio méxima de trabalho 200bar
temperatura de trabalho entre 5 e 25°C, com envase por meio de injegdo conexdes conforme ABNT NBR11725 '
de aproximadamente 1,1ml de tinta cosmética liquida com densidade de 1.00- . j . ~ .
1.10g/ml em recipiente contentor (filtro de papel), com balanca eletrénica com sensor 84834010  Ex 100 - Caixas de engrenagem para multiplicaggo de rotagéo e transmisséo de
de carga acoplada, com dispositivo aplicador da ponta porosa, com magazines de torque, para aplicacéo em aero geradores, com 3 estagios de multiplicacdo sendo o
abastecimento composto por cinco panelas vibratorias com didmetro de 120cm, com primeiro de engrenagens planetarias e os demais de engrenagens helicoidais de eixos
dispositivos para acoplamento das partes plasticas, corpo, apllcador e tampa, com pardelos, com rotagao nominal de entrada de 16,4 revolugdes por minuto (rpm), com
sisiema pneumatico para marcacio de lote através de pressio, com mesa para ins- relacdo de multiplicagdo de velocidade de 1:82,22, com torque nominal de entrada de
pecéo final e duas escadas para alimentacdo das panelas vi braton as. 1.125kNm e com torque maximo de entrada de 2.775kNm.

8479.89.99 |Ex 997 - Combinag3es de méquinas interligadas e controladas por CLP, para fabricar 8483.40.10 |Ex 101 - Caixas de engrenagem para multiplicacdo de rotacéo e transmissdo de
mantas betuminosas com ou sem reforgo, com capacidade de produgéo de 5.000m#h torque, para aplicacdo em aero geradores, com 3 estagios de multiplicaggo, sendo 2
de mantas com espessura max. de 6mm e largura méx. de 1.220mm, compostas de: estagios de engrenagens planetarias e 1 estégio de engrenagens helicoidais, com
estrutura tubular de ago; sistemas de alimentagdo de reforgos; acumulador inicial para rotagdo nominal de entrada de 12,25 revolugdes por minuto (rpm), com relagdo de
125m lineares de reforcos; sistema de impregnacéo e revestimento de reforgos com multiplicagdo de velocidade de 1:114,022, com torque nominal de entrada de
material betuminoso; sistema de resfriamento a base de H,O; sistema de 2.288kNm com torque méximo de entrada de 4.814kNm.
aplicacéo de composto e laminagdo para mantas sem reforgo; sistema de acabamento 8483.40.10 |Ex 102 - Caixas de engrenagem para multiplicaco de rotagio e transmissio de
com alimentadores de polietileno, aplicadores de produtos minerais, dispositivo de torque, para aplicagio em aero geradores, com 3 estégios de multiplicagso, sendo 2
secagem e queima de bordas; sistema de coleta de po; dispositivo de checagem da estégios de engrenagens planetdrias e 1 estigio de engrenagens helicoidais, com
largura e espessura da manta; acumulador final para 110m lineares de manta; paineis rotacdo nominal de entrada de 12,25 revolugdes por minuto (rpm), com relacdo de
elétricos e mesa de comando. multiplicagdio de velocidade de 1:113,459, com torque nomina de entrada de

8479.89.99  |Ex 998 - Méqguinas autométicas, com controlador l6gico programavel (CLP) para 2.288kNm com torque maximo de entrada de 4.814kNm.
utilizacao naldentlflqa(;elajo edwparg(;ao de papéis por mat%naleleépqr ;;olora(;aé)hem um 8483.40.90 |Ex 010 - Coroas de engrenagens de ago ou ferro fundido, com dentes helicoidais,
UNIco passo, por MElo de detecean por espectroscopio de (infravermelho pro- com diametro externo superior a 8.600mm, com largura de face superior a 680mm,
ximo) combinado a sensores 6ticos de alta resolucéo e tecnologia de processamento com nimero de dentes superior a 210 dentes, com dureza acima de 210 Brinell,
de imagem para deteccdo por coloraggo; com largura de separagéo de 2.800mm em utilizadas em moinhos rotativos suportados por munho e que utilizam esferas de ago
2 canais (Sistema de separacdo - binarios), com 64 vévulas de ar com 5 ou ferro fundido como meio de moagem
2{;8?)”?%’e]ma%agna{ogoitﬁgssgeJéaﬂ?aﬂéﬁg%av?i;??g%iaoéog ;ﬁg\geng 8501.51.90 |Ex 001 - Motores elétricos de corrente aternada, polifasicos, de rotor externo,
toque e acesso remoto. sl E%Wmcamente ?orputgdos el(E(:_Zj, age |_mta pgjmanente, faixa de potegﬁl_:a a((ije 1d70 aé

64798999 Ex 999 - Maunes atomilicas G conrolador 61co progandvl (CLP) pra oot com cotol d udoadce eraty com o o poslcde do o>
utilizacZd na identificacéio e separacan de materials plésticos (corpas ocos, peliculas, municagdo RS 485, LED de sinalizagdo de funcionamento e status de falha in-
materiais sintéticos biologicamente degradéveis e flocos), por tipo de polimero e por corporatos ’
coloragdo, por meio de detecgdo por espectroscopio de NIR (infravermelho proximo) p - - —
para deteccZo dos polimeros e por meio éptico para deteccdo por coloragdo, com 8501.52.90 |Ex 007 - Motores elétricos de corrente aternada, polifésicos, de rotor externo,
largura de separagdo de 1.200mm em trés canais, (sistema de separacio ternarios) eletronicamente comutados (EC), de ima permanente, faixa de poténcia acima de 750
com 64 vélvulas de ar com 4 hicos de ejegdo cada; dotada de transportadora de até 6,00kW, com controle de velocidade integrado e possibilidade de comunicacdo
aceleragdo com comprimento 4500mm, sensor, unidade de rejeico, cabine de con- serial através de modulo eletronico de expanséo ou interface de comunicagéo RS 485,
trole com ar condicionado, inversor de frequéncia, visualizagio e acesso remoto. LED de sinalizago de funcionamento e status de falha incorporados.

8479.90.90 |Ex 030 - Ferramentas ou dentes de corte em ago e carbeto de tungsténio, tipo "Bits" 8502.13.19  |Ex 016 - Grupos eletrogéneos acionados por motor a diesel, acoplamento tipo roda-
utilizados no rotor giratério de fresadoras ou recicladoras de asfalto, dotados de ponta livre, combinados a equipamento de alimentacgo ininterrupta de energia (UPS), com
diamantada de policristalina sintética para aplicagdo de fresagem ou reciclagem de reserva de energia feita em banco de baterias ou volante rotativo, frequéncia 60Hz,
pavimentos, com capacidade de remoc&o de 700t/hora. voltagem entre 380 a 25.000V, poténcia entre 500 a 3.300kVA

8480.71.00  |Ex 086 - Moldes para uso em injetoras de alta pressdo, confeccionados em aco 8514.30.21  |Ex 003 - Fornos elétricos a arco para operar com poténcia de 24MVA, do tipo bica,
especial, de 3 placas, sistema de injecéo com formas proprias de 1 cavidade, 2 para fuszo e refino de ago liquido operando com carga de sucata metélica, ferro ligas
entradas de material por sistema de camara fria (cold runner) com bico valvulado e e escorificantes, com capacidade média de 25 toneladas de aco liquido vazado por
canais de refrigeragdo com acoplamento rapido, com dimensdes de 550mm de largura corrida, podendo atingir temperaturas de aproximadamente 1.700°C, incluindo: car-
X 650mm comprimento x 500mm de atura, destinados a producdo de carcagas caca do forno; porta para vazamento de escoria; painéis e abdboda refrigerados a
internas de painel de instrumentos para aplicagéo em V(“-:CU|05 automotivos, dgua; plataforma de apoio e basculamento composta por dispositivo de travamento
injetados em polipropileno de qra(_jg PP Branco com 35/3 de carga m neral. horizontal e mecanismo de inclinagdo; mecanismo de elevacdo da tampa; dispositivo

8480.71.00 |Ex 087 - Moldes para uso em injetoras de ata presséo, confeccionado em aco de movimentac&o dos eletrodos com rolos guia; bracos condutivos de cobre com-
especial, de 2 placas, sistema de injegdo com formas proprias de 1 cavidade polida, pleto, para eletrodos de grafite com didmetro de 355,6mm - (14"); dispositivo au-
entrada de material por sistema de camara quente com bico aberto e canais de tomético de tomada de amostras e temperatura; sistemas elétricos com centro de
refrigeragdo com acoplamento rapido, conexdes elétricas de acoplamento rapido, com controle de motores (CCM), de Iubrificagio, hidraulico para regulagio dos eletrodos
dimensGes de 600mm de largura x 700mm comprimento x 640mm de alturg, des- com tanque de 6leo, sistema de automagio utilizando PLC do tipo HIREG para
tinados a producdo de lentes de painel de instrumentos para aplicacdo em veiculos _ - e . =
automotivos injetados em polimetil metacrilato de grade PPMA "Clear". controle da movimentag@o dos eletrodos, painéis de operacdo e instrumentac&o.

8480.71.00 |Ex 088 - Moldes para uso em injetoras de alta pressdo, confeccionados em ago 8514.40.00 |Ex 006 - Maquinas para témpera por inducdo, para folhas de serras de fita, com
especial, de duas placas, sistema de injecdio com formas préprias de 1 cavidade capacidade de serras de fita com larguras compreendidas entre 6 a 38mm, espessura
texturizada, 4 entradas de material por sistema de camara quente com bico valvulado entre 0,4 a 1,3mm e denticéo entre 3 a 32 dentes por polegada, com bobinador e
e sistema de enchimento sequencial, canais de refrigeragiio com acoplamento rapido, desbobinador, sistema de resfriamento da lamina e dispositivo mecanico para en-
conexdes eléiricas e pneumdticas de acoplamento répido, sistema de extragdo tipo direitar as folhas de serras de fita.
gaveta, com dimensdes de 650mm de largura x 800mm comprimento x 700mm de 8515.21.00 |Ex 149 - Maquinas para soldagem por resisténcia e inspecdo de eletrodo de niquel na
altura, destinados a producéo de visores de painel de instrumentos para aplicacéo em carcaca metdlica da vela de ignigio para motores de combustfo, dotadas de: ali-
veiculos automotivos injetados em polipropileno de grade PP preto com 20% de mentador automatico, soldadeira elétrica, endireitadeira de eletrodo soldado, unidade
carga mineral. hidraulica, rebarbadora interna e externa, inspecionadora de rebarbagem, sistema de

8480.71.00 |Ex 089 - Moldes de 16 cavidades, confeccionados com aco especia e sistema de aplicagdio de gés argbnio e sistema digital de inspegéo de carga mecénica, com
injecdo de preformas proprias a quente, utilizados para a injegdo de plastico com capacidade de produgdo de 473 a 1.420pecas’h para soldagem com 1, 2, ou 3
capacidade para 16pecas/ciclo menor ou igual a 11 segundos, com temperatura de eletrodos de niquel, com comando de controlador 16gico programével (CLP).
operagéo de derretimento de 220° e temperatura de operaggo do molde de 40°C, 8515.80.90 |Ex 083 - Méguinas de soldagem manual ou automética por ultrassom com IHM
gecéo em angulo de 90° dotedos de sistema de injecéo de pléstico derretido "hot (interface homem-méquina) tipo digital e "touch screen", com monitoramento grafico,
runners’, para a_fabncagao da carcaga aser ut|I|~zado na montagem de caneta i forca e perfil de solda gjustavel simultanea & soldagem, curso de sonotrodo de 25 até
descartavel semiautomatica destinada & aplicacéo de insulina em pacientes diabe- 150mm, poténcia de 1.200 até 6.200W, forca de soldagem de 10 até 2.500N e minimo
ticos. de 32 memorias de programas de solda, com, no minimo, 100 pecas de solda

8481.10.00 |Ex 003 - Valvulas reguladoras, limitadoras de pressdo, proporcionais para trans- memorizadas por meméria.
missao de dleo tg;draullca,~ pr§~0§§foabd8& sem "feedback dd etgé:l‘? dg posi¢eo, com 8607.99.00 |Ex 020 - Sistemas autométicos de parada para composicdes metrovidrias, aplicado a0
pressab maxima de operacao de ar e vazeo maxima de 400litrosminuto passar por um ponto especifico da linha que esta no estado restritivo (sinaleiro

8481.20.90 |Ex 013 - Valvulas mecanicas de comando para bobas hidréulicas de pistGes axiais vermelho), por meio de uma transmissio magnética entre elementos de via e em-
com carcaca fabricada em ferro fundido, provida de dois émbolos paralelos, para barcados, com 1 unidade de controle central com tensio de 24VDC, 1 ou 2 unidades
presséo nominal de até 290bar. de operagio para insercio e transmissio de pardmetros, 1 ou 2 dispositivos ele-

8481.20.90 |Ex 014 - Valvulas elétricas de comando para bombas hidraulicas de pistes axiais, tromagnéticos embarcados e 1 ou mais dispositivos eletromagnéticos de via
com carcaga fabricada em ferro fundido, provida de dois émbolos paralelos, provida R . . . A : :

e Sl pra cionaneno o e 1224 ecoranc O-L4CTA, paapesp, | 7041090 B 042 - Camihtes s e yines auterine con il o
de 22,9m3 com gjetor, largura méxima igual ou inferior a 3.200mm, altura da cabine

8481.80.39 |Ex 001 - Kits para uso do gas natural veicular (GNV), composto de vélvula de abas- igual ou inferior a 2.817mm.
tecimento para pressdo méxima de até 220bar, vavula de alivio e de ' seguranca do B o ] B B

9014.80.10 |Ex 010 - Unidades de visudizacdo (displays) com sistema de tecnologia de ata

cilindro com atuagdo a 294,2bar (300kgf/cm?), valvula redutora de pressdo na saida do
cilindro que reduz a pressdo de 220bar para a pressdo da linha, permitindo variagao de
1.600mbar a 2500mbar e fluxo de GNV para alimentagdo de motores de até 230kW,
agregando mandmetro/indicador de pressdo e nivel, variador de avanco,

flauta com os bicos injetores sequenciais e sensores de temperatura e de pressdo,
gerenciador eletronico do sistema com micro controlador, chave comutadora, tu-
bulagdes de alta pressdo, cabos elétricos e conexdes de interligagéo.

definicdo para localizag8o de peixes, para uso em embarcacOes de pesca, militares,
comerciais, de recreio e iates, com tela colorida de 4,3 ou 5" com resolugdes de 480
X 272 pixels ou de 800 x 480 pixels, completas com antena interna de GPS com 72
canais, com tecnologia "CHIRP" e sonda "Down Vision", com ou sem conectividade
interna "Wi-Fish", incluindo cartdo de memodria tipo micro SD com cartografia

acompanhada de sensor transdutor de sonar de popa com cabo.




9015.90.90

Ex 004 - Microprocessadores eletronicos, sem dispositivos préprios de entrada e saida,
constituidos por placas de circuitos eletronicos projetados e fabricados especificamente
para ferramentas de perfilagem e sistemas de aquisicdo de dados na exploracdo e
producdo de pogos de petréleo e gés, a prova de impactos e ata vibragéo, contendo de
2 até 12 camadas, temperatura de trabalho de 25 até 175°C, fontes de aimentagdo de
baixa voltagem de 3,3 até 28V, e de alta tensdo de 900 até

3.000V, processamento de sinais ja digitalizados através de FPGA (arranjo de portas
programavel em campo) e DSP (processador digital de sinal).

1ml, com capacidade armazenamento interno de 1.000 resultados medidos, dotados
de bomba peristéltica opcional integrada para enchimento controlado, sistema de
deteccdo automética e registro através de camera para visuaizar e gravar a passagem
do liquido e registrar os erros de enchimento ou bolhas de gés na amostra, correcéo
automética de viscosidade de resultados, autonomia de operagdo de 2 horas e com
bateria de ions de litio de 7,4V, 2,25Ah ou 6 horas com bateria opcional de 7,5V,
4,8Ah, com 1 conexo "bluetooth”, 2 conexdes USB e 1 ethernet e teclado externo e
leitor de cddigo de barras.

9018.19.80

Ex 011 - Sistemas endoscopios de controle permanente de contracepcdo feminina,
compostos de fio de posicionamento, cateter de liberagdo, cateter de posicionamento,
micro-implante e manopla

9030.10.90

Ex 001 - Unidades para detecgdo de latas €/ou garrafas dentro de pacotes por meio
de raios-X de baixa intensidade, capazes de inspecionar até 300pacotes/minuto, con-
tendo painel eletrénico e dispositivo de rejei¢éo.

9022.90.90

Ex 017 - Sistemas de radiografia digital (CR), de alta resolucdo para adaptacéo em
equipamentos de raio X fixos ou moveis, compostos de: escaner e placas de fosforo
(chassis) de tamanhos diversos, conexdo de operagdo para computador de proces-
samento de dados para geragdo de imagens no padréo DICOM 3.0, DICOM Worklist
para listagem de pacientes, armazenamento, processamento de imagens, visualizaco,
Impressdo e transmissdo dos arquivos com possibilidade de conversao

para o padréo TIFF ou JPEG; qualidade para apresentagdo de imagens com resolugéo
de 16 hits, para tondidades de cinza, com velocidade de aquisi¢do média de 32
segundos, poténcia de consumo de 125W em "stand by" e 330W maximos, acom-
panhado por cabos, conectores e suporte de mesa ou parede.

9030.84.90

Ex 008 - Equipamentos para teste de impul sos atmosféricos e de manobra, de dta tensio
e corrente, em transformadores de distribuic&o e de poténcia, monofésicos e trifésicos de
36 a 550kV, com unidade digital de operacOes, dispositivo digital de registro de tensio
e de corrente de impulsos, taxa minima de amostragem de 100MS's, resolucdo de
10bits, porta ethernet, com acessdrios apropriados para operar em laboratério de ata
tens3o, softwares operacionais conforme |IEC 1083-2 Ed 1 e 2,

dispositivo para teste com impulso atmosférico de onda cortada méxima de 1.200kV,
tempo de corte ajustavel e "shunts' de corrente para medir a corrente do impulso de
tensdo.

9027.10.00

9027.10.00

Ex 079 - Equipamentos para monitoramento de 5 gases dissolvidos no éleo isolante de
transformadores de poténcia, utilizando a técnica de espectroscopia fotoacustica, com
expressdo os vaores das concentragdes de cada gés de forma individua e em unidades
de partes por milhdo (ppm), hidrogénio (Hz) 5 - 5.000ppm, acetileno (C:Hz) 3-
50.000ppm, monéxido de carbono (CO) 10 - 50.000ppm, metano (CHa) 2 - 50.000ppm,
etileno (CzH4) 2-50.000ppm de umidade (H2O) O - 100%, com acurécia

em gases de +/-5% ou +/-LDL (limite inferior de deteccéo, o que for maior e para
unidade +/-2% da umidade relativa; operando nas seguintes condi¢des ambientais -40
a +55°C, temperatura do 6leo na vavula -20 a +120°C e pressdo do 6leo na véavula
0 ~ 700kpa (0-100psi).

Ex 080 - Andisadores portéteis para andlise dos gases sanguineos no sangue total uti-
lizando 3 métodos de medicéo dependendo do parametro medido: potenciometria (NA+,
K+, iCat+, pH e PCO,), amperometria (Glu, Lac e PO,) e Condutimetria (Hct).

9031.20.90

Ex 134 - Combinagdes de méaquinas de simulagdo de rodagem do pneu, para avaliar
condigdes de resisténcia ao rolamento, podendo realizar testes em pneus com méaximo
didmetro externo de 1.010mm e minimo didmetro de 450mm, méxima largura de
400mm, velocidade maxima de teste com 250km/h, controle e monitoramento do
pneu com pressdo entre O e 700kPa, exatidéo de +0.7kPa, precisdo no controle de
+1,5kPa; medicdo por forga com carga radial Fz de, no méximo,

15.000N, precisio de +10N e forca no eixo de medicdo FX de £5.000N e exatiddo de
+0,5N, consistindo de unidade de teste, compreendendo tambor de 2.000mm de
didmetro, servo atuador e célula de torque; banco de resistores; controlador ele-
trénico; guadro de alimentacdo elétrica e software dedicado.

9027.10.00

Ex 081 - Sensores paramagnéticos para medicdo da concentragdo de oxigénio em
ventiladores mecénicos de UTI, incubadoras neonatais, sistema de entrega de anes-
tésicos e areas de monitoragdo, sem necessidade de calibracéo diéria, para operagéo
com concentragdo de oxigénio entre 0 e 100% de O,, com precisdo, linearidade e
repetibilidade de oxigénio menores que +0,2%, tempo de resposta entre 8 e 20s e
faixa de operagdo em temperaturas entre 5 e 50°C.

9031.20.90

Ex 135 - Bancos de rolos para testes de veiculos de passeio, dotados de 4 conjuntos
de rolos duplos de 500mm de didmetro com motorizagdo individual para cada con-
junto e controlados por inversor de frequéncia, entre eixos gustavel entre 2.500 e
3.500mm, painel elétrico de controle com inversor de frequéncia para regeneracéo de
energia, sistema de captacdo de gases do escapamento dos veiculos e cabina aclstica
para exaustéo dos gases provenientes dos ensaios, testes de freio com sistema ABS,
avaliacdo de rodagem e testes de transmissdo, possibilidade de simulagGes de car-
ga/subida/descida e teste de piloto automético.

9027.20.29

Ex 006 - Aparelhos de eletroforese com capacidade de processamento de até 26
amostras de soro a cada 45 minutos, camara de migracao seca com temperatura
controlada, camara de migragdo flexivel simples, 2 ou 3 eletrodos, acionamento
"PELTIER", carregamento continuo de até 8 geis, relatério combinado, placas de
amostras descartaveis, aplicadores de aluminio, leitura e transferéncia de dados por
escaneamento com software controlado através de pc, conectividade USB,

alimentagdo 90/240VAC - 50/60Hz.

9031.49.90

Ex 268 - Maguinas autométicas com controlador 16gico programével (CLP), para
inspegdo de particulas em liquidos e nivel de envase em ampolas de vidro de
medicamentos injetéveis liquidos, por meio de sistema tipo SD (StaticDivision), com
cémera adicional para inspecionar pontos pretos ou carbonizados na ponta e em todo
corpo da ampola, com capacidade de inspecdo de 24.000ampolas’/h de variados
tamanhos.

9027.50.20

Ex 073 - Analisadores automaticos de tiras de uroandlise, por meio de fotometria de
reflexdo, contemplando os parametros: sangue, urobilinogénio, bilirrubina, proteina,
nitrito, cetonas, glicose, PH, densidade e leucdcitos e uma zona de compensagdo, para
eliminagdo de pigmentos coloridos presentes na urina com velocidade de leitura de
400 testes por hora.

9031.49.90

Ex 269 - Maguinas autométicas, computadorizadas, para célculo e medigdes de
uniformidade (forgas radiais e laterais, conicidade, variagdes dimensionais) de pneus
usados em caminhdes e dnibus, para aro com didmetro compreendido de 4445 a
622,3mm, e didmetro externo compreendido de 600 a 1.300mm, com ciclo maximo
de medicdo de 60 segundos, dotadas de uma estagdo de medicéo de uniformidade,
estacdo de geometria, transportador de alimentacéo, estacdo de identificagdo com
unidade de lubrificacdo, dispositivo de controle de falhas, dispositivo de seguranga e
protecdo, controlador 16gico programével (CLP), plataforma de acesso, estagdo de
marcacdo, transportador de saida e trocador de aro automético.

9027.50.90

Ex 080 - Sistemas de andlise 6tica da cdmara de combustéo através de sensor Gtico,
com aquisicao, gerenciamento de sinais de radiacdo luminosa em base de angulo de
virgbrequim, para medicéo e estudo da intensidade, campo de velocidade, propar
gacdo, detecgdo e mapeamento da pré-detonagdo, estabilidade, formacdo de mistura e
qualidade de queima da chama de combustéo em motores de combustdo interna
automotivos.

9031.49.90

Ex 270 - Equipamentos para detecc@o "on line" de furos em folhas de aluminio, com
largura méxima de 1.730mm, com capacidade para detectar furos com diametro
superior a 10pum, dotados de uma barra superior e uma inferior com diodos de luz a
laser e/ uma barra centra com fotos sensores com velocidade méaxima de
1.200m/min.

9027.80.99

Ex 228 - Biorrestores para preparacdo de inoculo bacteriano com volume (til de até
25 litros de proteinas terapéuticas recombinantes, dotado de tecnologia "single-use"
(descartaveis) dotado de dispositivo filtrante com capacidade de 10L/min e area
filtrante até 0,55m3 e tanques de apoio.

9027.80.99

9027.80.99

Ex 229 - Biorreatores para crescimento bacteriano com volume Util de até 50 litros de
proteinas terapéuticas recombinantes, dotado de tecnologia "single-use" (descartaveis)
dotado de dispositivo filtrante com capacidade de 60L/min e &rea filtrante até 4,60m?
e tanques de apoio.

Ex 230 - Analisadores autométicos modulares para determinar concentractes de
liquidos binarios em bebidas gaseificadas, dotados de médulos para determinacéo de
acidez, concentragdo de dioxido de carbono (CO.) por método de expansdo de
multiplos volumes (MVE) de CO; rea e oxigénio (O.) dissolvidos em liquidos,
através de medicéo Gtica, com capacidade de acoplagem ao médulo de viscosidade,
tipo queda de bola, com resultado em 30 segundos, sistema de auto amostragem,

possibilidade de conex&@o por todos os médulos a unidade de concentragdo e apre-
sentacdo dos resultados em tela sensivel ao toque, sem necessidade de sistema
auxiliar para capturar resultados, faixa de trabalho do sistema de concentracéo O a
3g/cmé, em temperatura de 0 a 95°C, com volume de amostra minimo necess&rio para
operagdo de 30ml para uso em todos os modulos, capacidade de armazenamento
interno de 1.000 resultados medidos, correcéo automédtica de viscosidade por toda

faixa das amostras, auditoria digital, protecdo por senha com 3 niveis de usudrio,
exportacdo de dados a prova de falsificacdo e assinatura eletronica.

9031.80.20

Ex 151 - Equipamentos Opticos de medicdo tridimensional portétil com unidade de
rastreamento Gptico de digitalizacio de pegas de até 35m?, distancia do objeto a camera
de 1,5 a 7,5m, campo de visdo de até 3.700 x 2.600mm e frequéncia de medi¢éo de até
4,5kHz, digitalizador portétil com profundidade de medigdo de +/-50mm, largura da
linha de até 125mm, distancia média de trabalho de 150mm, frequéncia da linha de até
160Hz e taxa de dados de até 210.000 pontos por segundo,

unidade controladora, instrumento de medicdo para aquisicao tétil de pontos de
medic&o e referéncias dindmicas.

9031.80.20

Ex 152 - Equipamentos para medi¢do tridimensiona de barras de ago especial em
tempo rea por sistema Gptico de visdo computacional, capazes de medir espessura,
largura, raio, angulo, diagonal e &rea com geometria quadrada e redonda, variando
entre 65 e 270mm, com uma resolu¢do de £0,01mm e precisdo de -+0,05mm, dentro
de uma exposicdo minima de 0,1ms.

9031.80.99

Ex 692 - Equipamentos para teste de estanqueidade do sistema de freio de veiculos,
compostos de unidade base e acionador sem fio com capacidade de operar com um
ou mais acionadores sem fio simultaneamente; aplicacdo de forca até 900 Newtons
diretamente no pedal visando detectar vazamento de fluido de freio ou existéncia de
ar no sistema de freio; curso do pedal de até 135mm, precisdo de parada de 0,01mm,
possibilidade de identificagdo automética do veiculo a ser testado e parametrizagéo
dedicada para testar diferentes modelos de veiculos, monitor para acompanhamento
dindmico do teste, armazenamento de grande nimero de operacdes realizadas, pro-
ducdo de curvas e dados estatisticos para andlise de desvio, dotado de unidade de
verificagdo.

9027.80.99

Ex 231 - Analisadores autométicos modulares para determinar concentracoes de li-
quidos derivados de petrdleo, dotados de célula de medicdo feito em liga especial, com
faixa de medicdo de 0 a 3g/cm3, exatiddo de 0,0001g/cm® e repetibilidade de
0,00005g/cm?, temperatura de -10 a 200°C e pressi de 0 a 500bar, faixa de trabalho
para viscosidade de até 35.000cSt a 20°C com corregéo da viscosidade em toda faixa de
trabalho, capacidade para conexdo a um sensor de pressdo externo de 4 a 20mA e

conex@ com adaptador de gés liquefeito de petréleo e acessorio para enchimento
com betume e asfalto.

9031.80.99

Ex 693 - Méaguinas para medicoes e ajustes (pré-set) de ferramentas de usinagem para
realizar medicdes e gjustes absolutos e excedente, ambos por contato simultaneo com
forga de 200mN dos apal padores micrométricas, com resolucéo de 0,001mm, no eixo
Z vertical ou horizontal, possui guias para posicionamento manual ou motorizado, no
eixo X, horizontal, possui guias para posicionamento manual ou motorizado.

9027.80.99

Ex 232 - Analisadores autométicos para determinar concentragdes de liquidos bin&rios e
com possihilidade de andisar latas de aerossol através de adaptador, com pressdo
méxima de 10bar, com faixa de trabalho de 0 a 3g/cm?, em temperaturas de 15 a 40°C
e pressdo de 0 a 3bar, com precisdo da concentragdo de 0,001g/cm?, precisio da tem-
peratura igua ou inferior a 0,3°C, repetibilidade da concentragdo de 0,0002g/cm? e
temperatura de 0,1°C, para operar com volume minimo de amostra de

9031.80.99

Ex 694 - Sistemas para inspegdo de superficie e identificacdo "on-line" de defeitos
em chapas e folhas de aluminio em processos de laminagdo e corte, através de
captura de imagens em video, andlise e classificagdo automédtica, compostos de:
cameras digitais de alta resolugdo, com varredura em linha de 2.048 pixels, ve-
locidade de 60MHz, resolucdo de 12bits, com comprimento focal padrdo de 35 a
50mm; iluminagdo por viga de médulos de LED, com sistema integrado de
alimentac@o de energia de 230V, 50/60Hz e 37.5W/250mm, para registro de eventos
de falha; computador servidor de gerenciamento e computador com fung&o de estagéo
de operagdo, integrados via rede; e, software especifico de gerenciamento para vi-
sualizagdo, gravagdo, andlise e classificagdo das imagens.




9031.80.99 |Ex 695 - Méquinas autométicas para inspecdo de particulas em solucdes injetéveis e
nivel de envase, em ampolas ou frascos de vidro de medicamentos injetéveis liquidos,
dotada de camera para inspecionar pontos pretos ou carbonizados em ampolas, e
camera para inspecionar regravacdo em frascos, com capacidade méaxima de 1 a
30ml, diametro compreendido de 8 a 32mm e atura maxima de 110mm, por "duplo
check” de cameras luminosas, com velocidade méxima de inspegéo de
6.000unidades/hora, e controlador Iégico programéavel (CLP).

Ex 696 - Equipamentos automaticos para medicdo e controle da convergéncia de
veiculos automotivos, constituidos de ponte elevadora (pantgrafo) de capacidade de
carga de 3.500kg, robds de medicao, e cabine de comando com sistema para andlise
e comparacdo da posicao das rodas com os dados de convergéncia desgjados, para
correto alinhamento da posi¢do das rodas.

Ex 697 - Equipamentos de inser¢éo e inspegdo do cabo flexivel do "display” no
conector do subconjunto da placa de circuito impresso com ou sem carcaca plastica
de painéis automotivos, compostos de: gabinete de insergdo e teste, caixas de controle
com controle légico programével (CLP) e fonte reguladora, PC personalizado, painel
sensivel ao toque, cabos diversos de conexdes, leitor éptico de codigo QR, camera
CCD colorida de 2 megapixel com frequéncia do pixel de 40MHz, controlador de
sensor de imagem, cilindro do robd, controlador do robd, caixa de controle do
torquimetro, gabarito (jig), alimentador, contador de parafuso, parafusadfeira elétrica
e controlador do torquimetro.

Ex 698 - Perfildometros para aferi¢des dimensionais de secgdes de flancos e bandas de
rodagem de pneus automotivos, com capacidade de medi¢do bidirecional automética,
range de medi¢éo de espessura igual a 30mm, range de medi¢do de largura igual a
600mm, com PC e software dedicados para a andlise de dados.

Ex 699 - Equipamentos de termografia radiométricos para medigdo de temperatura,
portéteis ou fixos, com display ou sem display, com ou sem deteccdo de gases
voléteis, com faixa de medicdo de temperatura compreendida entre -80 e +3.000°C,
com faixa espectral infravermelha compreendida entre 0.4 e 14microns.

9031,.90.90 |Ex 004 - Réguas auxiliares com comprimento de 120 até 2.040mm, atura: 36,1mm,
largura 7,7mm, para fixacdo e deslocamento de transdutor optico linear de ata
precisfo para leitura e medicdo do posicionamento de eixos lineares

9031.80.99

9031.80.99

9031.80.99

9031.80.99

Art. 22 O Ex-tarifério ne 031 da NCM 8439.10.90, constante da Resolugdo CAMEX ne 20, de
13 de margo de 2014, publicada no Dié&rio Oficia da Unido de 17 de marco de 2014, passa a vigorar
com a seguinte redacéo:

8439.10.90 |Ex 031 - CombinagBes de maguinas para depuragdo, lavagem e branqueamento de polpa
de celulose tipo "Kraft", de capacidade maxima de producdo igual ou superior a 2.500to-
neladas/dia, compostas de: prensas lavadoras de celulose com dimensdes entre H-
6.400mmx W-6.000mm x L-13.200mm e H-6.400mmx W-6.000mm x L-15.500mm,
poténcia do motor da bomba principal igua ou superior a 250kW, com respectivos
motores hidréulicos e unidades hidréulicas; bombas de média consisténcia (8 a 14%),
partes em contato com a massa fabricadas em titanio ou ago inoxidéavel, com capacidade
igual ou superior a 700L/s; roscas transportadoras de polpa; depuradores combinados
com respectivos redutores, consisténcia maxima de entrada de até 5, partes em contato
com a massa fabricados em titénio ou ago inoxidavel, poténcia instalada igua ou superior
a 315kW/400HP, 50/60Hz; lavadores de nés tipo rosca com peneira, capacidade entre 100
e 300admtp, consisténcia de entrada entre 1,0 e 1,2%, poténcia do motor entre

15 e 55kW; lavadores de rejeitos finos tipo rosca com peneira, capacidade entre 20 e
30admtp, consisténcia de entrada de até 1,0%, poténcia do motor entre 22 e 30k W;
prensa de rejeitos tipo rosca consisténcia de alimentagdo de 10 - 12%; 3 raspadores de
descarga de fundo de torres com redutor, fabricados em titénio ou ago inoxidavel, rotacdo
do rotor de 21rpm, poténcia do motor entre 55 e 75kW e rotagéo de 1.800rpm; 1 raspador
de topo de reator pressurizado com redutor, fabricado em titénio ou aco

inoxidavel, rotagdo do rotor de 14rpm, poténcia do motor de 55kW e rotagdo de
1.200rpm; distribuidor de polpa para fundo de reator com redutor, consisténcia da polpa
entre 12 e 16%, rotacdo do rotor de 45rpm, poténcia do motor de 30kW e rotacao de
1.800rpm; misturadores dinamicos para polpa fabricados em titénio ou aco inoxidavel,
poténcia instalada entre 160 e 450kW, rotacdo do motor 1.800rpm, 50/60Hz, filtros de
fibra tipo tambor rotativo didmetro. 1.500mm, comprimento de 5.000mm e &rea de
23,5m?, com capacidade de 24 a 42m3h por m? de &rea de superficie do tambor, com
respectivos acionamentos; analisadores de nimero Kappa, medidores online de pH, me-
didores de alvura, medidores de residual de di6xido de cloro para polpa e filtrado,
medidores de consisténcia tipo 1&mina e rotativo.

Art. 32 O Ex-tarifério ne 007 da NCM 8701.90.90, constante da Resolugdo CAMEX ne 35, de
28 de abril de 2014, publicada no Diério Oficial da Uni&o de 29 de abril de 2014, passa a vigorar com
a seguinte redacdo:

8701.90.90 |[Ex 007 - Tratores florestais tipo "feller buncher" sobre rodas, com chassis articulado,
utilizado para abate de rvores, com poténcia bruta do motor de 172 a 275HP, dotados de
cabecote "feller", capacidade de corte de 49 a 59cm e capacidade de acimulo de 0,47 a
0,66m>.

Art. 42 O Ex-tarifério ne 015 da NCM 8464.20.90, constante da Resolucdo CAMEX ne 44, de
20 de junho de 2014, publicada no Di&rio Oficia da Uni&o de 23 de junho de 2014, passa a vigorar com
a seguinte redagéo:

8464.20.90 |Ex 015 - Méquinas calibradoras para revestimentos ceramicos, compostas por 8 ou 10
cabecotes de rolos calibradores horizontais fixos e€/ou oscilantes, mais 4 cabegotes com
rebolos verticais, com largura Gtil para entrada das pegas de revestimentos ceramicos de
até 1.200mm, com acionamento automéatico de subida e descida dos cabecotes ho-
rizontais.

Art. 52 O Ex-tarifério ne 015 da NCM 8464.20.10, constante da Resolugdo CAMEX ne 58, de
24 de julho de 2014, publicada no Diério Oficia da Unido de 28 de julho de 2014, passa a vigorar com
a seguinte redagéo:

8464.90.90 |Ex 109 - Geradores automatizados para usinagem de todos 0s tipos de formatos de lentes
oftdlmicas, com tecnologia de circunvolugdo, com ferramentas e lentes dispostas de
forma orbital, com estagdo de fresamento de alta velocidade e corte por ponta Gnica, com
controle continuo de trajetéria em tempo rea e ata resolugdo, com monitor "touch
screen” de 15", faixa de trabalho de -14.5 a -30 dioptrias no concavo e +30 no con-
VEXo.

Art. 62 O Ex-tarifério ne 393 da NCM 9031.80.99, constante da Resolucdo CAMEX ne 80, de
11 de setembro de 2014, publicada no Diario Oficia da Unido de 12 de setembro de 2014, passa a
vigorar com a seguinte redacéo:

9031.80.99 |[Ex 393 - Equipamentos de termografia, microprocessados, portateis e/ou fixos, para
monitoramento térmico e medigdo de temperatura de equipamentos e instalagbes com
faixa de operagdo térmica compreendida entre -40 a +3.000°C, com ou sem deteccdo de
gases voléteis, através da captura de ondas eletromagnéticas dentro da banda do espectro
infravermelho.

Art. 72 O Ex-tarifério n2 001 da NCM 8402.12.00, constante da Resolugdo CAMEX ne 91, de
7 de outubro de 2014, publicada no Diério Oficial da Unido de 8 de outubro de 2014, passa a vigorar
com a seguinte redacdo:

8402.12.00 |[Ex 001 - Caldeiras aguatubulares compactas com dimensdes entre 0,90 e 2,70m de
comprimento, 2,40 e 3,90m de largura, 2,4 e 4,0m de altura, geradoras de vapor industrial
utilizando sistema de combust&o por gas natural ou GLP, emissdo de NOx igual ou menor
que 30 PPM, pressdo méxima de projeto de 170psig, producdo equivalente de vapor entre
750 e 4.700kg/h, capacidade da caldeira entre 50 e 300HP, operagdo através de mi-
crocontrolador programével, detector de chama por sensor

ultravioleta, controle de pressdo com transdutor ajustavel, controle do nivel d agua por
condutividade €elétrica, protegdo contra superaguecimento por termopar, sistema de acen-
dimento através de faisca elétrica por piloto de gas, produgéo do vapor em 5 minutos
devido a otimizac&o por cabegote flutuante.

Art. 82 O Ex-tarifério ne 203 da NCM 8457.10.00, constante da Resolugdo CAMEX ne 114, de
25 de novembro de 2014, publicada no Diério Oficial da Unido de 26 de novembro de 2014, passa a
vigorar com a seguinte redacao:

8457.10.00 |Ex 203 - Centros de usinagem tipo portal high speed (estrutura forma T / dupla coluna),
sendo a largura da coluna igual a largura da base, com bases de ferro fundido in-
dependentes para cada eixo, para usinagem de pegas metélicas, com comando numérico
computadorizado (CNC), com 3 eixos controlados simultaneamente em modo de ope-
racdo automética, para furar, mandrilar, alargar, interpolar, fresar e rosguear, com ca-
pacidade para usinagem nos cursos dos eixos X, Y, Z iguais a 450, 350, 300mm
respectivamente, e com rotacdo méxima do cabecote principal igual ou superior a
36.000rpm; sistema de troca automética de ferramentas, magazine para ferramentas ro-
tativas com capacidade de 12 ferramentas e poténcia do motor de acionamento das
ferramentas igual a 37kW.

Art. 92 O Ex-tarifério ne 694 da NCM 8479.89.99, constante da Resolugdo CAMEX ne 118, de
18 de dezembro de 2014, publicada no Diério Oficial da Unido de 19 de dezembro de 2014, passa a
vigorar com a seguinte redacdo:

8479.89.99 Ex 694 - Méqguinas para limpeza de vagdes ferrovidrios, autopropulsadas sobre esteiras,
equipadas com motor diesel de poténcia igual ou superior a 600HP, destinadas para a
limpeza a vécuo de minério de ferro que fica retido no fundo e nas laterais de vagdes
transportadores de minério, apds o descarregamento dos mesmos.

Art. 10. Os Ex-tarifarios ne 026 e 027 da NCM 8430.41.20, constantes da Resolugdo CAMEX
n 12, de 5 de marco de 2015, publicada no Diario Oficial da Unido de 6 de margo de 2015, passam a
vigorar com as seguintes redacoes:

8430.41.20 |Ex 026 - Tuneladoras para construcéo de tlneis pelo método "TBM EPB - Tunnel Boring
Machine - Earth Pressure Balance (M éaquina tuneladora com pressdo balanceada na frente
de corte), com didmetro da cabega de corte, com cortadores, compreendido entre 10.000
e 11.000mm, constituidas por roda de corte (cuttingwheel); couraca articulada (shield),
capazes de suportar pressdes do solo, na frente de escavagdo, em modo de operacdo, de
0 a 4,5bar no eixo, com torque méximo de 24.500kN.m, a
velocidade de 1,2 rotages/min, contendo eretor de 70kN de capacidade, utilizado para
montagem das aduelas pré-fabricadas para formagdo do anel de concreto para reves-
timento estrutural do tanel, cilindros hidréulicos para o avango do equipamento, dis-
positivos de condicionamento de solo e vedacdo dos anéis, sistema de controle, operagéo
eadapoio (back up), com ou sem sistema de transporte continuo de escombros esca-
vados.
8430.41.20 |Ex 027 - Tuneladoras para constru¢do de tineis pelo método "TBM EPB/Open Mode -
Tunnel Boring Machine - Mixed Earth Pressure Balance/Open Mode (Méaguina tu-
neladora com pressdo balanceada na frente de corte ou escavagdo em modo aberto), com
diametro da cabega de corte, contendo cortadores, compreendido entre 10.000 e
11.000mm, constituidas por roda de corte (cuttingwheel), couraca articulada (shield), selo
rotatério adicional para 0 modo aberto de operagao (rotatory seal open mode), capazes de
suportar pressdes do solo, na frente de escavacao, compreendidas entre O e 4,5bar no eixo
em modo de operacdo EPB, com torque maximo de 24.500kN.m, a velocidade de 1,2
rotagdes/min, contendo eretor de 70kN de capacidade, utilizadas para montagem das
aduelas pré-fabricadas para formag&o do anel de concreto para revestimento estrutural do
tlnel, cilindros hidraulicos para o avango do equipamento, dispositivos de condicio-
namento de solo e vedagdo dos anéis, sistema de controle,
operacdo e apoio (back up), com ou sem sistema de transporte continuo de escombros
escavados.

Art. 11. Os Ex-tarifarios ne 046 da NCM 8430.41.90 e n2 111 da NCM 8465.99.00, constantes
da Resolugdo CAMEX ne 30, de 29 de abril de 2015, publicada no Diério Oficial da Unido de 30 de
abril de 2015, passam a vigorar com as seguintes redacoes:

8430.41.90 Ex 046 - Méaquinas de perfuracdo de rochas, rotopercussivas, autopropulsadas sobre
rodas, com controles via radio (RRC) e painel montado sobre brago articulado, com
chassis rigido, tracéo nas 4 rodas, acionamento diesel-hidréulico, dotadas de motor diesel
de poténcia igual a 35,1HP a 3.000rpm, sistema de avango com correntes e acionamento
hidréulico, com forca maxima de 10kN e tragdo méxima de 10kN, com 4 pernas hi-
dréulicas (patolas), mesa deslizante para posicionamento do sistema de perfuragéo,

com capacidade de perfuragdo na horizontal, vertical e inclinada, para furos com di&
metro igual ou superior a 70mm.




8465.99.00 |Ex 111 - Maguinas ferramentas autométicas para furar, ranhurar, fresar, aplicar bordos e
executar contornos retos e curvos em painéis de fibra ou particulas de madeira com es-
pessura de 15mm ou superior, para produgdo de pegas de mobiliario, com comando nu-
mérico computadorizado (CNC), com cabegote de furagio de 11 ou mais mandris verticais
e 2 ou mais mandris horizontals, com grupo de fresagem através do motor principal com
poténcia de 12kW ou superior, com 1 mesa de trabalho, curso do eixo (X)

de 4.000mm ou superior e eixo (Z) de 340mm ou superior, eixo (y) de 1.200mm ou
superior, com grupo coleiro para aplicagdo de fitas e bordas de PVC/ABS ou papel em
angulo de 360° e espessuras compreendidas de 0,4 a 3mm, dotadas de trocador de
ferramentas e magazine com 12 ou mais posigdes, com software gréfico e sistema de
economia de energia

Art. 12. Os Ex-tariférios n? 061 da NCM 8426.41.90 e n? 343 da NCM 8428.90.90, constantes
da Resolugdo CAMEX ne 44, de 21 de maio de 2015, publicada no Diério Oficial da Uni&o de 22 de
maio de 2015, passam a vigorar com as seguintes redagoes:

8426.41.90 |Ex 061 - Manipuladores hidréaulicos para movimentagdo de materiais, autopropul sados sobre
pneus macicos ou inflados, com 2 eixos e tragdo nas 4 rodas, dotados de estabilizadores,
equipados com cabine com elevacdo hidréulica, implemento frontal industrid e articulado
(lanca e brago) com alcance igual ou superior a 12m (ao nivel do solo), pronto para receber
ferramentas de trabalho, como: garras hidraulicas (de diversos usos), eletroimd, clamshell e
tesoura hidréulica, acionados por motor diesel com poténcia

igual ou superior a 170HP e peso operacional igual ou superior a 24.000kg.
8428.90.90 |[Ex 343 - Equipamentos de armazenagem vertical automética, com selecdo automética
individual de bandejas, com altura das bandejas autorreguléveis, com o posicionamento
dindmico das bandejas dependendo da altura dos produtos estocados, com capacidade de
armazenar até 200kg por bandeja, com bandejas de largura de 1.300 ou 1.700mm, e
profundidade 654mm, com quantidades de bandejas de acordo com a configuragdo da
méqgina, e com sistema de gestdo e controle que pode ser integrado a outros ar-
mazéns.

Art. 13. Os Ex-tariférios ne 024 da NCM 8417.10.90, n% 161 e 242 da NCM 8457.10.00, ne 128
da NCM 8464.90.19 e n? 020 da NCM 9030.39.90, constantes da Resolucdo CAMEX n2 54, de 19 de
junho de 2015, publicada no Diario Oficial da Unido de 22 de junho de 2015, passam a vigorar com as
seguintes redacdes:

8417.10.90 |Ex 024 - Conjuntos de equipamentos de combust&o com sistema eletrénico para pos-
sibilitar 100% do controle automético da pressdo da camara de combustdo e da saida dos
gases da combustdo através dos queimadores, para forno de forjaria para reaquecimento
de lingotes de ago, com capacidade de carga de até 115t e temperatura maxima de
trabalho de 1.300°C, compostos de: 14 queimadores para operar com gés natural, com
tecnologia regenerativa de alta eficiéncia tipo "Flat Flame" com

recuperacdo do calor proveniente do ar quente de exaustdo (100% dos gases regenerados)
controle e regulagdo automético do ciclo de aguecimento em 3 zonas e manutengéo da
uniformidade da temperatura da superficie do material a ser reaquecido entre 950 e
1.250°C, com 1 ventilador controlado por inversor de frequéncia, para alimentagéo do ar
de combustéo com vazéo de 4.000Nm3/h delta de pressdo de 88mbar e temperatura
ambiente de menor que 50°C, dotado também de 1 exaustor controlado por

inversor de frequéncia com vazdo de 4.200Nm3/h delta de pressdo 85mbar e temperatura
de trabalho de 400°C, conjunto dotado de motores elétricos, painéis elétricos de comando
e controle incluindo adaptadores de comunicagdo remota para automagdo, e instru-
mentag&o.

8457.10.00 |[Ex 161 - Centros de usinagem vertica compactos, exclusivos para ensino e formagao
técnicas, com comando numérico computadorizado - CNC, para fresar, furar, rosquear e
mandrilar, em 3 eixos simultaneos, sem refrigeracdo das operagdes, cursos dos eixos X, Y
e Z iguais a 190, 140 e 260mm, respectivamente, e com curso efetivo do eixo Z de 120mm,
distncia da ponta do fuso até a mesa de 77 a 337mm, avanco de trabalho nos eixos X, Y
e Z de 0 a 2m/min, com precisgo de posicionamento de 0,008mm, mesa de

trabalho de 420 x 125mm, peso maximo sobre a mesa de 10kg, fuso com rotagéo de 150
a 3.500rpm, motor assincrono monofésico de 0,75kW, magazine com capacidade de 8
ferramentas com trocador automético e software adaptéavel a diversos modelos de co-
mando numérico.

8457.10.00 |[Ex 242 - Centros de usinagem vertical de dupla coluna, tipo portal, com comando
numérico computadorizado (CNC), para usinagem de metais, com curso no eixo X de
2.200mm, no eixo Y de 1.700mm e no eixo Z de 900mm, distancia entre colunas de
1.750mm, dimensdo da mesa 2.000 x 1.600mm, carga maxima sobre a mesa de 8.000kg,
com réguas opticas digitais nos eixos X, Y e Z, com velocidade de avango de 24m/min
nos eixos X e Y e de 15m/min no eixo Z, estrutura do eixo Z em ferro fundido com
dimensdes de 380 x 380mm e com seu movimento realizado através de barramentos com
apoio em 8 lados e material de anti-atrito "ROLON", o movimento do carro do eixo Y
realizado por meio de 3 guias lineares de rolos sendo 2 guias no topo e 1 frontal, mandril
com poténcia de 17kW e torque de 162Nm em regime de trabalho S1, e poténcia de
25kW e torque de 239Nm em regime de trabalho S6-40% e rotagdo méxima de
6.000rpm, com trocador automético de ferramentas com no minimo 24 posigdes.
8464.90.19 |Ex 128 - CombinagBes de méaquinas para corte, destaque e lapidacdo de vidros planos
automotivos, para vidros com espessura compreendida entre 3,0 e 5,0mm e dimensBes finais
compreendidas entre 170 x 100mm e 800 x 600mm, de comando numérico computa-
dorizado, compostas de: 1 estagdo de pré-destaque dotada de transportadores de roletes de
entrada e de saida; transportadores; 3 estagBes de posicionamento; 3 mesas duplas de
trabalho; transportadores alimentadores; 3 estagBes duplas de posicionamento;

3 estagdes duplas de corte; 3 estagBes duplas de destaque; 3 estagdes duplas de lapidacdo
dotadas de sistema de aspiracédo de agua (ciclone); 2 sistemas de recuperagéo de agua de
lapidag@o dotados cada um de centrifuga, tanques, bombas e vévulas, estruturas, ins-
trumentagdo e painel de controle; bombas de véacuo; transportadores de saida; trans-
portadores aéreos, sistema de seguranca para impedir a entrada de pessoas na &rea das
méquinas; painéis de controle e operagdo; transformadores e painel de comando

central com controlador Iégico programével (CLP).

9030.39.90 |[Ex 020 - Equipamentos autométicos para testes de tensdo aplicada e medigdo de des-
cargas parciais em cabos de energia elétrica, transformadores de instrumentos e de
poténcia, tipo ressonante com capacidade para 4 ciclos di&rios de trabaho com 30
minutos de operacdo por 30 minutos de repouso, dispondo de transformador isolador a
6leo com dupla blindagem eletrostética de 440/3.300V e poténcia de 420kVA, cubiculo
de poténcia contendo disjuntor geral, regulador de tensdo, contator e filtro de rede,

transformador excitador 3.135V/60Hz, corrente 150A, poténcia 450kVA, isolado a 6leo,
reator variavel com 1.050kV para corrente nominal de 14A compostos de: 3 reatores de
350kV/14A, poténcia minima de 14.700kVA e nivel de descargas parciais 2pC em 975kV
e 20pC em 1.050kV, capacitor de acoplamento 1.050kV/3,3nF e corrente 20A, detector
de descargas parciais com discriminagdo de pulsos, capacitor de injecdo 100pf/600V,
unidade de controle digital com interface para operagéo remota com

registrador digital, carga basica capacitiva de 700kV/20nF.

Art. 14. Revogar, a partir de 1° de setembro de 2015, o Ex-tarifario abaixo relacionado,
constante da Resolugdio CAMEX ne 44, de 20 de junho de 2014, publicada no Diéario Oficial da Unido
de 23 de junho de 2014:

8465.10.00 |Ex 043 - Méaquinas para furar, fresar e/ou serrar painéis de madeiras macicas, madeiras de
particulas ou MDF, autométicas, sem troca automética de ferramentas, dotadas de controle
numérico computadorizado (CNC), com sistema de furagdo ponto a ponto, méaguina
passante, furacdo por baixo e retorno automético a0 operador ou avanco do painel
passante para retirar 0 painel do lado oposto através de sistema de correias com mo-
vimento continuo, com 3 eixos controlados por controle numérico computadorizado
(CNC) com motores "brushless' e redutor helicoidal e fuso de alta precisdo, duplo "0"
(zero) para transferéncia de painel com sensor laser para leitura do painel, prensagem
constante, encosto lateral a pré-carga para posicionamento do painel sobre o ponto zero
da méquina, tempo "setup” zero, unidade de controle com video "touch screen” TFT entre
12" e 19" colorido, com 8 mandris verticais; 4 mandris horizontais em X e 2 mandris
horizontais em Y, roleira de apoio na entrada, leitor de codigo de barras e

respectivo software, largura méxima do painel de 920mm, comprimento sem limite, com
grupo de fresar e/ou serrar, com ou sem carregador e descarregador automético dos
painés.

Art. 15. Revogar, a partir de 12 de setembro de 2015, o Ex-tarifério abaixo relacionado,
constante da Resolugdo CAMEX n2 58, de 24 de julho de 2014, publicada no Diério Oficia da Unido
de 28 de julho de 2014:

8465.10.00 |Ex 044 - Centros de furagdo com comando numérico computadorizado (CNC) automético,
tipo ponto a ponto com sistema de painel passante e "PC" de controle, para furagdo em 5
faces de painéis de madeiras, plasticos e afins, dotados de cabegote inferior com 12 mandris
verticais, 2 mandris horizontais com dupla saida no eixo "X", 1 mandril horizontal com
dupla saida no eixo "Y", grupo serra e grupo fresador, com 3 eixos controlados sendo X, Y,
Z e 0 4° eixo(U) controlado para movimentagdo da pega através

de pinga, trabalhando painéis com largura minima de 50mm e méxima de 1.000mm,
comprimento minimo de 250mm, espessura minima de 10mm e méxima de 50mm,
campo de trabalho de 800mm, com batente lateral automético para posicionamento da
largura da peca.

Art. 16. Revogar, a partir de 12 de setembro de 2015, o Ex-tarifério abaixo relacionado,
constante da Resolugdo CAMEX ne 91, de 7 de outubro de 2014, publicada no Diario Oficia da Unido
de 8 de outubro de 2014:

8459.31.00 |[Ex 027 - Mandriladoras-fresadoras horizontais, de comando numérico computadorizado
(CNC), com 4 eixos operando simultaneamente, para fresamento, furacdo e mandri-
lamento em pegas pesadas de grandes dimensdes, equipadas com trocador automético de
ferramentas para 60 ferramentas, didmetro do eixo da arvore de 150mm, cone 1SO 50,
80 transversal do ram 400x400mm, poténcia no motor principal de 71kW, maximo
torque de 7.000Nm, curso dos eixos(mm), X, Y, Z, W, Z+W de 9.000,
5.000, 1.200, 1.000, 2.200; avanco eixos X e Y de 0,5 - 20.000mm/min, avancos no eixo
Z e W de 0,5 - 15.000mm/min, mesa giratéria de 2.500 x 3.000mm, eixo V (longitudinal)
de 2.500mm e eixo B (rotacional) de 360°, incremento no eixo B de 0,0001°, equipadas
com cabegote de 2 eixos continuos 1° e 2°, com fresamento de 0-360° no 1° eixo de +/-
95° no 2° eixo.

Art. 17. Revogar, a partir de 12 de setembro de 2015, os Ex-tarifarios abaixo relacionados,
constantes da Resolugdo CAMEX n2 118, de 18 de dezembro de 2014, publicada no Diério Oficial da
Uni&o de 19 de dezembro de 2014:

8459.31.00 |[Ex 028 - Mandriladoras-fresadoras com comando numérico programéavel (CNC), com
coluna mével, guia hidrostético em todos os eixos, 5 eixos simulténeos com curso do eixo
X de 16.000mm, curso do eixo Y de 5.000mm, curso do eixo Z de 1.200mm, curso do
eixo W de 1.000mm e curso do eixo B de 2.500mm com mesa giratéria de 4.000 x
4.000mm com carga maxima de peca de 80.000kg; acionamento do eixo continuo de
60kW com torque maximo de 4.064NM, rotacdo méxima do fuso de 3.000min-1;
estrutura de liga fundida GJL300 e estabilizada em forno elétrico; sistema de com-
pensacéo de curvatura do RAM, sistema de compensagéo do centro de gravidade do carro
+ RAM e sistema de compensacdo do balanceamento da coluna, todos controlados via
CNC; cabegote automético universal com poténcia de 37kW e velocidade maxima de
5.000min-1; cabecote de fresagem vertical de 30kW e largura entre as guias no alicerce
longitudinal de 1.634mm.

8459.31.00 |Ex 029 - Mandriladoras-fresadoras horizontais com comando numérico computadorizado
(CNC), com 5 eixos controlados simultaneamente, curso do eixo X de 3.000mm, curso
vertical Y de 2.500mm, curso longitudinal da coluna Z de 2.000mm, curso do eixo W
(fuso) de 800mm e curso do eixo B (mesa giratéria) de 1.600 x 1.200mm; mesa com
capacidade de carga de 12.000kg; fuso principal (cabegote) com didmetro de 130mm,
poténcia continua de acionamento de 37kW e rotagdo maxima de 3.500 min-1; avango
rgpido dos eixos X, Y, Z, W e B respectivamente de 25.000, 25.000, 25.000,
15.000mm/min e 3min-1; precisdo de repeticdo de 0,008mm e precisdo de posicio-
namento de 0,015mm/1.000; estrutura de liga fundida perlitica e estabilizada em forno
elétrico; sistema para controle de temperatura dos rolamentos do cabegote por meio do
CNC com refrigeracéo externa e interna 3B/40Lmin - 20B/20Lmin e cabega de fresagem
universal automética de 30kW.

8465.10.00 |Ex 035 - Centros de furagdo e fresagem de painéis de madeira, com cabegote de furacdo
de 13 ou mais mandris independentes, eixo de serra integrado no cabegote, com ou sem
eletromandril, velocidade maxima de deslocamento de 25m/min no eixo X, 50 m/min no
eixo Y e 20m/min no eixo Z, sistema de movimentagdo pinhdocremalheira no eixo X e
por fuso nos eixos Y e Z e comando numérico computadorizado (CNC).

Art. 18. Revogar, a partir de 1° de setembro de 2015, os Ex-tariférios abaixo relacionados,
constantes da Resolugdo CAMEX ne 08, de 30 de janeiro de 2015, publicada no Diério Oficial da Unido
de 2 de fevereiro de 2015:




8437.10.00

Ex 024 - Equipamentos para selecdo de gréos como arroz, café, castanhas, sementes, trigo
e pellets plasticos, com sistema de selegao por efeito de cor, de acordo com configuragdes
memorizadas no proprio eqw pamento, sistema de visdes frontal e traseira por cameras de
ata resolucdo coloridas "CCD Full Color" de alta sensibilidade, com 340mm de alcance
visua e resolucdo de 0,17mm/pixel cada, reflexo de luminosidade de léampada fluo-
rescente, com capacidade de 1,2 a 33t/h, com moega pulméo superior em

aco inox e sensores de nivel, conjuntos alimentadores vibratérios, com passo de 5mm por
ar comprimido, software com aplicativo para captura de imagem, sistema de criagdo de
sensibilidade automético, painel sensivel ao toque e articulavel para interface de operagéo
e manutencdo, conjunto limpador dos visores de vidro e acionado por escova conectada
a um sistema pneumético.

8465.10.00

Ex 048 - Centros de furagdo e usinagem vertical, para usinagem dos 4 lados da peca de
trabalho de madeira, MDF ou similares, com cabecote de furacdo de 15 mandris in-
dependentes, com grupo serrador integrado, com eletromandril, com ou sem magazine de
ferramentas de 6 posi¢des para troca automética, com fixag&o e posicionamento das pegas
por sistema automético de posicionamento das ventosas para usinagem completa de pecas
com comprimento de até 1.300mm de comprimento e espessura de 8 a 70mm,

com comando numérico (CNC).

Art. 19. Esta Resolucdo entra em vigor na data de sua publicagéo.

IVAN RAMALHO






