8407.29.90

Ex 025 - Motores maritimos de pistéo aternativo, ignicdo por centelha (ciclo otto), 4
tempos, a gasolina, de fixag8o interna ao casco, com sistema de refrigeracéo a agua,
injecéo eletronica, 8 cilindros em "V", capacidade volumétrica de 6,0 litros, poténcia no
eixo de hélice de 292kW (397HP) e poténcia no virabrequim de 317kW (431HP).

8407.29.90

Ex 026 - Motores maritimos de pistéo aternativo, ignigdo por centelha (ciclo otto), 4
tempos a gasolina, de fixag8o interna ao casco, sistema de refrigeracéo a &gua, injegdo
eletronica, 8 cilindros em "V*", capacidade volumétrica de 5,7 litros, poténcia no eixo de
hélice de 239kW (320HP).

8408.10.90

Ex 030 - Motores maritimos €letronicos, de 4 tempos, ignigéo por compressdo, injecdo
direta, 12 cilindros em "V", com pistdes de 145mm de didmetro e poténcia igual ou
superior a 492kW, com ou sem reversor de transmissdo para pé de galinha

8408.10.90

Ex 060 - Motores de pisto, de ignicéo por compressio (diesel) para propulsdo de em-
barcaces, de quatro tempos, com 6 cilindros em linha, com poténcia entre 500 a 600HP,
com velocidade maxima do motor entre 2.600 a 3.000rpm, com sistema de combustivel
tipo "Common Rail" de ata pressdo, com diametro de pistdo de 114mm, curso de pistdo
de 135mm, idade volumétrica (deslocamento) de 8,3 litros, com turbocompressor
(turbocharged) e resfriador do ar de admissdo com passagem de agua

(aftercoller), filtro de combustivel e de lubrificante montados no motor, refrigeragdo por
trocador de calor com &gua do mar.

8408.10.90

Ex 067 - Motores maritimos de pistdes alternativos, de igni¢do por compressdo (ciclo
diesel), 4 tempos, de fixagdo interna ao casco, com sistema de arrefecimento a agua,
injecéo eletronica, 6 cilindros em linha, capacidade de 10,84 litros, poténcia no eixo
virabrequim de 493kW (670HP) a 2.450rpm.

8408.10.90

Ex 085 - Motores a diesel para aplicacdo em veleiros ou embarcacbes de pegqueno
porte, com ou sem transmissdo do tipo reversor ou rabeta, 4 tempos, refrigerados a
&gua, 3 cilindros verticais, 6 valvulas, alimentacdo por injeco indireta, com didmetro
de pistdo de 80mm e curso de pistdo de 84mm, com poténcia méxima medida no
virabrequim de 21,3kW a 3.200rpm e cilindrada de 1,266 litros.

8408.90.90

Ex 024 - Motores a diesel estacionario, 4 tempos, turbo alimentado, refrigerado a agua,
4 cilindros verticais, 2,4 litros de cilindrada, injecéo direta, com nivel de emissdes Tier
IV/ Stage I11A, méaxima rotagdo de 2.700rpm, torque méximo de 165Nm a 1.800rpm,
poténcia igual a 44kW, com diémetro do pistdo de 87mm e curso do pistéo de
102,4mm.

8408.90.90

Ex 025 - Motores estacionérios de combustdo interna, a diesel, aspirados ou turbos
alimentados, de 2, 3 ou 4 cilindros em linha, poténcia méxima igual ou superior a
11kW (14,7HP), mas igual ou inferior a 41,7kW (56HP), fator de poténcia de 0,8,
rotagdo igual ou superior a 1.500rpm, mas igua ou inferior a 1.800rpm, e frequéncia de
operacdo de 50 ou 60HZ.

8410.90.00

Ex 013 - Eixos monoblocos forjados para acoplamento de rotores de turbinas hi-
dréulicas com os rotores de geradores elétricos, com massa igual ou superior a 11ton,
comprimento igual ou superior a 7.500mm e didmetro externo igual ou superior a
850mm.

8413.60.11

Ex 009 - Bombas volumétricas rotativas de engrenagem, com pressdo méaxima de
trabalho de 290bar e pressdo maxima intermitente de 310 bar, rotagdo com sentido
reversivel de 350 a 3000rpm, vazdo compreendida entre 78,50 a 217,03L/min, dotada
de porticos traseiros, com eixo estriado de 13 dentes e flange de montagem de 2 furos
ou 2/4 furos.

8413.60.19

Ex 007 - Bombas multilobulares com capacidades de bombeamento de até 180m3/h
com pressoes de até 16 bar.

8413.70.80

Ex 009 - Bombas criogénicas centrifugas de 1 estagio, prépria para bombeamento de
oxigénio liquido a -180, 2°C, com vazdo de 152,0 litros/minuto, acionada por motor
elétrico com poténcia de 26,5kW e rotagdo de 5.121rpm montada em "skid" dotado de
vélvulas, tubulagdo, instrumentacdo e painel de controle.

8413.70.90

Ex 090 - Bombas centrifugas de estégio Unico para serem montadas em caminhdo de
bombeiro, dotadas de: caixa de transferéncia (caixa multiplicadora de engrenagens),
com engrenangens em ago cromo-niquel tratadas termicamente, capaz de suportar um
torque nominal de até 16.000Ib x pé; carcaga com rotor centrifugo (impulsor) de bronze
com anéis de desgaste renovaveis, selo mecanico livre de manutengdo, autogjustével;
eixo da bomba em ago inox tratado termicamente, suportado por

mancais que mantém sua deflexdo em limites minimos; dotadas de espago(s) para
colocag@o de anodo(s) de sacrificio para protegdo contra corrosdo galvanica; peso
inferior a 113kg e capacidade igual a 500GPM, 750GPM ou 1.000GPM; atendem aos
pontos de vazado e pressao conforme preconizado pela NFPA 1901.

8413.81.00

Ex 027 - Combinagdes de mégquinas proprias para alimentagdo de 6leo combustivel
pesado e leve utilizado em grupos eletrogéneos, acionados por motor de combustdo
interna, composta de: 2 bombas alimentadores de 6leo combustivel pesado, 1 bomba
alimentadora de dleo combustivel leve, filtros e sistema de controle de viscosidade, 2
medidores de consumo de 6leo combustivel pesado e 2 medidores de consumo de 6leo
combustivel leve.

8414.10.00

Ex 025 - Bombas de vécuo de parafusos a seco, com ou sem motor, com capacidade
nominal maior ou igual a 70m%h e menor ou igual a 2.500m3h, vécuo final maior ou
igual a 0,01hPa(mbar) e menor ou igual a 20hPa(mbar).
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8407.21.90

Ex 026 - Motores maritimos de pistéo, de ignicdo por centelha, com 4 cilindros em
linha, de fixagdo externa na popa do casco, sistema de injecdo eletrénica multiponto,
capacidade volumétrica de 2.1L, comando de vélvula Unico para acionamento das 8
vévulas (admissdo e descarga), com sistema de arrefecimento do éleo por &gua, com
poténcia de 100HP e rotagdo méxima entre 5.000 e 6.000rpm, com alternador de 35A,
com 3 opgdes de rabeta.

8414.10.00

Ex 026 - Bombas de véacuo tipo "roots', com ou sem motor, com capacidade nominal
maior ou igual a 250m3/h e menor ou igua a 11.600m%h, pressdo diferencial maxima
maior ou igual a 25hPa(mbar) e menor ou igual a 100hPa(mbar)

8414.10.00

Ex 027 - Bombas de véacuo de I6bulos de garras a seco, com ou sem motor, com
capacidade nominal maior ou igual a 40m3%h e menor ou igual a 1.200m%h, vécuo final
maior ou igual a 20hPa(mbar) e menor ou igual a 250hPa(mbar)

8407.21.90

Ex 027 - Motores maritimos de pistdo, aternativos, de ignicdo por centelha, fixacdo
externa na popa do casco, com 6 cilindros em V, com sistema de arrefecimento por
4gua, 3 conjuntos de carburadores, com cilindrada de 2.596cm3, 2 tempos, poténcia
méxima no hélice de 200HP a 5.500rpm, equipados com sistema de carga de 14A, com
2 opgdes de tamanho de rabeta.

8414.80.19

Ex 101 - Compressores centrifugos de ar, com 4 estigios de compressao, com pressdo
de sucgdo de 0,995bar (A), vazdo de projeto de 17.032 Nmé/h a uma pressdo de
descarga de projeto de 22,89bar (A), acionados por motor elétrico e dotados de redutor
|deb \_/]glocidade, resfriadores intermedi&rios (“intercoolers'), silenciador e sistema de
ubrificaggo.

8407.29.90

Ex 022 - Motores maritimos de pistéo alternativo, de ignigdo por centelha (ciclo otto),
4 tempos, a gasolina, de fixacdo interna ao casco, sistema de refrigeragdo a agua,
injecéo eletronica, 6 cilindros em "V", capacidade de 4,3 litros, poténcia no eixo da
hélice de 168kW (225HP).

8414.80.32

Ex 001 - Compressores de nitrogénio, de parafusos, com 2 estégios de compressdo,
com vazdo de 819Nm¥/h e pressdo de descarga de 5,4bar abs, montados em skid
(carenagem), dotados de motor elétrico, filtro de entrada, resfriadores, sistema de
lubrificacdo e painel de controle.

8407.29.90

Ex 023 - Motores maritimos de pistéo alternativo, de ignig&o por centelha (ciclo otto),
4 tempos, a gasolina, de fixag8o interna ao casco, com sistema de refrigeracdo a agua,
injecéo eletronica, 8 cilindros em "V", capacidade volumétrica de 6,0 litros, poténcia no
eixo da hélice de 283kW (380 HP).

8414.80.33

Ex 037 - Compressores centrifugos de nitrogénio, com 3 estagios, com vazéo de projeto
de 16.597Nm?/h e pressdo de descarga de 27,9bar abs, acionados por motor elétrico de
indugdo com poténcia de 1.600kW, dotados de resfriadores intermediérios/posteriores
("intercoolerg/aftercoolers"), sistema de lubrificacgo e painel de controle.

8407.29.90

Ex 024 - Motores maritimos de pistéo alternativo, ignicdo por centelha (ciclo otto), 4
tempos, a gasoling, de fixagdo interna ao casco, sistema de refrigerago a &gua, injecdo
eletronica, 8 cilindros em "V*", capacidade volumétrica de 5,0 litros, poténcia no eixo de
hélice de 201kW (270HP).

8414.80.90

Ex 012 - CombinagBes de maquinas proprias para exaustdo dos gases de escape de
grupos eletrogéneos acionados por motor de combustdo interna, composta de: si-
lenciador, tubulaco da chaminé, dutos de exaustdo; juntas de expansdo; isolamento
térmico e moédulo de exaustdo contendo: 2 silencionadores, 1 ramificacdo dos dutos de
exaustéo e 1 separador centrifugo para gases provenientes do céarter do motor.




8417.10.90

Ex 015 - Fornos verticais de secagem e catélise para chapas de granito, com 2 andares,
congtituidos por: 1 elevador e um forno ligados entre si, com 2 cameras separadas e
sobrepostas; 1 estrutura de suporte em aco eletro soldado, com guias longitudinais, 2
sistemas de aguecimento do ar independentes, por meio de uma serpentina de tubos
radiantes emissores de raios infravermel hos, queimadores alimentados a gés, 2 sistemas
de circulagdo de ar quente independentes, impulsionados por 2 ventiladores

centrifugos, isolamento térmico externo por meio de painéis de alta densidade, sistema
de portinholas com abertura automética para renovagdo programada do ar quente em
circulagdo e painel elétrico/eletronico para comando e regulagdo do forno, espessura
maxima processavel de 30mm; dimensdes (comprimento X largura x atura) 8.700 x
4.000 x 6.320mm, capacidade do forno em nimeros de chapas de 20 + 20 unidades;
dimensdes maximas da chapa de 2.200 x 3.600 x 30mm.

8417.20.00

Ex 006 - Area de cocgéo e refrigeragdo para producéo de biscoitos tipo “cracker" com
dimensBes finais de 58 X 58mm e 5gr ou estampados tipo maisena com dimensdes
finais 80 X 29mm, com controlador 16gico programével (CLP) e capacidade de pro-
ducdo maxima igual ou superior a 3.900kg de biscoitos “cracker" por hora ou producdo
maxima igual ou superior a 4.500kg de biscoitos estampados tipo maisena, com largura
Gtil de 1.800mm, composto de: forno de cocgdo com largura Util de

1.800mm e 99m de comprimento com agquecimento misto, direto a gés (87m) com 6
zonas de controle de temperatura e por convecgdo (12m) com 1 grupo de combustdo e
1 zona de controle de temperatura, com transportador com esteira metélica e conjunto
para limpeza da esteira e transportador "take-off"; transportadores de resfriamento com
lona com largura Gtil de 1.800mm, transportador com predisposi¢éo para detector de
metais e empilhadeira de biscoitos tipo "penny stacker", com 26 fileiras.

8421.21.00

8421.39.90

Ex 035 - Mddulos de membranas de folhas planas em fluoreto de poalivinilideno
(PVDF), base de poliéster (PET) e painel suporte em resina ABS, projetadas para a
ultrafiltracdo continua de &gua, em regime submerso, com vazdo de 52 a 420m3/dia, de
50 a 400 elementos por membrana de 4rea de 1,4m? e &rea de filtracdo de 70m? a
560m?2 e poros superficiais na membrana de 0,08 microns, composto por difusores de
ar, quadros coletores de &gua permeada, blocos de elemento e blocos de aeracéo.

Ex 041 - CombinacBes de maquinas para producdo de gés combustivel, utilizando
solvente orgénico a base de dimetil éter de polietilenoglicol (DME-PG), com ca
pacidade de processamento de biogés de aterro de até 7.500Nm3/h a pressio nominal de
até 30 bar(g), com teor de metano (CHa) superior a 90% e teor de diéxido de carbono
(COy) inferior a 5% (volumes em base seca), a partir de biogés de aterro de residuos
solidos, com composi¢do volumétrica em base seca de 55+5% de metano

(CH4) 45+5% de dioxido de carbono (CO,), balanco formado por mistura de gases
constituida de nitrogénio (N2), oxigénio (O), sulfeto de hidrogénio (H»S) e de outros
componentes indeterminados, compostas por: vaso de absor¢ao principal (main ab-
sorber); vaso de regeneragdo em ata pressdo (HP flash); vaso de regeneracdo at-
mosférico a vacuo (atm/vac flash); vaso de absor¢éo de pré-tratamento (pre-treatment
absorber); vaso de regeneracdo de pré-tratamento (pré-treatment stripper); incinerador
de gases residuais; 6 bombas; 8 filtros e separadores de liquidos; 3 trocadores de calor;
1 resfriador a ar; tubulagGes; véalvulas; acessorios e painéis elétricos.

8417.80.90

Ex 032 - Combinages de méguinas para decomposi¢éo termoguimica de fragmentos de
pneus para extracdo de carv@o/negro de fumo e recuperacéo de materiais ferrosos, com
capacidade para processar 1.250kg/h de borracha, gerando 375kg/h de carvéo,
166,67kg/h de limalha de ferro, compostas por: 4 reatores piroliticos enclausuréveis em
camara de refratarios, com capacidade para 208,3kg/h com 24 queimadores a 6leo
diesel com poténcia térmica maxima de 795kW/h cada e consumo maximo de 67kg/h,
com circuito para realimentacdo dos gases combustiveis gerados na pirélise; 1 tanque
separador magnético de limalha; 4 tanques para separacéo fisico-quimica de 6leos.

8421.99.99

Ex 027 - Médulos de membranas em fluoreto de polivinilideno (PVDF) de fibra oca de
ultrafiltracdo em carcaga PVC com vedacbes em EPDM e colagem com resina epoxi,
utilizados para tratamento de &gua, com sentido de vazéo de fora para dentro, area
superficial da membrana de 29 a 72m?, didmetro de 216mm e pressdo méxima de
entrada de 300kPa.

8422.30.29

Ex 227 - Maquinas automaticas, rotativas para aplicagdo de rétulos pré-cortados com
adesdo por cola fria em garrafas de vidro, controlado por sistema légico programavel
(CLP) com interface de operag&o através de painel “touch screen” colorido com sistema
de seguranca de acesso, com sistema de orientacdo de garrafas mecanico, sensor ou
camera, com sistemas de calefagdo de cola fria, com ou sem alimentagdo automética de
rétulos, com ou sem sistema de inspecéo de aplicac@o dos rétulos, com

capacidade menor ou igual a 72.000g/h.

8417.80.90

Ex 033 - CombinagGes de méaquinas para fracionamento e refino de 6leos pesados, com
capacidade para processar 625kg/h de dleo, compostas de: cragueamento de vapores de
6leo presente nos gases combustiveis, e remogdo de dlcool e enxofre gerados na pirdlise
com capacidade de processamento de 208,3kg/h; 12 queimadores de 6leo diesel com
poténcia térmica maxima de 795kW/h cada e consumo méaximo de 67kg/h, com circuito
para realimentagdo dos gases combustiveis gerados na pirdlise; 2

unidades de filtragem de 6leo; 6 torres de fracionamento e destilacdo; 4 unidades de
processamento catalitico de dleos; 20 separadores de gases e dleo; 6 tanques para
armazenamento de gases; 6 tanques para resfriamento, com controlador 16gico pro-
gramével (CLP), software de IHM e consumo elétrico de 170kW.

8422.30.29

Ex 303 - Rotuladoras rotativas autométicas, com sistema "no-stop”, para aplicagéo de
rétulos autoadesivos, com capacidade maxima de producéo de 12.000 embalagens/hora,
controlado por PLC, contendo: transportador, carrossel, 4 estacOes de rotulagem au-
toadesiva, sistemas elétricos, pneumético, de controle e automacao.

8418.69.99

Ex 029 - Unidades condensadoras para sistema de climatizag8o, utilizando como prin-
cipal fonte de energia o gés natural, com poténcia de 16HP (12 TR), contendo com-
pressor "VRF"' para deslocamento varidvel do fluido refrigerante, acionado por um
motor a combustdo interna a gas natural, com trocador de calor e ventiladores, todos
formando um corpo Unico, apresentado separadamente das unidades evaporadoras.

8422.30.29

Ex 304 - Mé&quinas rotuladoras autométicas rotativas para aplicacdo em garrafas PET
de rétulos pré-adesivados em bobinas sobre embalagens, com velocidade de até
30.000bph, com um carrossel de 810mm de diametro, equipadas com uma estacdo de
rotulagem com duplo suporte para 2 bobinas, jungdo automatica e sem parada (sistema
NO STOP) entre as bobinas, tensionamento do filme por aspiragdo, um Unico tambor de
corte e transferéncia dos rétulos, dispositivo de corte sem utilizacdo de |aminas de

contraste, transmissdo por servomotores, com controlador 16gico programéavel (CLP).

8418.69.99

Ex 030 - Unidades condensadoras para sistema de climatizacdo, utilizando como prin-
cipa fonte de energia o gés natural, com poténcia de 30HP (22,5TR), contendo
compressor "VRF" para deslocamento variavel do fluido refrigerante, acionado por um
motor a combustdo interna a gas natural, com trocador de calor e ventiladores, todos
formando um corpo Unico, apresentado separadamente das unidades evaporadoras.

8422.40.90

Ex 261 - Maguinas autométicas para embalar paletes de caixas de papeldo ondulado
com fita pléstica, para paletes com dimensdes entre 500 x 500mm e 1.500 x 1.500mm,
altura minima de 300mm e méxima de 2.600mm, com tempo de ciclo de 30 segundos
e poténcia méxima instalada de 10,8kW.

8418.69.99

Ex 032 - Unidades condensadoras para sistema de climatizag&o, utilizando como prin-
cipa fonte de energia o0 gas natural, com poténcia de 20HP (15TR), contendo com-
pressor "VRF"' para deslocamento varidvel do fluido refrigerante, acionado por um
motor a combustéo interna a gas natural, com trocador de calor e ventiladores, todos
formando um corpo Unico, apresentado separadamente das unidades evaporadoras.

8422.40.90

Ex 542 - Maqguinas autométicas para embalar com papel, rolos de mantas betuminosas,
com 320mm de didmetro externo e 1.100mm de comprimento, constituida de :suportes
para rolos de papel com 400mm de didmetro; mecanismo de aimentagcdo de papel
através de cilindros de borracha motorizados, dispositivo de corte e controle de tensdo;
mecanismo de embalamento através de cilindros e correia motorizada; dispositivo de
lacrac8o através de aplicadores pontuais de cola quente; mecanismo de liberagdo

automética do rolo embalado e lacrado; armério elétrico e painel de controle.

8419.40.90

Ex 022 - Equipamentos para destilagdo, montados em corpo Unico, com 2 colunas de
destilagdo com presséo de projeto de 6bar abs e temperatura de projeto compreendida
entre +36 e -196°C, um trocador de calor de placas "duplo” com 125 passagens e um
trocador de calor de placas com pressdo de projeto de 6bar abs e 199 passagens.

8422.40.90

Ex 543 - Méguinas autométicas, com controlador I6gico programével (CLP), para
embalar refrigeradores, com capacidade até 200kg, em filme stretch hood, com ca
pacidade produtiva méaxima de 250 refrigeradores/h.

8419.81.90

Ex 033 - Grelhadores autométicos por jato de ar combinados por radiagdo de calor,
convecgdo natural e convecgdo forcada e dirigida de ar, para preparagdo de sanduiches,
para linha profissional, energia elétrica ou gas, alimentador de pilha automatizado por
alimentador de produto automatizado ou continuo e controles digitais.

8422.40.90

Ex 544 - Méaquinas autométicas para empacotar mercadorias em pelicula de plastico
termoretrétil, com velocidade nominal de 15ppm, contendo: estruturas metélicas, painel
de comando, esteiras transportadoras, tlnel de aguecimento, dispositivo de refrigeragéo,
desbobinador de filme, formadora de bandeja, sistemas pneuméticos, elétrico, de con-
trole e automacéo.

8419.81.90

Ex 034 - Fritadeiras de balcdo, sem passagem, sem exaustéo, sistema de cozimento
automatizado, com abastecimento frontal, permitindo alimentacdo em gavetas durante
processo, com capacidade maxima de 11 litros, painel digital programéavel, filtro de ar
de tecnologia HEPA, poténcia entre 4,2 e 7,6W, deteccdo de tempo de cozimento (CTS)
e detecco por tipo de alimento (FTS).

8422.40.90

Ex 545 - Méaguinas para embalar pellets de madeira, com pesadora eletronica, para
pesos de até 15kg com produgdo de 350 sacos’hora com mecanismo furador de saco e
dispositivo de fotocélula para centralizagdo da embalagem, com mecanismo formador
de foles na extremidade superior e fundo do saco, equipada com esteira transportadora,
e codificador de lote de sacos para controle de qualidade.

8419.81.90

Ex 035 - Fritadeiras de balcdo sem passagem, sem exaustdo, sistema de cozimento
automatizado, abastecimento frontal, com capacidade maxima de 8 litros, com filtro de
ar tecnologia HEPA, painel digital programével e poténcia entre 1,9 e 5,7kW e auto
ventilago.

8419.89.99

Ex 161 - Fermentadores para o crescimento de culturas diversas, para recipientes com
volumes compreendidos entre 2,5 e 14 litros, com capacidade de gerenciamento Si-
multaneo de até 4 recipientes com 32 parametros por recipiente, possibilidade de
operac@o com recipientes de diferentes volumes, monitor sensivel ao toque, com 1 ou
mais recipientes acompanhados ou ndo de seus respectivos sensores.

8424.30.10

Ex 038 - Lavadoras finais para limpeza de virabrequim, com carenagem em aco inox,
tanque de armazenamento, estacdo de enxague, reabastecimento automético, secagem a
vécuo, robd de lavagem com 6 eixos de brago articulado, sistemas de filtragem tipo
bag, sistema de bicos "spray", sistema de bicos de sopro, bomba de processo, bomba de
drenagem, ventilador de exaustdo com eliminador de névoa, variador de frequéncia nas
bombas, dosador de detergente automatico, separador de 6leo, isolamento acustico,

dotado de carregamento e descarregamento por meio de "gantry" (porta), portas au-
tométicas com abertura pneumética e CLP.

8419.89.99

Ex 162 - Reatores autoclave para produgdo de polietileno de baixa densidade com
volume de 1000 litros, altura nomina de 8406mm, diémetro interno nominal de
413mm, espessura méxima nominal de 211mm com corpo cilindrico forjado a partir de
um lingote de ago carbono ASTMA SA-723 e projetado para operacdo em pressao
méxima de 2460kgf/cm? e temperatura méxima de 316°C.

8424.30.10

Ex 039 - Lavadoras intermedidrias para limpeza de virabrequim, com carenagem em
aco inox, tangue de armazenamento, reabastecimento automético, sistema de filtragem
tipo bag, sistema de bicos "spray”, sistema de bicos de sopro, bomba de processo,
bomba de drenagem, variador de frequéncia nas bombas, dosador de detergente au-
tomético, separador de dleo, isolamento aclstico, dotado de carregamento e descar-
regamento por meio de "gantry” (portal), portas autométicas com abertura

pneumética e CLP.

8419.90.20

Ex 002 - Bandejas de fracionamento de processo para purificagdo de 1-2 Dicloroetano
através da transferéncia de massa e energia entre a corrente liquida e gasosa, ca
pacidade de processamento de projeto 71t/h de EDC, capacidade nomina de pro-
cessamento 48,7t/h.

8424.30.90

Ex 039 - Combinagdes de méaguinas para perfuragdo e quebra do cogue, por meio de
jato de &gua de alta pressdo, compostas de: bomba centrifuga multiestégio acionada por
motor elétrico e multiplicador; sistema de lubrificagdo; vélvula de controle de des-
coqueamento; vélvula de seguranga; valvulas de isolamento; ferramentas de corte;
hastes rosqueadas; juntas rotativas; mangueiras; cabecotes; sistemas de controle, mo-
nitoramento e protecdo; instrumentos e painéis.

8421.21.00

Ex 034 - Moédulos de membranas de folhas planas em fluoreto de polivinilideno
(PVDF), base de poliéster (PET) e painel suporte em resina ABS, projetadas para a
ultrafiltracdo continua de &gua, com vazéo de 34 a 68m?3/dia, de 50 a 100 elementos por
membrana e &rea de filtracdo de 45m? a 90m? e poros superficiais na membrana de 0,08
microns, composto por difusores de bolhas finas de ar, quadros coletores de &gua
permeada, blocos de elemento e blocos de aeracéo.

8424.30.90

Ex 051 - Combinagdes de méquinas para jateamento abrasivo por granalha e limpeza
por ar comprimido da superficie de vagbes ferrovidrios e reboques e semirreboques
rodoviérios, comandadas por meio de CLP com tela "touch screen”, programag&o ponto
a ponto ou por meio de software off-line (desenho 3D), ou operagdo manua por meio
de joysticks; 2 robos telescopicos de 8 eixos e 2 bicos de jateamento cada, com brago
vertical e horizontal, sendo os robds movimentados por meio de trilhos aéreos




fixados a estrutura da cabine de ago fechada, e sendo essa movimentacgo realizada por
servomotores; cabine de ago fechada com paredes duplas revestidas internamente com
borracha, com portas principais nos 2 extremos e portas de servigo, com sistema de
iluminacdo; circuito automatizado para recolhimento e recuperagdo da granalha, com
coleta e descarte de po e outras particulas, com piso, 1 elevador de canecas e um ou
mais reservatorios para armazenamento; sala para controle da operagdo; sistema de
ventilacdo interna; dispositivos de seguranca.

8424.30.90

Ex 052 - Combinagdes de maguinas para jateamento abrasivo por granalha e limpeza por
ar comprimido da superficie de vagGes ferroviarios e reboques e semirrebogues rodo-
vidrios, comandado por meio de CLP com tela "touch screen”, programagio ponto a ponto
ou por meio de software off-line (desenho 3D), ou operacéo manua por meio de joysticks;
2 robbs telescopicos de 8 eixos e 2 hicos de jateamento cada, com braco vertica e
horizontal, sendo os robds movimentados por meio de trilhos aéreos, e sendo

essa movimentacdo realizada por servomotores; circuito automatizado para recolhi-
mento e recuperagéo da granaha, com coleta e descarte de p6 e outras particulas, 1
elevador de canecas e 1 ou mais reservatorios para armazenamento; sala para controle
da operacéo; dispositivos de seguranca.

8428.39.90

8428.39.90

Ex 085 - Transportadores espirais (verticais), computadorizados (com painel elétrico e
de controle), com esteiras segmentadas acionadas por correntes, com uma ou mais
esteiras de entradas e saidas, com capacidade méxima igual ou inferior a 50kg, com
velocidade méxima igual ou inferior a 90m/min, com angulo de inclinacéo entre 2,5 e
15°, com largura nominal entre 200 e 600mm e com direcéo de transporte para cima ou
para baixo

Ex 092 - Transportadores classificadores de agdo continua, com sistema de desvio por
rodas giratérias comandadas eletricamente por servo motor ou através de cilindro
pneumatico que desvia cargas de uma linha de transporte horizontal para saidas uni-
lateralmente ou bilateralmente, velocidade maxima de 1,6m/s, larguras entre 500 e
915r?(m e capacidade de até 5.000 volumes/h, com peso dos volumes igua ou inferior
a 50kg.

8424.89.90

Ex 190 - Méaquinas de pintura por conjunto triplo rotativo composto de 12 a 16
cabegotes para aplicagdo de cores, com troca rapida das mesmas, com simultanea
lavacao de circuitos entre as programagdes de pinturas em madeiras, sintéticos e couro,
com economizador de tintas, com passo de 6mm, com controle |6gico programavel para
proporcionar controle e gestdo de salva energia de todo circuito de trabalho.

8428.39.90

Ex 096 - Conjuntos de pisos mével automético, compostos por: 3 cilindros hidréaulicos,
seus dispositivos de acionamento (vavulas de inversdo, de controle, de verificagdo e de
esfera efiltro de pressio), travessa de ago de acionamento, estrutura de fixagéo e os perfis
que sdo movimentados pelas travessas de acionamento fixadas nas camisas dos cilindros,
para instalacdo em assoaho de semirreboques, reboques e carrocerias sobre chassis de
caminhdes, para redlizar a carga e descarga horizontal de diversos tipos de

materiais, como cavaco de madeira, lixo, carvao, papel reciclado, sucatas de diversas
origens, gréos e outros com velocidade maxima de 3,5m/min, movendo a carga em
ciclos de quatro fases, tanto para carga quanto para descarga.

8424.89.90

Ex 259 - Equipamentos para detecgéo, extingéo de faiscas e supressdo a explosdo em
transportadores mecénicos de fibras para a produgdo de MDF, dotados de: 2 ou mais
sensores infravermelhos de faiscas, 2 ou mais sensores de faiscas com adaptador para
alta temperatura, 2 ou mais supressores de explosdo, 2 ou mais bicos extintores de
faiscas, com vazdo superior a 3L/s de agua integrados por controlador l6gico pro-
gramével.

8424.89.90

Ex 260 - Mé&guinas autométicas para pulverizar de forma homogénea em duas etapas,
sendo uma para fechar os poros e a outra para proteger a superficie dos pré-moldados
de concreto contra todas as sujeiras e detritos, cujos bicos pulverizadores so com
regulagem automética da velocidade de avanco, com um transportador com lamelas
duplas galvanizadas através de um sistema de auto limpeza através de um raspador,
com sistema aquecimentos dos pré-moldados através de 4 ou 6 lampadas com
infravermelho, com auto resfriamento dos pré-moldados o transportador que € feito
pelo formato de construcdo da méguina, com controlador 16gico programével (CLP).

8428.39.90

Ex 119 - Equipamentos autométicos para a armazenagem vertical de conténeres plés-
ticos, dotados de: 8 carrosséis autométicos de 17 niveis e 92 posi¢des por nivel,
totalizando 12.512 posi¢Bes dinamicas de armazenagem; 8 elevadores para a aimen-
tacdo e d&ecarga dos carrosséis com capacidade de 180 ciclos duplos por elevador; 2
estacOes "pick-to-tote" de coleta de produtos orientadas por visores el etronicos e cortina
de luzes com capacidade de 600 caixas de pedido/hora/estagéo,

com retorno automético dos contéineres até as posi¢oes de armazenagem dos carrosséis.

8428.39.90

Ex 120 - Méaquinas autométicas para separar e empilhar chapas de papel&o ondulado,
dotadas de controle do processamento, gravagdo e supervisdo dos dados de produgdo,
esteira com fixag8o das chapas a vacuo e sistema antiesmagamento na separagéo das
chapas, monitoramento remoto e controle |6gico programével (CLP), velocidade ma
xima de 300m/min e largura méxima de trabalho de 2.500mm.

8424.89.90

Ex 261 - Equipamentos de injecdo de oxigénio, separacdo e injecdo de carbono em
fornos de metalurgia, com velocidade supersonica, jato de 1'%, composto de uma torre
com motor elétrico, brago rotativo, caixa de juncéo para conexdes € étricas, uma viga
horizontal com guias de langas, langas, paineis de blindagem e redutor de velocidade,
separador de carbono com capacidade de transporte de ar comprimido de 150Nmé3/h,
tanque com capacidade de 1.500 litros, vavulas de seguranca de pressdo, controlador
de nivel de vibrag&o, injetor de vvula de esfera cerdmica, vélvula de gaveta manual,
gjetor de ceramica, gabinete com tubulago e instrumentacado e pinel elétrico "on board"
de controle e gerenciamento.

8428.39.90

Ex 121 - Mé&guinas divisoras de fluxo utilizadas para encaminhamento de mercadorias
para embalagem, com capacidade de produ¢do maior ou igual a 200 frascos por minuto
e entrada em fila Unica

8428.39.90

Ex 122 - Sistemas de armazenamento com enderecamento automético controlados por
softwares de gestdo com &rea minima de 29.000mm (extensdo) e largura minima de
5.000mm, responsaveis pelo abastecimento da méguina-ferramenta e pelo armaze-
namento das chapas metdlicas a serem trabalhadas e das pegas cortadas e puncionadas,
com capacidade de 372 posicoes, distribuidas em 14 blocos de armazenamento, tendo
cada posicdo capacidade para até 3.000kg de carga com 1 carro

transportador para deslocamento sobre trilhos.

8425.49.90

Ex 001 - Mesas de transferéncia de truques de Veiculos Leves sobre Trilhos (VLTS),
atura 1.650mm, comprimento 3.050mm, largura 1.900mm, peso total 2.000kg, com
capacidade de elevacdo de 6000 deca newtons (daN), altura de elevacdo de 1.040mm e
velocidade de elevacdo de 27mmy/s e ruido de 80dB a 2 metros, tensdo 380V, 60Hz,
equipada com o sistema de elevacdo tipo tesoura, quadro, em chapa metdlica, di-
mensionado de acordo com a placa de elevagdo, 4 rodas de ago projetadas para se
moverem sobre os trilhos de rolamento, 1 plataforma que permite a remogéo do truque
e asuatransferéncia para o local de reparacao, 1 sistema de travagem que permite atuar
mecanicamente sobre as rodas.

8426.19.00

Ex 003 - Maquinas para empilhamento de carga com dispositivo de seguranca "an-
tiqueda" e ferramenta tipo pinga com capacidade de carga de 5.800kg e 600mm de
percurso de aperto, montada sobre portico fixo, com movimento de translagdo sobre o
eixo "X" com percurso méximo de 4.000mm e velocidade de 15m/min e com mo-
vimento de elevac&o sobre o eixo "Z" com percurso méximo de 2.300mm e velocidade
de 10m/min sem carga e velocidade de 5m/min com carga

8427.20.10

Ex 040 - Empilhadeiras autopropulsadas sobre pneuméticos, acionadas por motor a
diesel, préprias para elevagdo, transporte e armazenagem de contéineres vazios ou
cheios de 20 ou 40 pés, langa de elevacdo tipo caixa de 2 estégios, com capacidade
méxima compreendida entre 10 e 45t, entre-eixos compreendidos entre 5.000 e
9.000mm, motor com poténcia entre 180 e 294kW, velocidade méxima entre 1.900 e
2.100rpm, com ou sem "spreader” ou garra hidréulica.

8427.20.10

8427.20.90

Ex 041 - Empilhadeiras autopropulsadas sobre pneuméticos, acionada por motor a
diesel, prépria para elevacdo, transporte e armazenagem de conténeres cheios de 20 ou
40 pés, com capacidade maxima compreendida entre 33 e 45 toneladas, com altura de
elevagdo do "spreader" ou garra hidraulica compreendida entre 2300 e 15300mm, com
atura do mastro compreendida entre 6150 e 17200mm, entre-eixos compreendidos
entre 5000 e 6000mm, motor com poténcia entre 256 e 294kW e torque do motor
compreendido entre 1640 e 2172Nm, com ou sem "spreader” ou garra hidraulica.

Ex 166 - Manipuladores telescopicos autopropulsados sobre rodas, para elevagdo,
transporte e armazenagem de cargas, com lanca telescopica fixada na traseira do
veiculo, elevagdo maxima de 4.130mm da lanca e acance de 2.916mm, equipados com
garfo para empilhamento e/ou cagamba, acionados por motor a diesel, com poténcia de
22kW, com tragdo e direcdo nas 4 rodas, com capacidade maxima de carga de
1.200kg.

8428.39.90

Ex 123 - CombinagBes de méguinas, com sincronizacdo total com maguinas tune-
ladoras, para transporte continuo de escombros escavados por tuneladoras, compostas
de: 1 unidade de controle, estacionada em contéiner metaico, contendo sistema de
refrigerag8o, controlador l6gico programavel (CLP), painel de controle do tipo touch
screen, sistema de parada de emergéncia e sistema de comunicagdo; 01 transportador
continuo, capaz de operar em curvas horizontais, de raio minimo igua ou

superior a 300m, ou retas, com comprimento igual ou superior a 5.400m, largura igua
ou superior a 900mm, capacidade méxima igual ou superior a 900 toneladas/hora,
velocidade igual ou superior a 2,9m/s, equipamento de armazenamento e alimentacdo
horizontal de transportador continuo (belt storage), com capacidade méxima de acrescer
esse transportador continuo em dimensdes iguais ou superiores a 500 metros, contendo
raspadores, estag@o de transferéncia, estagdo de carga, unidades de

motorizagdo, estagdo de extensdo (belt storage extension station); O1 transportador
continuo, capaz de operar em curvas horizontais, de raio minimo igual ou superior a
300m, ou retas, com comprimento igual ou superior a 9.400m, largura igual ou superior
a 900mm, capacidade méxima igual ou superior a 900 toneladoras/hora, velocidade
igual ou superior a 2,9m/s, equipamento de armazenamento e alimentacdo horizontal de
transportador continuo (belt storage), com capacidade méxima de

acrescer esse trangportador continuo em dimensdes iguais ou superiores a 500 metros,
contendo raspadores, estagOes de transferéncia, estagOes de carga, unidades de moto-
rizacdo, estacdo de extensdo (belt storage extension station); 02 transportadores continuos,
capazes de operar em curvas horizontais, de raio minimo igua ou superior a 5.000m, ou
retas, com comprimento igual ou superior a 90m, largura igua ou superior a 900mm,
capacidade maxima igual ou superior a 900 toneladas’hora, velocidade igua

ou superior a 2,9m/s, contendo raspadores, estagdo de transferéncia, estagdo de carga e
uma ou mais unidade(s) de motorizagdo; 02 transportadores continuos, capazes de operar
em curvas horizontais, de raio minimo igua ou superior a 5.000m, ou retas, com com-
primento igual ou superior a 25m, larguraigual ou superior a 900mm, capacidade maxima
igual ou superior a 900 toneladas/hora, velocidade igual ou superior a 2,9n/s,

contendo raspadores, estacdo de transferéncia, estacdo de carga € uma ou mais uni-
?gde(s) %e motorizagdo e um ou mais destencionador(es) de transportador continuo

00sters).

8427.20.90

Ex 167 - Manipuladores telescopicos autopropulsados sobre rodas, para elevagéo,
transporte e armazenagem de cargas, com lanca telescopica fixada na traseira do
veiculo, elevagdio méaxima da lanca de 5.600mm e alcance méximo de 4.300mm,
equipados com garfo para empilhamento e/ou cagcamba, acionados por motor a diesel,
com poténcia maxima de 50kW, com tracdo e direcdo nas 4 rodas, com capacidade
méxima de carga de 2.500kg.

8428.90.90

Ex 034 - Transportadores aéreos de "cadernos impressos’, para serem conectados nas
saidas de impressoras rotativas alimentadas por bobina

8428.90.90

Ex 193 - Maguinas paletizadoras para formacdo de paletes contendo pacote de ma-
teriais impressos, previamente embalados ou amarrados com cintas, dotadas de robd
manipulador, esteiras de chegada do material e dispensadores de paletes e capacidade
méxima de 1.000pacotes/hora.

8428.39.20

Ex 003 - Maquinas de pré-alimentagdo autométicas continuas de chapas de papeldo
ondulado com dimensBes maximas maiores ou iguais a 1.600 x 2.800mm, velocidade
méxima de operagdo maior ou igual a 300 chapas/min, sistema de alimentacdo de pilhas
com capacidade méaxima maior ou igual a 1.500kg, esquadrejadores das chapas, im-
pulsionados por guia linear, transportadores, sistema de elevagdo, com controlador
I6gico programével (CLP).

8428.39.90

Ex 083 - Transportadores classificadores de agdo continua, computadorizados (com
painel elétrico e de controle), com uma ou mais estagdes de indugao (alimentagéo/car-
ga) €/ou com ou sem estagdes de descarga (saida), com taliscas articuladas de aluminio
dotadas de sapatas deslizantes, com largura interna igual ou superior a 1.077mm,
velocidade méxima igual ou superior a 1,6m/s e capacidade méxima de processamento
igual ou superior a 7.000volumes’h, com peso maximo dos

volumes igual ou inferior a 68kg

8428.90.90

Ex 316 - Combinagtes de maguinas para movimentagdo e armazenagem de blocos de
espuma de poliuretano com comprimento méximo de 60m, com controlador 16gico
programével (CLP), compostas de: 1 esteira inclinada de 13m de comprimento, uti-
lizada para alimentagdo do armazém de cura, 1 armazém de cura para blocos de
espuma, constituido por 25 unidades de armazenamento (gavetas), dispostas em 5
niveis e 5 colunas, equipadas com esteiras sincronizadas e dotadas de sensores de
posicdo e de final de curso; 1 esteira mével articulada com movimentagéo horizontal e
vertical, com velocidade de avango de 3 a 60m/min, velocidade de subida e descida
superior a 8m/min e velocidade de deslocamento lateral de 1 a 40m/min; 1 grua para
movimentacOes vertical e horizontal de blocos de espuma, formada de 2 unidades
separadas, podendo atuar sincronizadas ou isoladamente, com capacidade para trans-
portar blocos em peso maximo de 8t; 2 esteiras de 60m de comprimento, com

velocidade ajustavel entre 3 e 60m/min; 2 esteiras de 10m de comprimento, com
velocidade gustével entre 3 e 60m/min.




8428.90.90

Ex 317 - Equipamentos para transferéncia de cargas empilhadas, controlados por CLP
(Controlador Ldgico Programéavel), para deslocamento sobre trilhos, formado por 02 car-
ros interligados, ambos com movimentagdo por motorredutores com frelos assistidos por
inversor de frequéncia, sendo carro de transporte de pilhas constituido de chassi rolante
com percurso maximo de 18.500mm, velocidade de 20m/min com carga e 40m/min sem
carga, com dispositivo hidraulico de elevagdo com capacidade de carga

de 23.200kg e carro com sistema de acoplamento para o carro de transporte de pilhas
com dispositivo de centragem e travamento, chassi rolante para percurso maximo de
35.000mm e velocidade de 20m/min com carga e de 40m/min sem carga; armérios
elétricos, pulpitos de comando e cabeamentos.

8438.10.00

Ex 123 - Combinagdes de maquinas para producdo de massa tipo "BUREK", com
capacidade de produgdo de até 600kg/h, compostas por: extrusora com 5 cilindros,
dimentador de farinha, calibrador de massas, sistema para alongamento da massa,
correia transportada para alinhamento da massa, sistema de lubrificagdo da massa,
sistema para alimentac@o e aplicagdo de recheio com 4 saidas, enrolador de massas,
cortadora de massa, equipada com motores eletronicos e controlador 16gico
programével.

8428.90.90

Ex 318 - Sistemas para armazenamento e abastecimento das caixas de areia dos
veiculos leves sobre trilhos (VLTSs), dotados de 1 painel de controle e controlador 16gico
programével e de 2 silos de armazenagem de arela com capacidade de 30m3, me-
canismo de producéo de ar comprimido com tubulagdes e conexdes para o transporte da
arela entre o silo e as 6 estagdes de abastecimento de areia, com velocidade de 1n/s,
1 dispositivo de filtragem de poeira, cada estacéo de

abastecimento com armazenagem local de 90 litros, possui 2 pistolas de recarga de
areia, com 5m de mangueira e uma capacidade de fluxo de 20 a 25L/min.

8438.20.19

Ex 056 - Mé&quinas para refino de massa de chocolate ou massas de gordura similares,
com controlador 16gico programével (CLP), com capacidade maxima de produgéo de
1.200kg/h, eficiéncia de 95%, para finura de particulas na entrada de 120 até 220um e
saida de 18 até 20pm, dotadas de refinador com 5 rolos com temperatura e pressdo
controladas e seu sistema de transporte de alimentacdo do produto a ser refinado.

8428.90.90

Ex 319 - Equipamentos de transporte e armazenagem automética em varios niveis
verticais e horizontais (eixos direcionais X, Y e Z) com selegdo automética individual,
dotados de: torre de armazenagem modular do tipo magazine em aco apta a armazenar
3.540 cilindros préprios para impressdo em rotogravura em cores, de comprimento total
de 2.050mm e didmetro de 310mm e massa de cerca de 350kg, podendo ser expandida
para uma capacidade de armazenagem de até 4.692 cilindros; unidade de

movimentaggo direcional com motorizaggo servoassistida e transmissor de valor in-
cremental medido para precisdo de posicionamentos e controle de velocidade de ace-
leraggo programada, com carros de transporte para os eixos X e Z e elevador equipado
com bragos telescopicos; 2 estacOes automéicas para entrada e saida dispondo_de
mesas transportadoras de recebimento e entrega, pulmdo de espera com 6 posicoes,
estacdo de ancoragem; guias para "trolleys' de cilindros, grades e barreira de

luz de seguranga; sistema de identificagdo eletronica de cilindro por antena, operagéo
automética controlada com CLP e interface para sistema computadorizado, interface
homem- méaguina por terminal de controle adicional para operagdo semiautomética com
controle remoto sem fio.

8438.50.00

Ex 180 - Maquinas para moer produtos carneos trabalhando com blocos de carne
congelada com temperatura méaxima de -25°C e resfriada sem necessidade de troca de
ferramenta, construidas em aco inoxidavel, com capacidade de producéo de 5,5 a 8,5t/h
quando operando com carnes congeladas (bloco padréo com temperatura méxima de -
25°C) ou 7,0 a 28t/h, quando operando com carnes resfriadas (retalhos), dotadas de
tolva com 600 litros de capacidade volumétrica, duas roscas com velocidades
gjustéveis de forma independente sendo uma para alimentagdo (ou pré-corte) e outra
para moagem, cabegote de moagem, pré-cortador fixo, conjunto de corte com 3 ou 5
pegas (facas e discos), comprimento de transmissio separado da area de processamento,
sistema de abertura da rosca de alimentagéo e do cabecote de moagem com dobradicas
para fécil acesso ao interior do equipamento durante procedimento de limpeza, pro-
gramada por controlador 16gico programavel (CLP) com capacidade de

arquivamento de receitas pré-elaboradas

8438.50.00

Ex 249 - Maguinas autométicas de descoureamento para peles de aves, com esteira
movel para alimentac@o e descarga dos produtos, dispositivo mecanico para o controle
das diferentes alturas dos cortes a ser removida a pele. Rolete auxiliar para po-
sicionamento do produto no inicio do corte. Largura de corte 434mm, dotadas de rolo
de pressdo e rolo dentado, acionadas por motor elétrico com poténcia de trabalho
variavel conforme a pega de carne a ser trabalhada

8438.50.00

Ex 250 - Mé&quinas automaticas massageadoras/misturadoras a vécuo de produtos car-
neos muscular, com sistema de resfriamento para controle de temperatura com glicol ou
injecéo de CO,, com capacidade de processamento de carne de 1.000 a 9.100kg.

8428.90.90

Ex 320 - Empilhadores duplos de folhas de flandres, com controle e transportador
eletromagnéticos, para empilhamento de forma uniforme e igual, possibilitando o em-
pilhamento de 12 e 22 compartimento alternativamente apos o enchimento de cada
Sltﬂsailoﬁ evitando paradas para a retirada dos fardos, com capacidade méaxima de 7.000
fol ora.

8438.50.00

Ex 251 - Mé&guinas para processamento de embutidos de carne com sistemas de
emulsdo/reducdo e conjunto de corte de discos/facas simples, duplas, triplas ou qua-
druplas, molas individuais para cada suporte de discos/facas mantendo a tensdo das
facas constantes durante o processo, com velocidade constante de 2.800rpm no ca-
begote, placas de 9" (225mm), camara de alimentagdo com vécuo de 5001bs (230kgf) e
bomba de alimentagdo forcada por pahetas, capacidade hora aproximada: grosso
13.500kg; fino 9.000kg.

8428.90.90

8429.40.00

Ex 321 - Cadeiras elevatérias para o transporte de deficientes fisicos ou pessoas
portadoras de mobilidade reduzida, possibilitando o deslocamento da pessoa junto ao
percurso da escada, capacidade nominal de até 125kg, velocidade de 6m/min, percurso
linear maximo de 7,10 metros, operando em inclinagdes entre 28 e 53°, dotadas de
assento tipo cadeira, com apoios articulados para os bracos e pés, cinto de seguranga,
motor redutor com placa eletrdnica de controle, baterias seladas independentes,

conjuntos de trilhos de aluminio com suportes metélicos e cremalheira.

Ex 018 - Compactadores de solo, autopropulsados por motor a diesel com servo-
transmissdo planetéria e poténcia bruta de 435HP, com peso em operaco de 35.081kg,
contendo 4 rolos/rodas de pata tipo "tamping" e l&mina frontal para movimentacéo de
terra.

8438.50.00

Ex 252 - Méaguinas para processamento de embutidos de carne com sistemas de
emulsdo/reducdo e conjunto de corte de discos/facas simples, duplas, triplas ou qua-
druplas, molas individuais para cada suporte de discos/facas mantendo a tensdo das
facas constantes durante o processo, com velocidade variavel no cabegote, placas de 9"
(225mm), camara de alimentagdo com vécuo de 500lbs (230kgf) e bomba de ali-
mentagdo forgada por palhetas, capacidade hora aproximada: grosso 13.500kg; fino
9.000kg.

8439.91.00

Ex 012 - Peneiras cilindricas (cestas peneiras), com furos conicos ou aargados de
diametro igual ou inferior a 2,0mm, com furos feitos por eletro erosdo com diametro
igual ou inferior a 0,20mm ou rasgos (fenda) de largura igual ou inferior a 0,5mm,
préprias para méquinas classificadoras de fibras celuldsicas ou de fibras provenientes
da reciclagem de papel.

8429.51.99

Ex 018 - Pés carregadeiras, autopropul sadas sobre rodas, equipadas com motor a diesel
de 60kW a 2.400rpm, cacamba com capacidade de 1,2m? coroada ou 2.000kg.

8429.51.99

Ex 019 - Pés carregadeiras, autopropul sadas sobre rodas, equipadas com motor a diesel
de 55kW a 2.400rpm, cacamba com capacidade de 1m?3 coroada ou 1.800kg.

8429.51.99

Ex 020 - Péas carregadeiras, de rodas articuladas, para elevagdo, transporte, arma-
zenagem de cargas e uso geral, com possibilidade de troca de acessorios devido ao
engate rapido posicionado na frente do equipamento, equipados com cagamba, acio-
nados por motor a diesel, com poténcia maxima de 92kW, tragdo nas 4 rodas e peso
operaciona de 7.000kg.

8441.10.90

Ex 067 - Mé&guinas cortadeiras "facdo" transversal (High Speed Cut-Off) para recortar
papeldo ondulado, dotadas de comando automético do formato de corte, sistema de
operagdo e controle 16gico programével (CLP) e gerenciamento com tela sensivel ao
toque, troca automética de pedidos AOC, eixos porta-facas em aco, velocidade méxima
de 300m/min e largura maxima de trabalho de 2.500mm.

8430.41.20

Ex 026 - Tuneladoras para construgdo de tuneis pelo método "TBM EPB - Tunnel
Boring Machine - Earth Pressure Balance (Mé&guina tuneladora com presséo balanceada
na frente de corte), com didmetro da cabeca de corte, com cortadores, compreendido
entre 10.000 e 11.000mm, constituidas por roda de corte (cuttingwheel); couraca ar-
ticulada (shield), capazes de suportar pressdes do solo, na frente de escavagdo, com-
preendidas entre 4,3 e 4,7bar, com torque maximo de 24.500kN.m, a

velocidade de 1,2 rotagdes/min, contendo eretor de 70kN de capacidade, utilizadas para
montagem das aduelas pré-fabricadas para formagdo do anel de concreto para re-
vestimento estrutural do tnel, cilindros hidréulicos para o avango do equipamento,
dispositivos de tratamento e condicionamento de solo e vedacdo dos anéis, sistema de
controle, operag@o e apoio (back up), com ou sem sistema de transporte continuo de
escombros escavados.

8441.10.90

Ex 068 - Equipamentos para o corte por meio de facas e manipulagdo de folhas de
celulose, com gramatura compreendida entre 680 e 1.500g/m?, com largura de maguina
(celulose) compreendida entre 1.500 e 10.000mm, com velocidade de operacdo méxima
de 300m/min, dotado de rolo medidor de tensdo, se¢do de corte longitudinal, se¢éo de
arrastamento, segdo de corte transversal sincronizado, seggo de fitas répidas, comporta
de rejeicdo, secdo de fitas lentas, unidade de sobreposicéo, unidade de

expulsdo de folhas, unidade de empilhamento com separadores laterais e transportador
de correntes.

8430.41.20

Ex 027 - Tuneladoras para constru¢do de tineis pelo método "TBM EPB/Open Mode
- Tunnel Boring Machine - Mixed Earth Pressure Balance/Open Mode (Maguina tu-
neladora com pressdo balanceada na frente de corte ou escavagdo em modo aberto),
com didmetro da cabega de corte, contendo cortadores, compreendido entre 10.000 e
11.000mm, constituidas por roda de corte (cuttingwheel), couraca articulada (shield),
selo rotatério para 0 modo aberto de operacéo (rotatory seal open mode), capazes de

suportar pressdes do solo, na frente de escavacdo, compreendidas entre 4,8 e 5,2bar,
com torque méximo de 20.300kN.m, a velocidade de 1,5 rotagdes/min, contendo eretor
de 70kN de capacidade, utilizadas para montagem das aduelas pré-fabricadas para
formagdo do anel de concreto para revestimento estrutural do tanel, cilindros hi-
dréulicos para o avango do equipamento, dispositivos de tratamento e condicionamento
de solo e vedagdo dos anéis, sistema de controle, operagdo e apoio

(back up), com ou sem sistema de transporte continuo de escombros escavados.

8441.40.00

Ex 020 - Mé&gquinas para moldagem e secagem de elementos isolantes em papel die-
|étrico (presspan), utilizados em transformadores elétricos de extra tensdo, com es-
pessura do papel de 0,5 a 3mm, dimensdes da mesa de 1.300 x 800mm, cilindros
hidraulicos com curso méaximo de 400mm e pressdo de prensagem compreendida de 10
a 80kN, com frequéncia de secagem de 27,12 MHz + 0,6%, poténcia instalada de
50kW, dotadas de refrigeracdo por fluxo de ar por meio de tubos de triodo metal-
ceramico, com controlador l6gico programavel (CLP), filtros elétricos, operacdo ma-
nual e automética, com capacidade de armazenamento de, no maximo, 1.000 programas
de secagem por receitas de produgdo, tempo de resfriamento de 0,1s, tempo de secagem
de 8 a 15min e protecdo contra sobrecargas e superaguecimento.

8441.40.00

Ex 021 - Combinagdes de maguinas autométicas para a producdo e moldagem de pasta
de papel em embalagens destinadas ao acondicionamento de magé e ovos, com ca
pacidade de 65 ciclos por minuto, composta de: sistema para desagregacéo de fibras de
celulose para a formagdo da pasta; sistema de filtragdo da agua de processo; sistema de
Vvacuo e ar comprimido; eguipamento para formagao de embalagens, com 2 rotores para
a formag8o e transferéncia e seus moldes; sistema de secagem das embalagens;
dispositivo para transporte dos produtos com sistema de contagem e empilhamento;
sistema elétrico e de controle.

8433.30.00

Ex 001 - Vagdes para fardos tracionados por trator agricola, com capacidade maxima de
empilhamento de 3.556kg, com largura, comprimento e altura respectivamente de 2,44
X 2,44 x 2,84m e média de recolhimento de 6 blocos por hora, equivalente a
21.336kg/hora.

8433.40.00

Ex 007 - Maquinas forrageiras autopropelidas, com sistema interno de processamento
de produto colhido, dotadas de motores a diesel de 6 cilindros com volume igual ou
superior a 9 litros e com poténcia no motor igual ou superior a 350HP, com ou sem
plataformas de corte ou de recolhimento de produto.

8441.80.00

Ex 079 - CombinagBes de méguinas para fabricacdo de chapas de papeldo ondulado com
largura de trabalho de até 2.500mm e velocidade operacional até 300 m/min, para cortar,
vincar e empilhar chapas de papeld ondulado, compostas de: 1 porta-bobina dotado de
cones de expansdo mecanicos com €ecao automética do tubete e frenagem a disco, 1
emendador automético com sistema dual-control de tensdo constante do papel, 1 secador
industrial "Preheater” para pré-aquecimento de ambos os lados do papeldo, 1

mesa secadora com sistema a vapor e mesas quentes para finalizar a colagem, sistema
de carga "Platetrol" sob as mesas quentes, mesas com furagdo periférica, sapatas de
pressdo e comando de operagdo sensivel ao toque, 1 cortadeira por facdo rotativa
"rotary-Shear" dotada de comando de comprimento de corte para recortar papeldo
defeituoso e separacdo de chapas em movimento na troca de formato, 1 vincadeira
cotadeira longitudinal automética "Slitter-Scorer" com ajustes e posicionamento




autométicos e independentes para cada ferramenta e sistema de corte limpo "Disc-Cut",
1 cortadeira transversal tipo facdo "High Speed Cut Off" para recortar papel@ on-
dulado dotada de comando automético de corte e sistema de operag@o e gerenciamento
por tela sensivel ao toque, 1 empilhador "Stacker" para separar e empilhar as chapas
dotado de controle, gravacéo e supervisdo dos dados de producéo e esteira com sistema
de fixagdo das chapas a vacuo com antiesmagamento na separagéo

das chapas, completas com seus acionamentos, controles |6gicos programaveis (CLP),
comandos individuais e gerais.

para afiacdo das ferramentas; 01 sistema de carga, descarga e movimentacdo de chapas
e produtos acabados; 01 sistema automético para remocdo e empilhamento dos re-
siduos; 01 unidade de classificacgo de pega de trabalho automética que separa as pegas
finalizadas em quatro recipientes empilhaveis e padronizados.

8456.10.90

Ex 022 - Maquinas de geracdo de laser para perfuracdo de ponteiras de cigarros, com
capacidade maxima de perfuracdo de 12.000cpm.

8441.80.00

Ex 080 - Suportes de bobinas mitiplas para onduladeira de papeldo, do tipo porta-
bobinas, dotados de cones de expansdo mecanicos, gegcdo automética do tubete e
frenagem a disco, posicionamento hidréulico para evitar oscilagdo dos bragos durante a
producdo, capacidade maxima de bobinas até 3,7t e largura méxima de trabalho de
2.500mm.

8441.80.00

Ex 081 - Mé&quinas para emenda automética de papel na fabricagdo de chapas de
papeldo ondulado com sistema de tensdo constante (Dual-Control) e controle |6gico
programével CLP, velocidade maxima 350m/min e largura méxima de trabalho de
2.500mm.

8457.10.00

Ex 225 - Centros de usinagem de dupla coluna e travessa fixa, com comando numérico
computadorizado (CNC), para usinagem de metais, com 3 ou mais eixos controlados
simultaneamente em modo de operagdo automética, para furar, mandrilar, aargar, in-
terpolar e fresar, com capacidade para usinagem nos cursos dos eixos X, Y e Z, iguais
ou superiores a 3.200, 2.250 e 760mm, respectivamente, equipada com servomotores
programéaveis, com rotagdo méaxima do cabegote principa igua ou

inferior a 24.000rpm, sistema de troca automética de ferramentas, com magazine com
capacidade de 24 ou mais ferramentas, dotados de ferramentas rotativas, poténcia do
motor de acionamento das ferramentas igual ou inferior a 35kW.

8441.80.00

Ex 082 - Maguinas autométicas para cortar e vincar longitudinalmente papeldo on-
dulado, dotadas de um fuso para cada segdo de vinco com gjuste e posicionamento
autométicos e independentes para cada ferramenta, sistema de corte limpo (Disc-Cut) e
distribuicdo automatica (Web-Diverter), controle 16gico programével (CLP), velocidade
méxima de 300m/min e largura méxima de trabalho de 2.500mm.

8442.30.90

Ex 028 - Gravadoras de cilindros de niquel, utilizados para impressdo de serigrafia
rotativa téxtil, por meio de queima e remogao de laca, através de laser de CO,, permitindo
gravar cilindros com comprimento entre 300mm e 3500mm, poténcia do laser de 250
waitts, “rapports’ (circunferéncia do cilindro) a serem gravados entre 508mm e 1168mm,
resolucdo ajustével até 2540dpi, composta de uma unidade de exaustéo para 0s gases
gerados, uma unidade de refrigeracdo para resfriamento do laser

e uma unidade PC de controle.

8457.10.00

Ex 226 - Centros de usinagem verticais com dupla coluna, para metais, com comando
numérico computadorizado (CNC), tipo portal, maguina com base rigida construida em
aco, com 3 eixos controlados, podendo furar, fresar, mandrilar e roscar, com cursos X, Y,
Z respectivamente de 3.100 x 2.200 x 1.100mm, com capacidade de carga méxima de até
14.000kg, rotacdo méxima do fuso de até 6.000rpm, velocidade de avanco méximo dos
eixos X, Y, Z de 20, 20, 15 m/min, distancia entre colunas de 2.300mm,

magazine com capacidade para 30 ferramentas, com trocador automético de ferra-
mentas (ATC), com poténcia maxima de até 26kW e BT 50, com "espindlo" de
acionamento, caixa de ata e baixa velocidade.

8443.39.10

Ex 119 - Mé&gquinas de impressdo, tipo industriais, com tecnologia de impresséo a jato
de tinta, por sistema piezoelétrico, tinta a base da dgua ou pigmentada, alimentadas por
bobinas, com sistema de impressdo baseado em "DigiDot drop-on-demand”, com gota
de tamanho variavel de 1 a 6 cores de impressdo, qualidade de imagem percebida de
1.200dpi através do recurso de modulagéo da gota de tinta, com velocidade méxima de
impressdo igual ou superior a 48metros/minuto, com largura méxima de impressdo
igual ou superior a 430mm, com unidade controladora e de processamento de imagens,
sistema de resfriamento e inversor do papel, podendo operar em combinag&o com outra
impressora irma para impresso frente e verso simultanea.

8458.11.99

Ex 103 - Tornos de rodeios com comando numérico computadorizado (CNC) e sistemas
e controles autométicos para correc@o de perfis de roda gastos e execug@o de novos
perfis e refilamento de rodas montadas no eixo simultaneamente, com largura da bitola
compreendida entre 1.000 e 1.676mm, bitola do didmetro da roda compreendida entre
600 e 1.100mm, peso maximo admissivel do eixo de 45kN, velocidade de avango da
ferramenta compreendido entre 0,01 e 3,5mm/U e diferenca de diémetros permitidas
entre as rodas de rodeios menor ou igual a 0,15mm.

8444.00.10

Ex 002 - Combinagdes de maguinas para fabricagdo de fios sintéticos ou artificiais de
polipropileno "FDY" (totalmente estirado) de alta e média tenacidade, com ferramenta
de 1.200mm, com capacidade de extrusdo de 450kg/h, dotadas de linha de distribui¢ao
de polimero fundido "spinning beam", sistema de dosagem e alimentacdo de material,
conjunto de filtros com troca automética, sistema de resfriamento de fio, sistema de
controle de tensdo e direcionamento dos fios por meio de roletes giratérios "godets
rolls’, velocidade de até 450m/min, sistema de comando eletrénico com controlador
l6gico programével (CLP), sistema de seguranca e protecéo, sistema de coleta e sucgéo
de fios residuais com contéiner de armazenamento.

8458.11.99

Ex 129 - Tornos-brochamentos com curso "design" inclinado em polimero de concreto,
com trilhos em ferro fundido integrados, gabinetes acusticamente isolados, estabilidade
dos fusos de tamanho A11, principal e oposto, por meio de sistema com rolamentos
duplos de 180mm de didmetro, monitoramento de fixagdo e posicionamento via trans-
dutores lineares, suporte giratério da pega, lunetas com 2 vias de presséo, transportador
de cavacos com posicionamento flexivel, sistema de medicdo com

apalpador acionado hidraulicamente e luvas com fixagdo hidréulica para troca de
ferramentas, rotagdo méxima nos fusos principal e oposto de 2.500rpm, com torque
méximo de 480Nm.

8446.21.00

8451.80.00

Ex 004 - Teares circulares para fabricagdo de tecido de fio de polipropileno, operando
com 10 langadeiras, conjunto de gaiolas para alimentagdo dos fios de urdume com
2.520 ou mais posicoes, velocidade méaximaigual ou superior a 700 inser¢des/min, para
producédo de tecido tubular com largura igual ou superior a 1.700mm, mas inferior ou
igual a 2.250mm.

Ex 054 - Endireitadores autométicos de tramas com medic&o fofoelétrica, com cilindros
endireitadores diagonais e curvos, para tecidos com largura compreendida entre 1.000
e 5.500mm, para velocidade maxima de 250m/min (sem controle de tensdo) ou maxima.
de 150m/min (com controle de tensao).

8459.21.99

Ex 084 - Furadeiras monomandris horizontais, para vigas e perfis metdlicos I, U, H, L,
chapas, tubos quadrados e/ou tubos retangulares com comprimento Util entre 12.000 a
18.000mm, com dimensdes minimas de 50 x 50mm e maxima de 1.200 x 1.200mm,
dotadas de cabecote de furacdo montado em uma estrutura autoportante, avango ele-
tromecanico através de fuso de esferas sem fim, com ou sem magazine de seis posi¢des
para troca automética de ferramenta, velocidade de rotacdo do mandril de 180

a 3.000rpm, poténcia do motor entre 7,5 a 19kW, velocidade no eixo X de 35m/min,
velocidade do eixo Y de 12m/min, para furos com didmetro méximo de 40mm, suporte
mecanizado com comprimento entre 15.000 a 21.000mm, armario elétrico e comando
numérico computadorizado (CNC).

8451.80.00

Ex 055 - Endireitadores autométicos de trama com medicéo fotoelétrica, com cilindros
endireitadores diagonais e curvos, para tecidos com largura compreendida entre 1.000
e 5.500mm, para velocidade maxima de 250m/min (sem controle de tensdo) ou maxima
de 150m/min (com controle de tensdo), com modulo eletrbnico de controle de pro-
Cessos

8459.21.99

Ex 085 - Mé&quinas para furar horizontal e verticalmente vigas e perfis metdlicos |, U,
H, L, chapas, tubos quadrados e/ou retangulares, com comprimento Util de 12.000mm,
largura entre 80 a 1.220mm, dtura do flange de 42 a 600mm, dotadas de 1 a 3
cabegotes de furagdo, avanco eletromecanico através de fuso de esferas sem fim, com
ou sem magazine de 4/6 posicOes para troca automética de ferramenta, velocidade de
rotagdo do mandril entre 180 a 3.000rpm, poténcia do motor entre 13 a 19kW,
velocidade méxima de translagéo longitudinal do material entre 35 a 50m/min, para
furos com didmetro méximo de 50mm, sistema de alimentagdo do perfil com carro
motorizado e pinga controlada por encoder, armério elétrico e comando numérico
computadorizado (CNC).

8451.80.00

Ex 071 - Méquinas para vaporizacdo e polimerizacdo de tecidos estampados por
processo de estamparia digital, dotadas de camara de vapor e de aguecimento por
radiador de 6leo térmico, com temperatura de trabalho méxima de 190°C, com ca
pacidade interna para 350m de tecidos, largura total do cilindro de 3,6m, com ve-
locidade varidvel de trabalho de 7 a 70m/min, controle das condi¢des de vaporizacdo
por meio do medidor do fluxo de vapor e véalvulas pneuméticas controladas por PLC
(controlador 16gico programéavel) e unidade de movimentagdo do tecido com hastes
revestidas com silicone.

8459.29.00

Ex 003 - Furadeiras industriais transportaveis, com base de fixacdo eletromagnética,
para operar com brocas anulares de didmetros compreendidos entre 13 a 100mm
(incluindo os limites) e profundidade méaxima de corte compreendidas entre 35 a 60mm
(incluindo os limites), préprias para perfuracdo em Unico passe, lubrificacdo interna
automética

8453.10.90

Ex 076 - Maquinas para estirar e enxugar couros com um mangote de feltro ou cilindro
aguecido, largura (til de 3.440mm, sistema de pressdo constante, automatizagdo e
regulagem hidréaulica individual de aproximacao do cilindro de navalhas, do cilindro de
feltro e do cilindro sujeitador, abertura automética, liberagdo da pressdo do cilindro de
feltro na fase de retorca, grupo de engraxe automético.

8459.31.00

Ex 032 - Fresadoras orbitais com comando numérico computadorizado (CNC) para
fresamento excéntrico em desbaste dos mancais principais, contrapesos e mancais de
biela de virabrequins, com: gabinetes acusticamente isolados; estabilidade dos fusos de
tamanho A11, principal e oposto, por meio de sistema com rolamentos de 180mm de
didmetro; monitoramento de fixac&o e posicionamento via transdutores lineares; suporte
giratério da pega; lunetas com 2 vias de pressdo; transportador de cavacos com
posicionamento flexivel; gerador de programas de usinagem; carcaca do cabegote de
fresamento em aco coquilhado; compensac@o de temperatura via sensor de moni-
toramento IR; sistema patenteado de controle da forca de corte; rotacdo maxima nos
cabecotes de fresamento de 430rpm e torque méximo de 2.918Nm.

8453.10.90

Ex 086 - Méaguinas para trabalhar couro, sendo uma descarnadeira continua para
descarne de peles bovinas frescas ou em tripa, com capacidade de produggo de até 600
peles/hora, velocidade de transporte de 55m/min, acionamento hidréulico com sensores
de controle de posicionamento/congestionamento, largura Util de trabalho igual ou
superior a 3.100mm.

8459.40.00

Ex 001 - Mandrilhadoras horizontais, com 4 eixos, comando numérico computado-
rizado (CNC), cursos nos eixos X = 3.000mm, Y = 2.500mm, Z = 1.600mm e W
(RAM) = 700mm, avango de corte 4.000mm/min, avanco rapido em X, Y, Z =
10.000mm/min, avango rapido em W = 6.000mm/min, mesa de trabalho 2.000 x
2.200mm, peso maximo sobre a mesa de trabalho 20.000kg.

8453.10.90

Ex 087 - Maquinas hidréulicas de rebaixar couros, com largura Util de 1.900mm, com
sistema elétrico de biconicidade do rolo cromado, guias prisméticas de deslizamento do
carro afiador acopladas a trave, tempos de afiagd0 e lubrificacdo regulaveis, painel de
comando tipo "Touch Screen”, velocidade de trabalho de 0 aos 50 metros por minuto
e de retorno da pele de 80 metros por minuto.

8456.10.19

Ex 041 - Combinagdes de maquinas multifuncionais para corte a laser, estampagem e
puncionamento de chapas metdlicas de até 8mm de espessura totalmente integradas e
automatizadas, com comando numérico computadorizado (CNC) incluindo acessorios e
componentes de automag@o para seu funcionamento compostas de: 01 méquina-fer-
ramenta para corte a laser, estampagem e puncionamento com faixa de trabalho no eixo
X 3.050mm e eixo Y 1.550mm (com reposicionamento), velocidade no eixo X

100m/min, eixo Y 60m/min e eixo X e Y simultaneamente 116m/min, forca de pun-
cionamento de 220kN, velocidade de puncionamento 1.200 1/min e precisdo de po-
sicionamento +/-0,1mm, operada simultaneamente por laser de 4.000 watts com tro-
cador de hico automético e por puncionamento com cabegote de 21 estaces de
ferramentas com 04 garras e 01 magazine de ferramentas adicional com capacidade
estendida de 70 estacOes de ferramentas, incluindo pacote de ferramentas; 01 sistema

8460.21.00

Ex 141 - Retificas cilindricas orbitais para metais, com comando numérico com-
putadorizado (CNC) e base construida em concreto polimérico, para retificacdo, em
uma Unica fixagdo, de moentes, munhdes e mancais de virabreguins, com 2 cabecotes
independentes, que operam simultaneamente com rebolos de nitreto de boro cubico
(CBN) com diadmetro méximo igual a 700mm, velocidade periférica de até 140 m/s,
poténcia de 63kW e rotagdo maxima de 5.000rpm, didmetro méximo usinavel de
320mm, comprimento maximo usinavel de 750mm, comprimento méximo entre pontas
de 1.200mm e peso maximo da peca igual a 150kg, com correcdo automética da
circularidade (erro de forma) do didmetro retificado por meio da medicdo simulténea
em processo (“in process') e do monitoramento continuo sobre o desbalanceamento dos
rebolos de CBN, e equipadas com: 2 lunetas autocentrantes; unidade de refrigeracdo
dos motores dos cabegotes com capacidade para 160 I/min; painel elétrico

com sistema de refrigeraggo; unidade hidraulica com capacidade para 400 litros; bomba
de limpeza dos rebolos de CBN com capacidade para 149L/min; dispositivo dressador
para rolo de diamante e com sistema de controle acUstico; dispositivo auxiliar para
troca de rebolos de CBN; interface mecanica e eletronica para manipulador do tipo
"gantry", para carga e descarga de pega na méguina; unidade de bombeamento de fluido
de refrigerag@o; unidade de bombeamento de retorno; unidades




de filtragem de ar; equipamento de otimizagdo de energia elétrica da méaquina e itens
para operacdo da méguina.

automético de lubrificagdo; 1 armério com painel elétrico e controle de todos os equi-
pamentos da combinagdo de méguinas, com controlador |égico programével (CLP).

8460.21.00

Ex 142 - Maguinas retificadoras cilindricas orbitais, de comando numérico compu-
tadorizado (CNC), para retificar cames de virabrequins e comando de vélvulas em
acabamento e com rebolos CBN, capacidade méxima para 2 cabegotes com rebolo
maximo de 400mm, montado no "eixo B" com resolugdo 0,0001lmm e angulo bas-
culante de 210°, velocidade méxima periférica de 6.000rpm ou 140m/sec, altura m&
xima dos centros de 170mm, didmetro méximo retificavel de 500mm, distancia
méxima entre centros de 700mm, comprimento méximo de retificado de 700mm, com
arraste da pega entre pontos.

8460.21.00

Ex 143 - Retificas cilindricas de virabrequins, com comando numérico computado-
rizado (CNC), para pré-retificagdo dos munhdes e moentes, dotadas de 2 cabecotes
independentes operando com rebolos de nitreto de boro (CBN), com correcéo au-
tomatica da circulari dade (erro de forma) do diémetro retificado por meio da medicéo
simulténea "em processo” e do monitoramento continuo sobre o desbalanceamento dos
rebolos, didmetro méximo usinavel de 320mm, comprimento

méximo usinavel de 1.500mm, peso méximo da pega usinével igual a 200kg e didmetro
méximo dos rebolos igual a 700mm.

8460.21.00

Ex 144 - Retificas cilindricas de virabrequins, com comando numérico computado-
rizado (CNC), para retificagdo em acabamento dos munhdes e moentes, dotadas de 2
cabegotes independentes operando com rebolos de nitreto de boro (CBN), com corre¢éo
automética da circularidade (erro de forma) do didmetro retificado por meio da medicéo
simultanea "em processo” e do monitoramento continuo sobre o desbalanceamento dos
rebolos, diametro maximo usinavel de 320mm, comprimento

maximo usindvel de 1.500mm, peso méaximo da peca usinavel igual a 200kg e diametro
méximo dos rebolos igual a 700mm.

8464.20.90

8464.90.19

Ex 018 - Combinagtes de méquinas para tratamento de superficie de chapas de rochas
ornamentais compostas de até 4 suportes giratérios duplos de chapas com capacidade
de até 68t; 1 carregador automédtico com ventosa, 1 méagquina de lustrar chapas com até
22 mandris planetarios completos com cabegas com 7 porta-abrasivos e 2 motores de
7,5kW por cada mandril; 1 cabegote de limpeza; trave movel Unica com 3 pontos de
apoio com velocidade de deslizamento transversal de 0 a 60 m/s; grupo de 3
ventiladores para secagem da chapa; 01 enceratriz automatica com 4 mandris; 5 mesas
de rolos para conex&o entre as unidades; 1 aplicador de produto “antigraffio”; 1
descarregador automético de chapas.

Ex 116 - Méaquinas autométicas com comando numeérico computadorizado (CNC), para
lapidar chapas de vidro plano a frio com acabamento polido ou fosco dos 04 lados do
vidro plano simultaneamente, com rotacdo dos rebolos de até 10.000rpm, dimensdo
trabalhavel do vidro compreendida entre 345 x 410mm e 2.500 x 4.300mm, velocidade
maxima durante o processo de lapidagdo de 10m/min e velocidade maxima de mo-
vimentagdo dos eixos em vazio de 30m/min, composta por 3 segdes: 1 transportador
de carregamento automético com correias e esferas giratérias; 1 estrutura principal
contendo; 1 mesa de trabalho com correias e ventosas com vécuo, 4 cabegotes de
lapidagdo com 08 rebolos cada, montados sobre eixos da estrutura principal; 1 trans-
portador de saida com correias.

8460.21.00

Ex 145 - Méaqguinas retificas cilindricas de mergulho, com comando numérico com-
putadorizado (CNC), para retificagdo das extremidades dos virabrequins, dotadas de 2
cabecotes independentes operando com rebolos de nitreto de boro (CBN), com correcéo
automética da circularidade (erro de forma) do didmetro retificado por meio da medicgéo
simultanea em processo e do monitoramento continuo sobre o desbalanceamento dos
rebolos, didmetro méaxima usinavel de 320mm, comprimento

méximo usinavel de 750mm, peso méximo da pega usindvel igua a 150kg e didmetro
maximo dos rebolos igual a 700mm.

8464.90.19

Ex 117 - Méquina autométicas para perfurar pegas de vidro automotivo, com 2 ca-
begotes com gjustes independentes, para pegas com dimensdes méaximas de 1.100 x
2.100 mm (diametro), espacamento minimo entre furos de 80mm, didmetro de per-
furacdo de 3 a 40mm, espessura maxima do vidro de 6mm, sistema de lubrificagdo
central automético para todos os eixos, com comando numérico computadorizado
(CNC) e unidade de transferéncia das pegas de vidro.

8464.90.19

Ex 118 - Méquinas facetadoras industriais para lentes oftalmicas, com processamento
de 5 eixos, contendo 7 ferramentas integradas, com faixa de trabalho de didmetro
efetivo méximo de 90mm e minimo de 19mm (sem borda) ou 22mm (com chanfro).

8460.31.00

Ex 101 - Maquinas-ferramentas para fabricar, afiar, e/ou reafiar ferramentas de ago e/ou
metal duro, de comando numérico computadorizado (CNC), com 5 ou mais eixos
controlados, todos os eixos com acionamentos diretos, com ou sem motores lineares,
sem correias e sem polias, base da maquina em concreto com polimeros, com eixos de
deslocamentos X/Y/Z lineares e eixos rotativos A e C, todos com acionamentos diretos
sem polias e/ou correias.

8464.90.19

Ex 119 - Méaguinas facetadoras industriais de alta producdo para lentes oftamicas,
dotadas de sistema de medicdo com cdmera CCD integrada, com monitor “touch
screen”, controle por meio de comando numérico computadorizado (CNC), com faixa
de trabalho com acabamento B de tamanho minimo de 18,5mm.

8464.90.90

Ex 107 - Méquinas para fazer acabamento superficial e homogéneo dos pisos de
concreto através de 6 escovas reguldveis de acordo com altura, tamanho e intensidade
dos pisos, através de controle automético de pressdo constante de contato para com-
pensar as tolerancias de altura dos pisos e evita 0 superaquecimento e queima das
cerdas da superficie, com controlador 16gico programével (CLP).

8462.29.00

Ex 205 - Combinagdes de maguinas com controle |6gico programével, para fabricacio
de fundos e argolas para latas metdlicas de até 20 litros, retangulares e quadradas de até
450mm de atura, com capacidade de producdo de 100 pecas/min (50 fundos e 50
argolas), compostas de: tesoura dupla com alimentador automéatico com capacidade de
elevagdo de 2t, empilhamento de folhas, transportador dos cortes para folhas de até
1.060 x 1.060mm, com velocidade méaxima de 100 folhas/min; mesa de alimentacéo
com transportador dos cortes, para folhas de até 1.060 x 1.060mm, com velocidade
méaxima de 60 folhas/min; mddulo formador de fundos para latas quadradas com 232 x
232mm com aimentador e esteira transportadora das pecas, com velocidade de 100
unidades/min; curlingadeira com capacidade 100 pegas/min; modulo de aplicagdo e
cura do vedante com borracheira para aplicacdo do vedante e estufa dupla vertical a gas
para cura do vedante com controle de temperatura THERMISTER, com correias
transportadoras para um empilhador com capacidade de 100 pecas/min; sistema de
movimentag&o e empilhamento com conjunto de transportadores sincronizados com um
madulo de formagéo de argolas na saida para formagao do furo central nas argolas com
capacidade méxima de 50 pegas/min, com kit de ferramentas.

8464.90.90

Ex 108 - Combinagdes de maquinas para esquadrejar e biselar revestimento ceramicos,
composta de: 2 conjuntos de esquadrejamento-biseladora, 4 correias de conex&@o gi-
ratéria, 1 unidade de escovagdo, 1 unidade de compensador de corrente vertical, qua-
dros elétricos.

8465.10.00

Ex 049 - Maguinas-ferramentas autométicas para furar, ranhurar e fresar contornos
retos e curvos em painéis de fibra ou particulas de madeira, com comando numérico
computadorizado (CNC), para producéo de pegas de mobilidrio, com mesa de trabalho
com sapatas e suportes de vacuo, com ou sem posicionamento eletromagnético com
"display" frontal indicativo assinalador nos eixos X e Y conforme o trabalho, atendendo
aos diversos tamanhos de chapas com magazine de troca de ferramentas

automatico, com poténcia minima do motor principal de 13,2kW.

8462.49.00

Ex 036 - Méaquinas portéteis para cortar, biselar e facear simultaneamente bordas de
tubos, tubulagGes e coletores de diversos materiais metédlicos para a preparagdo de
soldas, com fixagdo na parede interna da tubulacdo com didmetro compreendido entre
16 a 610mm (incluindo os limites) ou fixagdo na parede externa da tubulagcdo com
didmetro compreendido entre 1" a 48" (incluindo os limites), com acionamento por
motor elétrico, pneumdtico, hidréulico ou servo motor elétrico.

8465.10.00

Ex 050 - Coladeiras de bordos autométicas eletrénicas com comando numérico com-
putadorizado (CNC), capazes de efetuar diferentes tipos de operagdes sem troca de
ferramentas para colagem de bordos em bobina de espessura maxima de 3mm €/ou tiras
de madeiras de espessura méaxima de 20mm em painéis de madeira, aglomerados, MDF
e similares, com sistema de troca répida do coleiro, sistema de ajuste automético

dos grupos de acabamento para diferentes espessuras de bordas por meio de instrucdes
de comando numérico, unidade de fresagem "KFA" para fim de canto (arredondamento
dos cantos na frente e atrés, superior e inferior das pegas) com programagéo e ajuste
totalmente automético via comando para chanfro, raio 1, raio 2 e raio 3mm.

8462.49.00

Ex 037 - Combinagdes de méquinas para fabricagdo de escadas de aluminio de 3 a 8
degraus (sendo um deles uma plataforma), com tempo de ciclo de produgéo entre 18 e
23 segundos, comandadas por CLP (controlador |6gico programavel) tnico, com trans-
portadores de pegas, com magazines de alimentacdo, com maquina para fabricagdo da
parte posterior da escada (apoio) com funcdes préprias de posicionamento, furagdo,
rotacéo, colocagéo de pontei ras plasticas, dobra,

amassamento, corte, insercdo do limitador e rebitagem; com méaguina de corte dos
degraus com funcGes proprias de corte dos degraus e inser¢do de pegas plésticas nos
degraus; com maquina para fabricagdo da parte frontal da escada (moldura) com
funcdes proprias de posicionamento, dobra, furacéo, montagem dos degraus e da pla-
taforma, rebitagem, verificacdo da rebitagem e montagem do apoio na moldura; com
dispositivos de seguranca

8465.91.90

Ex 035 - Mé&guinas-ferramentas para serrar painéis de madeira e similares, com co-
mando numérico computadorizado (CNC), com software de controle "cadmatic" com
visualizagdo em tempo real dos planos de corte em 3D, equipado com uma ou mais
linhas de corte com jatos de ar na bancada de corte, contendo 1 ou mais empurradores
autométicos, com sistema de medicdo eletromagnética por meio de servomotor que
garante precisdo de + 0,1mm, de velocidade de avanco de 90 m/min,

totalmente independentes, dotados de pingas de 2 ou mais dedos; o carro porta serras
é acionado por meio de pinh&o e cremalheira com velocidade regulavel de 1-130 m/min
ou maior, dotado de sistema de guia linear com articulagéo para a serra principal, com
regulagem eletronica da serra riscadora, com sistema alinhador central integrado di-
retamente a0 carro de serra operando na linha de corte, com ou sem aimentagéo
automética por meio de uma mesa elevadora de 4 colunas acionado €letro-
hidraulicamente.

8462.91.19

Ex 043 - Alicates hidraulicos de cabegote em aco forjado, para crimpagem de ter-
minais, luvas e conectores de cobra e aluminio compreendidos na faixa entre 6 a
400mm?2 (incluindo os limites), pressdo méxima compreendida entre 8 a 16 toneladas
(incluindo os limites), percurso méximo compreendido entre 12 a 32mm (incluindo os
limites), operando com matrizes de ago temperado intercambiaveis e em mdltiplas
bitolas, acionadas ou ndo por bomba hidraulica

8463.30.00

Ex 091 - Combinagdes de maquinas para produgdo de vigas trelicas eletro soldadas
com altura gjustavel entre 70 e 250mm, comprimento compreendido entre 2.000 e
12.000mm, largura da base da trelica entre 80 e 120mm, passo fixo de 200mm, a partir
de fio-maguina com didmetro compreendido entre 5,5 e 10mm, compostas de: 5
deshobinadores verticais duplos, para 2 bobinas de até 3.000kg para cada desbobinador;
1 bancada de caixas de laminagdo a frio com capacidade maxima de 2

caixa de laminag&o por fio, dotada de descarepador, unidade de tracionamento, com 20
caixas de laminagdo a frio de diversas medidas completas de anéis e mancais porta-
rolos; 1 endireitador dos arames com roletes de tracionamento; 1 unidade pré-ali-
mentadora do arame com acumulagéo, tipo lago (loop); 1 unidade de formag&o dos 2
fios de estribo; 1 unidade de controle de tor¢éo e reunido dos arames; 1 unidade para
a soldagem da trelica, com carro para avango e tesoura de corte; 1 unidade de
empilhamento e esvaziamento da trelica, com controle automético da quantidade de
trelicas por pilha intermediéria amarrada automaticamente, dispositivo de deslocamento
transversal da pilha intermediéria, dispositivo de sobreposicéo das pilhas intermediarias
para formacédo da pilha final, tombamento da pilha final, deslocamento horizontal, mesa
de acumulag@o das pilhas finais, com sistema de protegdo com sensores de presenca e
barreiras de épticas; 1 soldadora a topo com rebolo; sistema

8465.94.00

Ex 030 - Maguinas-ferramentas coladeiras de bordas, autométicas, com fungdes cu-
mulativas de aplicar bordas com espessura entre 0,3 e 3mm a partir de bobinas, e dar
acabamento em painéis de madeira e aglomerados com espessuras méxima de 60mm,
configuradas com: sistema servoalimentador para aplicacéo e corte de bordas para sobra
dianteira e traseira méxima de 3mm; sistema de gjuste automético dos grupos de
acabamento para diferentes espessuras de bordas por meio de instru¢des de comando
numérico; software de diagnéstico gréfico do estado da maquina e sistema de extragdo
de cavacos com aspiracdo dirigida para o interior da ferramenta de corte, com ou sem
sisltgna "ar Tec" (ativagdo com ar quente para aplicagcdo de borda sem utilizagdo de
cola).

8465.99.00

Ex 106 - Furadeiras e inseridoras de cola e cavilha no topo de pecas de madeira e
similares, com angulo de 45° e 90°, para pegas com comprimento de 320 a 2.500mm,
largura de 40 a 140mm e espessura de 14 a 30mm, com sistema simultaneo de corte,
furag8o, aplicacdo de cola e cavilha, com estagdo vertical superior e inferior, com
controlador 16gico programével (CLP).

8465.99.00

Ex 107 - Tornos para fabricagdo de lentes de contato acrilicas e de materiais hi-
drofilicos, mancais deslizantes pneuméticos, curso dos eixos X e Y de 305 e 203mm
respectivamente, resolugdo dos eixos X e Y de 8 picdmetros, dotados de: sistema de
abastecimento automético com elevador de 10 bandejas com brago robotizado; mar-
cador de lentes a laser; resfriador para eixo do torno; medidor de altura das ferramentas
de diamantes; jogo de ferramentas e acessorios de partida.

8467.29.93

Ex 001 - Martelos rompedores para romper concreto, asfalto e pedras com impacto de
75 Joules, com sistema de percussdo de mola pneumética, com motor elétrico trifasico,
com conversor de frequéncia de 2,5kW, tensdo de 230V/50Hz e corrente de 15,3A.




8467.29.93

Ex 002 - Martelos rompedores para romper concreto, asfalto e pedras com impacto de
100 Joules, com sistema de percussdo de mola pneumética, com motor elétrico tri-
fasico, com conversor de frequéncia integrado para converter corrente monofasica em
trifasicas, com 230V, poténcia de 3,36kW, 4,5HP, tensdo de 230V/50Hz e corrente de
14,6A.

dotada de bomba de polimero com selo duplo e misturador estético, rosca de diametro de
135mm, rotacdo méxima de 90rpm, plastificacdo méxima de 400kg/h e matriz plana
(molde) de largura de 3.200mm; 01 laminadora dotado de 02 rolos resfriados; 01 unidade
refiladora (corte) através de faca com acionamento pneumético; 01 bobinador com di&
metro maximo da bobina de 1.200mm, controlador 16gico programével (PLC).

8474.20.10

Ex 024 - CombinagBes de méquinas para producdo de pastas cerdmicas em ciclo
continuo com capacidade Util total de 166,5m3, compostas por: 3 moinhos modulares
horizontais com camaras de moagem interligadas com passagem continua da barbotina
entre cAmaras por meio de um tubo telescopico de ligagdo, com aimentador continuo
a rosca, com processamento via imido com bolas e 3.500mm de didmetro de cada
tambor, completas com quadros elétricos e painéis de controle e de comando,
acionamentos e dispositivos de seguranca.

8474.80.90

Ex 098 - Prensas hidréulicas verticais com 4 colunas e 2 estagdes de trabalho in-
dependentes, adequadas para a producéo de rebolos com didmetro de 300 até 618mm,
com forca méxima de compressdo de 700t, curso de 550mm, didmetro do émbolo de
560mm, distancia entre colunas de 790mm e painel elétrico com PLC.

8477.80.90

Ex 331 - Combinagdes de maguinas para alimentacdo e aplicacdo automética de tiras de
borracha STW, para a fabricagdo da banda de rodagem de pneuméticos radiais, com
velocidade controlada de até 250m/min compostas por: 1 maquina de aplicacéo de tira
borracha, dotada de até 3 bragos aplicadores com movimento triaxial varidvel, sendo 1
destes bragos alimentado por mégquina de alimentagdo por carretel com sistema de
rebobinamento do protetor da tira e tensionadora de tira, com velocidade controlada
com a méquina de ~aplicacéo de tira de borracha. Os demais bragos sdo aimentados
cada um por 1 méquina tensionadora de tiras de borracha, e por 1 méaquina acu-
muladora de até 50 metros de tira de borracha, controladas por controlador [égico
programével.

8474.80.90

Ex 087 - Prensas hidréulicas para a producéo de revestimentos ceramicos, com forca
méxima de prensagem igual a 25.000kN, distancia livre entre colunas de 1.750mm,
didmetro da coluna de 390mm, forca méxima do extrator de 90kN, distancia entre a
bancada e a travessa moével de 600mm, capacidade de 21ciclos'min

8477.10.99

8477.20.90

Ex 052 - Mé&quinas autométicas de moldagem por injecéo de material termopléastico em
uma ou duas cores, para fabricagdo de botas com altura até 42cm, rotativo, contendo 2
injetores com capacidade total de 3.860cm3, cada injetor com 1 servo motor, com 6 ou
8 estacOes de trabalho, com prensa vertical dotada de forca de fechamento de 3.000kN
e duas prensas horizontais - uma superior e outra inferior - cada uma delas dotada de
forga de fechamento de 900kN, com relagdo L/D compreendida entre 18,5 e 21,
gerenciada por Controlador Légico Programével (CLP).

Ex 079 - CombinagBes de maguinas para mistura e extrusdo de compostos de borracha,
montadas em "skid", com capacidade méaxima de producdo de 300kg/h, compostas de:
méquina extrusora com parafuso de extrusdo MCTD, com diémetro de rosca de 90 x
18mm L/D, acionada por motor 75kW AC, velocidade compreendida de O a 90rpm;
bomba de engrenagem helicoidal dupla para mistura final acionada por motor 30kW AC,
velocidade da bomba compreendida de 4 a 50rpm e méxima pressao diferencial de
350bar; 2 alimentadores a frio laterais de tiras e granulos; controlador I6gico pro-
gramével (CLP); controle de temperatura e detector de metais.

8477.80.90

Ex 332 - Mé&gquinas semiautométicas para confecgéo de subconjuntos carcacas internas
de pneus verdes (pneus semiacabados), para producdo de carcacas de pneus de au-
toméveis com didmetros de taldo compreendidos entre 16 e 24 polegadas, para a jungéo
de manta de borracha, perfilados de borracha, lonas emborrachadas, tiras de tecido
emborrachadas e frisos de aco com fios emborrachados ou apenas parte destes com-
ponentes (dependendo do tipo do pneu a ser fabricado), com controle légico pro-
gramével (CLP).

8477.80.90

Ex 333 - Méaguinas semiautométicas para confecgdo de pneus verdes (pneus semia-
cabados), para produgdo de pneus de automéveis com didmetros de taldo compre-
endidos entre 16 e 24 polegadas, dotadas de: estacdo para a formacdo de subconjunto
carcaga externa, com jungé@o de cinturas metélicas (tecidos metélicos emborrachados),
tira de reforco em espiral e banda de rodagem; dispositivo de transferéncia do sub-
conjunto carcaga externa entre estacles; estacéo para formacéo de

pneus verdes, com jungdo de flancos, subconjunto carcaga interna e subconjunto car-
caga externa, com camaras pneuméticas para a virada dos flancos e grupo de roletagem;
braco para descarga de pneus verdes; com controle Iégico programéavel (CLP).

8477.90.00

Ex 046 - Fusos com perfis helicoidais para extrusora dupla rosca, construida em aco-
liga (inconell 625), com didmetro de 110mm x 9.000mm de comprimento.

8479.50.00

Ex 018 - Robos industriais constituidos de brago mecanico com movimentos orbitais de
3 ou mais graus de liberdade, capacidade de carga igual ou superior a 5kg.

8477.51.00

Ex 036 - Combinagbes de maquinas, autométicas, computadorizadas, controles por
CLP, para a fabricagdo de pacote de cintas de ago e banda de rodagem ("BT"), para
pneuméticos utilziados em 6nibus e caminhdes, para didmetros de aro compreendidos
entre 19,5 polegadas (495,3mm) até 24,5 polegadas (622,3mm) e didmetro externo
méximo de 56,46 polegadas (1.434mm), com ciclo de producdo de 172,8 segundos,
composta de: seis estagOes de bobinamento e rebobinamento dos componentes do
pacote, dotadas de facas de corte a quente ou ultrassonica, um alimentador automético
de banda de rodagem do tipo "tread debooker", com capacidade méxima de 40 tiras de
largura de 200mm a 475mm e comprimento compreendido de 2.260mm a 3.700mm,
espessura méxima de 50mm e peso total maximo de 50kg; esteiras de alimentag&o e de
aplicacdo; tambor para a montagem do pacote, com capacidade de abertura com-
preendido entre 750 e 1.220mm, e largura do segmento de 180mm; aquecedor de
emenda da banda de rodagem; dispositivo de roletagem.

8479.81.90

Ex 092 - Combinagdes de méaquinas para montagem de induzidos de motores de partida
automotivos com poténcia de 0,8 a 5,5kW e voltagem de 12 ou 24V, compostas de: 1
maquina para formacdo dos grampos de fio de cobre esmaltado de segéo circular com
corte, dobra e decapagem do fio, 1 maquina para formagéo dos grampos de fio de cobre
esmaltado de seg&o retangular com corte, dobra e decapagem do fio, 1 maquina para
corte, dobra e insercéo de isolantes no corpo de lamelas do induzido, 2 postos de
trabalho para inser¢ao dos grampos no corpo de lamelas, 1 méaguina para afunilamento
dos grampos de cobre, 1 maquina para tor¢&o dos fios de cobre do corpo do induzido,
1 méagquina para inser¢do do coletor no eixo do induzido, 1 méguina para solda do
coletor, 1 maguina para fresamento do canal isolador do coletor do induzido, 1 méaquina
de balanceamento automético do induzido e 1 méguina de teste fina de rigidez die-
|étrica do induzido, com capacidade de producéo de 60 a 120induzidos/h.

8477.51.00

Ex 037 - CombinagBes de méguinas, automaticas, computadorizadas, controladas por
CLP, para a confecgao do conjunto de taldes e faixas emborrachadas, para a montagem
de pneuméticos radiais para 6nibus e caminhdes, para didmetros de aro compreendidos
entre 19,5 polegadas (495,3mm) até 24,5 polegadas (622,3mm) e didmetro externo
méxima de 56,46 polegadas (1.434mm), com ciclo de produgéo de 172,8s, composta
de: uma estag@o de bobinamento, rebobinamento e acumuladores para cada um dos
componentes (Monocomponente, lona de ago emborrachada e reforgo), cada uma com
facas de corte autométicas (corte a quente ou ultrassonico); esteira e aimentador para
Monocomponente de espessura 15mm, largura entre 780 e 1.550mm e comprimento
entre 1.400 e 2.000mm; esteira e alimentador para lona emborrachada de espessura 1,5
a 5mm, largura 520 a 1.050mm e comprimento 1.330 a 2.000mm; sistema de ali-
mentacdo do taldo (lado esquerdo e direito); unidade de motorizagdo do tambor de
banda, contendo motores elétricos, sistema para travamento e encoder para posicio-
namento, com velocidade méxima de rotagdo do motor 200rpm e velocidade de tra-
balho méxima 120rpm; suporte temporario do tambor de conformagdo da faixa, com-
posto de estrutura em aco, barras de apoio e eixo flangeado; tambor para conformagao
da faixa, composto de corpo e carcagas do tambor, de quatro tamanhos diferentes, com
sistema de sucgdo, dimensdes 430 x 2.131,5mm e peso 550kg; sistemas

de roletagem para a uni@ de taldes e faixa; transferidor da banda, com dimensdes
2.065mm x 1.720mm x 1.725mm, peso 2.300kg, distncia entre aros 410 a 880mm e
largura da carcaca 1.550mm; painel de comando computadorizado e respectivos painéis
elétricos.

8479.81.90

Ex 100 - Mé&quinas para rebobinamento automético de arames de ago, com diametros
de 2 a3mm, a partir de carretéis com ncleo de 400 a 500mm e de peso de até 2.000kg
de arame, para rolos com nucleo de 600mm com metragem de arame definida e peso
entre 25 e 50kg.

8479.81.90

Ex 101 - Mé&guinas para bobinamento multiplo de arames de ago, com didmetros de 2
a 3mm, em carretéis, dotadas de 20 cabrestantes de dupla acumulacéo de 560mm cada,
com controle elétrico e pneumdtico individuais para cada posi¢do, a serem utilizadas
em linha de zincagem de arames, com painel elétrico.

8479.82.90

Ex 082 - Trituradores do tipo facas rotativas e fixas, monomotores, com correia
transportadora e separador magnético de 7,5kW para saida do material, proprios para
triturar sucatas de fios e cabos de cobre nu e outros materiais, com reducéo do material
a uma granulometria homogénea com dimensdo compreendida entre 10 e 160mm, com
capacidade de processamento de até 30t/h, com painel elétrico com conversor de
frequéncia de 250kW.

8479.82.90

Ex 083 - Maqguinas para preparacdo de produto alimenticio, através do processo de
cisalhamento de particulas, com alimentacéo automética de correntes de ingredientes,
capacidade de producgdo de aproximadamente 3.000kg/hora, controlado por PLC, con-
tendo: homogeneizador, reator (vaso/tanque), misturador com raspador, vavulas, sis-
temas de limpeza automético, vacuo, elétrico, pneumdtico, controle e automag&o.

8477.80.90

Ex 283 - Combinacfes de maquinas para montagem de embalagens plasticas de batom
por processo de movimento continuo, com capacidade de montagem de 250 pegas por
minuto compostas de: 1 méaquina de colagem de luva e espiral contendo 1 roda de
posicionamento e 1 roda de montagem, alimentada por silos e esteiras elevadoras que
levam pegas até a panela vibratéria que posiciona os componentes na velocidade
necesséria, sistema de aplicagdo de cola com vavulas dispensadoras e sistema de
inspecdo para presenca de cola por cAmera, a méguina conta com sistemas de deteccao
de falhas em todos os passos do processo a fim de separar pecas fora das espe-
cificagBes; 1 méaguina de montagem de corpo/coroa/caneca com 3 rodas de montagem
alimentada por silos e panelas vibratdrias que posicionam corretamente os componentes
a serem montados, dispositivo de mudanca automati camente da sequéncia de montagem
incluindo ou ndo o componente denominado coroa de acordo

com a versdo do produto a ser montada, pungdes movimentados por came para O
correto posicionamento dos componentes e o dimensional especificado no subconjunto,
sistemas de deteccéo da falhas em todos 0s passos do processo separam componentes
mal montados ou fora dos padrdes necessarios de dimensional e posi¢ao; 1 méquina de
montagem final composta por 2 rodas de montagem, 2 rodas de transferéncia e 1 roda
de teste de torque trabalhando com pegas dentro dos limites de 26mm (largura) por
43mm (altura), puncdes de montagem movimentados por came e sistema de teste de
torque continuo com central de dados para armazenamento de informages, totalmente
controlada por Controlador L6gico Programével (CLP).

8479.82.90

Ex 084 - Mé&guinas para separacdo de sucata eletrOnica e metais mistos por meio de
sistema de sensores que identificam forma, condutividade, composicao e cor, dotadas de
esteira de transporte com largura (il de transporte variando de 1 a 3m, vélvulas para
€jecdo de particulas por jato de ar com resolucéo de 12,5mm na barra de sopro e presso
de trabalho de 6 a 10bar, podendo conter ou ndo, 1 sistema complementar de separagéo
por inducdo magnética com capacidade de producéo de 40m3/h por metro de

largura da correia, dotado de correia de transporte que varia de 0,5 a 2,5m de largura
atil, nicleo magnético excéntrico com rotacéo de até 2.600rpm localizado dentro do
tambor da correia; unidades de alimentagdo, conjuntos de descarga do materia se-
parado e respectivos painéis de forca e de controle, com poténcia variando de 8 a
24KkVA de acordo com as larguras das correias.

8479.89.11

Ex 001 - Prensas hidréulicas para sucata, montadas sobre roda, com capacidade mé&-
xima igual ou superior a 80 toneladas por dia, garra hidréulica de extracdo, proprias
para serem tracionadas por meio de cavalo mecanico.

8479.89.11

Ex 060 - Prensas mecanicas continuas para desidratacdo de biomassa proveniente da
casca de coco verde, com 88% de umidade, consumo energético inferior a 2kWh, forca
de pressdo de 160t entre o rolo e o tambor, capacidade de processar 50t/h de cascas,
extraindo 35t/h de liquido destinado a geragdo de biogés e biofertilizantes, e 15t/h de
solidos desidratados ricos em celulose para uso em processos de combustdo e com
estrutura base para apoio.

8479.89.12

Ex 041 - Mé&gquinas para dosagem em linha de ingredientes em produtos assépticos
liquidos tipo "longa vida', sob condigdes assépticas, dotadas de vévulas, tanque de
equilibrio, filtros, medidores de vazéo, sensores de pressdo e painel de controle com
sistema de intertravamento ingrediente/produto automatizado, formando um corpo Uni-
co, com capacidade de dosagem de 5 a 150 litros/hora.

8477.80.90

Ex 330 - Combinagdes de méquinas para revestimento de filme plésticos, por extrusio,
em substratos téxtels, velocidade méxima de 120m/min, largura Gtil de 2.000 a
3.000mm, composto de: 01 desbobinador de substrato téxtil com didmetro méximo da
bobina de 1.200mm com controle de tensdo automético; 01 unidade de pré-aquecimento
do substrato téxtil dotado de cilindros com comprimento de 3.200mm e capacidade de
aquecimento de 30kW; 01 extrusora suspensa com estrutura movel,

8479.89.12

Ex 075 - Equipamentos para dosagem e injecéo de termoplésticos, com capacidade para
operagdo com 6 componentes diferentes, dotado de cabegote de mistura de ata ve-
locidade, trés tanques com capacidade de 220 litros, um tanque com capacidade de 150
litros e dois tanques com capacidade de 2.000 litros, com vazdo maxima de 500kg/h,
precisdo minima de dosagem de cada componente de 99,99%, com aguecimento e
resfriamento individual a dleo térmico.




8479.89.12

8479.89.99

Ex 076 - Mé&quinas autométicas dosadoras de resina bicomponente, para enchimento de
capacitores elétricos, dotada de camara de vacuo para eliminar a formaggo de bolhas de
ar no processo, plataforma de trabalho rotativa com duas estagOes, reabastecimento
automatico dos tanques de resina e interface homem maquina (IHM) de controle digital
comandado por controlador |6gico programavel (CLP), tempo de ciclo de 3min/pega,
capacidade de 20 pecas’h e poténcia de 3,5kW.

Ex 742 - Combinag6es de méguinas para obtengdo continua de nitrogénio (N2), com
pureza de até 99,999% (6.0), com tecnologia PSA ("Pressure Swing Adsorption"),
capacidade de producdo méxima igual ou superior a 5SNm?3 por hora, pressdo de saida
de 5 até 300bar, compostas de: gerador de nitrogénio com seus respectivos tanques, 1
ou mais conjuntos de cilindros, 1 ou mais " boosters' com capacidade para até 300bar
de pressdo, com controlador l6gico programéavel, (CLP) com painel de comando pelo
processo “touch screen”.

8479.89.99

Ex 955 - CombinagBes de méquinas, montadas em "SKID", préprias para controle de
fluxo e temperatura dos 6leos combustivel, e lubrificante e agua de arrefecimento de
grupos eletrogéneos acionados por motor de combustdo interna, compostas de: filtro de
combustivel; bomba elevadora de pressdo de 6leo combustivel; resfriador de 6leo
combustivel; bomba de retorno de combustivel; tanque de retorno de combustivel;
unidade de pré-aguecimento a vapor; separadora de 6leo lubrificante; unidade de

lavagem automética do turbo (vavulas termostéticas); isolamento térmico; medidores;
transmissores; painéis de controle; tubulacdes e valvulas de interconexao.

8479.89.99

Ex 943 - Combinagdes de méaquinas interligadas e controladas por CLP, para fabricar
mantas betuminosas reforcadas, com capacidade de producdo de 5.000m%h de mantas
com espessura maxima de 6mm e largura méxima de 1.220mm, compostas de: estrutura
tubular de ago; sistemas de alimentacdo de reforgos, acumulador inicial para 125m
lineares de reforgos; sistema de impregnacéo e revestimento de reforcos com material
betuminoso; sistema de resfriamento a base de H.O; sistema de filtragem e

exaustdo de fumos; sistema de acabamento com aimentadores de polietileno, apli-
cadores de produtos minerais, dispositivo de secagem e queima de bordas, aplicador de
tinta e aplicador de talco rude: sistema de coleta de po; dispositivo de checagem da
largura e espessura da manta; acumulador final para 110m lineares de manta; painéis
elétricos e mesa de comando.

8502.11.10

Ex 004 - Grupos geradores de energia elétrica, especificos para aplicagdes maritimas
em embarcagdes militares, comercials, de recreio e iates, de baixo ruido, monofasicos,
tensdo 120 e 240VAC, 60Hz, poténcias continuas de 5,0; 7,5; 9,0; 11,5; 13,5; 17,0;
21,5; 23,0 e 29,0kW, acionados por motor diesel de 2, 3 ou 4 cilindros, com sistema de
refrigerag@io por &gua salgada através de trocador de calor, enclausurados em gabinete
para protecdo aclstica.

8502.13.19

Ex 015 - Sistemas ininterruptos de energia rotativo diesel (UPS rotativo diesel), com
poténcia entre 700 a 2.500kVA, rotagdo maxima de 5.400rpm, compostos de: motor
diesel, acoplamento de inducéo e gerador sincrono montado em uma base metélica
Unica horizontal e acompanhado de painel de controle e de forca (bobina de reatancia
e diguntores).

8479.89.99

Ex 944 - Equipamentos para extragdo de dgua e fibra da casca de coco verde, para uso
na geracéo de energia em processo de combustéo, gaseificagdo, bioetanol e biogés, com
painel de controle, capacidade de 50t/h, um preparador de biomassa que corta e separa
em particulas (fibras) com medida média de 50mm, mantendo a umidade da biomassa
nos niveis originais, com itens antiaderentes especiais para processar a casca, uma
prensa mecanica continua para desidratacéo da biomassa por meio da forga de
pressdo de 160t entre o rolo e o tambor, consumo energético inferior a 2kWh, extraindo
35t/h de liquido e 15t/h de solidos desidratados ricos em celulose e com estruturas
bases para apoio.

8502.13.19

8502.13.19

Ex 018 - Sistemas ininterruptos de energia rotativo a diesel (UPS rotativo a diesel),
com poténcia entre 2.500 e 3.000kVA, rotacdo méxima de 3.000rpm, compostos de:
motor a diesel, acoplamento de indugdo e gerador sincrono montado em uma base
metdlica Unica horizontal e acompanhado de painel de controle e de forga (bobina de
reaténcia e disuntores).

Ex 021 - Grupos eletrogéneos para geracgo de energia elétrica, montados em "SKID",
dotados de motor de combustdo interna acionado por 6leo combustivel, com con-
figuragdo de 20 cilindros em "V"; dispositivo de limpeza dos turbooomprras
protegdo da parte girante; gerador ‘elétrico com poténcia de 10.913kVA e fator de
poténcia de 0,8; regulador automatico de tensdo (AVR); base para montagem do motor
e gerador; acoplamentos flexiveis para unido do motor e tubulaco.

8479.89.99

Ex 945 - Méquinas para teste de prova e rebobinamento de fibras opticas, com
velocidade méaxima de 3.000m/min, dotadas de desbobinador, cabestrante e bobinador,
controladas por PLC (controlador l6gico programével) e painel supervisorio, carac-
teristica para tensdo de teste de prova entre 5 - 20N e tensdo no desbobinamento e
bobinamento entre 0,20 - 1IN.

8504.34.00

Ex 001 - Equipamentos de impulso elétrico destinados a reforcar e otimizar o for-
necimento de energia elétrica em fornos de fusdo de vidro, poténcia de 900kVA e dlta
tensdo de 13,8kV AC, dotados de: porta eletrodos e eletrodos de molibdénio; unidade
de refrigerac@o de agua para eletrodos de fluxo controlado e capacidade de apro-
ximadamente 7m?/hora; unidade transformadora de energia, refrigerada a 6leo; cabos de
alimentacdo; painel elétrico de comando e de controle.

8479.89.99

Ex 946 - Méaguinas pré-estiradeiras/rebobinadeiras autométicas, com controlador |6gico
programével (CLP), para bobinas de filmes pléasticos com ou sem tubetes, com ca
pacidade de desbobinamento de 2 bobinas simultaneamente com larguras maximas de
450 ou 520mm, e didmetro méximo de 600mm; mesa elevatéria para posicionamento
das bobinas no desbobinador com sistema eletro-hidréaulico; velocidade méxima de
rebobinamento de 1.000m/min; razdo de pré-estiramento de 100

a 400% em 3 etapas (2 pré-estiramento e 1 relaxamento) ajustaveis com controle
digital; controle de tensdo com 2 bailarinos autométicos; sistema de deteccéo de furos
no filme; sistema de dobra automético das bordas com gjuste de 5 a 10mm; capacidade
de rebobinamento de 2 bobinas simultaneamente; interface homem-maquina com tela
sensivel ao togue colorida

8514.10.90

Ex 001 - Fornos elétricos automatizados para panificagdo com camara operadas por
convecgdo, em aco inoxidavel, com 6 bandejas de pédes de 13" x 18" com camara de
fermentago incorporada com capacidade para 18 bandejas de p&es de 13" x 18",
dotados de controles programéveis, "touch screen”, controle automético de umidade
relativa real, borrifador de névoa fina dentro da camara de fermentagéo e sistema de
filtragem de agua.

8514.20.11

Ex 002 - Fornos de indugdo para tratamento térmico, por difusdo em atmosfera con-
trolada com gases nobres (hidrogénio, argbnio e outros), com opgdo por vacuo, para a
extrago de ligantes (polimeros e ceras) até a sinterizagdo final da pega por difusdo;
temperatura de trabalho de até 1.450°C; camara quente para montagem de até 10
bandejas; porta tipo "BottomLoader" (abertura inferior) nas medidas de 355,60mm x
374,65mm; fonte de alimentacdo de energia de 12KVA e capacidade de produgdo

igual ou superior a 60.000 pecas/meés.

8479.89.99

Ex 947 - Mé&guina semiautomética para montagem de rodas raiadas de bicicleta com
didmetro minimo de 14 pol e méximo de 28 pol, capacidade de producéo de 40
rodas’hora, consumo de ar 30 litros/min e nivel de ruido maximo 70dB.

8514.20.19

Ex 001 - Equipamentos para secagem de composto aquoso em tampas de aluminio, por
inducéo elétrica, com capacidade de secar até 2.200 tampas por minuto.

8479.89.99

Ex 948 - Combinagdes de maquinas autométicas interligadas para montagem de fe-
chaduras para portas broca 40 x 53mm norma ABNT 14913, com ciclo produtivo de 4
segundos, compostas por: 1 célula de soldagem e controle de soldagem com total de 6
estagBes de trabaho instalada em forma satélite da linha; 1 linha tipo mecéanica sin-
crona com total de 20 estagBes de trabaho, das quais 3 estagdes so livres para futuras
expansdes; 1 célula de pré-montagem de lingueta com total de 4 estaces.

8479.89.99

Ex 949 - CombinagGes de méaquinas totalmente integradas, para resinagem automética
de chapas de granito de dimensdes méaximas de 3.500mm de comprimento, 2.200mm de
largura e 40mm de espessura, controlada por CLP, com capacidade de produgéo igual
ou superior a 150m?%h, composta de: 1 carregador automético de chapas com 48
ventosas, bomba de véacuo de capacidade de 100m3h; 1 esteira rolante de pente
rotativo, com capacidade méxima de 1.200kg; 1 enceratriz de 4 cabegas, motor
poténcia de 4kW; 1 forno de microondas com tinel e ventiladores, poténcia de mi-
croondas de 24kW; 1 esteira rolante de pente rotativo, com capacidade maxima para
1.200kg e largura méaxima de trabalho de 2.200mm e 1 carregador/descarregador de
chapas com 36 ventosas, com 2 posi¢Ges de trabalho.

8514.30.11

Ex 002 - Fornos elétricos industriais de aquecimento direto por resisténcia, tipo tinel, para
operagdes em diversas atmosferas, inclusive ar, nitrogénio, hidrogénio, operados em tem-
peraturas de até 1.050°C, com 10 zonas aquecidas com temperaturas e atmosferas con-
troladas individualmente com variacéo de temperatura permitida de +/-5°C, para processos
de cura nas aplicaces de impressdo de filme , brasagem, soldatura, sinterizagéo de
metais, selamento microeletronico, dotados de dispositivo de

exaustdo, esteira deslizante com controle de velocidade especifica e sistema de lavagem
por ultrassom, sistema de bateria auxiliar, com capacidade de cura de 2.000 pegas/h,
operando com computador com fungdes assistidas por controlador Iégico programavel
(CLP).

8479.89.99

Ex 950 - Deshobinadores autométicos de bobinas de papel ou de materiais pléasticos,
operando com sistema de emenda automética de banda, para operagdo em linha com
maquinas impressoras, velocidade méxima igual ou superior a 300m/min, largura mé&
xima da bobina igual ou superior a 480mm.

8514.30.21

Ex 001 - CombinagBes de méquinas para fusdo e refino de carga fria ferrosa com
capacidade de producdo de 600.000t/ano de aco liquido por meio de unidade de
formatacdo da carga fria com 3 cestdes de 100m3, 2 carros cestdo para carregamento de
carga metélica no forno elétrico a arco de 75t com produtividade de 90t/h com emprego
de transformador de 75/84MVA, sistema automético de regulacéo de eletrodos, injegdo
supersonica de oxigénio, injecao de carvéo por transporte

pneumatico e forno panela incluindo conjunto de panelas para refino e transporte de 75t
de aco liquido integrado com sistema de cal e ligas.

8479.89.99

Ex 951 - Rebobinadores autométicos de bobinas de papel ou de materiais plésticos,
para operacdo em linha com méguinas impressoras, velocidade méxima igual ou su-
perior a 300m/min, largura méxima da bobina igual ou superior a 380mm.

8514.30.90

Ex 008 - Fornos para aimentos, de aguecimento por resisténcia, micro-ondas e con-
vecgdo forcada de ar, sistema "impingment", conversor catalitico de recirculagdo in-
tegral que dispensa exaustao, temperatura de operacdo compreendida entre 50 e 282°C,
poténcia compreendida entre 3,5 e 10kW, painel computadorizado, capacidade minima
de 64 programas e interface para PC.

8479.89.99

Ex 952 - Méaquinas autométicas de aplicacdo bifacil de pasta de 6xido de chumbo para
revestimento/empastamento da armag&o metélica de grades de chumbo para fabricagéo
de placas de baterias automotivas, com velocidade de alimentacdo de 40 a 610 placas
de baterias por minuto, operando com grades no intervalo de 0,9 a 5,0mm de es-
pessura.

8479.89.99

8479.89.99

Ex 953 - M&quinas para enchimento e nivelamento automético de baterias automotivas
com capacidade de producdo de até 240 baterias’hora, com um cabecote de seis bicos
de enchimento, esteira automética de 1.500mm de comprimento e estagdo de rejeicao
de 2600 x 1825 x 1980mm.

Ex 954 - Combinagtes de maquinas, proprias para controle de fluxo e temperatura dos
Oleos combustivel e lubrificante e dgua de arrefecimento de grupos el etrogéneos acio-
nados por motor de combustdo interna, composta de: filtro de combustivel; bomba
elevadora de pressdo de 6leo combustivel; resfriador de 6leo combustivel; bomba de
retorno de combustivel; tanque de retorno de combustivel; unidade de pré-aguecimento
a vapor; separadora de 6leo lubrificante; unidade de lavagem automética do turbo;

painel de resfriamento de &gua de arrefecimento com usas estruturas; tanque de ex-
pansdo; indicadores de nivel; valvulas termostaticas; isolamento térmico; medidores;
transmissores; painéis de controle; inversores de frequéncia; tubulagdes e vévulas de
interconexao.

8515.21.00

8515.21.00

Ex 110 - Rob0s para soldar, por resisténcia, com 4 ou mais graus de liberdade, com
capacidade de carga igual ou superior a 2kg, com controlador integrado a 1 ou mais
posicionadores com 1 ou mais eixos servo controlados, com capacidade de carga igual
ou superior a 75kg

Ex 111 - RobGs para soldar, por resisténcia, com 4 ou mais graus de liberdade, com

capacidade de carga igual ou superior a 2kg, dotados de pinca de solda, controlador de
robd e controlador de solda

8515.21.00

Ex 145 - Combinagdes de maquinas para soldagem de pegas automotiva composta de:
14 robbs industriais com capacidade de carga igual ou superior a 20kg, constituido de
braco mecénico, com movimento orbitais de 06 ou mais graus de liberdade, com
controlador sendo, 03 robds manipuladores com dispositivo para posicionar pegas de
estrutura da carroceria, 10 robOs para soldagem com pinga de solda ponto servo
controlada, transformador e controlador de solda, dressadores de eletrodo de solda

ponto com uso de motor elétrico integrado ao robd de solda; 01 robd de aplicagdo de
selante com pistola de aplicacdo e capacidade de aplicar 300mm/seg., 03 dispositivo de
transferéncia do produto entre células, auxiliado por servo motores com suportes,
movimento de elevagdio e capacidade de carga de até 350kg, movimentando lon-
gitudinalmente o produto entre postos sobre trilho com uso de servo motor e velocidade
igual ou superior a 1,5m/s, 01 dispositivos para fixagdo do assoaho com




uso de 6 pinos e grampos pneumético de posicionamento variavel em X, y, z servo
assistido e precisdo de repetibilidade de 0,1mm, O1 dispositivo de posicionamento da
estrutura do teto, 02 dispositivos de posicionamento da estrutura laterd r/l, ambos com uso
de pinos e grampos pneuméticos para fixagdo das pegas, dispositivo de avanco e po-
sicionamento dos jigs servo assistidos de posicdo variavel em X, y responsdvel pelo
intertravamento dos dispositivos laterais e dispositivo do teto, bancada para montagem
da estrutura do teto com movimentacdo vertical, dispositivo de troca manua e dis-
positivos de seguranca da linha com unidade de programacdo. (Controlador da Com-
binacdo).

9027.50.10

Ex 032 - Colorimetros para medir em tempo real a cor dos cristais do aglicar Gmido ou
seco e identificar a cor correspondente quando diluido em solugdo, com 3 canais para
deteccdo do comprimento de onda, com |&mpada de xenon de 18Hz.

9027.50.20

Ex 043 - Analisadores semi-automéaticos para quimica clinica, com conjunto completo
de LED para cobrir todos os comprimentos de onda: 340, 405, 505, 535, 560, 600, 635,
670nm e mais duas posigdes livres para filtro,.com cubeta de fluxo de 18ul, ar-
mazenagem de até 2.000 resultados, 150 técnicas programaveis e bateria interna op-
cional para autonomia de 2 horas.

8543.30.00

Ex 027 - Céulas eletroliticas monopolares para producdo de clorato de sddio por
eletrolise de salmoura, com revestimento em titanio, &nodos em titanio e catodos em
aco carbono, com tamanho aproximado de 3150x680x950mm, peso de 1.550kg, area do
anodo de 41,5m?, voltagem da célula <3V, consumo de energia de 4.500-4.600kWh/t
durante a eletrdlise, e capacidade anua de producdo de 600t de clorato de sodio,
projetada com materiais e design especificos a fim de evitar fuga de corrente
elétrica, resistir & corrosdo e otimizar 0 consumo de energia elétrica.

9027.50.20

Ex 048 - Analisadores automatizados para determinacdo quantitativa, semi-quantitativa
ou qualitativa das concentractes de analiticos em fluidos corporais humanos, pelo
método de quimiluminescéncia indireta, com capacidade para 60 tubos realizando até
24parémetros/tubo, produtividade de até 100 testes’hora, compostos de unidade ana-
lisadora, impressora, computador e monitor.

8607.19.90

Ex 004 - Eixos-travessas para truques de veiculos leves sobre trilhos, altamente com-
pactos, com capacidade de carga de até 12,5t, com ou sem redutor (redugéo 6,9; torque
inicial de 800Nm e rotaco maxima de entrada de 4.500rpm), com baixa transmissdo de
ruidos e peso total maximo de 400kg.

9027.50.20

Ex 056 - Analisadores autométicos para imunoensaios de fluidos humanos, através do
método de detecgdo quimiluminescente (lumindémetro), com capacidade inicial de 120
tubos de amostras, sendo 30 racks com 4 tubos cada, com carregamento continuo,
capacidade para 50 reagentes a bordo refrigerados, rendimento nominal de 400 tes-
tes’lhora em etapa Unica, reservatérios para coleta de residuos liquidos e sdlidos, se-
paradamente, compostos de: unidade analisadora, computador, monitor e

impressora.

8704.10.90

Ex 028 - Caminh@es basculantes com articulagéo central do chassi, concebidos para uso
em qualquer tipo de terreno, poténcia liquida de 347kW, com capacidade de tragdo em
todas as rodas (6 X 4 ou 6 x 6, selecionados através do controle de tragdo automético,
ATC), equipados com cacamba, com capacidade de carga Util nominal de 39.000kg.

9027.50.20

Ex 063 - Analisadores quimicos automatizados para diagnésticos in vitro usados em
laboratérios clinicos e projetados para a determinacdo quantitativa in vitro de quimicos
clinicos em amostras de soro, plasma, urina e fluido cérebro-espinhal.

8704.10.90

Ex 040 - Dumpers, a diesel, sobre pneuméticos, com chassis rigidos, com versdes
variadveis, sistema de descarga podendo ser hidréulica em altura de até 1.720mm ou
hidraulica giratéria (180°) ou frontal com altura de basculamento de até 1.070mm,
capacidade de carga entre 1.000 e 1.850kg, inclusive, capacidade da cacamba entre 425
e 608 litros (de agua), inclusive, transmissdo mecanica com 4 marchas a frente e 4
marchas a ré com inversor mecanico, capacidade para vencer rampas (a plena carga)

entre 22 e 45%, podendo ou ndo ser autocarregavel e apresentar-se com ou sem pa
basculante.

9027.50.20

Ex 071 - Analisadores automatizados de acesso randdémico para realizacdo de dosagens
bioquimicas e turbidimétricas, por leitura fotométrica diretamente do rotor de reac&o,
com capacidade de execucdo de 150 testes’hora, capacidade para até 30 reativos, em
frascos de 20 e 50ml e de até 72 amostras.

9027.50.20

Ex 072 - Analisadores automatizados de acesso randdmico para realizagdo de dosagens
bioquimicas e turbidimétricas, por leitura fotométrica diretamente do rotor de reag&o,
com capacidade de execugdo de 240 testes’hora, capacidade para até 30 reativos em
posicOes refrigeradas, em frascos de 20 e 50ml e de até 72 amostras.

8705.10.10

Ex 002 - CaminhGes prdprios para operagdes de manutencdo em veiculo leve sobre
trilhos - VLT, autopropulsados por motor de propulsdo térmica, com 4 cilindros em
linha, poténcia igual a 130kW (177HP), com sistema de tracdo nas 4 rodas (4x4),
diferencia de bloqueio central, caixa de velocidade sincronizada com 8 velocidades a
frente e 6 traseiras, sobre chassis constituido de 1 compartimento traseiro para o
equipamento de reencarrilhamento, 1 gerador a diesel, 1 compartimento lateral para a
bomba hidréulica e 2 estabilizadores para manobra, com sistema retrétil de guia ro-
doferrovidrio, barra de acoplamento reboque, guindaste hidréulico com capacidade
méxima de elevagdo até 5t/m, com velocidade méxima para se movimentar sobre
trilhos de 35km/h e sobre rodas de até 90km/h.

9027.80.12

Ex 003 - Viscosimetros rotacionais de alta precisdo para medi¢do da viscosidade de
amostras, com aguecimento e resfriamento automédticos, interface para PC, faixas de
viscosidade entre 20 e 50.000cP a 80rpm e entre 10 e 25.000cP a 160rpm.

9027.80.99

Ex 104 - Aparelhos imunoquimicos automatizados para quantificagdo "in vitro" de
componentes biol6gicos, por métodos de turbidimetria e nefelometria, com capacidade
de 24 reagentes no equipamento, podendo armazenar informagdes de até 72 quimicas,
com velocidade de até 180 amostrashora, compostos de unidade analisadora, im-
pressora, computador e monitor.

9013.20.00

Ex 016 - Unidades lasers (ressonadores) com utilizagdo de gases CO,, excitadas por
ata frequéncia, de poténcia de saida gjustavel entre 300 e 6.000W, utilizadas em
equipamentos de solda de chapas metélicas, com base niveladora, sistema de guia do
feixe laser, unidade de geracéo de poténcia de ata frequéncia, painel de distribui-
¢édo/comando, painel de operacdo e unidade de refrigeracao do ressonador (tipo chil-
ler).

9013.20.00

Ex 017 - Sistemas laser de fibra, poténcia de saida entre 500W até 6kW, multi-modo,
aleatoriamente polarizado, comprimento de onda emitido compreendido entre 1.070 a
1.080nm, nicleo de itérbio dopado, mira colinear de diodo vermelho, montado com
fibra de aIimentagéo de didmetro entre 50pm até 300pum e comprimento entre 10m até
100m terminada com conector HLC-8 (tipo QHB), interfaces LaserNet - controle
analdgico - digital /O, gabinete industrial classe NEMA 12, com ar condicionado,
refrigerado a agua, sem a unidade de refrigeracdo, apropriado para ser instalado em
méaguinas de corte a laser para processamento de chapas metdlicas.

9027.80.99

Ex 159 - Dispositivos de localizagdo automatica de células para contagem diferencial
de leucdcitos, caracterizacdo da morfologia dos eritrocitos e contagem estimada de
plaguetas, com capacidade de carregamento de até 96 laminas de uma sb vez; o
instrumento localiza e mostra automaticamente imagens de células sanguineas
presentes em esfregagos de sangue periférico corados com corante "Romanowsky",
organiza e sugere uma classificacdo celular (pré-classificagéo) para os leucdocitos, per-
mitindo identificar, confirmar ou modificar a classificagdo proposta; apresenta e propde
caracteristicas morfol 6gicas (pré-caracterizagéo) numa imagem de perspectiva geral dos
eritrocitos e possibilita a confirmagdo ou modificagdo dessa pré-caracterizagao; apre-
senta uma imagem de perspectiva geral e proporciona o célculo

estimado de plaguetas.

9027.80.99

Ex 171 - Analisadores hematoldgicos autométicos quantitativos e contadores dife-
renciais de leucdcitos para uso de diagndstico in vitro em laboratérios clinicos.

9015.90.90

9015.90.90

Ex 010 - Dispositivos de conexdo eletronica e fisica (extender) destinados a possibilitar a
aquisicdo de dados geologicos e de perfuragdio em tempo rea e a estabelecer circuito de
comunicagdo entre as ferramentas por meio de sistema de corrente alternada (200kHz=0,
300kHz=1), mediante transmissdo de dados e energia em ferramentas direcionais e de
perfilagem que compdem a coluna de perfuragéo de pogos de petréleo

e gés, dotados de dispositivo eletrénico em que € inserida a fiagdo elétrica, cen-
tralizador para a correta insercéo destes dispositivos dentro das ferramentas e ter-
minagdo elétrica (Wet Stab) responsével pelo contato macho/fémea e efetiva conexdo
fisica entre as ferramentas.

Ex 011 - Sensores aclisticos monopdlio, consistindo em anéis espacados, polarizados de
elementos piezo-cerdmico conectados em paralelo, para transmissao ou recepcdo em fer-
ramentas de perfilagem que compdem a coluna de perfuragdo de pogos de petroleo e gas
com diametro externo 9", 8 1/4" ou 6 3/4" de colar liso, ndo magnético e sem banda de
atenuagdo visivel, comprimento nominal de 22,6ft, dotados de: sensor receptor que trans-
forma ondas de pressdo em sinais elétricos com resposta banda ampla

de 3db, variando de 5 a 15kHz, sensibilidade nominal de 100mV/Pa e sensor trans-
missor que permite a saida de pressdo acUstica otimizada dentro da faixa de frequéncia
desejada.

9027.80.99

Ex 227 - Aparelhos portéteis utilizados para monitoramento (leitura e tendéncia dos
niveis) de glicose no liquido intersticial em adultos por meio da leitura de sensor
descartavel (ndo incluso), por meio de processo eletroquimico, com porta de tira-teste
para usar 0 medidor integrado para medir as taxas de glicose e de [-cetona (3
hidroxibutirato) no sangue por intermédio de tiras de teste especificas para estas Ultimas
aplicacOes, dotados de "kit" do leitor, consistindo de 1 aparelho leitor, 1 cabo

USB, 1 adaptador de energia, guia e manua do usuério, com porta USB e "software"
interativo de registros e controle de dados.

9024.10.90

Ex 018 - Aparelhos para ensaios ndo destrutivos, por meio do método de deteccdo
automética da fuga de fluxo do campo magnético, capaz de detectar falhas superficiais
em barras redondas de ago com didmetro variando entre 15,0 e 105,0mm, para analisar
barras em velocidade até 3,75m/s e capacidade de deteccdo de falhas superficiais a
partir de 0,20mm de profundidade.

9030.10.10

9030.10.10

9030.10.10

Ex 016 - Equipamentos para monitoramento continuo da atividade proveniente de 6xido
de tritio (HTO) na presenga de outros gases emissores de radiagdo R (Beta), para
aplicacBes de monitoramento de local de trabalho, descomissionamento, liberacao pela
exaustao/chaming, entre outras aplicagdes, monitor com faixa de medicdo de 4kBg/m?
a 4TBg/ms.

Ex 017 - Equipamentos para monitoramento de gases nobres projetados para medir
continuamente a concentragcdo de atividade beta de amostras radioativas gasosa, faixa
de medigdo tipica é de 3.7 10+3 a 3.7 10+9 Bg/m3® para medir continuamente a
aividade volumétrica beta de uma amostra radioativa gasosa em areas de descarga,
prédio do reator, dutos de ventilagdo ou &reas de trabalho por meio de um sistema de
bombeamento.

Ex 018 - Equipamentos para monitoramento de gases nobres com ata atividade,
projetado para medir continuamente a concentragdo de atividade beta e gama de
amostras radioativas gasosas. Sua faixa de medicdo tipica é de 3.7E7 a 3.7E13Bg/m3
para medir continuamente a concentragcdo de atividade de uma amostra radioativa
gasosa em é&reas de descarga, prédio do reator, dutos de ventilagdo ou areas de trabalho
através de um sistema de bombeamento e detector de camara de ionizagéo (IC).

9027.10.00

Ex 040 - Sistemas de andlise de emissdes de gases de escape de motores alimentados
a gasolina e acool, por sistema de amostragem direta, com rack com até 5 médulos
andlisadores , configurados para andlise de CO(H)/CO,, com acance de 0,05 a 12
vol.% para CO e 0,5 - 20% para CO,, CO (L) com alcance de 50 - 2.500ppm, NOX
com alcance 10 a 500ppm e 1.000 a 10.000ppm, O, com acance de 1 - 25 vol.% e CO,
EGR com acance de 0,5 - 20 vol.% e mddulo analisador aquecido para andlise de
NOX com acance de 10 - 500ppm e 1.000 a 10.000ppm, THC com acance de 10 -
500ppmC e 1.000 - 50.000ppmC e CH4 com alcance de 100 - 2.500ppm e 5.000 -
25.000ppmC, com forno pré-catalizador com 2 admissBes, linha aquecida, filtros, bom-
ba de reforco, vélvula solenoide e seletor de gases com vévulas para os analisadores
pré-catalizadores CO(H), CO, NOx, THC, O,, CH4 e CO(L) e rastreador CO, EGR,
contendo sistema de controle e gerenciamento automético de execucdo de

ciclos de testes, cdculos de resultados e relatérios gerenciais e divisor de gases de
precisdo que utiliza uma combinac&o de controladores de fluxo de massa com precisao
misturar um gés de calibragio conhecida com o gas diluente com acuracidade de +/-
1,0% do fluxo previsto, 0,2% de divisdo de misturas, repetibilidade de +/-0,5%, ana-
lisador de NOX com alcance de 10 - 1.000rpm

9030.10.10

Ex 019 - Equipamentos portéteis para monitorac@o de radiagdo gama e raios-X, 48keV
a 3MeV e apha, beta por meio de uma sonda, alcancando as faixas de deteccBes
0,01uSv/h a 0,1Sv/h ou lprem/h a 10rem/h possuindo avisos com alarmes sonoros,
visuais e vibratério.

9030.10.10

Ex 020 - Equipamentos para monitoramento de radiagdo "in-line" projetados para medir
concentragdo de atividade beta em fluidos gasosos provenientes de linhas/dutos de
processo e de efluentes em usinas ou instalagBes nucleares de acordo com as normas
IEC60761-1 e IEC60761-3.

9030.33.90

Ex 007 - Equipamentos de teste dielétrico AC em laboratério e em campo de clas-
sificacdo de 15 a 200kVAC para verificacdo da integridade e seguranca do isolamento
elétrico em qualquer tipo de aparelho elétrico e realizagdo de ensaios dielétricos de
ruptura, de tensdo suportavel, de resisténcia de isolamento e ensaios de descargas
parciais, com entrada voltagem/corrente 110-120V, 30A e 220-240V, 15A e frequéncia
de 50/60Hz, saida: voltagem/corrente = 0-50kV, 150mA 0-100kV, 75mA.

9031.10.00

Ex 080 - Balanceadoras autométicas de virabrequins acabados, para veiculos auto-
motores, dotadas de transporte rotativo interno, unidade de medi¢do multiprocessada,
controlador 16gico programével (CLP), servocontroles e motores, com 2 estagdes, sendo
uma unidade de balanceamento com eixo cardan para medi¢do de virabrequins si-
métricos e assimétricos sem utilizacdo de contrapesos, e outra, uma unidade de cor-
recdo com a posi¢do inclinada da guia horizontal, com unidade de




furacdo projetada com mandril Unico de eixo Unico para brocas de metal duro e
cabegote de furagdo, suportando peso méaximo de virabrequim de 40 kg, com com-
primentos entre 320 e 650mm distancia dos planos de corregdo entre 200 e 600mm,
didmetro do mancal principal entre 40 e 70mm, didmetro externo de rotago de 200mm
méximo, didmetro do manca de biela entre 30 e 60mm e curso entre 55 e 100mm,
rotacdo de balanceamento de aproximadamente 450rpm e incerteza de

medicdo menor ou igual a 10gmm, com tempo de ciclo entre 42 e 70s.

9031.10.00

Ex 081 - Méqguinas autométicas com controle l6gico programéavel, com capacidade de
medir por meio de sensores - balanceamento de massa, identificagdo e selego de rodas
de aduminio com didmetro entre 13" a 20", com ciclo completo de 24s, dotadas de:
sistema automético de carregamento de rodas - para centralizar por meio de 8 castanhas
e transportar verticalmente, posicionando pelo didmetro central entre 50 e 115mm em
direcdo a mesa de carregamento, por meio de servomotor e pinga; sistema

de identificacdo de rodas - para escolha do programa de medic&o de balanceamento, por
meio de cmeras e transmissdo ao CLP; mesa de carregamento - para gjuste ao ciclo de
medicdo, por meio de pinga e cilindros, com movimentos verticais e encaixe da roda ao
eixo centralizador; sistema automatico para acoplamento da roda ao mandril - para
gjuste ao ciclo de medigdo, por meio de pistéo e mandibulas; sistema automético para
acoplamento da roda ao eixo rotativo - para gjuste ao ciclo de medi¢éo, por meio

de captadores e envio ao controle programével; conjunto de transmissdo para acio-
namento do eixo e rotagdo da roda - para registro das medi¢des, por meio do ser-
vomotor; conjunto de esteiras - para movimentacdo da entrada e saida das rodas, por
meio de cilindros de movimentag&o, sensores pneuméticos e rolos duplos, sendo que a
esteira de saida possui rotas diferenciadas para rodas aprovadas e outra para rodas
rejeitadas; sistema de identificagdo de rodas inspecionadas - para estampar nas rodas
inspecionadas o ponto de maior desbalanceamento; gabinete com painel elétrico, con-
trole e computador com CLP e monitor de 17".

9031.80.99

9031.80.99

Ex 459 - Equipamentos para medicOes de erro de forma geométrica tais como cir-
cularidade, planicidade de circulo, batimento axial e radial, concentricidade, coxialidade
entre outras, dotado de eixo de medi¢do polar (Eixo C) e 2 eixos manuais de des-
locamento (Eixos Z e X), com apalpador com regulagem de angulo manual, mesa (Eixo
C) com comprimento de 160mm, dotado de 4 manoplas para inclinagdo e centragem
das pegas, pressdo méxima de 200N sobre seu centro.

Ex 460 - Equipamentos para medicOes de perfis em uma unidade de avango com curso
de medicdo de 120mm no eixo X e 50mm de curso no eixo Z, dotados de pontas
aprisionadas com contato magnético, transformador indutivo interno para garantir a
linearidade no processo de medicéo e para a regulagem da forca de contato com a pega,
sendo de ImN a 120mN.

9031.80.99

Ex 461 - Instrumentos de medicOes de alturas, distancias, didmetros, retilinidades e
perpendicularidades, compostos de coluna e unidade de controle, realizando a medicdo
comparando a referéncia com o posicionamento da ponta no momento do contato,
dotado de sistema pneumdtico para o deslizamento sobre a superficie de trabalho,
tamanhos de mesa entre 350 e 600mm, resolugdo de medicéo entre 0,01 e 0,00001 e
erro combinado de medigio de 1,8 + L/600um.

9031.80.99

Ex 659 - Méaguinas de medigdo para controle dimensional de distancias e diametros do
virabrequim, incluindo a gravagdo automética para rastreabilidade do produto e ve-
rificacdo da situacdo da pega controlada

9031.80.12

Ex 018 - Equipamentos portéteis para avaliagdo de rugosidade superficial com até 25
caracteristicas, padronizado nas normas DIN, JIS, ISO, ASME e MOTIF, com curso de
medicdo de até 17,5mm no eixo X e de até 350um no eixo Z, com acessorios gque
flexibilizam a utilizagdo em diversas aplicagdes do segmento de rugosidade, comu-
nicacdo com computador (ndo incluso) através de portas USB ou RS-232, com baterias
recarregavels.

9031.80.99

Ex 660 - Centradoras de massa com comando numérico computadorizado (CNC), para
medicdo e defini¢ao do centro de massa de virabrequins simétricos e assimétricos, para
veiculos automotores, com estacdo Unica, momento de desbalanceamento de até
1.000gcm/plano, com um sistema de medicéo CAB950, amplitude de oscilagdo méxima
de 200mm, incerteza de medi¢do de 15gmm maximo, velocidade de balanceamento de
400 a 900 /min, frequéncia de controle AC-motor, portas de acesso

intertravadas eletromecanicamente, com estagdo de medicdo de controle separada com
inversor de frequéncia para acionamento e controle de velocidade por potenciémetro.

9031.80.99

Ex 661 - Sistemas Micro HBD/HWD para monitoramento e controle das condi¢des de
temperatura de rolamentos, freios e rodas de veiculos ferroviérios, por meio de es-
caneamento por infravermelho durante a passagem de veiculos ferroviérios.

9031.80.20

Ex 146 - Mé&quinas de usinagem e medic¢do tridimensional de modelos de veiculos
automotores, com capacidade para até 3 modelos de veiculos em tamanho natural,
dotadas de 4 colunas de fresagem e medi¢do com bragos de medicdo em X, Y e Z, 4
computadores com software de comando das colunas, 2 cabegotes méveis de usinagem
aplicaveis em todas as colunas, sistema de calibrag&o de esferas, comando elétrico por
meio de esteira com cabos subterrneos e softwares de controle do equipamento.

9031.80.99

Ex 662 - Méquinas autométicas para alinhamento de rodas raiadas de bicicletas com
didmetro minimo de 14 pol e méximo de 28 pol, capacidade de produgéo de 40 a
100rodas/h, consumo de ar de 50 litromin e nivel de ruido méximo de 70dB.

9031.80.99

Ex 336 - Equipamentos computadorizados para inspegao visual de tampas de aluminio,
por meio de conjunto de cameras internas, com 2 linhas de inspegdo, para detectar
defeitos, contaminagdo, vazamentos e outras irregularidades, com dispositivo de re-
jeicdo de tampas defeituosas.

9031.80.99

Ex 663 - Equipamentos eletronicos para controle transversal de peso seco (gramatura)
utilizado na producéo de papel, composto de atuadores inteligentes com motor elétrico
de passo 24vcc, com transmissdo harmonica, respostas rapidas e movimentos precisos
para controle do 1&bio; classificagdo de forca méxima de 4 a 14,5kn, curso de 13mm,
dtura de até 293mm, largura no sentido transversal de até 59mm, com interface
CDweb para conexdo entre o sistema de controle supervisorio e atuadores, um ou mais
controladores, com ou sem painel de alimentacdo elétrica

9031.80.99

Ex 420 - Equipamentos de medicéo de formas geométricas, com cursos de avaliagdo de
280 e 500mm em X e Z, respectivamente, dotados de mesa rotativa, com gjuste de
centragem e alinhamento (podendo este ser automético ou manual), com sistema de
guia e buchas de esfera, com apalpador de medi¢éo e sistema de controle e avaliacdo
via computador.

9031.80.99

Ex 421 - Equipamentos para medicOes de perfil en uma unidade de avango, com curso
de medi¢@o de 200mm no eixo X e 50mm no eixo Z, dotados de pontas aprisionadas
com contato magnético, transformador indutivo interno para garantir a linearidade no
processo de medicdo e para a regulagem da forca de contato com a pega, sendo de 1
a 120mN.

9031.80.99

Ex 431 - Equipamentos para medicéo de rugosidade e perfil em uma mesma unidade de
avanco, com curso de medicao de 120mm no eixo X e 10mm no eixo Z e resolucdo de
2nm.

9031.80.99

Ex 432 - Equipamentos para medi¢do de rugosidade e perfil em uma mesma unidade de
avango, com curso de medi¢do de 130mm no eixo X e 26mm no eixo Z e resolucéo de
0,8nm.

9031.80.99

Ex 439 - CombinagBes de méquinas para medicdo de dimensdes, peso e classificacdo
automética de pistdes automotivos para motores a Diesel, para pistdes com diametro
externo compreendido entre 80 e 160mm, tempo de ciclo de 10 a 12 segundos,
compostas de: 14 estacOes de medicéo e gravacdo a laser, dispositivos de transporte e
fixacdo, microcomputador e monitor.

9031.80.99

Ex 440 - Combinagdes de méquinas para medigdo de dimensdes, peso e classificagio
automética de pistdes automotivos para motores a Diesel, para pistdes com didmetro
externo compreendido entre 80 e 160mm, tempo de ciclo de 10 a 12 segundos,
compostas de: 14 estacdes de medicdo, dispositivos de transporte e fixagdo, micro-
computador e monitor.

9031.80.99

Ex 444 - Equipamentos modulares para detectar vazamento em tampas de aluminio, por
meio de pressurizagdo de ar, constituidos de até 4 cabegas de injecao de ar comprimido
e capacidade de até 20 tampas por minuto.

9031.80.99

Ex 453 - Calibradores universais com avaliagdo semiautomatica e automatica para
testes em instrumentos de medi¢do, dotados de 2 eixos responsaveis pelo posicio-
namento e pela medicdo das partes envolvidas, eixo horizontal (eixo X), de medicéo,
escala de vidro com 200mm de comprimento e precisdo de leitura nanométrica, eixo
vertical (eixo Z), de posicionamento, construido por um sistema de reconhecimento
incremental por luz de 70mm de comprimento, avaliagdo por

computador via software, mesa de medi¢do para carga maxima de 25kg, joystick para
posicionamento dos eixos e botdo de contato automatico, permitindo medigdes de
forma externa para pegas com maximo de 600mm e medi¢des de forma interna de 0,5
a 445mm.

9031.80.99

Ex 454 - Calibradores universais para rel6gios comparadores, relégios apalpadores,
micrémetros internos, apalpadores indutivos e incrementais, podendo ser anal 6gicos ou
digitais, com range de medi¢do de 100mm, com incerteza de medicéo (MPE) igua a
+/- (0,2 + L/100) pm (sendo L considerado em mm) e velocidade maxima de po-
sicionamento de 2mnv/s.

9031.80.99

Ex 456 - Equipamentos de medicao de formas geométricas com cursos de avaliagdo de
180 e 350mm em X e Z, respectivamente, com mesa rotativa para gjuste de centragem
e alinhamento (podendo ser automético ou manual), com sistema de guia e buchas de
esfera, com apalpador de medicéo e sistema de controle e avaliag8o via computador.

9031.80.99

Ex 457 - Equipamentos de medicdo de formas geométricas, com eixo polar (eixo C) de
medicdo com comprimento de 160mm, eixo vertica de medi¢do motorizado (eixo Z)
com curso de 250mm e eixo horizontal de posicionamento (eixo X) com curso de
150mm, mesa manual de centragem e alinhamento, com apalpador que pode ser manual
ou motorizado.






